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Inbjudan till IIW-utbildning
Internationell svetskonstruktor

pad standardniva, IWSD-S

Kursstart den 8 mars 2027!

Malgrupper: Konstruktorer samt svetsingenjorer, svetsansvariga och
IWI/IWS/IWT/IWE.

Traffar: 4 traffar, den 8-10 mars, 5-7 april, 10-12 maj och 7-9 juni - 2027.
Plats: Weld on Sweden, Framtidsvagen 14, Vaxjé samt online fér distansdeltagare.
Larare: Prof./IWE Nils Stenbacka, Prof. Zuheir Barsoum och MSc/IWE Ali Bahrami.

Svetsning ar den vanligaste och viktigaste hopfogningsmetoden for maskintekniska produkter och
st8lkonstruktioner. Kunskap om konstruktion och dimensionering ar dérfér en nédvandighet for alla
som arbetar med framtagning av svetsade produkter.

Héga krav pd produktkvalitet och snabbhet i produktframtagning blir en allt viktigare konkurrensfaktor.
For konstruktérer galler till exempel att snabb kunna utféra overslagsberakningar och till kunden
féormedla kunskap om hur svetsade konstruktioner beter sig under olika belastningar.

Inom svetsbranschen 6kar behovet av gedigen och styrkt kompetens sténdigt och krav pa
internationellt valkant kunskapsbevis blir allt vanligare.

Denna unika utbildning uppfyller kraven frén International Institute of Welding, IIW, vilket garanterar
omfattande kunskap och utbildningskvalitet. Efter genomford utbildning och godkand examinering
utféardar Svetskommissionen diplomet “International Welded Structures Designer, IWSD".

IWSD-kompetens dppnar nya och oanade karridrvagar till ett stort antal befattningar och skapar
tillvaxt och konkurrenskraft inom branschen.

Antagningskrav/Forkunskaper
Den lagsta nivdn p& grundutbildning som krévs for tilltrade till IWSD-S-programmet &r

— En IWS-examen (diplom) eller
— Tre &rs svetsrelaterad yrkeserfarenhet och en av féljande utbildningarna:
e Gymnasieskolans industriprogram med svetsinriktning
e Verkstadsskola 2 &r, plat och svetslinje
Dessutom rekommenderas forkunskaper i matematik motsvarande gymnasieskolans matematik D.

e Personer med hégskoleexamen uppfyller antagningskravet fér b8de IWSD-S och IWSD-C!
e Innehavare av IWE-, IWT- eller IWS-diplom behéver inte Idsa modul 1 och 7 men méste delta i
examinering fér dessa moduler.

Examineringen forrattas av Svetskommissionen utsedd Examinationslgommitté. For att bli antagen
som examinand kravs att sékanden har grundutbildningen och genomgatt IWSD-utbildningen.
Kursavgiften ar 96 500 kr och inkluderar kursbocker, digitalt OH-material, studieintyg, lunch och fika.
Personer med IWS-, IWT- eller IWE-diplom erhaller rabatt.

Kursavgiften faktureras i samband med kursstarten. Betalningsvillkor 30 dagar.

Moms tillkommer med 25% (ingen moms for norska féretag).

Examineringsavgiften for INSD-S &r f.n. 5 300 kr. Diplom ingdr i avgiften vid godkand examinering.
Moms tillkommer med 25%.

Anmalan genom anmaélningsblanketten pa sista sidan, via https://weldonsweden.se eller till
Ali Bahrami, ali@weldonsweden.se, tel. 0703 33 63 54.

Kursprogram, IWSD-S

Utbildningen internationell svetskonstruktér pd standardniva, IWSD-S, &r uppbyggd av tva block,
"Welding for Designers” och "Design Specialisation”. Varje block omfattar tva kursmoduler & 25
lektionstimmar, totalt 12 kursdagar. En examineringsdag tillkommer efter genomgangen utbildning.

Weld on Sweden Hemsida: https://weldonsweden.se Innehar F-skattebevis
Framtidsvagen 14 E-post: info@weldonsweden.se Momsreg.nr/VAT: SE559495107001
SE-352 22 Vaxjo Tel: 0470-54 33 70 Bankgiro: 664-1427




Weld om
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Block 1: Welding for Designers, Modul 1 & 7

Modul 1: Svetsteknik for konstruktorer

1.1 Svetsterminologi. 3h
Definitioner och terminologi relaterat till de
grundlaggande typerna av svetsar, fogberedning,
smaltsvetsade férband.

1.2 Svetsbeteckningar. 3h
Svetssymboler och svetsbeteckningar.
Svetsmetoders sifferbeteckningar.

1.3 Oversikt 6ver svetsprocesser. 9h
I maskinkonstruktioner och processanlaggningar ar
foljande svetsmetoder rekommenderade. Beroende
o = . . o
pa deltagarnas specifika intresse kan innehallet
variera.

MMA, MIG/MAG, TIG, Pulverbdgsvetsning,
Elektronstréle- och lasersvetsning,
Motst&ndssvetsning. Friktionsomrérningssvetsning.

1.4 Material och svetsmetallurgi. 10h
Svetsning av konstruktionsmaterial och svetsens
egenskaper efter svetsning. Grundldggande
svetsmetallurgi. Effekten av varmetillférsel. Fe-C
diagrammet och TTT- diagram for stal,
Mikrostrukturer och deras effekt pa svetsens
mekaniska egenskaper, Vanliga svetsfel.

Modul 7: Tillverkning, kostnader, kvalitet och inspektion

7.1 Tillverkningskostnader och kostnadsreduktion. 8h
Kostnader for fogberedning, tillsatsmaterial,
utrustning. Svetshastighetens inverkan, Fasta och

rorliga kostnader, Halvfabrikat som delkomponenter.

7.2 Tillverkningsvanlig utformning av svetsade
konstruktioner. 10h
Produktionskostnader, Tillverkningsvanlig
konstruktion, Automatiserad och robotisering,
livscykelkostnader (LCC), /&tgérder i produktionen.

7.3 Kvalitetsstyrning av svetsade konstruktioner. 4h
Olika kvalitetsstandarder, Svetsfel och
acceptansnivaer, kvalitetssystem for produktion.

7.4 Provningsmetoder och acceptanskriterier. 3h
Forstérande provningsmetoder: Dragprov, Slagprov,
Bockprov etc.

Ofdrstorande provningsmetoder:
Magnetpulverprovning, ultraljudprovning etcetera.

Block 2: Design Specialisation, Modul 2 & 3

Modul 2: Hallfasthetslira

2.1 Statiska system. 3h
Kraft- och momentjamvikt. Kraftpdverkan och
reaktionskrafter. Skjuv-, bdj-, och
vridmomentdiagram. Snittkrafter.

2.2 Spanning, téjning och deformationer. 3h
Normalspanningar och -tdjningar. Skjuvspanningar
och -tdjningar. Elastisk och plastisk deformation av
material. Statiska och dynamiska krafter.
Spéannings/tojningsdiagram, flytgrans. Mohr’s
spanningscirkel.

2.3 Brottkriterier. 4h
Flytning. Fleraxliga spanningstillstand. Plastisk
kollaps. Brottgrans. Utmattning och
sprickor. Knackning, buckling och vippning.
Slankhet.

2.4 Introduktion till utmattning. 6h
Definiering av lastcykler, medelspanning,
spanningsvidd. Spricktillvaxt. Wéhlerkurvor,
utmattningsgrans. Variabel lastamplitud, delskada.

2.5 Introduktion till brottmekanik. 5h
Spanningsintensitet. Sprott och segt brott.
Spricktillvaxt, Paris lag. Plastisk zon. Brottseghet.
Troskelvarde.

2.6 Materialegenskaper. 4h

Strack- och Brottgrans. Téjning. Brottseghet. E-
modul, tvarkontraktion. Utmattningsh%llfasthet.

Modul 3: Utformning av svetsade konstruktioner

3.1 Grundlédggande konstruktionsteori. 4h
Drag- och tryckkomponenter. Balkelement. Platt-
och skalelement. Fackverk och ramar. Férband.

3.2 Laster pd konstruktioner. 4h
Permanenta och variabla laster. Olyckslaster.
Utbredda och koncentrerade laster.
Partialkoefficienter for laster. Karakteristiska och
dimensionerande laster. Statistisk variation av
laster.

3.3 Introduktion till konstruktionsutformning. 8h
Konstruktionsfilosofi. Konstruktionsmal och
begrénsningar. Sakerhet, livsldangd och

brukbarhet. Proportionering av element. Analys och
utvardering. Partialkoefficienter. Orsaker till
variationer i laster och materialegenskaper.
Brottgrans- och bruksgranstillstdnd.

3.4 Analysmetoder. 5h
Handboksberakningar. Kalkylprogram. FEM-
analyser. Normbundna analyser.

3.5 Konstruktionsstandarder och riktlinjer. 4h
Dimensionering. Partialkoefficienter for sakerhet.
Dimensionerande laster och spanningar. Jdmforelse
dimensionering med partialkoefficientmetoden
respektive tillatna spanningar.

Referenser: Afry AB, Alstom Power Sweden AB, Apply Sgrco AS, AP&T Sweden AB, A-way
Consulting AB, BS Verkstader AB, Cargotec Sweden AB, Dynapac AB, Ekbackeskolan Osby Kommun,
Epiroc Rock Drills AB, ESAB, EWP Windtower Production AB, Forsmark Kraftgrupp AB, HIAB AB,
HIAK AB, Imtech VS-teknik AB, Kiruna Wagon AB, Kockums Industrier AB, Kongsberg Devotek AS,
Lakejo AB, Linnéuniversitetet, Nemo Group, Northwest Solutions AS, OSO Hotwater AS,
Prefabsystem Entreprenad AB, Rolls-Royce AB, SAAB Kockums AB, Sandvik SMRT AB, Stal &
Rérmontage AB, Svenska Elektrod AB, Svetsansvarig i Sverige AB, Svetskommissionen,
Svetsutvecklarna AB, Technogarden AB, Tetra Pak Dairy & Beverage Systems AB, U-Lift AB,
Toyota Material Handling Sweden AB, Valmet AB, Vattenfall Services Nordic AB, Weld on Sweden.
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Ansokan till IIW-utbildning
Internationell svetskonstruktor, IWSD-S 2027
1. Sokt utbildning och personuppgifter

Utbildning med niva: Internationell svetskonstruktor pd standardnivd, IWSD-S

Férnamn:

Efternamn:

Personnummer:

Adress:

Telefon:

E-post:

Foretag:

Fakturaadress:

2. Forkunskaper och sdrskilda behov

Ange utbildning och yrkeserfarenhet enligt behérighetskraven och bifoga kopior av betyg och intyg.
Intyg ska visa vilka arbetsuppgifter som har utférts och under vilken tid. Bara arbete fram till datumet
for underskriften rédknas. Ett anstallningsavtal raknas darfér inte som intyg.

Utbildning och relevant yrkeserfarenhet Fran - till datum Bilaga

D Jag vill begdra anpassning vid examination pa grund av sarskilda behov

3. Behandling av personuppgifter

Uppgifterna i ansékan Idmnas till och behandlas av Svetskommissionen (ANB) fér att beddma behdrighet,
genomfdra examination och utfiarda diplom. Svetskommissionen sparar uppgifter om utfardade diplom s&
att diplomets &kthet kan verifieras. Du har rétt till information om och rattelse av dina uppgifter. Lds mer pa
svets.se/om-oss/gdpr.

4. Atagande och underskrift
Jag atar mig att:

folja reglerna for utbildning, examination och kvalificering

ldmna de uppgifter som behdvs for beddmningen

inte sprida examinationsmaterial, fuska eller medverka till fusk

endast anvanda diplomet inom ramen fér den yrkesutdévning som omfattas av min kvalifikation
inte anvénda diplomet pd ett vilseledande satt eller s& att ANB:s anseende skadas

upphéra att hanvisa till diplomet och aterlamna det om det aterkallas.

Jag &r medveten om att ANB kan 3terkalla diplomet vid missbruk, och att felaktiga uppgifter eller férfalskade
handlingar leder till att diplomet inte utfirdas eller dterkallas och att ANB kan vidta rittsliga atgarder.

Med min underskrift bekraftar jag ovanstdende och att jag har last informationen om personuppgifter.

Kursavgiften for IWSD-S ar 96 500 kr och inkluderar kursbdcker, digitalt OH-material, studieintyg, lunch och fika.
Personer med IWS-, IWT- eller IWE-diplom erh3ller rabatt. Kursavgiften faktureras i samband med kursstarten.
Betalningsvillkor 30 dagar. Moms tillkommer med 25% (ingen moms for norska foretag).

Examineringen forrattas av Svetskommissionen (ANB) utsedd Examinationskommitté. For att bli antagen som
examinand krdvs att sékanden har grundutbildningen och genomgatt IWSD-utbildningen.

Examineringsavgiften for INSD-S &r f.n. 5 300 kr. Diplom ingdr i avgiften vid godkand examinering. Moms
tillkommer med 25%.

Ort och datum: ..o UNAErSKIIft: .oviiiiciecceeee ettt e




