Hur rena ar rena
kompresser?

Oversikt av produktionssteg med
avseende pa renlighet
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Kompresser for sarvard

= Konvertering av material:
= Gasvav
= Nonvowen

= Transport

Renlighet - matt pa bakteriehalt:
CFU/g — colony forming unit (kolonibildande enhet) per gram material
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Gasvavskompresser tillverkas av bomull
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Blekning

Blekning av gasvav ar mest att likna vid en rengoringsprocess

= Kokas 102°C -108°C i 50 min.
= Skoljning

= Torkas vid 130°C hastighet
140m/min.

= Bakteriehalt under 100cfu/g for
anvandning

= Typiska matvarden under 10 cfu/g
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Nonvowenkompresser tillverkas av konstgjorda fiber

Polyesterfiber Hydrointanglement s .
Viskosfiber (vattennalning) UL TR FEIEEINE
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Hydrointanglement
(vattennalning)

Vattennalning av nonwoven ar mest att likna vid en

rengoringsprocess

= Slutet system — biocid |
processvattnet

= Nonvowenet rullas upp och torkas
pa uppvarmda oljefyllda cylindrar
— 170-175°C under 7-10 sekunder

= Kina-standard* kraver under
200cfu/g for nonwoven

= Typiska provvarden under 50
cfu/g

*GB15979 total <200cfu/g fungus <100cfu/g No
Escherichia coli & pathogenic purulent bacteria
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Tillskarning

Paketering

Konvertering sker | renrumsmiljoer

= |SO klass 9 — kontrollerad miljo, renrutiner

= Matningar av bakteriehalt pa material och ytor

= Stickprover pa slutprodukt efter konvertering — typiska matvarden under 20

cfu/g

Gauze
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Alla sarvardskompresser som anvands i svensk sjukvard ar
tillverkade 1 Kina.

= 6 veckors battransport i container
= Temperaturer upp till 60°C

= Matningar pa PPE visar att
bakteriehalten sjunker over tid

= Varme, fukt, naring — fa bakterier
lever av plaster




Hur rena ar rena kompresser?

= Overlag under 20cfu/g da de lamnar fabrik

= Gasvavskompresser biomaterial men genomgar steriliseringsprocess vid
blekning

= Nonwoven konstgjord material, inte utpraglad sterilisering men screenas for
koli och patologiska bakterier.

= Bakteriehalten sjunker ytterligare under transport till Europa.
= Over 50-60 cfu/g tyder pa problem i produktionskedjan

Riskomraden: osterila produkter gjorda av biomaterial som inte genomgatt
en rengoringsprocess
ex. fetvadd, absorptionsprodukter med pappersmassa
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