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introduktion

1 Introduktion

Du har gjort ett bra val genom att kopa bordssédgen HOLZSTAR.

Las bruksanvisningen noggrant innan du startar enheten.

Detta ger information om korrekt idrifttagning, avsedd
anvandning, sdker och effektiv drift och underhall av din bordsag.

Bruksanvisningen &r en del av bordsségen.

Forvara alltid denna bruksanvisning pa den plats dar

din bordsdg anvands. Folj dessutom de lokala féreskrifterna

for olycksférebyggande atgarder och allmanna

sakerhetsforeskrifter som géller fér bordsdgens anvandningsomréde.

1.1 Upphovsréatt

Innehdllet i denna manual &r upphovsrattsskyddat.
Anvandning ar tillaten inom ramen fér anvandningsomréadet.
Anvandning pa bordssag ar tillaten. All annan anvandning
ar forbjuden utan skriftligt tillstand.

Tillverkaren tillater inte detta.

For att skydda vara produkter registrerar vi varumarken,

patent och designrattigheter dar det & mojligt. Vi motsatter oss

starkt allaintrdng i var immateriella egendom.

1.2 Kundtjanst

Kontakta din aterférsaljare om du har nagra fragor om din bordsag
eller behover teknisk information.

De ger dig garna expertr&d och information.

Tyskland:
Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparationstjanst:

Fax: 0049(0)951 96555-111
E-post: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.holzstar.de

Bestallning av reservdelar:
Fax: 0049(0)951 96555-119 E-post:
satzteile@stuermer-maschinen.de

Vi &r alltid intresserade av information och erfarenheter fran

tillampningar som kan vara vardefulla for att férbéattra vara

produkter.
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1.3 Ansvarsbegransning

All information och alla instruktioner i denna manual har
sammanstallts med hansyn till gallande standarder och
foreskrifter, den senaste tekniken och var mangariga kunskap

och erfarenhet.

| féljande fall tar tillverkaren ansvar for
Inget ansvar for skador:

- Underltenhet att félja dessa instruktioner
- Felaktig anvandning

- Anvéandning av outbildad personal

- Obehdriga andringar

- Tekniska férandringar

- Anvandning av otilldtna reservdelar

Det faktiska leveransomfanget kan avvika fran de férklaringar
och illustrationer som beskrivs hér vid specialutféranden, vid
anvandning av ytterligare bestallningsalternativ eller

pa grund av de senaste tekniska andringarna.

De skyldigheter som 6verenskommits i leveransavtalet, de
allménna villkoren och

Tillverkarens leveransvillkor och de lagbestammelser

som galler vid tidpunkten for avtalets ingéende.

2 Sakerhet

Detta avsnitt ger en dversikt dver alla viktiga sékerhetspaket for
personskydd och for séker och problemfri drift.

Arbetsrelaterade sékerhetsanvisningar finns i de enskilda
kapitlen.

2.1 Forklaring av symboler
Sékerhetsinstruktioner

Sakerhetsanvisningar i denna bruksanvisning &r markerade
med symboler. Sékerhetsanvisningarna inleds med
signalord som anger graden av fara.

A FARA!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
omedelbart farlig situation som kommer att leda till
dodsfall eller allvarliga skador om den inte undviks.
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Féljande avsnitt forklarar personlig skyddsutrustning:

A VARNING!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en e

potentiellt farlig situation som kan leda till dédsfall eller allvarliga @

Horsel- och huvudskydd
skador om den inte undviks.

Horselskydd skyddar mot hoérselskador orsakade av

Buller. Industrihjalmen skyddar huvudet mot fallande
féoremal och stotar med stillastdende foremal.

A FORSIKTIGHET!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation som kan leda till mindre eller |attare Skyddsglaségon

skador om den inte undviks.

@

Skyddsglaségonen ar utformade for att skydda égonen fran
flygande skrép.

A FARA!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation som kan leda till egendomsskador och Skyddshandskarna tjanar till att skydda handerna mot

miljoskador om den inte undviks. vassa kanter, sdval som mot friktion, skrapsar eller

0 ETT MEDDELANDE!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation som kan leda till egendomsskador och féremal och halkning pa hala ytor.
miljoskador om den inte undviks.

Lampliga skyddshandskar

S

djupare skador.

Skyddsskor

@

Skyddsskor skyddar fotterna mot klamskador, fallande

Tips och rekommendationer Arbetsklader

Arbetsklader ar atsittande arbetsklader utan utskjutande

. . . delar och med Iag rivstyrka.
1 Tips och rekommendationer

Denna symbol markerar anvandbara tips och

rekommendationer samt information for effektiv och 23 Operatb rens ansvar
problemfri drift.

. . operatdr
For att minska riskerna for personskador och egendomsskador

for att minska och undvika farliga situationer, . . . . .
Operatdren &r den person som sjalv anvéander bordssagen for

Sékerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning maste féljas. . . . . . .
kommersiella andamal eller staller den till tredje parts

forfogande fér anvandning eller tillampning och som bar det
juridiska produktansvaret for skyddet av anvandaren, personalen

2.2 Personlig skyddsutrustning eller tredje part under drift.

Personlig skyddsutrustning (PPE) &r utformad for att skydda individer

frdn sékerhets- och halsorisker pa arbetsplatsen. Personalen maste Operatorens skyldigheter

bara den under arbetsuppgifter.
de olika uppgifterna p& och med maskinen Om justerbordssagen anvands kommersiellt omfattas

Anvand personlig skyddsutrustning, som sérskilt namns i de operatéren av justerbordssagen av de lagstadgade skyldigheterna

gallande arbetssakerhet.
Darfor maste sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning,

enskilda avsnitten i dessa instruktioner.

séval som de for anvandningsomrédet, féljas.
Séakerhets-, olycksférebyggande och miljéskyddsféreskrifter som
galler for justerbordssagen méste féljas. | synnerhet géller

foljande:
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Sakerhet

- Operatéren maste informera sig om géllande
arbetarskyddsforeskrifter och dessutom identifiera faror
som uppstar pa grund av de specifika arbetsforhallandena
pd justersdgens arbetsplats i en riskbedomning. Denna
bedémning maste genomféras i form av bruksanvisningar

for justerségen.

- Operatéren maste vara narvarande under hela
Kontrollera justerbordsségens drifttid, om de bruksanvisningar
han har skapat 6verensstammer med géallande foreskrifter och

anpassa dem vid behov.

- Operatéren maste definiera ansvaret for
Tydligt reglera och definiera installation, drift, felsokning,
underhall och rengéring.

- Operatdren maste se till att alla personer som hanterar
justersagen har last och forstatt dessa instruktioner.
Dessutom maste de regelbundet utbilda personalen och
informera dem om riskerna.

- Operatéren maste forse personalen med nédvandiga

Tillhandahall skyddsutrustning och krav att nédvéndig

skyddsutrustning bars.

Dessutom &r operat6ren ansvarig for att justersagen alltid ar i perfekt

funktionsdugligt skick. Darfor géller foljande:

- Operatéren maste sakerstélla att de underhallsintervaller som

beskrivs i dessa instruktioner foljs.

- Operatoéren maste se till att alla sékerhetsanordningar &r pa plats

Kontrollera den regelbundet for funktionalitet och fullstandighet.

2.4 Personalkrav

Kvalifikationer
De olika punkter som beskrivs i den har guiden

Uppgifter stéller olika krav pa kvalifikationerna hos de personer som

utfér dem.

ar anfortrodda detta.

A\

Otillrackligt kvalificerade personer kan inte bedéma riskerna

VARNING!
Fara uppstar vid otillracklig kvalifikation hos

individer!

med hantering av justersdgen och utsétter sig sjalva och andra for
fara for allvarliga eller dédliga skador.

- Allt arbete far endast utforas av kvalificerade personer.
fa det gjort.

- Otillrackligt kvalificerade personer fran
Hall dig borta frn arbetsomradet.
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Endast personer som uppfyller féljande kriterier far utfora allt arbete.
De som kan forvantas utfora dessa uppgifter pa ett tillforlitligt satt.
Personer vars reaktionstid &r nedsatt, till exempel av droger, alkohol

eller medicinering, &r inte tillatna.

Denna bruksanvisning specificerar kvalifikationerna for de personer

som kravs for de olika uppgifterna, enligt nedan:

operator

Operatdren har instruerats av operatéren om de uppgifter som
tilldelats honom och de potentiella farorna med felaktigt

uppférande. Operatoren far endast utfora uppgifter utéver normal drift
om detta anges i denna bruksanvisning och operatéren uttryckligen

har gett honom tillstand till det.

Specialistpersonal

Specialistpersonalen &r kvalificerad tack vare sin
yrkesutbildning, kunskap och erfarenhet, samt sin expertis.
kunna utféra det arbete som tilldelats honom i enlighet med
relevanta standarder och foreskrifter och

att sjalvstandigt identifiera potentiella faror och undvika risker.

Tillverkare

Vissa uppgifter far endast utféras av tillverkarens auktoriserade
personal. Annan personal ar inte behdrig att utféra dessa uppgifter.
Vanligen kontakta var kundtjanstavdelning for att ordna

sd att ngdvandigt arbete utfors.

2.5 Sakerhetsmarkeringar pa
bordssagen

Foljande sakerhetsmarkeringar &r fasta pa bordssdgen och méste
observeras och féljas.

CO®OD
0RASE®D

A\ A\
o

Bild 1: Sékerhetsinstruktioner
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Sakerhetsmarkeringarna som &r fasta pa maskinen far inte tas
bort. Skadade eller saknade sékerhetsmarkeringar kan leda till fel,

personskador och egendomsskador.

De méste bytas ut omedelbart. Om sakerhetsmarkeringarna inte
ar omedelbart igenkannbara och begripliga maste maskinen tas ur

bruk tills nya sdkerhetsmarkeringar har anbringats.

har varit.

A VARNING!

Las alla sakerhetsinstruktioner och

Instruktioner. Underl&tenhet att folja sakerhetsinstruktionerna
och anvisningarna kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga skador.

Spara all sakerhetsinformation och instruktioner foér

framtida bruk.

2.6 Sékerhetsanordningar

Spanhuva

Spanskyddet skyddar mot oavsiktlig kontakt med s&gbladet och
mot flygande spanor.

Spénskyddet méaste alltid vara monterat under drift.

tryckpinne

Tryckpinnen fungerar som en férlangning av handen och skyddar
mot oavsiktlig kontakt med sagbladet.
Tryckpinnen méste alltid anvandas nar avstandet mellan stoppprofilen

och sagbladet & mindre &n eller lika med 120 mm.

2.7 Allmanna sakerhetsinstruktioner
Observera foljande:

Anvand skyddsanordningar och sékra dem ordentligt. Arbeta aldrig
utan skyddsanordningar och hall dem i gott skick.

- Hall bordsségen och dess arbetsmiljé i ordning
Hall det rent hela tiden. Se till att det finns tillracklig
belysning och ventilation.

- Bordséagen far i sin konstruktion inte
Den far inte modifieras och far inte anvandas for andra andamal
an de som tillverkaren avsett.

- Arbeta aldrig under paverkan av koncentration-

stdrande sjukdomar, trotthet, droger, alkohol eller medicinering.

Hall barn borta fr&n och nara bordsségen
betrodda personer borta fran deras arbetsmiljo.

- Drainte i natsladden for att dra ur kontakten.
Dra ur kabeln ur uttaget. Skydda kabeln fr&n varme, olja och vassa

kanter.

- Avhjalp omedelbart alla stérningar som aventyrar
sékerheten.

- Se till att inga delar av bordssagen ar skadade fore varje
anvandning.
Skadade delar méste bytas ut omedelbart for att undvika
potentiella faror.

Overbelasta inte bordssagen!
battre och sakrare inom det angivna prestandaintervallet.

- Bér inte klocka, ringar eller andra smycken-
Skar av bitarna och rulla tillbaka &rmarnainnan du arbetar med
bordsségen.

- Anvand inte pumpen i explosionsfarliga omraden eller nara
brandfarliga vatskor och gaser.

- Ror inte vid stromkontakten med vata hander.
Efter att maskinen stangts av fortsatter utsugningssystemet att ga i

3-4 sekunder och stangs sedan av automatiskt. Resterande damm
sugs ut enligt gallande foreskrifter for farliga &mnen. Detta sparar
energi och minskar buller. Utsugningssystemet ar endast igdng

nar maskinen ar i drift.

- For arbete inom den kommersiella sektorn maste ett
utsugssystem anvandas for dammutsugning.

- Utsugssystem eller dammuppsamlare medan maskinen &r igdng
Stang inte av eller ta bort.

- Hall golvet runt maskinen rent och fritt fran skrot, sdgspan eller olja

for att undvika risk for snubbel eller halk.

- Anvand endast originalreservdelar och tillbehor for att undvika
potentiella faror och olycksrisker.

- 1grund och botten maste arbetsstyckena som ska bearbetas

vara fria fran frammande féremal sdsom spikar eller
skruvar.

- Om det ar nédvéandigt att arbeta bredvid maskinen krévs

hérselskydd (hérlurar, 6ronkapor etc.).

A FARA!

Tainte bort ndgra sékerhetsanordningar fran bordssagen.
Notera nédstoppsbrytarens placering s& att du kan anvanda
den omedelbart nar som helst.

A FARA!

Maskinen far endast anvéndas, underhallas eller

repareras av personer som &r bekanta med den och medvetna
om riskerna. Obehdriga modifieringar av maskinen

upphaver tillverkarens ansvar for eventuella skador som uppstar.

TKS-serien | Version 2.07
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Avsedd anvandning

A FARA!

Undvik att bara langa klader och anvand harskydd.

A FARAI

Kontrollera sagbladet for sprickor eller saknade

tander. Anvand inte spruckna eller slda blad. Se till att

bladet &r ordentligt fast vid axeln.

A FARA!

Stréck dig inte néra bladet for att ta bort delar eller skrot

medan sagbladet &r igang.

A FARA!

Anvand alltid bladskyddet och paskjutningsstangen nar du

arbetar p& bordsséagen.

A FARA!

Rengor aldrig bordssadgen medan den &r igang.

A FARA!

Anvéand alltid [skyddsklader/skyddsklader] nar du arbetar med tré.
Dammmask for att skydda mot héalsorisker fran tradamm

att undvika.

A FARA!

Lamna aldrig bordssagen igdng utan uppsikt. Stang

alltid av maskinen.
fran det 6gonblick du lamnar din arbetsplats.

A FARA!

Stéang alltid av maskinen och dra ur sladden om du vill rengéra

eller byta ut sagbladet.

3 Avsedd anvandning

Bordsé&gen &r uteslutande avsedd for bearbetning av trd och
traliknande material. Endast originalverktyg och tillbehor far

anvandas. Anvand lamplig sagklinga beroende pa snitt och traslag

(massivt tra, plywood eller spanskiva).

TKS-serien | Version 2.07

Bordséagen &r inte avsedd for kommersiellt bruk.

Den far inte anvandas i potentiellt explosiva atmosfarer, och
den hogsta tilldtna temperaturen
far inte overskridas. Den méaste kombineras med en

maste anvandas med ett lampligt utsugssystem.

Korrekt anvandning inkluderar aven att félja alla instruktioner i
denna manual.

Vid konstruktiva och tekniska &ndringar av

Stirmer Maschinen GmbH tar inget ansvar for
glidbordsségen.

Allatyper av ansprak pa skador till fljd av felaktig
anvandning ar uteslutna.

A FARA!

All modifiering av enheten &r forbjuden. Modifieringar
kan ogiltigférklara garantin och kan leda till brander
och skador, inklusive dddliga, for anvéandaren.

Tillverkaren tar inget ansvar for skador.

vilket kan bero péa att dessa instruktioner inte féljs eller pa
felaktig anvandning av enheten och orsaka skador pa féremal
eller personer.

4 kvarvarande risker

Maskinen &ar byggd enligt den senaste tekniken och erkanda

sakerhetsstandarder. Trots detta kan vissa kvarvarande risker

uppsta under drift.

- Risk for skador pa fingrar och hander frén det roterande
sagbladet om arbetsstycket inte styrs korrekt.

- Skador orsakade av att arbetsstycket kastas bort p& grund av
felaktig hantering eller styrning, till exempel arbete utan
stopp.

- Halsorisker pa grund av buller. Nar
Den tilldtna bullernivan éverskrids under arbetet.
Var noga med att anvanda personlig
skyddsutrustning sdsom horselskydd.

- Skador orsakade av defekt sdgblad. Kontrollera s&gbladet
regelbundet och fore varje anvéndning for skador.
kontrollera.

- Fara frén elektricitet, anvandning av felaktiga elkablar.

- Vid anvandning av specialtillbehor,
Bruksanvisningen som medféljer specialtillbehér méste
foljas och lasas noggrant.

Kvarvarande risker kan minimeras om

Sékerhetsanvisningar, avsedd anvéndning och hela
bruksanvisningen maste féljas.
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A VARNING!

Bordsagen far endast anvandas med fungerande

sékerhetsanordningar.

Stang omedelbart av bordssagen om du

Faststall att en sékerhetsanordning &r defekt eller har

demonterats!

All extrautrustning som tillhandahalls av operatéren maste
vara utrustad med foreskrivna sékerhetsanordningar.

vara utrustad.
Du, som operatér, ar ansvarig!

5 Tekniska data

f VARNING!
Fara vid felaktig anvandning!

Felaktig anvandning av bordssagen kan leda till
farliga situationer.

- Bordséagen ar endast i effektomradet-
drivenhet, som anges i de tekniska uppgifterna.

- Kringga aldrig sékerhetsanordningarna
eller dsidosatta.

- Bearbeta aldrig andra material &n de som anges foér avsedd

anvandning.

- Bordsagen endast i tekniskt perfekt skick
verka i beredskap.

- Arbeta aldrig pa flera arbetsstycken samtidigt.

Modell TKS 200/ 230 V TKS 254 E 230V / 400V TKS 254 PRO 230V / 400V
Langd x Bredd x Hojd 1430 x 1000 x 1030 mm 1430 ¥ 1000 x 1030 mm 1430 x 1000 x 1030 mm

Vikt 80 kg 105 kg 131 kg

Motorvarvtal 2800 varv/min 2800 varv/min 2800 varv/min

Total prestanda 1,1 kW 2,1 kW 2,1 kW

Total ansluten last 46 A 93A/35A 93A/35A
Anslutningsspanning 230V 230V /400V 230V /400V
Energiférbrukning 1,1kwW 2,1 kW /2 kW 2,1 kW /2 kW

Huvudsagbladets hastighet

4750 minuter

4000 minuter 4000 minuter

Drivmotorns kraft 0,75 kW 1,5 kW 1,5 kW
@ Sugport i botten 100 mm 100 mm 100 mm
Ovre sugport 30 mm 30 mm 30 mm
Bordhdjd 870 mm 850 mm 835 mm
Bordbredd 400 mm 420 mm 480 mm
bordslangd 530 mm 635 mm 720 mm
Formatera glidande vagnbredd 250 mm 250 mm 250 mm
langd pé glidbordet 400 mm 400 mm 400 mm
@ Huvudséagblad 200 mm 254 mm 254 mm
Max. klipphojd 45 ’ 48 mm 58 mm

Max. klipph6jd 90 ’ 60 mm 80 mm 80 mm
Max. skarhojd -45° 54 mm
Skarbredd med parallellanslag 705 mm 680 mm 610 mm
Max. s&gbredd vanster (sgblad) 635 mm 650 mm 550 mm
Sagbladets lutning 45-90 45-90 90—(-45)°
ljudtrycksniva 78,5dB 85,1 dB =230 V-modell 84,2 dB =230 V-modell

84,7 dB =400 V-modell 83 dB =400 V-modell
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Transport, férpackning, lagring

Information om dammutslapp
Dammutsléppsvéardena uppmatta enligt "Principer for
provning av dammutslapp (koncentrationsparametrar)

framfor trabearbetningsmaskiner" fran Tekniska kommittén for
tré ligger under 2 mg/m3. Darfér kan man, nar maskinen ar
ansluten till ett lampligt industriellt utsugssystem med en
lufthastighet p& minst 20 m/s, antas att dverensstammelsen
med TRKG-gréansvardet for tradamm som gaéller i
Forbundsrepubliken Tyskland &r permanent och

tillforlitligt sékerstalld.

5.1 Typskylt

Tischkreissdge ‘ﬁ c €
Table circular saw -

Typ Serien-Nr.

Type TKS 200 Serial no.

Artikel-Nr. Baujahr

Item no. 5902020 Year of manufacture

Motorleistung Netzanschluss

Motor power 0,75 kW Power supply 230V~ 50/60 Hz
Gewicht Aufnahmeleistung

Weight 80 kg Power consumption 1,1kW
Durchmesser Sédgeblatt

Diameter saw blade 200 mm

Stiirmer Maschinen GmbH
a’sz Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

www.holzstar.de Deutschland / Germany

Bild 2: Typskylt TKS 200

6. Transport, férpackning, lagring

6.1 Leverans

Vid leverans, kontrollera bordssagen for synliga transportskador.
Om du upptacker nagra skador, rapportera dem omedelbart till
transportforetaget eller aterforsaljaren.

6.2 Transport

Felaktig transport &r benégen for olyckor och
kan orsaka skador eller funktionsfel p& maskinen, for vilka
vi inte tar ndgot ansvar.

Ge en garanti.

Transportera leveransen, sékrad mot forskjutning eller tippning, till

installationsplatsen med en tillrackligt stor gaffeltruck eller kran.

TKS-serien | Version 2.07

A VARNING!

Allvarliga till dodliga skador orsakade av att man valter och att
maskindelar faller fran gaffeltrucken

gaffeltruck, pallyftare eller transportfordon.
Vanligen folj instruktionerna och informationen pa transportladan.

Notera maskinens totalvikt.
Maskinens vikt beskrivs i "Tekniska specifikationer".

Maskinens data ar specificerade. Maskinens vikt kan variera
nar den ar uppackad.

Maskinen kan ocksa identifieras med hjalp av sin namnskylt.

Anvéand endast transportutrustning och lyftanordningar som
kan bara maskinens totalvikt.

VARNING!

Allvarliga eller dédliga skador kan uppsta pa grund

av skadad eller otillrackligt stark lyftutrustning och selar

som gér sénder under belastning. Kontrollera att lyftutrustning
och selar &r i tillracklig barférmaga och i gott skick.

Folj olycksfallsférebyggande foreskrifter fran den

arbetsgivarférsakringsférening som ansvarar for ditt féretag
eller andra tillsynsmyndigheter.

Sékra lasterna noggrant.

Allméanna faror vid internt arbete
transport

A VARNING: RISK FOR VALTNING

Maskinen far lyftas maximalt 2 cm utan att sakras.

Anstéllda méste befinna sig utanfor farozonen, lastens
rackhall.
Varna anstéllda och papeka faran for dem.

Maskiner far endast transporteras av auktoriserad och kvalificerad
personal. Agera ansvarsfullt under transport och tank alltid p&
konsekvenserna. Undvik djarva och riskfyllda handlingar.

Lutningar och sluttningar (t.ex. uppfarter, ramper och
liknande strackor) &r sarskilt farliga. Om kérning pa saddana

strackor ar oundviklig kravs extrem forsiktighet.

Kontrollera transportvagen innan du pabérjar
Transporter for potentiella faror, ojamnheter och defekter, samt for

tillracklig hallfasthet och barférméga
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Farliga omraden, ojamna ytor och defekter maste inspekteras fore
transport. Avlagsnande av faror, ojamna ytor och defekter

ar obligatoriskt.

Storningar orsakade av andra anstallda under transport leder till
betydande faror.

Noggrann planering av interna transporter &ar darfor
avgoOrande.

Transport med gaffeltruck/palltruck:

For frakt levereras maskinen, packad i 1ador, pa en pall sa att den
kan transporteras med gaffeltruck eller palllyft.

A VARNING!

Se till att ingen befinner sig i riskzonen under lyft
och transport, eftersom de kan skadas om maskinen faller eller
vélter! Lyft upp

Placera inte maskinen vid inmatnings- och utmatningsbordet!

o ETT MEDDELANDE!

Under transport méste maskinen skyddas mot kraftiga
vibrationer och fukt pa lampligt sétt.

6.3 Forpackning

Allt férpackningsmaterial och férpackningshjalpmedel som
anvands till bordssagen ar atervinningsbart och maste i princip

2 .
atervinnas.

Vanligen strimla kartongférpackningens komponenter
och slang dem i pappersinsamlingen.

Filmerna &r tillverkade av polyeten (PE) och stoppningsdelarna av
polystyren (PS). Dessa material kan lamnas in p& en
&tervinningscentral eller genom att kontakta ditt lokala

avfallshanteringsfdretag.

6.4 Forpackning

Allt férpackningsmaterial och hjalpmedel som anvénds till
bordssagen &r &tervinningsbart och maste atervinnas. Strimlad
kartongférpackning ska sléangas i pappersavfallet. Filmerna &r
tillverkade av polyeten (PE) och dampningsmaterialet av polystyren
(PS). Dessa material ska lamnas till en atervinningscentral eller till

din lokala avfallshanteringsanlaggning.

Avfallshanteringsforetag.

10

6.5 Fdrvaring

A VARNING!

Forvara bordssagen pa ett sddant sétt att den inte kan
anvandas av obehdriga personer.

och s& att ingen kan skada sig pa den stationara bordssagen.

Forvara bordssagen noggrant rengjord i en torr, ren och
frostfri miljo.

Téack 6ver maskinen med en skyddande presenning.
Temperaturintervall for forvaring och transport:

-25 °C till +55 °C.

7 Enhetsbeskrivning

TKS 200/230 V

Bild 3: Enhetsbeskrivning TKS 200/ 230 V

1. Langsgaende

stopp 2. Spanskydd

3. Glidande vagn

4. Utsugsledning 5.
Hojdjusteringsratt 6. Vred for
séagbladslutning

7. Stromuttag

8. PA/AV-brytare

9. Styrslade

10. Vinkelstopp

TKS-serien | Version 2.07
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TKS 254 E

8 Leveransomfattning

TKS 200, TKS 254 E och TKS 254 PRO

- Underkonstruktion

- Skjutbord

- Parallellstopp

- Vinkelstopp (endast TKS 200)

- Bordfdrlangning (endast TKS 200)

- S&gblad 200 x 30 x 2,8 mm / Z18 (endast TKS 200)

- Sagblad 254 x 30 x 3 mm / Z 40 (TKS 254 E,
TKS 254 PRO)

- S&gbladsskydd med utsugsslang

- Bordfdrlangning (endast TKS 254 PRO)

9. Installation fore driftsattning

Bild 4: Enhetsbeskrivning TKS 254 E /230 V

1. Kapstaket A FORSIKTIGHET!

2. Sugledning Risk for skador pa grund av en instabil maskin! Kontrollera
3. Spanskydd maskinens stabilitet.
Maskinen efter att den har stéllts upp pa en plan och

4. Langsgaende stopp ol e

5. Hojdjusteringsratt 6. Ratt for

sagbladslutning A
. - .
7. PAIAV-brytare J \ FORSIKTIGHET!

8. Glidvagn Vissa metalldelar kan ha vassa kanter. Kontrollera alla
metalldelar for att undvika skador.

A FORSIKTIGHET!

Observera maskinens vikt! Maskinen far endast monteras av

TKS 254 PRO

tva personer som arbetar tillsammans. Kontrollera att alla
lyfthjalpmedel ar tillréckligt dimensionerade och har tillracklig
barférmaga.

9.1 Krav pa installationsplatsen

Bordsagen maéste placeras pd en jamn och fast yta.
Ytan méaste vara stabil. Tillrackligt utrymme for rérelse ar

avgorande. Installationsplatsen bér uppfylla féljande kriterier:

Ytan méste vara jamn, fast och fri fran vibrationer. Fast
/ maskinen i golvet med bultar. Anvand de forborrade halen

e pa maskinfotterna for detta andamal.

Bild 5: Enhetsbeskrivning TKS 254 PRO / 230 V

- Installations- eller arbetsomréadet far inte éverstiga +40°

1. Sugledning och inte understiga +5°.

2. Kapstaket - Inga maskiner som producerar damm och spén bér anvéandas
3. Spanskydd i nérheten av maskinen.

4. PAIAV-brytare

5. Vridknapp for hojdjustering

6. Glidvagn med langsgéende stopp

TKS-serien | Version 2.07 11
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- Det maste finnas tillrackligt med utrymme for driften- GOr maskinen driftklar genom att folja dessa steg:
Personal maste finnas tillgénglig for materialtransport

samt fér monterings- och underhallsarbete. Montering av underkonstruktionen

- Installationsplatsen méste ha god belysning (500

1ux) Steg 1: Montera det 6vre huset pa det nedre huset enligt ritningen i

figur 6.

- En suganordning med en minsta sugkapacitet pd 690 m3 /h
och en minsta flédeshastighet pa 20 m/s vid
suganslutningen maste finnas; slangdiameter 100 mm,
maximal 1angd 4 m.

- Innan idrifttagning maste maskinen anslutas till en
Dammutsugningssystemet méste anslutas till en
flexibel, flamskyddad utsugskanal. Utsugningssystemet
maéste slds pa automatiskt nar bordssagen slas pa.

Efter en startférdréjning pa 2-3 sekunder startar

utsugningssystemet automatiskt nar maskinen slas pa.

Detta forhindrar 6verbelastning av strémbrytaren.

9.2 Uppstallning av bordssagen

A FORSIKTIGHET! Bild 6: Montering av maskinhuset

Risk for skador p& grund av en instabil maskin! Montera arbetsbanken p& sidan

Kontrollera maskinens stabilitet efterat .
. . . 4 FORSIKTIGHET!
placeringen pa en stabil yta.

Arbetsbanken ar tung. Se till att...
For att vara pa den sékra sidan, se till att du har tillrackligt med

. ﬁ \ EORSIKTIGHET! resurser och stod.

Vissa metalldelar kan ha vassa kanter. Kontrollera alla Steg 1: Fast férlangningsbordet pa sidan av sigen

metalldelar for att undvika skador. Skruva fast bordet 16st, justera och centrera det, dra

sedan &t skruvarna under och pa sidorna. Kontrollera

centreringen i hornen och ytans planhet mot huvudbordet
A FORSIKTIGHET! med hjélp av tréklossar och ett vattenpass, dra
sedan &t alla skruvar pa arbetsbanken.

Var uppmarksam pa maskinens vikt!

Maskinen far endast monteras av tva personer tillsammans.

Kontrollera att utrustningen har tillrackliga

dimensioner och barférmaga.

A FARA!

For att sékerstalla tillracklig stabilitet fér maskinen
bor den bultas fast i ytan. Fyra hal finns for detta
andamal p& maskinhuset.

Bild 7: Montering av arbetsbanken

12 TKS-serien | Version 2.07
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Installation fore driftséttning

Montera stoppstyrskenan
Steg 1: Satt i sexkantsskruvarnai huvudbordet

och anvand férlangningsborden.
Skruva I6st fast tvd muttrar pd varje sexkantsskruv.

Steg 2: Sétt i skruvarna i stoppstyrningen

Skruva fast skenan cirka 4-5 varv.

Bild 8: Montering av stoppstyrskenan

Montera parallellstopp

Steg 1: Lossa stjarnknopparna pa parallellstoppsstédet och
skjut stodet pa styrskenan.

Bild 9: Skjuta upp bararen pa styrskenan

Steg 2: Lossa skruven som styr parallellstoppet med hjalp av

handtaget och skjut in parallellstoppet i stodets

skruv.

TKS-serien | Version 2.07

Bild 10: Montering av parallellstoppet pa stodet

Steg 3: Dra at alla handtag ordentligt for att sakra parallell-

Las laset ordentligt.

Bild 11: Dra &t parallellstoppet

Montera vinkelstopp

Steg 1: Satt in vinkelstoppet i det avsedda sparet p& glidbordet och
dra at det med vridhandtaget.

Bild 12: Montering av vinkelstoppet

13
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Montering av styrvagnshallaren

Steg 1: Montera glidvagnshallaren enligt figur 13.

Bild 13: Montering av glidvagnsstodet

Steg 2: Placera glidvagnen pa

Bararen och fast den.

Bild 14: Montering av glidvagnen

Montera utsugsporten och skyddsanordningarna.

Steg 1: Utsugsporten langst ner p& baksidan
maskinen med 4 M6x12 Phillips-skruvar, brickor

och muttrar

(Fast muttrarna painsidan) skruva fast.

Bild 15: Montering av utsugsporten

Steg 2: Skruva fast s&gbladsskyddet.

14

Bild 16: Montering av s&gbladsskyddet

Steg 3: Slangdragningen pa baksidan av
Fast stalbordet p& bordet med 2 M6x20

sexkantsskruvar, distanser och muttrar (muttrar pa

insidan av bordet).

Bild 17: Montering av slangstyrningen

Montera sugslangar

Bild 18: Montering av sugslangarna

TKS-serien | Version 2.07
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Elektrisk anslutning

Bild 19: Montering av sugslangarna

Steg 1: Anslut 30 mm sugslangen till en
Fast slangklamman pa ségbladsskyddet och for sedan
in slangen i slangstyrningen. Se till att slangen
loper fritt och att det finns tillrackligt utrymme fran

arbetsytan.

Steg 2: Fast den andra anden av utsugsslangen till utsugsporten
pa maskinhuset med en slangklamma.

Steg 3: Anslut 100 mm sugslangen till en
Fast en slangklamma p& utsugsporten
p& maskinhuset. Fast den andra anden av
utsugsslangen pa utsugningssystemets
insugsport med en slangklamma.

A FARA!

For att sékerstalla tillracklig stabilitet for maskinen
bor den bultas fast i ytan. Fyra hal finns for detta
andamal pa maskinhuset.

9.3 Anslutning av utsugningssystemet

A FARA!

Anvand endast maskinen med

utsugningssystemet anslutet och paslaget.

For att maskinen ska fungera korrekt krévs en

Extraktionsutrustning som krévs:

- med en minsta kapacitet p4 570 mm3 /h och minsta
lufthastighet i kanalerna
Motsvarande 20 m/s for torra partiklar. -

med en minsta kapacitet p4 790 mm2 /h och minsta
lufthastighet i kanalerna.

28 m/s for véta partiklar.

- Slanganslutningen eller roret for anslutning av utloppet
ska vara ledande och elektrostatiskt jordat (motstdnd mindre
an 106 ).

Sla p& maskindrivningen och dammutsugningssystemet

samtidigt! Anvand flexibla dammutsugningsslangar med en diameter
p& 100 mm och 30 mm fér utsug vid sdgbladsskyddet.

TKS-serien | Version 2.07

10 Elanslutning

Den installerade elmotorn ar ansluten och driftklar.
Anslutningen uppfyller gallande VDE- och DIN-standarder.

Kundens néatverksanslutning och den anvéanda
Forlangningssladdar méste uppfylla dessa foreskrifter.

Viktiga instruktioner

Elmotorn p& 230 V/50 Hz &r konstruerad for driftlage S6/40 %
(400 V/50 Hz S6/40%). Motorn stangs av automatiskt vid
Overbelastning.

Efter en avkylningsperiod (som varierar i langd),
att starta motorn igen.

Felaktiga elektriska anslutningskablar

Isoleringsskador uppstér ofta pé elektriska anslutningskablar.

Orsakerna &r:

« Tryckpunkter kan uppstd om anslutningskablar dras genom
fonster- eller dérrspringor.

» Veck orsakade av felaktig fastséattning eller
Dragning av anslutningsledningen.

« Granssnitt som skapas genom att anslutningskabeln dras 6ver.
« Isoleringsskador orsakade av att den rivits ut ur

Vagguttag.
« Sprickor p& grund av aldring av isoleringen. S&dana skadade

elektriska anslutningskablar far inte anvandas och &r
livshotande p& grund av isoleringsskadorna.

Kontrollera regelbundet de elektriska anslutningskablarna

for skador. Se till att anslutningskabeln ar bortkopplad fran
eln&tet under inspektionen. Elektriska anslutningskablar maste
uppfylla géllande VDE- och DIN-standarder. Anvand endast
anslutningskablar mérkta HO7 RN.

Det &r obligatoriskt att typbeteckningarna anges pa
anslutningskabeln.

AC-motor
« Natspanningen maste vara 230 volt/50 Hz.

« Forlangningssladdar maste ha ett tvarsnitt p4 1,5 mm upp till en
langd p& 25 m, och minst 2,5 mm for langder éver 25 m.

« Natanslutningen &r skyddad av en trog sakring péa 16 A.
trefasmotor

» Natspanningen maste vara 400 V/50 Hz.
« Forlangningssladdar maste ha en
ha en minsta tvarsnittsarea pa 1,5 mm.
« Natanslutningen &r skyddad av en maximal sakring pa 16 A.
«Vid anslutning till elnatet eller byte av plats,
Rotationsriktningen maste kontrolleras; vid behov maste polariteten
bytas med en CEE-kontakt.

Anslutningar och reparationer av elektrisk utrustning
far endast utforas av en behorig elektriker.

15
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11 Montering

A\

Innan allt underhalls-, ombyggnads- och
monteringsarbete pa bordssagen paborjas maste natkontal

o ETT MEDDELANDE!

Var forsiktig vid uppackning s& att det inte finns nagra

FORSIKTIGHET!

smadelar frdn maskinen i férpackningens inre delar.

Foljande steg gor maskinen redo for drift.
gora:

- Packa upp sagen och kontrollera om det finns nagra problem.
Kontrollera om det finns transportskador

- Maskinen maste vara uppstalld i en stabil position,

d.v.s. pa en jamn och halkfri yta.

11.1 Montering av sagbladet

Steg 1: Ta bort bordsinsatsen (bild 20) och
Lossa sagbladets monteringsskruv.

Bild 20: Demontering av bordsinsats TKS 200

Steg 2: Placera sagbladet pa flansen och fast det med skruven. Se
till att sagbladets tander &ar korrekt orienterade (bild 21).

= =
- & |
o
[
o
- o
= -
= -
=

Bild 21: Montering av sagbladet TKS 200

16

11.2 Montering och justering av klyvkniven

Steg 1: Justera klyvkniven sa att den
Avstandet fran sagbladet & mellan 3 och 8 mm. For att
justera klyvkniven, lossa skruven, flytta klyvkniven till

ratt position och dra at muttern igen.

ten dras ur!

Bild 22: Montering av klyvkilen

Steg 2: Kontrollera att klyvkniven &r parallell med s&gbladet
med bordsinsatsen (bild 23).

Bild 23: Kontroll av klyvkilen

Steg 3: Montera locket (20) pa klyvkilen (18) (bild 24) med rundskruv
M 6 x 25, bricka 6 och vingmutter M6.

Bild 24: Montering av locket

TKS-serien | Version 2.07
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idrifttagning

11.3 Montering och justering av
langsgéende anslag

Steg 1: Skjut in det langsgdende stoppet i det avsedda styrsparet
och fixera det med den vénstra insexskruven.

(Bild 25). Justera forst parallellanslaget

pa anslagssidan och rikta sedan in det exakt med
styrskenan i forhallande till sdgbladet.

Bild 25: Montera langsgdende anslag TKS 200

Det langsgdende stoppet kan flyttas och roteras genom att lossa
och vrida den nedre klamskruven (bild 26). Det & ocksa mojligt

att anvanda stoppet pa vanster eller hdger sida.

Bild 26: Installning av parallellanhall TKS 200

0 ETT MEDDELANDE!

Kontrollera regelbundet att parallellanslaget ar parallellt med

sagbladet for att sakerstélla ett perfekt snitt.

TKS-serien | Version 2.07

12 Idrifttagning

A FARA!

Vanligen folj sékerhetsanvisningarna!

Maskinen far endast startas med

Maskinen méaste vara helt monterad med skydds- och
sakerhetsanordningar. Anslut maskinen till...

Anslut ett dammutsugssystem. Dammutsuget maste sankas ner
pé arbetsstycket fore varje operation. Ta bort dammutsuget

for dolda snitt. Satt tillbaka dammutsuget omedelbart

efter varje operation. Maskinen maste justeras sa att spetsen pa
den hogsta sagtanden &r strax hogre &n arbetsstycket.

Innan maskinen slas pa maste alla skydds- och

sékerhetsanordningar vara korrekt installerade. Sagklingan
méste kunna rora sig fritt. Kontrollera arbetsstycket for frammande

foremal (spikar, skruvar etc.). Ta bort alla

frammande féremal. Innan du slar pa
huvudstrombrytaren, se till att sdgklingan ar korrekt

monterad och att alla rérliga delar fungerar smidigt.

A VARNING!

Om du har nagra tvivel, 1at
Lat en fackman installera maskinen. Det &r for farligt att arbeta

utifrédn antaganden.

A FORSIKTIGHET!
' RISK FOR SKADA!

Det ar uttryckligen forbjudet att bara handskar vid sagning av

arbetsstycken.

Sagklingans lutningsjustering TKS 200 / TKS 254
PER

Slapp spannspaken (A, bild 27) och vrid handhjulet (B, bild 27) for

att justera sagbladets vinkel.
Justera. Dra sedan &t klamspaken igen.

0 ETT MEDDELANDE!

Den maximala hojdjusteringen for vinklat arbete pa 30° eller

mer maste minskas med 10 mm.

17
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Bild 27: Lutning av sagbladet TKS 200/ TKS 254 PRO

Hojdjustering av sdgblad TKS 200/ TKS 254 E

I PROFFS

Sagbladets hojd kan justeras med hjalp av handratten.
(Bild 28) kan stallas in.

Bild 28: Hojdjustering av sdgbladet TKS 200/ TKS 254 E / PRO

o ETT MEDDELANDE!

For sakert och rent arbete, vélj en liten utstickande del av
sagbladet.

Langsgéende sektioner

For parallella snitt, anvand parallellanslaget. For snitt dver 120 mm,

anvand anslaget med den hdga stoppsidan, och for snitt under 120
mm, anvand den laga stoppsidan. Styr arbetsstycket med den
medfdljande tryckspaken.

Tvarsnitt
Anvéand glidbordet for tvar- och vinkelsnitt.

13 Arbetsinstruktioner

VARNING! RISK FOR INTRADE!

Inga hander far anvandas vid arbete med maskinen.

Skor maste baras!

13.1 S&gning av breda arbetsstycken

Bredden pa arbetsstycket som ska bearbetas & mer an

120 mm. Verktyg: Cirkelsagblad for 1angsnitt . Procedur: Justera
langsnittsanslaget enligt

18

Anpassa till avsedd arbetsstyckesbredd. Se till att handen sitter
sakert. Om smala arbetsstycken skéars, matas de endast med héger

hand eller med hjalp av en tryckpinne i verktygsomradet. Om

Risk for att arbetsstycket fastnar mellan cirkelsagbladet,
Om klyvkniven och stoppet har fastnat maste stoppet dras tillbaka
till mitten av sagbladet eller s maste ett kort hjalpstopp

anvandas.

P& bilderna féreslogs den 6vre utsugskapan endast, eller
utelamnades i vissa fall, for att visa arbetsprocessen eller
anordningen tydligare.

Den 6vre utsugskapan behovs for alla visade arbetssteg.

Bild 29: S&gning av breda arbetsstycken
13.2 S&gning av smala arbetsstycken

Arbetsstyckets bredd som ska bearbetas ar mindre &n 120 mm.
Verktyg: Cirkelsagblad for langsgaende snitt.

Procedur: Justera klyvanslaget efter arbetsstyckets avsedda
bredd. Tryck arbetsstycket framat med bada handerna, anvand
tryckspaken i omradet kring sagbladet , och tryck igenom
arbetsstycket tills det passerar bakom klyvkniven. For korta
arbetsstycken, anvand tryckspaken for att fora fram arbetsstycket

frdn borjan av snittet.

Bild 30: S&gning av smala arbetsstycken

13.3 Skarkanter och lister

Verktyg: Cirkelsagblad for finsdgning. Anvandning:

Montera klyvanslaget med Iag kontaktyta eller anvéand ett
hjélpanslag.

Tryck arbetsstycket framat med en tryckpinne tills arbetsstyckets
ande &r i omréadet for klyvkniven.

Sakra langa arbetsstycken mot att tippa i slutet av

skarprocessen med hjalp av en bordsférlangning.
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Instruktioner

o ETT MEDDELANDE!

Enheter som kréaver anslutning till maskindelar maste fastas
med skruvar; klammor kan endast anvandas for att

skapa provisoriska anslutningar p& maskiner.

Bild 31: Skéarkanter och lister
13.4 Instéallning av diagonalt andstopp

TKS 200/ TKS 254 E

Det diagonala anslaget kan monteras i T-sparet p& antingen vénster
eller hoger sida av sagbladet.
Diagonala snitt mellan 90° och 45° kan g6ras exakt tack vare

den valfria diagonala positioneringen. (Bild 32)

Den diagonala positioneringen uppnas genom 90°-
justering av stoppets tva kontaktytor.

majliggjort.

Bild 32: Diagonalt &ndstopp

TKS-serien | Version 2.07

13.5 Kapsagning av smala arbetsstycken

TKS 200/ TKS 254 E

Justera skyddsracket sa att delar av arbetsstycket inte kommer i
kontakt med den uppatroterande delen.

kan komma i kontakt med s&gbladet.
Arbetsstycken endast med ett tvarstopp (bild 33) for
Mata sé&gbladet.

o FARA!

Tainte bort nagra trabitar fran sadgverktygsomradet med

handerna medan sagen &r igéng.

Bild 33: S&gning med tvarsnittsanhall
13.6 Arbete med hjélp av vinkelanslaget

TKS 200/ TKS 254 E

Vinkelstoppet kan séttas in i T-sparen pa hoger eller vanster
sida av sagbladet i maskinbordet. Tvérsnitt kan géras i valfri

vinkel genom att rotera stoppet. 90-gradersvinkeln

Det frasta vinkelstoppet ar sarskilt lampligt for

exakta geringssnitt. Se exemplet for att sdga ramar. (Bild 34)

Bild 34: Arbeta med vinkelanslag
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13.7 Extraktion A - S8gblad for platt cirkelsag

For allroundbruk

o FORSIKTIGHET! Diameter: .. 250 mm

S&gen far endast anvéandas i kombination HAL oot 30 mm

med ett |ampligt dammutsugssystem. Skarbredd: ... 3,2mm
Utsugningssystemet méaste alltid vara paslaget
fore sdgaggregatet.

o . . B - Utbytbart cirkelsdgblad for kapning
Anvandningen av ett utsugssystem ar avgorande.

Ett utsugssystem férhindrar inandning av damm och

. . N . . For langsgdende och tvargdende snitt i massivt trd och skivmaterial;
bidrar till battre maskindrift. 9s9 9

begrénsning av klamtjockleken minskar skarskador

. - orsakade av |6sa kvistar och andra inneslutningar.
Steg 1: Anslut ena &nden av den medféljande

Utsugsslangen (A) ar ansluten till utsugsporten
pa sagbladsskyddet (B), och den andra &nden av

slangen till 30 mm- Diameter:. ..o 250 mm
Anslutning till huvudsugréret (C). HAL e 30 mm
SKArbredd: ... 3,2mm
Steg 2: Stang sedan sugraéret till en - Lo [T USSP PP PR 40 st.
ett tillrackligt dimensionerat utsugssystem till maskinens
100 mm huvudutsugsror (C). C - Beskérning och finbearbetning av cirkelsagblad

For fardiga snitt i massivt trd och andra material.

Diameter: . 250 mm

HAL e 30 mm
SKarbredd: .....cooveeieeeieeeeee e 3,2mm
I T Lo [= USSR 40 st

D - Cirkelsagklinga for specialformat och kantsagning

For skivmaterial belagda med faner, plast, melamin,
papper etc.; For bordsséagar, vik- och geringssagar
sékerstaller 30° alternerande tandning och negativ
klamvinkel rivfri kapning utan anvéndning av
forskarningsenhet, ljuddampning genom speciella
laserelement for ljudreducering.

Bild 35: Insugningsgrenrér

A - Utsugsport sagklingskdpa @ 30 mm
B - Sugslang @ 30 mm

C - Huvudutsugsrér @ 100 mm / @ 30 mm Diameter:......ccooviiiiiiiiiiiiic, 250 mm
D - Utsugsrér @ 100 mm

13.8 Val av sagblad

B

Bild 36: Sagbladstyper
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Skotsel, underhall och reparation

13.9 Byte av sagblad

FARA!

Sl& p& maskinen med PA/AV-knappen.
Sténg av den och dra ur sladden!

Anvand lampliga
skyddshandskar!

- Byte av sagblad: Lossa vingmuttern fran

utsugskapan (20) och ta bort den.

Bild 37: Byte av sagblad

- Lossa de 5 skruvarna fran bordsinsatsen (19) och ta bort den.

Bild 38: Borttagning av bordsinsatsen

o ETT MEDDELANDE!

Nar du monterar ett nytt sdgblad maste du se till att sdgbladets
skaftdiameter matchar axeln. Du maste

Montera aldrig ett sdgblad med stérre skaftdiameter.

- Placera sagbladet helt upp och
Lossa skruven med sé&gbladsnyckeln.
Observera! Vansterganga

TKS-serien | Version 2.07

| -

Bild 39: Lossa sagbladet med sagbladsnyckeln

- Ta bort sdgbladsflansen (31) och sagbladet (32). Montera nu
det nya sagbladet.
Var uppmarksam pa férdjupningen vid montering av
sagbladsflansen. Kontrollera klyvknivens instéllning efter
byte av s&gblad och montera tillbaka bordsinsatsen (19) och
dammutsugskapan (20).

Bild 40: Montering av s&gbladsflansen

14 Skotsel, underhall och reparation/
reparera

FARA!

Risk for elchock!

Kontakt med spéanningsférande elektriska komponenter

ar livshotande. Paslagna elektriska komponenter kan utféra
okontrollerade rorelser och orsaka allvarliga skador.

- Stang av maskinen och dra ur sladden innan du p&bérjar
rengoring eller underhallsarbete.
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14.1 Vard efter arbetet 15 Avfallshantering, atervinning av

gamla enheter

Anvand lampliga skyddshandskar! For din egen skull och i miljons intresse, se till att alla maskinens
komponenter endast kasseras via avsedda och godkanda kanaler.

o ETT MEDDELANDE! 15.1 Avveckling

Anvand aldrig starka rengéringsmedel fér rengéring. . . N 2 P
9 9 9 ¢ g Utrustning som inte anvéands maste omedelbart och fackmassigt tas

e e el et eler b s sy ur bruk for att forhindra senare felanvandning och fara for

maskinen. - P
miljén eller manniskor.
Steg 1: Avlagsna alla miljofarliga driftsmaterial fran
Steg 1: Dra ur natsladden ur vagguttaget. ta bort den gamla enheten.

Steg 2: Tom och rengor utsugningsanordningen. Steg 2: Demontera vid behov maskinen i hanterbara och anvandbara

Steg 3: Rengdr maskinen fran sdgspan och traspan med en torr trasa enheter och komponenter.
och/eller tryckluft (anvand skyddsglasdgon!).

. R R Steg 3: Maskinkomponenterna och driftsattet
Sarskilt styrskenorna maste hallas rena. X .
Material ska kasseras i de avsedda

avfallshanteringsvagarna.
Steg 4: Applicera lite farg eller lack pa alla oméalade metallytor.

Spraya med rostskyddsspray. 15.2 Avfallshantering av smorjmedel

t : Kontrollera maskinen for sk. r pa sakerhetsanordningarn . . 2 - . ..
Steg 5: Kontrolleramaskinen for skador pd sakerhetsanordningama Smorjmedelstillverkaren tillhandahaller instruktioner for

och sagbladet. Utfor vid behov reparationen eller 1at i . L
. o avfallshantering av de anvanda smorjmedlen.
den utforas, enligt sdkerhetsanvisningarna. » .
Be om produktspecifika datablad vid behov.

Steg 6: Kontrollera regelbundet maskinen for: 15.3 Avfallshantering via kommunala insamlingsplatser

- Losa skruvar och muttrar Avfallshantering av begagnad elektrisk och elektronisk

- Slitna eller skadade brytare utrustning (Géller i lander inom Europeiska unionen och andra

europeiska lander med ett separat insamlingssystem fér denna
- Sliten eller skadad sagklinga )
utrustning).

- Sliten eller skadad sagklinga-

skydd K
Symbolen pa produkten eller dess

—-—
o T R ELAEE Fdrpackningen anger att denna produkt inte ska hanteras som vanligt
hushallsavfall, utan maste lamnas till en insamlingsplats for

Lagren &r tatade och forsmorda. De &r underhallsfria under atervinning av elektrisk och elektronisk utrustning.

EEININGRS Rl NSk, Lagenyiaiie ey el helks Genom att bidra till korrekt kassering av denna produkt skyddar

rena for att sakerstalla korrekt sagfunktion. du miljén och dina medborgares hélsa. Felaktig kassering

aventyrar miljén och hélsan.

142 Underhé” OCh reparation Materialatervinning hjalper till att minska férbrukningen av ravaror.
For mer information om atervinning av denna produkt, kontakta
Underhdlls- och reparationsarbeten far endast utfdras av din lokala kommun, ditt kommunala avfallshanteringsforetag eller
kvalificerad personal. butiken dar du kopte den.
Om bordsagen inte fungerar korrekt, kontakta en
specialiserad aterforsaljare.

eller kontakta var kundtjanst. Kontaktuppgifter

Du hittar den i kapitel 1.2 Kundtjanst.

Alla skydds- och sékerhetsanordningar maste omedelbart

atermonteras efter att reparations- och underhallsarbetet har
slutforts.
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16 Felsdkning

Misstag Mojliga orsaker Borttagning
Motorn startar inte 1. Ingen natspanning. 2. Lat kvalificerad personal kontrollera den
Defekt anslutningskabel. elektriska anslutningen.

3. Defekt motor

Motorn gar, sdgbladet roterar inte Drivaxel defekt Byt ut drivaxeln

Motorn blir varm 1. Kortslutning i motorn 1. Koppla ur maskinens sladd och 14t
kvalificerad personal reparera den.

2. Motordverbelastning 2. Kontrollera om sagbladet ar lampligt for
det material som ska sagas.
Kontrollera om s&gbladet fortfarande ar
tillrackligt vasst.
Ta en paus fran jobbet och Iat motorn
svalna.

For 1&g sagklingans hastighet 1. Defekt motor 1. Lat kvalificerad personal kontrollera

motorn.

2. Otillracklig natspanning 2. Lat kvalificerad personal kontrollera

nétspanningen.

-
[

. Sagbladet uppfyller inte Kontrollera om sagbladet &r lampligt for

specifikationerna installation baserat pa specifikationerna i

Ségen vibrerar, sagbladet slér till

de tekniska uppgifterna.

2. Sagbladet ar inte ordentligt fastsatt

N

. Drai fastet
dra at skruven.

w

. Kontrollera sagbladet for mekaniska

w

. Sagblad defekt
skador och byt ut det vid behov.

Ingen ren 45° eller 90° 1. Felaktiga tangenttryckningar 1. Kontrollera sdgbladet mot standardvinkeln
Skarningar i linje och rikta in stoppen.
2. Vinkelvisningen &r inte korrekt 2. Kontrollera s&gbladet med
installd standardvinkeln och justera vinkelindikatorn.

=
=

Arbetsstycket slds bakat av sagbladet. . Stoppen &r inte korrekt . Rikta in stoppen.

N

justerade Rikta in skarbladet mot sagbladet.

2. Skéarbladet &r inte i linje med
sagbladet
. Defekt sagblad

w
w

. Byt ut sagbladet.
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17 reservdelar

A\

Anvéandning av felaktiga eller defekta reservdelar kan skapa
risker for operatoren och orsaka skador och funktionsfel.

FARA!

Risk for skador vid anvandning
av felaktiga reservdelar!

- Endast originalreservdelar fran tillverkaren eller

reservdelar som godkénts av tillverkaren far anvandas.

- Vid osakerhet, kontakta alltid tillverkaren.

£l . :
1 Tips och rekommendationer

Tillverkarens garanti upphor att gélla om otillatna
reservdelar anvands.

17.1 Bestallning av reservdelar

Reservdelarna kan erhallas fran en specialiserad aterforséljare.

bli.

Vanligen ange foljande viktig information nar du goér
forfragningar eller bestéller reservdelar:

- Enhetstyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer
- Byggar

- Folkmassa

- 6nskad fraktmetod (post, frakt, sjo, flyg,
Uttrycka)

- Leveransadress

Reservdelsbestéllningar utan ovanstende information
kan inte beaktas. Om ingen fraktmetod anges kommer frakt

att utforas enligt
Leverantdrens gottfinnande.

Information om apparattyp, artikelnummer och tillverkningséar
finns p& typskylten som &r fast pd maskinen.

24

Exempel

Handratten till bords&gen TKS 200 maste bestéllas. |
reservdelsdiagram 1 &r handratten nummer 31.

Vid bestéallning av reservdelar, skicka en kopia av
reservdelsritningen (1) med komponent (handratt) och
positionsnummer (31) markerade till den auktoriserade
aterforséljaren eller reservdelsavdelningen och ange féljande
information:

- Apparattyp: Bordcirkelsag TKS 200
- Artikelnummer: 5902020

- Reservdelsritningsnummer: 1
- Positionsnummer: 31

Din maskins artikelnummer:

TKS 200 - 230V 5902020
TKS 254 E - 230V 5902025
TKS 254 E - 400 V 5902026
TKS 254 PRO - 230V 5902027
TKS 254 PRO - 400V 5902028
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17.2 Reservdelsritningar

Foljande ritningar ar avsedda att hjalpa till att identifiera nédvandiga reservdelar vid ett servicebestk. For att bestalla,
vanligen skicka en kopia av reservdelsritningen med de markerade komponenterna till din auktoriserade aterforséljare.

Reservdelsritning 1 TKS 200

I

Bild 41: Reservdelsritning 1 for TKS 200
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Reservdelsritning 2
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Reservdelsritning 3
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Bild 42: Reservdelsritning 2 (6verst) och 3 (nederst) for TKS 200
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Reservdelsritning 4

Reservdelsritning 5

232

Bild 43: Reservdelsritning 4 (6verst) och 5 (nederst) fér TKS 200
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Reservdelsritning 1 TKS 254 E

Bild 44: Reservdelsritning 1 for TKS 254 E
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Reservdelsritning 2

Bild 45: Reservdelsritning 2 (6verst) och 3 (nederst) for TKS 254 E
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Reservdelsritning 4

Reservdelsritning 5

Bild 46: Reservdelsritning 4 (6verst) och 5 (nederst) for TKS 254 E
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Reservdelsritning 1 TKS 254 PRO

Bild 47: Reservdelsritning 1 for TKS 254 PRO
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Reservdelsritning 2

\141137-@ .13?5 =153

& 4 ~~132
e S 51

Reservdelsritning 3

Bild 48: Reservdelsritning 2 (dverst) och 3 (nederst) fér TKS 254 PRO
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Elektriska kretsscheman

18 elektriska kretsscheman

TKS 200 och 254 E 230 V

1.0mm? Schalter HOSVV-F 1.0mm?
= [ T 1
—\\L S | | |
—\ ) | | ]! AAN)
HOVV-F 1.0mm2£ i i i i
| P ——— | | P |

Bild 49: Elschema TKS 200 och TKS 254 E
TKS 254 PRO 230V

1.5mm Schalter HOSVV-F 15mm?

i
]

| — J /,
Sicherung:12A HOTRNE 1 51}

Bild 50: Elschema for TKS 254 PRO

TKS 254 E 400 V och TKS 254 400 V

’ ]
yd'h

molor
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15mm? Schalter HOSVV-F 15mm?
NS T L

I

=\ 7 ) (7 M) |
=\ [ 17 i 1 GV
/ | | | |

HOSVV-F 15mn? | | | |

Ao ] S j

Bild 51: Elschema for TKS 254 E 400 V och TKS 254 PRO 400 V
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19 EU-forsékran om 6verensstammelse

Enligt maskindirektivet 2006/42/EG och maskinférordningen (EU) 2023/1230

Maskiner som slappts ut pa marknaden till och med den 19 januari 2027 omfattas av maskindirektivet 2006/42/

EG. For maskiner som slappts ut pa marknaden fran och med den 20 januari 2027 galler maskinforordningen (EU) 2023/.
1230.

Tillverkaren bar ensamt ansvaret for att utfarda denna foérsdkran om dverensstammelse:

Tillverkaren/distributéren: Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Vi forsékrar hdrmed att maskinen/systemet som beskrivs nedan

Produktgrupp: 7’10’25'3"(@ Trabearbetningsmaskiner
Typbeteckning: bordsag Artikelnummer
Produktnamn: [1 TKS 200-230V 5902020

0 Tks254E-230V 5902025

O TKS 254 E- 400V 5902026

] TKS 254 PRO - 230 V 5902027

0 TKS 254 PRO - 400 V 5902028
Serienummer: *
Byggar: 20

* Fyll i dessa falt med hjalp av informationen pa namnskylten.

6verensstammer med relevant harmoniseringslagstiftning i unionen:

- EMC-direktivet 2014/30/EU

Tillampade harmoniserade och andra standarder

- EN1SO 12100:2010 - EN 60204-1:2018 + A1:2025 - EN ISO 19085-9:2024

Auktoriserad representant for sammanstallning av relevant teknisk dokumentation

Tillverkaren/distributéren: Stiirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Denna forsékran avser endast maskinen i det skick den sléapptes ut pa marknaden; fran och med
Delar som monteras i efterhand och/eller modifieringar som gjorts av slutanvéndare beaktas inte.
Forsakran blir ogiltig om produkten modifieras eller &ndras utan samtycke.

Signerad for och pa uppdrag av Stirmer Maschinen GmbH

Hallstadt, 24 augusti 2026 Kilian Stiirmer (VD) /[ j /

plats, datum Namn, fornamn och funktion for Signatur
undertecknare
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20 anteckningar
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