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Zholzstar ntroduktion

Holzbearbeitungsmaschinen

1 Introduktion 1.3 Ansvarsbegransning

Du har gjort ett bra val genom att képa bordsfréasen HOLZSTAR. All information och alla instruktioner i denna manual har
sammanstallts med hansyn till géllande standarder och
foreskrifter, den senaste tekniken och var mangéariga kunskap

u - . och erfarenhet.
Las bruksanvisningen noggrant innan du startar enheten.

. . o . | foljande fall tar tillverkaren ansvar for
Detta ger information om korrekt idrifttagning, avsedd
. . . . . Inget ansvar for skador:
anvandning, séker och effektiv drift och underhall av din

bordsfrasmaskin. R . . .
- Underlatenhet att folja dessa instruktioner

- Felaktig anvandning

Bruksanvisningen ar en del av bordsfrasen. - Anvandning av outbildad personal

Forvara alltid denna bruksanvisning pa den plats dar din
bordsfras anvénds. Folj dessutom de lokala foreskrifterna for

- Obehoriga andringar

. ) - Tekniska férandringar
olycksforebyggande atgarder och allmanna sékerhetsforeskrifter

som galler for bordsfrasens anvandningsomrade. - Anvéndning av ofillétna reservdelar

Det faktiska leveransomfanget kan avvika fran de forklaringar
" som beskrivs hér vid specialutféranden, vid anvandning av
1.1 Upphovsratt P ’

ytterligare bestallningsalternativ eller pa grund av de

senaste tekniska andringarna.

Innehadllet i denna manual ar upphovsrattsskyddat. och representationerna kan variera.

Anvandning &r endast tillaten inom ramen for drift av bordsfrasen.

All vidare anvandning &r forbjuden. De skyldigheter som dverenskommits i leveransavtalet, de
Anvandning &r inte tillaten utan tillverkarens skriftliga allménna villkoren och

medgivande. Tillverkarens leveransvillkor och de lagbestammelser

For att skydda véra produkter registrerar vi varumarken, som galler vid tidpunkten for avtalets ing&ende.

patent och designrattigheter dar det ar mojligt. Vi motsatter oss

starkt alla intrdng i var immateriella egendom.

2 Sakerhet
1.2 Kundtjanst

Det har avsnittet ger en oversikt over alla viktiga sékerhetspaket

Kontakta din aterférsaljare om du har nagra fragor om din for att skydda manniskor séval som

bordsfras eller behdver teknisk information. For saker och problemfri drift. Ytterligare arbetsrelaterade

Dér f&r du gérna expertrad och sakerhetsanvisningar finns i de enskilda kapitlen.

Informationen var hjalpsam.

Tyskland: 2.1 Férklaring av symboler
Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26 N . .
D-96103 Hallstadt Sékerhetsinstruktioner

Reparationstjanst: Sakerhetsanvisningar i denna bruksanvisning &r markerade

med symboler. Sékerhetsanvisningarna inleds med

Fax: 0049 (0)951 96555-111 signalord som anger graden av fara.
E-post: service@stuermer-maschinen.de

Internet: www.holzstar.de

Bestéllning av reservdelar: f FARA!

Fax: 0049 (0)951 96555-119 ‘

E-post: ersatzteile@stuermer-maschinen.de Denna kombination av symbol och signalord indikerar en

omedelbart farlig situation som

- - . . Det kan leda till dodsfall eller allvarliga skador om det inte
Vi ar alltid intresserade av information och erfarenheter som dvik
undviks.
uppstar genom tillampning och som kan vara vardefulla for att

forbattra vara produkter.

TF 200 SE | Version 1.12 3
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Sakerhet
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A VARNING!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en potentiellt
farlig situation som kan leda till dédsfall eller allvarliga skador om
den inte undviks.

A FORSIKTIGHET!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en potentiellt
farlig situation som kan leda till mindre eller lattare skador om den
inte undviks.

ETT MEDDELANDE!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en potentiellt
farlig situation som kan leda till egendomsskador och miljéskador
om den inte undviks.

Tips och rekommendationer

1 Tips och rekommendationer

Denna symbol markerar anvandbara tips och
rekommendationer samt information for effektiv och
problemfri drift.

For att minska risken for personskador och egendomsskador och
for att undvika farliga situationer maste instruktionerna i denna

bruksanvisning féljas.
Sakerhetsanvisningar maste foljas.

2.2 Operatodrens ansvar

Operatdren ar den person som anvander maskinen for kommersiella
eller ekonomiska andamal eller stéller den till férfogande for tredje part

for anvandning eller tillampning och som baér det juridiska
produktansvaret for skyddet av anvandaren, personalen eller tredje

part under drift.

Operatdrens skyldigheter:

Om maskinen anvands i kommersiella sammanhang omfattas

operatoren av lagstadgade skyldigheter gallande arbetsmilj6. Darfor

Sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning, sdval som géallande
sakerhets-, olycksforebyggande och miljoskyddsféreskrifter

for maskinens driftomrade, maste foljas. Foljande galler sarskilt:

- Operatéren méaste vara medveten om géllande foreskrifter.
Operatéren maste informera sig om relevanta
arbetsmiljoforeskrifter och genomfdra en riskbedémning
for att identifiera ytterligare faror som uppstar pa grund av de
specifika arbetsforhallandena p& maskinens plats.

Dessa faror maste sedan implementeras i form av

bruksanvisningar for maskinen.

- Operatdren maste vara narvarande under hela
Kontrollera under maskinens drifttid om de bruksanvisningar
som han har skapat éverensstammer med géallande

foreskrifter och anpassa dem vid behov.

Operatoren maste definiera ansvaret for
Tydligt reglera och definiera installation, drift, felsdkning,

underhall och rengéring.

- Operatéren maste se till att alla
Personer som anvander maskinen maste ha last och forstatt
dessa instruktioner. Dessutom méaste operatdren regelbundet

utbilda personalen och informera dem om farorna.

- Operatdren maste forse personalen med nédvandiga
Tillhandahall skyddsutrustning och krav att nédvandig

skyddsutrustning bérs.

Dessutom ar operatdren ansvarig for att maskinen alltid &r i tekniskt
perfekt skick.

Darfor galler féljande:

- Operatéren maste sakerstalla att de underhallsintervaller

som beskrivs i dessa instruktioner foljs.

- Operatdren maste regelbundet kontrollera alla
sékerhetsanordningar for funktion och fullstéandighet.

2.3 Personalens kvalifikationer

De olika punkter som beskrivs i den hér guiden
Uppgifter staller olika krav pa kvalifikationerna hos de personer som

utfér dem.

ar anfortrodda detta.

VARNING!
A, Fara om ménniskor ar otillréckligt

kvalificerade!

Otillrackligt kvalificerade personer kan inte beddma riskerna

med att hantera maskinen och utsatter sig sjalva och
andra for fara for allvarliga eller dodliga skador.

- Allt arbete far endast utféras av kvalificerade personer.
fa det gjort.

- Otillrackligt kvalificerade personer fran
Hall dig borta fran arbetsomradet.

TF 200 SE | Version 1.12



Machine Translated by Google

olzstar

- Holzbearbeitungsmaschinen

Sakerhet

Endast personer som uppfyller féljande kriterier far utféra allt arbete.
De som kan forvantas utféra dessa uppgifter pa ett tillforlitligt

sétt. Personer vars reaktionstid &r nedsatt, till exempel av droger,
alkohol eller medicinering, &r inte tillatna.

Denna bruksanvisning beskriver féljande

listade kvalifikationer for individerna for de olika uppgifterna:

Operator:

Operatéren har instruerats av operatéren om de uppgifter
som tilldelats honom och de potentiella farorna med felaktigt
uppforande. Operatéren far endast utfora uppgifter som gar

utéver normal drift om...

Utfér endast denna uppgift om det anges i denna

bruksanvisning och operatéren uttryckligen har gett honom eller
henne tillstand att gora det.

Elektriker:

Tack vare sin yrkesutbildning, kunskap och erfarenhet,

samt sin kdnnedom om relevanta standarder och foreskrifter, kan
kvalificerade elektriker utfora arbeten pa elektriska system och
sjalvstandigt identifiera potentiella faror.

att undvika.

Specialistpersonal:

Specialistpersonalen ar kvalificerad tack vare sin
yrkesutbildning, kunskap och erfarenhet, samt sin expertis.
kunna utféra det arbete som tilldelats honom i enlighet med
relevanta standarder och foreskrifter och

att sjalvstandigt identifiera potentiella faror och undvika risker.

Tillverkare:

Vissa uppgifter far endast utféras av tillverkarens auktoriserade
personal. Annan personal &r inte behdrig att utféra dessa uppgifter.
Vanligen kontakta var kundtjanstavdelning for att ordna

sd att nodvandigt arbete utfors.

2.4 Personlig skyddsutrustning

Personlig skyddsutrustning (PPE) tjanar till att skydda individer fran

risker for deras sékerhet och hélsa pd arbetsplatsen. Personal
maste bara PPE vid olika uppgifter pd och med maskinen, i enlighet

med [relevanta foreskrifter/riktlinjer].

Enskilda avsnitt i dessa instruktioner kommer att anges

sarskilt.

TF 200 SE | Version 1.12

Féljande avsnitt forklarar personlig skyddsutrustning:

@

Horselskydd skyddar mot hoérselskador orsakade av

Horsel- och huvudskydd

Buller. Industrihjalmen skyddar huvudet mot fallande
féoremal och stotar med stillastdende foremal.

Skyddsglaségon

@

Skyddsglasdgonen &r utformade for att skydda égonen fran
flygande skrap.

skyddshandskar

S

Skyddshandskarna tjanar till att skydda handerna mot

vassa kanter, saval som mot friktion, skrapsar eller
djupare skador.

Skyddsskor

@

Skyddsskor skyddar fotterna mot klamskador, fallande

foremal och halkning pa hala ytor.

Arbetsklader

=

Arbetsklader ar atsittande arbetsklader utan utskjutande

delar och med Iag rivstyrka.
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2.5 Sakerhetsmarkeringar pa
Bordfras

Foljande sékerhetsmarkeringar &r fasta pa bordsfrasen (bild

1) och méste beaktas och foljas.

Bild 1: Sakerhetsmarkeringar 1
Varning for risker | 2 Varning for farlig elektrisk
spanning | 3 Varning for klamrisk for dvre extremiteter | 4
Varning for roterande knivar |
5 Jordningssymbol | 6 Férbudsskylt | 7 Sékerhetsinstruktioner

Sakerhetsmarkeringarna som ar fasta pa maskinen far inte tas
bort. Skadade eller saknade sékerhetsmarkeringar kan leda till fel,

personskador och egendomsskador.
De méste bytas ut omedelbart.

Om sakerhetsmarkeringarna inte & omedelbart igenkéannbara
och begripliga maste maskinen tas ur bruk tills nya
sakerhetsmarkeringar har anbringats.

2.6 Sékerhetsanordningar

Motorskyddsbrytare

Bordfrasens motor har en termisk skyddsanordning.

brytare som stoppar motorn vid termisk dverbelastning
stangs av automatiskt.

Efter att orsaken till dverbelastningen har atgardats och motorn har
svalnat helt kan den startas om.

Téack dver sakringsbrytaren
Skyddsbrytaren for kdpan sitter under frontkdpan. Om kapan inte

ar monterad eller stangd forhindrar brytaren att motorn
startar.

3 Avsedd anvandning

Bordfrasen TF 200 SE anvéands for att frasa brador och listverk av tra
med méangsidigt justerbara vinklar.

Maskinen kan anvandas for att bearbeta massivt tra, spanskivor,
paneler och profiler. Den maste anvandas med ett lampligt
dammutsugssystem. Den ar lamplig for privat bruk, inte for
industriella tilldAmpningar. Avsedd anvandning inkluderar &ven att

folja alla instruktioner i denna manual.

All anvandning utover det avsedda andamalet eller av annan

art betraktas som felaktig anvandning.

A Fara vid felaktig anvandning!

Felaktig anvandning av bordsfrasen kan leda till farliga
situationer.

VARNING!

- Bordroutern endast i det effektintervallet
anvanda enheten som anges i de tekniska specifikationerna.

- Kringgé aldrig sékerhetsanordningarna
eller &sidosatta.

- Bearbeta aldrig andra material &n de som anges for avsedd
anvandning.
- Bordfrésen endast i tekniskt perfekt skick

verka i beredskap.

- Arbeta aldrig pa flera arbetsstycken samtidigt.

Vid konstruktiva och tekniska @ndringar av
Bordfrasmaskinen hanteras av foretaget Stirmer Maschinen

GmbH tar inget ansvar.

Allatyper av ansprak pa skador till foljd av felaktig anvandning ar
uteslutna.

TF 200 SE | Version 1.12
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4 Tekniska data

Tekniska data

Spindelhastighet [min-1]

Modell TF 200 SE

Motoreffekt 400 V / 50 Hz 2,8 kW

Motorvarvtal 2800 min-1
1800/3000/6000/9000

Bordstorlek

1000 x 240 mm

Borddppning 200 mm
Arbetshojd 900 mm
Spindeldiameter 30 mm
Spindelslaglangd 100 mm
Spindelns lutningsvinkel -5° till 45°
Max verktygshéllare @ 180 mm

Vikt 218 kg

Ljudniva vid tomgang

cirka 68 dB(A)

@ Utsugsport 100 mm
Minsta 20 m/s
sughastighet

Extraktion 690 m3 /h

Matt [LxBxH] (utan
forlangningsbord)

1000 x 850 x 1200
mm

4.1 Typskylt

Tischfrase

Table spindle moulder

Typ Serien-Nr.

Type TF 200 SE Serial no.

Artikel-Nr. Baujahr menatishe

Item no. 5902000 Year of manufacture et
Motorabgabeleistun Netzanschluss g
e 28 kW sisplaaii 400V /3 ~/ 50 Hz
Gewicht

Weight 218kg

Spindeldrehzahl P

Spindle i 1800/3000/6000/9000 1/min

@ C€

Stiirmer Maschinen GmbH

Dr-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

www.holzstar.de

Bild 2: Typskylt TF 200 SE

TF 200 SE | Version 1.12

5. Transport, forpackning, lagring

5.1 Leverans och transport

leverans

Vid leverans, kontrollera frasbordet for synliga
transportskador. Om du upptacker nagra skador, rapportera det
omedelbart.

transportféretaget eller aterforsaljaren.

transport

Felaktig transport ar benégen for olyckor och

kan orsaka skador eller funktionsfel pa maskinen, for
vilka vi inte tar ndgot ansvar.

Ge en garanti.

Transportera leveransen, sékrad mot forskjutning eller tippning,
till installationsplatsen med en tillrackligt stor gaffeltruck
eller kran.

A VARNING!

Allvarliga till dédliga skador orsakade av att man valter och att
maskindelar faller fran gaffeltrucken

gaffeltruck, pallyftare eller transportfordon.

Vanligen folj instruktionerna och informationen pa
transportladan.

Notera maskinens totalvikt.
Maskinens vikt beskrivs i "Tekniska specifikationer".

Maskinens data ar specificerade. Maskinens vikt kan variera
nar den ar uppackad.

Maskinen kan ocksa identifieras med hjélp av sin namnskylt.

Anvéand endast transportutrustning och lyftanordningar som
kan bara maskinens totalvikt.

VARNING!

Allvarliga till dédliga skador orsakade av skadad

eller otillrackligt lastbarande lyftutrustning och lastbarande
anordningar som géar sénder under belastning.

Kontrollera lyftanordningar och lastbarande anordningar for
tillracklig barférmaga och perfekt skick.

Folj olycksfallsférebyggande foreskrifter fran den

arbetsgivarférsakringsférening som ansvarar for ditt féretag
eller andra tillsynsmyndigheter.

Sékra lasterna noggrant.
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Allmanna risker vid interntransport

VARNING: RISK FOR VALTNING

Maskinen far lyftas maximalt 2 cm utan att vara sakrad.

Anstéllda maste halla sig utanfor farliga omraden.
zon, inom lastens réackvidd.
Varna och instruera anstallda

pekar pa faran.

Maskiner far endast transporteras av auktoriserad och kvalificerad
personal. Agera ansvarsfullt under transport och tank alltid pa

konsekvenserna. Undvik djarva och riskfyllda handlingar.

Lutningar och sluttningar (t.ex. uppfarter, ramper och
liknande strackor) &r sarskilt farliga. Om kérning pa sadana
strackor ar oundviklig kravs extrem forsiktighet.

Innan transporten pabdérjas, kontrollera transportvéagen for
eventuella faror, ojamnheter och hinder, samt for tillrécklig
hallfasthet och barférmaga.

Farliga omraden, ojamna ytor och defekter méste inspekteras fore
transport. Alla férsok fr&n andra anstallda att avlagsna faror,
ojamna ytor eller defekter under transport innebar

betydande risker. Darfor &r noggrann planering av intern transport
avgoérande.

Transport med gaffeltruck/palltruck:

For frakt levereras enheten, forpackad i en traldda, pa
en pall s& att den kan transporteras med gaffeltruck
eller palllyft.

5.2 Férpackning

Allt forpackningsmaterial och forpackningshjalpmedel som
anvands till bordsfrasen &r &tervinningsbart och maste i princip
atervinnas.

Strimlade kartongférpackningskomponenter ska kasseras
i pappersinsamlingen.

Filmerna ar tillverkade av polyeten (PE) och
stoppningsdelarna av polystyren (PS). Dessa

material kan lamnas in pd en atervinningscentral eller
genom att kontakta ditt lokala avfallshanteringsforetag.

5.3 Férvaring

Bordfrasen maste rengéras noggrant innan den forvaras i en torr,
ren och frostfri miljo. Tack dver maskinen med

en skyddande presenning.
Omgivningstemperaturomrade: -25 °C till +55 °C.

6 Enhetsbeskrivning

6.1 Maskin

lllustrationerna i denna bruksanvisning kan avvika
fran originalet.

Bild 3: Bordfrasmaskin TF 200 SE

1 tryckrulle

2 frasspindlar

3 Vinkelstopp

4 Handhjul for justering av skéarhdjden

5 PA/AV-brytare

6 Riktningsbrytare

7 Handratt for justering av lutningsvinkeln
8 spannspakar for handratt

9 Arbetsstyckestopp

10 stopp med finjustering och spannspak

Bild 4: Frasspindel

TF 200 SE | Version 1.12
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6.2 Leveransomfattning 7.2 Stalla in bordsfréasen

- Geringsstopp

- Hallanordning ) .
FORSIKTIGHET!
- Frasskydd )

- Monteringsverktyg, spannspak Risk for skador pa grund av en instabil maskin!

Kontrollera maskinens stabilitet efterat

placeringen pa en stabil yta.

A FORSIKTIGHET!

Var uppmarksam pa maskinens vikt!

Maskinen far endast monteras av tva personer tillsammans.

Kontrollera att utrustningen har tillrackliga

dimensioner och barférmaga.

Bild 5: Ingdende material och verktyg fér TF 200 SE

6.3 Tillbehor (tillval) A FARA!

- Bordférlangning med teleskopiskt langdstopp For att sékerstalla tillrécklig stabilitet fér maskinen boér den
(Artikelnummer: 5912000) bultas fast i ytan. Fyra hal finns for detta &ndamél pa
undersidan av maskinhuset.

Denna bordsférlangning kan enkelt eftermonteras pa maskinen.

Bordfrasen levereras i en traldda och &r redan i stort sett

monterad. Endast ett fatal delar behéver monteras efter leverans.

7. Installation och anslutning

Foljande steg vidtas for att gdra maskinen driftklar:

7.1 Krav pd installationsplatsen

Bordfrasen méste placeras sékert pa en plan och fast yta. ’ 2
P p P Y Steg 1: Efter uppackning ur traladan,

Tillracklig rorelsefrinet for arbetet maste séakerstallas. Lyft maskinen och placera den p& dnskad plats.

Installationsplatsen bor uppfylla féljande kriterier:

Montera frasverktyg

- Ytan maste vara jamn, fast och vibrationsfri
vara fri.

- Underlaget far inte vara genomsyrat av smérjmedel-
|ata.

- Installations- eller arbetsomradet maste vara torrt och
Den bor vara vélventilerad.

- Inga maskiner som producerar damm och spén bér anvandas
i nérheten av maskinen.

- Det maste finnas tillrackligt med utrymme for driften-

Personal maste finnas tillgénglig for materialtransport

samt for monterings- och underhélisarbete.

. o . Bild 6: Montering av frasverktyget
- Installationsplatsen méaste ha god belysning.

- En suganordning med en minsta sugkapacitet pa 690 m3 /h
och en minsta flédeshastighet pa 20 m/s vid
suganslutningen maste finnas; slangdiameter 100 mm,
maximal slanglangd 4 m.
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FARA!

Montera skararen sd 1agt som mojligt p& spindeln. Den ska kunna
rotera fritt i sitt lagsta lage. Nar du vinklar skararen, se till att
den inte vidror bordets tackring eller anslaget.

Steg 1: Sétt in tackringen i 6ppningen pa
Placera bordsskivan ovanpd. Tackringen far inte sticka
ut frdn bordsskivan sa att arbetsstycket latt kan skjutas

over den.

For vissa frasningsoperationer kan det vara
nodvandigt att ta bort ringen fran bordsskivan.

Steg 2: Fast frashuvudet och spindeldistansringarna pa spindeln och

Andflans med invandig sexkant

Fast skruven M12x25 (bild 6).

Steg 3: For att &ndra skarhojden pa

Olika distansringar kan anvéandas pé& spindeln. Medféljande
ringar: 30 mm, 25 mm, 15 mm, 10 mm, 5 mm, 2
mm.

1 mm.

Montera locket

Skyddande skydd

Spannspak

Bild 7: Lock och stopp

Steg 1: Placera locket 6ver de tva gangade halen i arbetsbordet.

Steg 2: Satt i de tvd M8x150-klamspakarna med 8 mm-brickan i huven

och dra &t huven genom att vrida spakarna medurs.

Steg 3: Skjut pa frasstoppet pa styrningen och fast det.

10

Bild 8: Kontroll av stoppets inriktning

Steg 4: Anvéand en linjal for att kontrollera att stoppet ar korrekt
inriktat.

Montera tryckanordning

Steg 1: Sétt in tryckanordningens arm i bararen och sékra den med
klamskruven.

Bygggrupp
matare

stjarnkg_gpp

konsol

konsol
bakslag

Bild 9: Montering av tryckanordningen

Steg 2: Tryckrullarna och arbetsstycket-

Fast stoppet pa stddarmen med hjalp av

klamskruvarna.

Steg 3: Féast vinkelstoppet med snabbkopplingen
Placera den pa glidvagnen, tryck den framéat s& Iangt

som maojligt och |&s den pé plats med klamskruven.

Bild 10: Montering av vinkelstoppet
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Montera sugslangen

1 Tips och rekommendationer

Utsugningssystemet for flis och damm maste garantera en
kapacitet p4 minst 690 m3 /timme vid en flédeshastighet

pa minst 20 m/s.

Steg 1: Anslut 100 mm sugslangen till en
Fast en slangklamma pa utsugsporten pa
maskinhuset. Fast den andra anden av utsugsslangen
pd utsugningssystemets insugsport med en

slangklamma.

Montera bordsférlangning med teleskopiskt
langdstopp (tillval)

Steg 1: Montera den nedre stédarmen pa
maskinens vénstra sida med 4 skruvar.

Bild 11: Montering av stédarmen

Steg 2: Fast den dvre bordsférlangningen med
De tva klamskruvarna i det framre sparet pd glidvagnen

pa maskinen anvéands som stod.

TF 200 SE | Version 1.12

Bild 12: Montering av bordsfdrlangning

Steg 3: Montera forst vevstaken.
i den nedre stddarmen (se bild 13).
Kopplaihop den nedre stédarmen och den évre
bordsférlangningen med hjélp av vevstangen.
Vevstangen ar monterad pa férlangningsbordet upptill

med tva skruvar.

Bild 13: Montering av vevstangen

Steg 4: Kontrollera planhet och ratvinklighet
Du kan placera ett vattenpass p& maskinens
arbetsbord och bordsférlangningen. Goér vid behov
mindre justeringar med muttrarna pa vevstangen. For

detta maste klamspakens skruvar pa
bordsférlangningen (bild 12) lossas nagot igen.

Bild 14: Hojdjusteringsalternativ

11
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Steg 5: Placera teleskopstoppet pa
Placera den pa ett stodbord och klam
fast den i valfri vinkel.

7.3 Elanslutning

f FARA!

Risk for elchock!

Kontakt med spanningsférande elektriska komponenter
ar livshotande. Paslagna elektriska komponenter kan utféra
okontrollerade rorelser och orsaka allvarliga skador.

A FARA!

Allt arbete pa elinstallationen far endast utféras av en behdérig

elektriker.

A FARA!

De tre faserna méste vara anslutna pa ett sddant satt att
frasen ror sig i enlighet med den skarriktning som visas

pa holjet.

Vid anslutning till stromforsdrjningen, se till att specifikationerna
(spanning, natfrekvens, sakringsklassning) éverensstammer

med informationen pa typskylten och fér motorn.

Steg 1: Kontrollera att bordsroutern &r avstéangd.

Steg 2: Anslut maskinen till strémférsorjningen

och kontrollera motorns rotationsriktning. Om

rotationsriktningen &r felaktig maste tva faser bytas.

12

8 Bordfrasens anvandning

f - FARA!

Risk for elchock!

Kontakt med spanningsférande elektriska komponenter
ar livshotande. Paslagna elektriska komponenter kan utféra
okontrollerade rorelser och orsaka allvarliga skador.

- Innan négra justeringar pabérjas p& maskinen,
Dra ur natsladden.

VARNING!
A- Livsfaral
Operatdren och andra personer ar i livsfara om de inte foljer

féljande regler.

- Bordfrasen far endast anvandas av en utbildad och erfaren
person.

- Operatoren far inte arbeta om han ar under

Paverkan av alkohol, droger eller medicinering féreligger.

- Operatoren fér inte arbeta om hen ar 6vertrétt eller lider av
sjukdomar som férsamrar koncentrationen.

- Bordfrasen far endast anvandas av en person.
Andra personer maste halla sig borta fran arbetsomradet

under drift.

.! FORSIKTIGHET!
' Forkrossande fara!

Felaktigt arbete pa maskinen medfor risk for skador pé& de

dvre extremiteterna.

A FARA!

Kontrollera elanslutning, kablar och kontakter fore

idrifttagning.

Anvand horselskydd!
Anvand skyddsglasdgon!

Anvand skyddsskor!

S @ @

Anvand skyddande arbetsklader!

TF 200 SE | Version 1.12
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Anvanda bordfrasen

8.1 Installning av frashastighet

Maskinen &r utrustad med remdrift.
For att andra frashastigheten kan drivremmen placeras éver olika

remskivor.

Steg 1: Kontrollera att maskinen ar avstangd och
stromkontakten ar urkopplad.

Steg 2: Oppna luckan till maskinhuset fér att géra detta
Lossa de tva skruvarna.

Bild 15: Lossa remspéanningen

Steg 3: M12x40 insexskruv

(a, bild 15) lossa och lossa remspéanningen med spaken

(b).

o

ALl

-
= S
ﬁ 6000 rpm

H 3000 rpm
= 1800 rpm

Bild 16: Bandanordningar fér motsvarande frashastigheter

Steg 4: Placera remmen over remskivorna-

Valj den kombination som uppnar énskad
skarhastighet. Foljande hastigheter ar tillgangliga:

1800 varv/min, 3000 varv/min, 6000 varv/min, 9000 varv/min

min. Motsvarande rempositioner visas i figur 12.

Steg 5: Spann remmen med hjélp av spaken (b) och
dra sedan at insexskruven (a).

Steg 6: Kontrollera remspanningen genom att forsiktigt...
Tryck pa mitten av remmen. Remmen

bor inte overstiga 1/4 av remskivan

lat diametern tryckas igenom.

Baltet behover dras at.

Steg 7: Stang luckan till maskinhuset och dra at skruvarna.

TF 200 SE | Version 1.12

8.2 Justering av skarhojden

Steg 1: Kontrollera att maskinen &r avstangd och

stromkontakten &r urkopplad.

~
Bild 17: Handratt for hojdjustering av frasen

Steg 2: Spannspaken a pa handratten for

Lossa frasens hojdjustering.

Steg 3: Anvand handhjulet (b) (bild 13) for att justera hojden
Justera frasverktygets position. Se till att frasverktyget

inte kommer i kontakt med locket eller stoppet.

Frésarens position kan bestédmmas med hjalp av skalan.

(Bild 14) kan avlasas ovanfér handratten.

Bild 18: Skala for hojdjustering av frasen

Steg 4: Anvand klamspaken for att sakra handratten for

hojdjustering.

13
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8.3 Justering av frasens lutningsvinkel

Steg 1: Kontrollera att maskinen ar avstangd och
stromkontakten ar urkopplad.

N

]
f:|

i

Bild 19: Handratt for justering av lutningsvinkeln

Steg 2: Lossa klamspaken (b) (bild 15).

Steg 3: Anvand handratten (a) (bild 15) for att justera
skararens lutningsvinkel. Se till att skararens
lutning inte kommer i kontakt med locket eller
stoppet.

Frasens lutningsvinkel kan avlasas pa skalan
(bild 16) p& handratten for hojdjustering.

45° 40° 35 30’. \

e

Bild 20: Skala for installning av frasens lutningsvinkel

Steg 4: Dra at klamspaken (b).

8.4 Instéllning av frasens rotationsriktning

Frasens rotationsriktning kan valjas med en speciell
omkopplare. Omkopplaren har en

Lasmekanism som mojliggoér direkt omkoppling
Rotationsriktningen ar blockerad av brytaren.

En

Bild 21: Riktningsbrytare

14

For att byta strombrytare (A, bild 17) maste
lasmekanismen (B, bild 17) forst flyttas i riktning mot
Onskat strombrytarlage.

Detta frigor brytarens la&smekanism for den andra
rotationsriktningen och blockerar brytarens
ursprungliga rotationsriktning.

A FARA!

Innan rotationsriktningen dndras maste maskinen
stéangas av och motorn stoppas.

Steg 1: Kontrollera frasverktygets rotationsriktning.
Standardrotationsriktningen ar moturs
sett ovanifrdn. Motsvarande brytarlage
indikeras av den vanstra rotationspilen.

Steg 2: For att andra rotationsriktningen, forst
Flytta ldsmekanismen i riktning mot 6nskat
brytarlage.

Steg 3: Stall in omkopplaren i lampligt lage.

8.5 Justering av stoppet

Stoppet ar i tva delar. Varje del av stoppet kan justeras
oberoende av varandra.

Steg 1: Kontrollera att maskinen ar avstangd och
stromkontakten ar urkopplad.

Bild 22: Installning av stopp

Steg 2: Lossa klamskruven (a) (bild 18) och justera stoppets position
med skruv (b).

Steg 3: Nar stoppet &r i 6nskad position
Positionen &r, dra at klamskruven (a).

TF 200 SE | Version 1.12
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Skotsel, underhall och reparation

8.6 Justering av tryckrullarna

Tryckrullarna och stoppet héller arbetsstycket pa plats under

frasprocessen.

Steg 1: Kontrollera att maskinen ar avstangd och

stromkontakten ar urkopplad.

Bild 23: Justering av tryckrullar och stopp

Steg 2: Lossa klamskruvarna (a), (b) (bild 19),
Placera tryckrullarna pa arbetsstycket

och centreraden.

Steg 3: Dra at klamskruven (a), tryck rullarna mot arbetsstycket och
klam

dra &t skruvarna (b).

Steg 4: Lossa klamskruvarna (c), (d) (bild 19) och styr stoppet

mot arbetsstycket.

Steg 5: Dra at klamskruvarna (c), (d).

8.7 Arbetsflode

A FARA!

Innan arbetet paborjas, kontrollera att avstandet mellan
frasbladen och anslaget och arbetsbordet ar cirka 4 mm till

8 mm.

Steg 1: Maskininstéallningarna for
Utfor frasning eller slipning och anslut
utsugningsanordningen.

Steg 2: Anslut natsladden till vagguttaget.
Steg 3: Sl& pa utsugningsanordningen.

Steg 4: Starta maskinen med den grona START-knappen och
kontrollera knivens rotationsriktning. Om
rotationsriktningen &r felaktig, stdng av maskinen och
byt riktning.

Steg 5: Placera arbetsstycket och starta frasprocessen.
fullgdra.

Steg 6: Nar frasarbetet ar klart, stdng av maskinen med den réda
STOPP-knappen och dra ur sladden. Stang av

dammutsugningssystemet.

TF 200 SE | Version 1.12

9 Skotsel, underhall och reparation/
reparera

A FARA!
LAQ Risk foér elchock!

Kontakt med spanningsférande elektriska komponenter
ar livshotande. Paslagna elektriska komponenter kan utfora
okontrollerade rérelser och orsaka allvarliga skador.

- Innan rengérings- och underhéllsarbeten pabérjas, stang av
maskinen och koppla bort den fran elnéatet.

Dra ur.

- Anslutningar och reparationer av elsystemet
Arbete pa utrustningen far endast utféras av en behdorig

elektriker.

9.1 Vard efter arbetet

Anvand skyddshandskar!

o ETT MEDDELANDE!

Anvand aldrig starka rengéringsmedel for rengéring.
Detta kan leda till skador eller férstorelse av enheten.

Steg 1: Dra ur natsladden ur vagguttaget.

Steg 2: Tom och rengdr utsugningsanordningen.

Steg 3: Rengdr maskinen fran span och frasdamm med tryckluft
(Varning: Anvand skyddsglaségon och dammmask!)

och/eller med en torr trasa.

Steg 4: Applicera lite farg eller lack pa alla oméalade metallytor.
Spraya med rostskyddsspray eller olja.

Steg 5: Smorj axeln, kugghjulen och lagren.

Steg 6: Kontrollera maskinen foér skador pa
sékerhetsanordningarna och frasen. Utfor eller

|1t reparationer utféras vid behov, folj

sékerhetsanvisningarna.
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Steg 7: Kontrollera regelbundet maskinen for:

- Korrekt spénning av drivremmen
- Ldsa skruvar och muttrar

- Slitna eller skadade brytare

- Slitna eller skadade frasar
Steg 8: Kontrollera drivremmen var tredje manad, eller

varje manad om den anvands dagligen,
och byt ut den om den &r sliten eller skadad.

9.2 Underhall och reparation

Underhalls- och reparationsarbeten far endast
utféras av kvalificerad personal.

Om bordfrésen inte fungerar korrekt,

kontakta en aterforséljare.

eller kontakta var kundtjanst. Kontaktuppgifter

Du hittar den i kapitel 1.2 Kundtjanst.

Alla skydds- och sdkerhetsanordningar maste omedelbart

&termonteras efter att reparations- och underhallsarbetet
har slutforts.

9.2.1 Funktionstest
Bordfrasen levereras driftklar.

Ett funktionstest bor utféras fore varje anvéndning.

Drivremmen maste vara spand.

Steg 1: Kontrollera fréasens rotationsriktning.

9.2.2 Extraktion

Kontrollera dammutsugningssystemet dagligen for att sakerstéalla
att det fungerar korrekt. Om dammutsugningssystemet inte

fungerar eller bara delvis fungerar maste det repareras. Forst
da far bordsfrasen anvandas.

tas.

9.2.3 Smorjning

Smorj kugghjul, lager och styrningar regelbundet.
Smorj styrskenorna med fett och olja axlarna.

9.2.4 Byte av drivrem

Drivremmen far inte komma i kontakt med olja eller fett.
Den maste kontrolleras regelbundet med avseende pa
slitage, sprickor eller spréodhet. Byt ut vid behov.

Byt drivremmen minst en gdng om aret.
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Fels6kning

10 Fels6kning

Misstag Mojliga orsaker

Borttagning

Motorn startar inte Ingen nétspanning,
Defekt anslutningskabel

Sakringen har 16st ut.

Lamna strémanslutningen frankopplad.

Kontrollera av kvalificerad personal.
L&t motorn svalna och starta den

2. Motordverbelastning

sedan om.
Motorn gér, frasen roterar inte Drivremmen trasig Byt ut drivremmen
Motorn blir varm 1. Kortslutning i motorn 1. Koppla ur maskinens sladd och lat

kvalificerad personal reparera den.

N

. Lat motorn svalna.

Frasar branda

2. Verktyget ar bojt

3. Sloa frasar 3. Slipa frasbladen eller
ersattning.
Motorn stannar, arbetsstycket skadas under drift 1. Sléa frasar 1. Slipa frasbladen eller

ersattning.

N

. Byt ut verktyget.

Handhjulen &r svara att rora.

=

. Smuts eller span har samlats i maskinen

eller blockerar handhjulet.

[y

. Reng6r maskinen och smérj lagren

Frasen vibrerar 1. Skadad drivrem 1. Byt drivremmen.
2. Maskinen ér inte tillrackligt sékrad 2. Forankra maskinen ordentligt,
stiger Ytan maste vara jamn.
3. Frésverktyget ar skadat 3. Byt ut frasverktyget.
4. Losa skruvar, muttrar eller bultar. 4. Skruvar, muttrar eller bultar
spanna.
11 Avfallshantering, atervinning av 11.2 Avfallshantering av elektriska apparater

gamla enheter

For din egen skull och i miljons intresse, se till att alla maskinens

komponenter endast kasseras via avsedda och godkénda kanaler.

11.1 Urdrifttagning

Utrustning som inte anvands maste omedelbart tas
ur bruk professionellt for att forhindra senare felaktig anvandmnin

for att undvika att aventyra miljon eller manniskor.

Steg 1: Avlagsna alla miljofarliga driftsmaterial fran
ta bort den gamla enheten.

Steg 2: Demontera vid behov maskinen i hanterbara och anvandbara

enheter och komponenter.

Steg 3: Maskinkomponenterna och driftséattet
Material ska kasseras i de avsedda

avfallshanteringsvégarna.

TF 200 SE | Version 1.12

Observera att elektriska apparater innehaller en méangd olika
atervinningsbara material samt miljoskadliga komponenter.

Vanligen se till att dessa komponenter separeras och kasseras pa

ratt satt. Om du ar oséker, vanligen kontakta din lokala
avfallshanteringsmyndighet.

For bearbetning kan det vara ngdvandigt att soka hjalp fran ett

gspecialiserat avfallshanteringsforetag.

11.3 Avfallshantering av smérjmedel

Smorjmedelstillverkaren tillhandahaller instruktioner for
avfallshantering av de anvanda smorjmedlen.
Om det behovs, fraga om

produktspecifika datablad.
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11.4 Avfallshantering via kommunala insamlingsplatse

Avfallshantering av begagnad elektrisk och elektronisk
utrustning (Galler i lander inom Europeiska unionen och andra
europeiska lander med ett separat insamlingssystem for denna

utrustning).

K

[
Forpackningen anger att denna produkt inte ska hanteras som

Symbolen pa produkten eller dess

vanligt hushallsavfall, utan méste lamnas till en insamlingsplats
for atervinning av elektrisk och elektronisk utrustning.

Genom att bidra till korrekt kassering av denna produkt skyddar
du miljén och dina medborgares hélsa.

Halsan aventyras av felaktig avfallshantering.

Materialatervinning hjalper till att minska forbrukningen av ravaror.
For mer information om atervinning av denna produkt, kontakta
din lokala kommun, ditt kommunala avfallshanteringsféretag eller

butiken dé&r du képte den.

12 reservdelar
FARA!
Risk for skador vid

anvandning av felaktiga reservdelar!

Anvandning av felaktiga eller defekta reservdelar kan skapa
risker for operatéren och orsaka skador och funktionsfel.

- Endast originalreservdelar fran tillverkaren eller
reservdelar som godkénts av tillverkaren far anvandas.

- Vid osakerhet, kontakta alltid tillverkaren.

@
] Tips och rekommendationer
Tillverkarens garanti upphor att gélla om otillatna
reservdelar anvands.

12.1 Bestallning av reservdelar

Reservdelar kan erhallas via den auktoriserade aterforsaljaren
eller direkt fran tillverkaren. Kontaktuppgifter finns i avsnitt 1.2
Kundtjénst.

Vanligen ange foljande viktig information nar du goér
forfragningar eller bestéller reservdelar:

- Enhetstyp
- Artikelnummer

- Positionsnummer

18
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- Byggér

- Folkmassa

- dnskad fraktmetod (post, frakt, sjo, flyg,
Uttrycka)

- Leveransadress

Reservdelsbestéliningar utan ovanstaende information
kan inte beaktas. Om ingen fraktmetod anges kommer frakt

att utféras enligt
Leverantdrens gottfinnande.

Information om apparattyp, artikelnummer och tillverkningsar

finns pa typskylten som &r fast p& maskinen.

Exempel

Drivremmen till bordsfrasen TF 200 SE méaste bestéllas. P&

reservdelsritning 3 &r drivremmen nummer 22.

Vid bestéllning av reservdelar, skicka en kopia av
reservdelsritningen (3) med komponenten (drivrem) och
positionsnummer (22) markerade till den auktoriserade
aterforsaljaren eller reservdelsavdelningen och ange féljande
information:

- Apparattyp: Bordfrés TF 200 SE
- Artikelnummer: 5902000

- Reservdelsritning: 3

- Positionsnummer: 22

TF 200 SE | Version 1.12



Machine Translated by Google

D’ZS!Ef reservdelar

Holzbearbeitungsmaschinen

12.2 Reservdelsritningar TF 200 SE

Foljande ritningar ar avsedda att hjalpa till att identifiera nédvandiga reservdelar vid ett servicebestk. For att bestalla,
skicka en kopia av reservdelsritningen med de markerade komponenterna till din auktoriserade aterforsaljare.

Reservdelsritning 1

'/ Pieay
|“’=.|

iy
“"“".

Bild 24: Reservdelsritning 1 - Bordfrés TF 200 SE

TF 200 SE | Version 1.12 19
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Reservdelsritning 2

Bild 25: Reservdelsritning 2 - Bordfrés TF 200 SE
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Reservdelsritning 3

TF 200 SE | Version 1.12

eservdelar
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Reservdelsritning 4

Bild 27: Reservdelsritning 4 - Bordfrés TF 200 SE
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eservdelsritni
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Reservdelsritning 6

Bild 29: Reservdelsritning 6 - Bordfras TF 200 SE a) upptill; b) nedtill
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Reservdelsritning 7

Bild 30: Reservdelsritning 7 - Bordfréas TF 200 SE
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Reservdelsritning 8: Bordforlangning med teleskopiskt langdstopp (tillval)

Bild 31: Reservdelsritning 8 - Bordfras TF 200 SE
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Reservdelsritning 9

Bild 32: Reservdelsritning 9 - Bordfréas TF 200 SE
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Reservdelsritning 10

Bild 33: Reservdelsritning 10 - Bordfras TF 200 SE
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14 EU-foérsakran om Overensstammelse
Enligt maskindirektivet 2006/42/EG och maskinférordningen (EU) 2023/1230
Maskiner som slappts ut pa marknaden till och med den 19 januari 2027 omfattas av maskindirektivet 2006/42/

EG. Fér maskiner som slappts ut p4 marknaden frdn och med den 20 januari 2027 géller maskinforordningen (EU) 2023/.
1230.

Tillverkaren bar ensamt ansvaret for att utfarda denna férsdkran om dverensstammelse:

Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Tillverkaren/distributoren:

Vi forsékrar harmed att maskinen/systemet som beskrivs nedan

Produktgrupp: /halzstar @ Trébearbetningsmaskiner
Typbeteckning: Bordfras Artikelnummer
*
Produktnamn: [ TF 200 SE 5902000
Serienummer: *
*
Byggar: 20

* Fyll i dessa falt med hjalp av informationen pa namnskylten.

overensstammer med relevant harmoniseringslagstiftning i unionen:

- EMC-direktivet 2014/30/EU

Tilldampade harmoniserade och andra standarder

- EN1SO 12100:2010 - EN 60204-1:2018 + A1:2025 - EN ISO 19085-6:2024

Auktoriserad representant for sammanstallning av relevant teknisk dokumentation

Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Tillverkaren/distributoren:

Denna forsékran avser endast maskinen i det skick den slapptes ut pa marknaden; fran och med
Delar som monteras i efterhand och/eller modifieringar som gjorts av slutanvéndare beaktas inte.
Forsakran blir ogiltig om produkten modifieras eller &ndras utan samtycke.

Signerad for och pa uppdrag av Stirmer Maschinen GmbH

Hallstadt, 21 augusti 2026 Kilian Stirmer (VD)
plats, datum Namn, fornamn och funktion for Signatur
undertecknare

30 TF 200 SE | Version 1.12



Machine Translated by Google

Zholzstar

Holzbearbeitungsmaschinen

15 anteckningar
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