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introduktion

1 Introduktion

Du har gjort ett bra val genom att képa HOLZSTAR justerbordsség.

Las bruksanvisningen noggrant innan du startar enheten.

Detta ar en viktig komponent och bor férvaras néara maskinen och

vara tillgénglig for alla anvandare.

Bruksanvisningen informerar dig om korrekt idrifttagning,

avsedd anvandning samt séker och effektiv drift.

och underhall av justerbordssagen.

Folj dessutom de lokala foreskrifterna for olycksférebyggande
atgarder och allmanna sakerhetsforeskrifter for justersdgens

anvandningsomrade.

1.1 Upphovsratt

Innehallet i denna manual &r upphovsrattsskyddat och

tillhor Sturmer Maschinen GmbH. Anvandning &ar endast tillaten
inom ramen for drift av justerségen. All annan anvandning &ar
forbjuden utan tillverkarens skriftiga medgivande.

Distribution och reproduktion av detta dokument, saval som
anvandning och avsl6jande av dess innehall, &r forbjudet om det
inte uttryckligen till&ts. Overtradelser leder till ansvar for skador. Vi
registrerar varumarken, patent och designrattigheter for att skydda
vara produkter, dar det ar majligt. Vi motsatter oss starkt alla

intrdng i vara immateriella rattigheter.

Egendom.

1.2 Kundtjanst

Kontakta din aterférsaljare om du har nagra fragor om din
justersag eller behover teknisk information. De ger dig géarna

expertradd och information.

Tyskland:
Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparationstjanst:

Fax: 0049(0)951 96555-111
E-post: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.holzstar.de

Bestallning av reservdelar:
Fax: 0049(0)951 96555-119 E-post:
satzteile@stuermer-maschinen.de
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Vi &r alltid intresserade av information och erfarenheter som uppstar
genom tillampning och som kan vara vardefulla for att forbattra

véara produkter.

1.3 Ansvarsbegransning

All information och instruktioner i denna manual har sammanstallts
med hansyn till géllande standarder och foreskrifter, den senaste

tekniken och var mangariga kunskap och erfarenhet.

| foljande fall tar tillverkaren ansvar for
Inget ansvar for skador:

- Underlatenhet att folja dessa instruktioner

- Felaktig anvéandning

- Anvandning av okvalificerad och oprofessionell personal
- Obehdriga andringar

- Tekniska foréandringar

- Anvandning av otillatna reservdelar

Det faktiska leveransomfanget kan avvika fran de forklaringar
och illustrationer som beskrivs har vid specialutféranden, vid
anvandning av ytterligare bestallningsalternativ eller

pa grund av de senaste tekniska andringarna.

De skyldigheter som 6verenskommits i leveransavtalet, de allménna
villkoren och
Tillverkarens leveransvillkor och de lagstadgade bestammelser

som gaéller vid tidpunkten for avtalets ingdende.

2 Sakerhet

Detta avsnitt ger en oversikt 6ver alla viktiga sakerhetspaket for

personskydd och for séker och problemfri drift.

Arbetsrelaterade sakerhetsanvisningar finns i de enskilda

kapitlen.

2.1 Forklaring av symboler
Séakerhetsinstruktioner

Sékerhetsanvisningar i denna bruksanvisning &r markerade
med symboler. Sakerhetsanvisningarna inleds med
signalord som anger graden av fara.
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FARA!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
omedelbart farlig situation som kommer att leda till dédsfall
eller allvarliga skador om den inte undviks.

VARNING!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation som kan leda till dédsfall eller allvarliga
skador om den inte undviks.

FORSIKTIGHET!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation som kan leda till mindre eller lattare
skador om den inte undviks.

FARA!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation som kan leda till egendomsskador och
miljéskador om den inte undviks.

o ETT MEDDELANDE!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation som kan leda till egendomsskador och
miljoskador om den inte undviks.

Tips och rekommendationer

i Tips och rekommendationer

Denna symbol markerar anvéndbara tips och rekommendationer
samt information for effektiv och problemfri drift.

For att minska riskerna for personskador och egendomsskador

och for att undvika farliga situationer,
Sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning méste foljas.

2.2 Personlig skyddsutrustning

Personlig skyddsutrustning (PPE) &r utformad for att skydda individer

fran risker for deras sakerhet och halsa pa arbetsplatsen. Personal
maste bara personlig skyddsutrustning under de olika uppgifter som

utfors pa och med maskinen, enligt beskrivningen i de enskilda

avsnitten i dessa instruktioner.

Foljande avsnitt forklarar personlig skyddsutrustning:

@ Horsel- och huvudskydd

Horselskydd skyddar mot hérselskador orsakade av

Buller. Industrihjalmen skyddar huvudet mot fallande
foremal och stotar med stillastdende foremal.

Skyddsglaségon

Skyddsglaségonen ar utformade for att skydda 6gonen
frén flygande skréap.

@ Lampliga skyddshandskar

Skyddshandskarna tjanar till att skydda héanderna mot

vassa kanter, saval som mot friktion, skrapsér eller
djupare skador.

@ Skyddsskor

Skyddsskor skyddar fétterna mot klamskador, fallande

foremal och halkning pa hala ytor.

@ Arbetsklader

Arbetsklader ar atsittande arbetsklader utan utskjutande

delar och med 1&g rivstyrka.

2.3 Sékerhetsmarkeringar pa
Panelsag

Féljande sakerhetsmarkeringar ar fasta pa panelsagen (bild 1) och
méste beaktas och féljas.

Bild 1: Sakerhetsmarkeringar 1
Varning for risker | 2 Varning for farlig elektrisk
spanning | 3 Varning for klamrisk for vre extremiteter | 4
Jordningssymbol | 5 Berdring férbjuden | 6
Sékerhetsinstruktioner

FKS 315-1500 E | Version 1.15
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Sakerhet

Sakerhetsmarkeringarna som ar fasta pd maskinen far inte tas
bort. Skadade eller saknade sakerhetsmarkeringar kan leda till fel,

personskador och egendomsskador.

De maste bytas ut omedelbart.

Om sékerhetsmarkeringarna inte ar omedelbart igenkénnbara
och begripliga maste maskinen tas ur bruk tills nya
sékerhetsmarkeringar har anbringats.

2.4 Allméanna sakerhetsinstruktioner

Denna maskin &r utrustad med olika sékerhetsanordningar

som &r utformade for att skydda bade féraren och maskinen. Detta
kan dock

Detta tacker annu inte alla sékerhetsaspekter och déarmed inte
operatérens ansvar. Innan du tar maskinen i drift maste du

lasa detta kapitel och forsta det helt. Dessutom méaste operatéren

aven beakta andra aspekter av risken relaterad till...

ta hansyn till miljéférhallandena och materialet.

Observera féljande:

Innan du ansluter enheten till elnétet, se till att alla
sékerhetsanordningar finns p& plats och &r pa sina avsedda
platser.

ar. Om mojligt, kontrollera hur de fungerar.

Om det ar nédvandigt att ta bort dorrarna eller skyddskaporna,

stang av maskinen och dra ur sladden ur vagguttaget.

- Rekyldamparna méaste vara fritt rérliga och deras funktion

maéste kontrolleras regelbundet (flera gdnger om dagen).

- Anslut inte enheten till elnéatet om skyddshdéljet har tagits
bort.

- For att undvika felaktig anvandning bor du bekanta dig med
brytarnas placering innan du slar p& maskinen.

- Kom ihdg nodstoppsbrytarens placering sa att
du kan anvéanda den omedelbart och nar som helst.

- Var forsiktig och rér ingenting
Sl& av medan maskinen &r i drift.

- Ror aldrig ett roterande verktyg
med hander eller andra féremal.

- Om du inte arbetar pd maskinen, stang av den med
strombrytaren och dra ur sladden ur vagguttaget.

- Stang av fore reng6ring och underhéllsarbete
Stang av maskinen och dra ur sladden ur eluttaget. Sla inte

pa maskinen forran alla skydd som togs bort fér underhall har

satts tillbaka.
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- Modifiera inte maskinen pé ett satt som utgér en risk for dess
sakra drift.

- Om du &r oséker pa om ditt tillvagagangssatt ar korrekt,
kontakta en ansvarig person.

- Férsumma inte att utféra regelbundna inspektioner enligt

bruksanvisningen.

- Kontrollera och se till att det inte finns nagra fel pa

maskinen som anvandaren orsakat.

- Nar arbetet &r klart, justera maskinen sa att den &r redo

for nasta arbetscykel.

- Vid strémavbrott, sla pa
Stang av maskinen omedelbart.

Fororena eller skada inte sékerhetsutrustningen.

- Andra eller ta bort sékerhetsinstéllningarna
Inte plat.
- Hall arbetsomradet rent. Overbefolkade omréden och

arbetsbankar kan orsaka skador.

- Tank p& arbetsmiljon-
omrade.

- Utsétt inte verktyg for regn.

- Anvand inte verktyg i fuktiga eller vata miljoer eller nara

brandfarliga vatskor eller gaser.

- Se till att arbetsomradet har god belysning
omrade.

- Arbeta inte under paverkan av droger eller alkohol, eller nar
du ar trott.

- Se till att elkablarna inte ar

De bor skadas for att forhindra skador fran elektricitet (elstot).

- Underhallsarbete pa elektriska delar av

Apparaterna far endast anvandas av en kvalificerad person.

- Anvand alltid den angivna
Anvéand lampliga verktyg som uppfyller
maskinens specifikationer. Verktygen, knivblocken, maste

uppfylla kraven i EN 847-1.

- Byt ut trubbiga verktyg sa snart som mojligt, eftersom

trubbiga verktyg kan orsaka skada eller skador.

- Anvand aldrig verktygen med
Hastigheter som 6verstiger de nominella

hastigheter som rekommenderas av respektive tillverkare.

- Kontrollera regelbundet att séakerhetsfunktionerna ar pa plats.
Se till att skydden ar korrekt monterade och oskadade.

Reparera eller byt ut skadade skydd omedelbart.
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- Se till att inga spikar,
skruvar eller andra foremal finns i arbetsstyckena som ska
bearbetas.

- Anvand aldrig verktyg som deformeras,
ar trasiga eller trubbiga.

- Anvand inte tryckluft for att rengdra maskinen eller ta bort

flisor.

- Innan arbetet pabérjas, ta av féremal som ringar, klockor,

armband, slipsar etc., eftersom dessa kan fastna i olika delar
av maskinen.

- Skydda och sakra ditt har for att forhindra att det fastnar i

maskinens rorliga delar.

- Anvand skor som rekommenderas eller kravs enligt

arbetsmiljéféreskrifternai alla lander.

- Anvand alltid nédvandig skyddsutrustning (skyddsglaségon,
forklade, skyddsskor, horselskydd etc.).

- Anvand skyddsklader om det finns hinder ovanfér ditt huvud - i
Arbetsomrade - en hjalm.

- Anvand alltid skyddsmask nar du arbetar med material som

genererar damm under processen.

Anvéand aldrig 16st sittande arbetsklader.

- Anvand endast originaldelar fran HOLZSTAR
och tillbehor.

2.5 Sékerhetsanordningar

Motorskyddsbrytare

Justerbordssagens motor har en termisk skyddsbrytare som
automatiskt stanger av motorn vid termisk dverbelastning.

Efter att orsaken till 6verbelastningen har atgardats och motorn har
svalnat helt kan den startas om.

Skydd mot bakslag pa arbetsstycket

Bild 2: Kastskydd for arbetsstycket

Vid behov kan kastskyddet for arbetsstycket monteras pa
glidvagnen for att forhindra att arbetsstycket kastar tillbaka.

Klyvkil

Klyvkniven férhindrar att ett arbetsstycke fastnar i de uppatgéende
tanderna och kastas mot operatoren. Klyvkniven maste alltid

vara monterad under drift.

-— e
Bild 3: Klyvkniv och spénskydd

Spanhuva

Spanskyddet skyddar mot oavsiktlig kontakt med s&gbladet och
mot flygande spanor.
Spénskyddet méaste alltid vara monterat under drift.

2.6 Sakerhetsdatablad

Sakerhetsdatablad for farligt gods kan erhallas
fran din aterforséljare eller genom att ringa +49 (0)951/96555-0.
Specialiserade aterforsaljare hittar sdkerhetsdatablad i

nedladdningsomradet pa partnerportalen.
3 Avsedd anvandning

Justerbordss&gen FKS 315-1500 utvecklades for sagning av brador
och listverk av tra eller tréliknande material. Med FKS 315-1500 kan

du

Massivt trd, spanskivor, paneler och profiler kan bearbetas.

Maskinens driftsférnallanden maste féljas i enlighet med
sékerhetsanvisningarna.

Var uppmarksam pé vilket sdgblad som anvénds. Ved bor inte

bearbetas med en panelsdg.

Maskinen maste vara utrustad med ett lampligt utsugssystem.
opereras.

Korrekt anvandning inkluderar aven att folja alla instruktioner i denna

manual.

FKS 315-1500 E | Version 1.15
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3.1 lellgen forutsebara felaktiga - Risk for skador pa fingrar och hander fran verktyget eller
L . arbetsstycket.
anvandningar

- Risk p& grund av brott eller utkastning av arbetsstycket

All anvandning utéver det avsedda &ndamalet eller av
annan art betraktas som felaktig anvandning. - Risk for skador pa grund av bakslag av arbetsstycket
och dess delar vid felaktig hantering.

- Risk for 6gonskador fran flygande skrap, aven med
skyddsglaségon.

- Anvandning av justerbordssagen med andra - Fara vid inandning av tradamm.
material &n tra (t.ex. bearbetning av metall, plast).

Méjliga missbruk inkluderar:

- Samtidig bearbetning av flera arbetsstycken.

4 Tekniska data

- Bearbetning av arbetsstycken som &r for stora eller
tunga, eller som inte ar eller inte ar tillrackligt fixerade.

- Anvandning av maskinen utan fungerande komponenter, 4.1 Tabell
tillhandahallna skyddsanordningar.

- Installation av reservdelar och anvandning av tillbehor
S .. . Modell FKS 315-1500 E
som inte &r godkéanda av tillverkaren.
- Servicearbete utfort av outbildad eller obehérig personal. Motoreffekt 400 V / 50 Hz 3,0 kW
. ) B ) Huvudbordets storlek [mm] 350 x 760
- Underhéllsarbete pa en osékrad maskin.
Forlangningsbord stal [mm] 600 x 760
- Bearbetning av flera arbetsstycken samtidigt i en operation.
Bakre bord [mm] 350 x 500
- Modifieringar av maskinen eller anvéndning av Glidvagn [mm] 1500 x 238
modifierade verktygssystem.
Glidbord [mm] 600 x 410
Teleskopstopp [mm] 1200-2200
Felaktig anvandning av panelsdgen kan leda till farliga situationer.
Sagbladets diameter @ 315 mm
Hastighet (sagblad) 4250 min-1
Vid konstruktiva och tekniska éandringar av Maximalt skardjup vid 90° 100 mm
Stirmer Maschinen GmbH tar inget ansvar for
glidbordssagen. Maximalt skardjup vid 45° 75 mm
Max. skarlangd med glidbord 1370 mm
Alla typer av ansprék pa skador till f6ljd av felaktig anvandning ar
uteslutna. N
Max skéarbredd 940 mm
) Vikt 202 kg
3.2 Kvarvarande risker
Ljudniva vid tomgang 85 dB(A)
Aven om alla sékerhetsféreskrifter féljs och maskinen anvands som avsett,
kvarstéar kvarvarande risker, vilka beskrivs nedan. Extraktion
Sagbladsskydd 2 38 mm
Listade ar: maskin @100 mm
Féljande risker kan uppstd om produkten anvénds felaktigt: Minsta sughastighet 20 m/s
extraktionsvolym
- Nedsatt horsel p& grund av l&ngvarigt arbete utan Sagbladsskydd 140 m3/h
horselskydd eller om horselskyddet ar otillrackligt. maskin 690 m3 /h

- Varmebildning p& komponenter kan leda till
brénnskador och andra skador.

- Elektrisk fara vid kontakt med delar som star under hég
spanning (direktkontakt) eller med delar som stér under hég
spanning pa grund av en defekt i enheten (indirekt kontakt).

FKS 315-1500 E | Version 1.15
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4.2 Typskylt

Formatkreissdge E c €

Sliding Table Saw

D, rsatsasoor  Seem

mr'nkﬁlér"' 390 0315 ‘?eaal:]:fhn;anufacture
el IEEE - EX
a:flﬂaplzws:eistung 3 kW

Stiirmer Maschinen GmbH
a z Dr-Robert-Pfleger-Str. 26, g6103 Hallstadt

www.holzstar.de Deutschland / Germany

Bild 4: Typskylt FKS 315-1500 E

5. Transport, férpackning och
lagring

5.1 Leverans och transport

leverans

Kontrollera justerbordssagen vid leverans.
Kontrollera om det finns synliga transportskador. Om du upptacker
nagra skador p& justerbordssagen, rapportera det omedelbart till

transportforetaget eller aterforsaljaren.

transport

Felaktig transport &r benagen fér olyckor och
kan orsaka skador eller funktionsfel p& maskinen, for vilka
vi inte tar nagot ansvar.

Ge en garanti.

Transportera leveransen, sakrad mot forskjutning eller tippning, till

installationsplatsen med en tillrackligt stor gaffeltruck eller kran.

A VARNING!

Allvarliga till dédliga skador kan uppstd om maskindelar faller
fran gaffeltruckar, pallyftare eller transportfordon. Folj

instruktionerna och informationen pa transportladan.

Notera maskinens totalvikt.
Maskinens vikt anges i maskinens "Tekniska data". Nar

maskinen ar uppackad kan dess vikt aven hittas pa typskylten.

Anvéand endast transportutrustning och lyftanordningar som kan
béra maskinens totalvikt.

. VARNING!

Allvarliga till dédliga skador orsakade av

skadad eller otillréckligt lastbarande lyftutrustning

och lastbarande anordningar som gar sénder under belastning.
Kontrollera lyftanordningar och lastbarande anordningar for

tillracklig barférméga och perfekt skick.

Folj olycksfallsférebyggande foreskrifter fran den
arbetsgivarférsakringsférening som ansvarar for ditt foéretag
eller andra tillsynsmyndigheter.

Sékra lasterna noggrant.
Allmanna faror vid internt arbete

transport

‘ﬁ VARNING: RISK FOR VALTNING

Maskinen far lyftas maximalt 2 cm utan att vara sakrad.

Anstallda maste befinna sig utanfor farozonen, lastens
rackhall.
Varna anstéllda och papeka faran for dem.

Maskiner far endast transporteras av auktoriserad och kvalificerad
personal. Agera ansvarsfullt under transport och tank alltid pa
konsekvenserna. Undvik djéarva och riskfyllda handlingar.

Lutningar och sluttningar (t.ex. uppfarter, ramper och
liknande stréackor) ar sarskilt farliga. Om kérning p& saddana
stréckor ar oundviklig kravs extrem forsiktighet.

Innan transporten pabdrjas, kontrollera transportvagen for
eventuella faror, ojamnheter och hinder, samt for tillracklig
hallfasthet och barférmaga.

Farliga omraden, ojamna ytor och defekter maste inspekteras fore
transport. Alla férsdk av andra anstéllda att avlagsna faror, ojamna
ytor eller defekter under transport innebéar betydande risker.

Noggrann planering av interna transporter ar darfér avgorande.

Transport med gaffeltruck/palltruck:

For frakt levereras enheten, férpackad i 1ador, p& en pall sa att
den kan transporteras med gaffeltruck eller palllyft.

FKS 315-1500 E | Version 1.15
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Enhetsbeskrivning

5.2 Férpackning

Allt férpackningsmaterial och hjalpmedel som anvénds till
justerbordssagen ar atervinningsbart och maste &tervinnas.
Strimlad kartongférpackning ska sléngas i pappersavfallet.
Filmerna &r tillverkade av polyeten (PE) och ddmpningsmaterialet
av polystyren (PS). Dessa material ska lamnas till en
&tervinningscentral eller till din lokala
avfallshanteringsanlaggning.

Avfallshanteringsforetag.

5.3 Foérvaring

Justerbordssdgen maste rengoras noggrant innan den forvaras i
en torr, ren och frostfri miljo. Tack maskinen med

en skyddande presenning.
Omgivningstemperaturomrade: -25 °C till +55 °C.

6 Enhetsbeskrivning

6.1 Maskin

lllustrationerna i denna bruksanvisning kan avvika
fran originalet.

Bild 5: Justerbordsség FKS 315-1500 E

1 foérlangningsbord
2 huvudbord
3 sagbladsskydd med dammutsugsport
4 sagblad
5 Bakre forlangningsbord
6 glidande vagnar
7 Teleskopstopp
8 glidbord
9 Underbyggnad
10 PA/AV-brytare

11 PA/AV-brytare
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12 fasthallningsanordningar for arbetsstycket (kastskydd)
13 Handratt for justering av sagbladets hojd
14 Handratt for finjustering av lutningsvinkeln

15 slag

16 Drive

6.2 Leveransomfattning

- Skjutbord med stodben

- Sagblad 315x30x3mm, 24 tander

- Trimmsko

- Parallellt anhall med rundstangsstyrning och
Finjustering

- Sagbladsskydd med utsugsslang

- Bordférlangning och breddning

7. Installation och anslutning

7.1 Krav painstallationsplatsen

Panels&gen maste placeras sékert pd en plan och fast yta.
Tillracklig rorelsefrihet for arbetet maste sékerstallas.
Installationsplatsen bor uppfylla féljande kriterier:

- Ytan méste vara jamn, fast och vibrationsfri
vara fri.

- Arbetsplatshdjd: max. 1000 m; Max
omgivningstemperatur: 40 °C
Lagsta omgivningstemperatur: 5 °C
Maximal luftfuktighet vid 40 °C: 50 %;
Maximal luftfuktighet vid 20 °C: 90 %
- Underlaget far inte tillata att smorjmedel tranger igenom.

senior
- Installations- eller arbetsomradet maste vara torrt och
Den bér vara vélventilerad.

- Inga maskiner som producerar damm och spén bor anvéndas

i narheten av maskinen.

- Det maste finnas tillrackligt med utrymme for driften-

Personal maste finnas tillganglig for materialtransport
samt for monterings- och underhallsarbete.

- Installationsplatsen maste ha tillracklig belysning (se
arbetsplatsférordningen och DIN EN 12464).

- En suganordning med en minsta sugkapacitet p& 690 m3/
h och en minsta floédeshastighet p& 20 m/s vid
suganslutningen maste finnas; slangdiameter 100 mm,
maximal slanglangd 4 m.
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7.2 Uppstallning av justerbordssagen

FORSIKTIGHET!

>

Risk for skador p& grund av en instabil maskin!

Kontrollera maskinens stabilitet efterat

placeringen pé en stabil yta.

A FORSIKTIGHET!

Vissa metalldelar kan ha vassa kanter. Kontrollera alla
metalldelar for att undvika skador.

A FORSIKTIGHET!

Var uppmérksam p& maskinens vikt!

Maskinen far endast monteras av tva personer tillsammans.

Kontrollera att utrustningen har tillrackliga

dimensioner och barférméaga.

A FARA!

For att sakerstalla tillracklig stabilitet for maskinen
bor den bultas fast i ytan. Fyra hal finns for detta andamal

pa maskinhuset.

Féljande steg gor maskinen redo for drift.
gora:

Montera glidvagnen och sagbladsskyddet

Bild 6: Montering av justerbord och sagbladsskydd
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Steg 1: Fast glidvagnen B med skruvarna,
Skruva fast brickorna och muttrarna 8, 9, 10 pa ramen
F.

Steg 2: Fast handtag C med bricka och mutter 4, 5 am
Skruva fast glidvagnen. Skruva fast arbetsstyckets

fasthéliningsanordning A pa glidvagnen med hjélp av

skruv, bricka och mutter 1, 2, 3.

Steg 3: Fast s&gbladsskyddet E med skruv och
Skruva fast muttern 6, 7 pa separeringsbladet D.

Montera glidbord

Bild 7: Montering av glidbordet

Steg 4: Skjut in glidbordet B i glidvagnen A

och sétt in béararen C och med
Spannspakar 2 och platta 1 pa glidsparet

Féast slade A.

Montering av teleskopstopp och férlangningsbord

Bild 8: Montering av teleskopstoppet

Steg 5: Fast teleskopstoppet A med bulten i
Satt in halet i glidbordet B och sakra det med klamspaken

1 efter att ha justerat vinkeln.

FKS 315-1500 E | Version 1.15
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Bild 9: Montering av forlangningsbord

Steg 6: Forlangningsborden B och C med
Skruvar och brickor 2, 3 l6sa
skruva fast dem. Sedan

Rikta in forlangningsborden vertikalt i forhallande till
bord A och dra at skruvarna.

Montera slangstyrningen D péa tabell C.

Bild 10: Montering av matremsa och styrskena

Steg 7: Fast matremsan B med skruvarna 3 pa
Skruva fast bord A. Skruva sedan fast styrskenan

med skruvar och muttrar 1, 2.

FKS 315-1500 E | Version 1.15

Montera stoppet

Bild 11: Montering av stoppet

Steg 8: Fast stoppklamman B pd styrningen-
Fast skena C och fast sedan stopp A pa B.

justera tabeller

Bild 12: Justera bord

Steg 9: Justera avstandet mellan A och B till mindre &n 3 mm. Dra
sedan &t bultarna 1 och 2. Placera en linjal pa stalbordet

och justerbordet och justera h6jden med skruvarna 5

och 6, dra sedan at klamskruvarna 3 och 4.

Bild 13: Justera férlangningsbord

Steg 10: Placera en linjal (A) pa stalbordet och férlangningsborden
E och F och justera hdjden.

11
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Montera sugslangar

Bild 14: Montering av sugslangarna

Steg 1: Fast 38 mm dammutsugsslangen pa sagbladsskyddet
med en slangklamma och fér sedan in slangen
i slangstyrningen. Se till att slangen l6per fritt
och att det finns tillrackligt utrymme fran arbetsytan.

Steg 2: Fast den andra dnden av utsugsslangen till utsugsporten

pa maskinhuset med en slangklamma.

Steg 3: Anslut 100 mm sugslangen till en
Fast en slangklamma pa utsugsporten pa
maskinhuset. Fast den andra dnden av utsugsslangen
pa utsugningssystemets insugsport med en

slangklamma.

12

7.3 Elanslutning

FARA!

Risk for elchock!

Kontakt med spanningsférande elektriska komponenter

ar livshotande. Paslagna elektriska komponenter kan utféra
okontrollerade rorelser och orsaka allvarliga skador.

A FARA!

Allt arbete pa elinstallationen far endast utféras av en behdérig

elektriker.

A FARA!

De tre faserna méste vara anslutna pé ett sddant sétt att
sdgbladet ror sig i enlighet med den skérriktning som visas pa
héljet.

Vid anslutning till stromforsérjningen, se till att specifikationerna
(spénning, natfrekvens, sékringsklassning) éverensstammer

med informationen pa typskylten och fér motorn.

Krav for elnéatet:
- Overspanningsskydd och underspanningsskydd
- Spanningsavvikelse frdn nominellt varde: 0,9-1,1
- Frekvensavvikelse fran nominellt varde: 0,99-1,01

- Sékring: 16 A

Steg 1: Kontrollera att justerbordssagen &r avstangd.

Steg 2: Anslut maskinen till strémforsorjningen

och kontrollera motorns rotationsriktning. Om
rotationsriktningen ar felaktig maste tva faser bytas.

FKS 315-1500 E | Version 1.15
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8 Anvandning av justerbordssagen
FARA!

AJ Risk for elchock!

Kontakt med spanningsforande elektriska komponenter
ar livshotande. Paslagna elektriska komponenter kan utfora
okontrollerade rorelser och orsaka allvarliga skador.

- Innan ndgra justeringar paborjas pa maskinen,
Dra ur natsladden.

A Livsfara!

Den finns for operatéren och andra personer

VARNING!

Livsfara om de inte foljer foljande regler.

- Panelsagen far endast anvandas av en utbildad och erfaren
person.

- Operatoren far inte arbeta om hen &ar paverkad av en glédlampa.
flode av alkohol, droger eller mediciner férekommer.

- Operatéren far inte arbeta om han ar éver-
ar trott eller lider av koncentrationsnedsattande symtom

Sjukdomar lider.

- Justerbordssagen far endast anvandas av en person. Andra
personer maste befinna sig i en saker position medan den anvands.

Hall operatéren borta fr&n arbetsomréadet.
FORSIKTIGHET!

A‘ Risk for skador!

Det ar uttryckligen forbjudet att bara handskar vid sdgning av

arbetsstycken.

FORSIKTIGHET!

Forkrossande faral
Felaktigt arbete pd maskinen medfor risk for skador p& de
ovre extremiteterna.

Anvand hdrselskydd!

Anvéand skyddsglasdgon!

Anvand skyddsskor!

Anvand skyddande arbetsklader!

=R R OB C)
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Panelsédgens glidbord gor det mojligt att sdga arbetsstycken i
stora format utan de spanningar som skulle uppsta vid sdgning éver
ett stationart bord.

Dessutom kan sdgen anvandas som en vanlig bordsag for att sdga
mindre arbetsstycken.

Arbetsstéllning

Bild 15: Arbetspositioner

Arbetspositioner vid justerbordsségen:
A: Arbeta med glidbordet

B: Arbeta vid s&gbordet

Arbetsstyckets fasthallning

Bild 16: Arbetsstyckets fasthallningsanordning

Placera arbetsstyckets klamma pa lampligt séatt i forhallande till
arbetsstycket fore s&gning.

For att forhindra att arbetsstycket slar bakat under sagning
(kastskydd).

PA/AV-brytare

Bild 17: PA-AV-brytare

For att starta maskinen, tryck p& den grona START-knappen.

13
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Valj lampligt sagblad

Bild 18: Antal tander pa ett lampligt s&gblad: A

For saker drift:

- Kontrollera att maskinen ar ordentligt fastsatt och
vibrerar inte.

- Ta aldrig bort arbetsstycket efter att arbetet har paborjats
Vénd snittet.

- Med lamplig och jamn matningshastighet-

Arbeta med hastighet, stanna aldrig arbetsstycket under
ségningen.

- Anvand endast ett vasst sagblad.

- Vlj ett lampligt sdgblad: Det ska alltid vara
minst 2-3 tédnder skar arbetsstycket samtidigt (A).

8.1 Sagning med justerbord

¥

Bild 19: S&gdrift med justerbord

Steg 1: Placera arbetsstycket pa glidbordet och
Féast vid stopp B och rekylskydd C.

Steg 2: Dammutsugningssystemet och sagen
satta pa.

Steg 3: Fran arbetsposition A, flytta glidvagnen till
Tryck mot sagbladet.

14

8.2 Sagning med sagbordet

Steg 1: Ta bort glidbordet fran sdgomradet
tryck och spann fast glidvagnen i ett stillastdende

lage.

Steg 2: Justera stoppet till dnskad skéarbredd.

Steg 3: Placera arbetsstycket p& sagbordet.

Bild 20: Sagning med sé&gbord

Steg 4: SI& p4A dammutsugningsanordningen, sl& pa sdgen och utfér

sdgningen.

8.3 Hojdjustering

Bild 21: Handratt for justering av sdgbladets hojd

Steg 1: Klamspaken for handratten for

Lossa sagbladets hojdjustering.

Steg 2: Anvand handhjulet for att justera sagbladets 6nskade position

och I18s handhjulet igen med spannspaken.

FKS 315-1500 E | Version 1.15
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8.4 Justera lutningsvinkeln

=

Bild 22: Handratt for justering av lutningsvinkeln (vanster)

Steg 1: Klamspaken for handratten for

Lossa sagbladets lutningsvinkeljustering (bild 22,

vanster).

Steg 2: Anvand handratten for att justera dnskad lutningsvinkel for
sagbladet med hjalp av skalan (bild 22, hoger). Las sedan

handratten igen med spannspaken.

9 Skotsel, underhall och reparation/
reparera

FARA!

&= Risk for elchock!

Kontakt med spéanningsférande elektriska komponenter
ar livshotande. Paslagna elektriska komponenter kan utféra
okontrollerade rorelser och orsaka allvarliga skador.

- Innan rengérings- och underhallsarbeten pabérjas, stang av
maskinen och koppla bort den fran elnéatet.

Draur.

9.1 Vard efter arbetet

{1 Anvéand lampliga
skyddshandskar!

Anvéand aldrig starka rengéringsmedel for rengoring.

ETT MEDDELANDE!

Detta kan leda till skador eller forstorelse av enheten.

Steg 1: Dra ur natsladden ur vagguttaget.

Steg 2: Tém och rengdr utsugningsanordningen.

FKS 315-1500 E | Version 1.15

Bild 23: Reng6ring av maskinen

Steg 3: Dammsug maskinen fran sdgspan och span och rengér den
med en torr trasa och/eller tryckluft (anvéand
skyddsglasdgon!). Var sarskilt noga med att halla
styrskenorna B (bild 24) och glidvagnsstddet A (bild 24)

rena.

Bild 24: Viktiga smorjpunkter

Steg 4: Allarorliga delar, sarskilt A, B
(Bild 24) Applicera regelbundet (veckovis).

Skydda alla remmar och remskivor frén oljeféroreningar!

Steg 5: Applicera lite farg eller lack pa alla oméalade metallytor.

Spraya med rostskyddsspray.

Steg 6: Kontrollera maskinen for skador pa sékerhetsanordningarna
och sagbladet. Utfor eller I&t reparationer utféras vid

behov, félj sdkerhetsanvisningarna.

Steg 7: Kontrollera maskinen regelbundet och nér
Ersétt behovet:

- Losa skruvar och muttrar
- Slitna eller skadade brytare
- Sliten eller skadad sagklinga

- Sliten eller skadad sagklinga-
skydd

15
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Steg 8: Kontrollera drivremmarna var tredje manad, eller
varje manad om de anvands dagligen, och byt
ut dem om de ar slitna eller skadade

0 ETT MEDDELANDE!

Lagren &r tatade och forsmorda. De &r konstruerade for
maskinens normala livslangd.

Underhallsfri. Lagerytorna bér alltid hallas rena for att
sékerstélla att sdgen fungerar korrekt.

9.2 Underhall och reparation

Underhalls- och reparationsarbeten far endast utféras av

kvalificerad personal.
Endast originalreservdelar far anvandas.

Om justerbordssagen inte fungerar korrekt, vanligen kontakta en
aterforséljare eller var kundtjanst. Du hittar kontaktuppgifter hér.

i kapitel 1.2 Kundtjanst. Allt skydd och
Sakerhetsanordningar maste atermonteras omedelbart efter att
reparations- och underhallsarbetet har slutforts.

9.2.1 Byte av sagblad

Anvand lampliga
skyddshandskar!

ﬁ' FARA!

Ségbladet méater 315 x 30 x 3 mm.
(Ytterdiameter, innerdiameter, tjocklek)

FARA!

Narhelst ségbladets tjocklek &ndras méste en motsvarande
dimensionerad kapklinga och ett lampligt hjalpsagblad monteras.

Steg 1: Dra ur natsladden ur vagguttaget.

Steg 2: Stéll in ségbladets lutningsvinkel till 0° (90° i férhallande till
sagbordet) och lyft sdgbladet sd 1angt som mojligt.

Steg 3: Skjut glidvagnen s& l&ngt &t héger som mojligt, skruva loss
de tvd M6x12-skruvarna och ta bort sdgbladsskyddet.

16

Steg 4: Ta bort insatsen fran bordet.

Steg 5: Satt in vagstiftet i halet pd insidan av sagbladets flans for
att 1dsa sagbladet och anvand nyckeln for att skruva

loss sagbladets mutter medurs.

Bild 25: Skruva loss sagbladet

Steg 6: Ta bort sdgbladsflansen och sagbladet.

Steg 7: Placera det nya sagbladet med flans och mutter pa axeln och
dra &t muttern (moturs).

FARA!

Om séagbladets tjocklek har andrats méaste en klyvkniv med
motsvarande dimension och ett lampligt hjalpsagblad
nu monteras.

Steg 8: Kontrollera att en korrekt dimensionerad klyvkniv och ett
lampligt hjalpsagblad & monterade och i linje med

sagbladet.

Steg 9: Montera sagbladsskyddet.

9.2.2 Byte av klyvkil

‘>

Bild 26: Rikta in klyvkniven

Steg 1: Dra ur natsladden ur vagguttaget.

FKS 315-1500 E | Version 1.15
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Steg 2: Stall in sdgbladets lutningsvinkel till 0° (90° i forhallande till
sagbordet) och lyft sdgbladet s& Iangt som maojligt.

Steg 3: Skjut glidvagnen s& l&ngt &t héger som mojligt, skruva loss
de tvd M6x12-skruvarna och ta bort sdgbladsskyddet.

Steg 4: Lossa och ta bort fastbulten for klyvkilen.

Steg 5: Satt i den nya klyvkilen och I9st
skruva fast den.

A FARA!

Klyvkniven ar delvis texturerad. Det texturerade omradet maste
placeras under ségbordet.

Monteringsbulten satts in i ett slitsat hal sa att det horisontella
avstandet till sdgbladet kan varieras.

Bild 27: Justera avstandet mellan klyvkniven och s&gbladet

Steg 6: Skruva fast klyvkniven pa ett avstdnd mellan 3 mm och 8

mm fran sagbladet.

Steg 7: Fast s&gbladsskyddet.

9.2.3 Byte av drivrem
Steg 1: Dra ur natsladden ur vagguttaget.

Steg 2: Ta bort sdgbladet, se avsnittet "Byte av sagblad”.

Steg 3: Ta bort spanbehallaren, for detta ar de 3
Skruva loss M8x18-skruvarna.

ETT MEDDELANDE!

Om de tva nedre M8x18-skruvarna tas bort lutas lutningsvinkeln

till 30°, medan om den dvre M8x18-skruven tas bort lutas
lutningsvinkeln till 0°.
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Bild 28: Byte av drivrem

Steg 4: Skruva loss de 4 skruvarna pa det véanstra locket och ta bort

locket.

Bild 29: Lossa motorns skruvar

Steg 5: Motorns 3 monteringsskruvar
Motorfastet skruvas loss cirka 3 mm, s& att motorn
fortfarande sitter fast i fastet.

Steg 6: Med hjalp av den andra personen fasts de 3 muttrarna pa

Motorféstet skruvades loss helt och motorn togs bort

och stélldes &t sidan.

Steg 7: Rester av en sliten drivrem med

Ta bort Iampligt verktyg s& att drivremmen passar

ordentligt i spéren.

Steg 8: Satt i drivremmen i motorfastet.

Steg 9: Motorn ar monterad och i detta
Positionen &r s& latt tdragen att det fortfarande
finns tillrackligt med glapp for att justera drivremmens

spéanning.

Steg 10: Placera distansringen och sékra den sjélvlasande muttern

med en bricka.

Steg 11: Satt i en kort bult eller liknande-

mellan basramen och

Motorfaste. Genom att vrida veven for hojdjustering kan

du variera hojdjusteringsguiden.

Steg 12: Forst maste distanshylsan séttas in i

Den visade hogra positionen kan sattas in med
en rund jarnstang eller liknande verktyg. Dra

driviemmen uppéat och satt i remskivan.

och placera drivremmen i mitten

17
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Steg 13: Satt nu in sagbladsspindeln med nyckeln upptill i
motorfastet. Knacka forsiktigt in spindeln i lagret, dra
at spindeln med insexskruven och dra &t distanshylsans
gangstift.

9.3 Byte av drivrem

A FARAI

Drivremmen far endast bytas ut av

Detta arbete méste utféras av tva personer, eftersom motorn
maste demonteras fér denna uppgift. Innan

Innan arbetet kan pabdrjas maste maskinen kopplas bort fran
elnatet och sakras mot aterinkoppling.

9.3.1 Demontering av motorn

Steg 1: For battre &tkomst, motor-
Bérarens lock borttaget.

Steg 2: Motorns tre monteringsskruvar skruvas loss cirka 3 mm
frdn motorns monteringsplatta, sa att motorn
fortfarande sitter kvar i fastet.

Steg 3: Muttern och brickan pa hojd-
Justeringsmekanismen &r helt lossskruvad.

A FARA!

Distansringen i den sparférsedda styrningen far inte tappas
bort!

Steg 4 Med stdd av en andra person
De tre muttrarna pa motorfastet ar helt lossskruvade.

Steg 5 Motorn sténgs sedan forsiktigt av.
Uttagen fran hallaren och sakert placerad.

Bild 6: Demontering av motor

18

Mutter der
Hohenverstellmechanik

Bild 7: Demontering av motor
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9.3.2 Demontering av den gamla drivremmen

Steg 1: Ta bort de aterstdende delarna av den slitna drivremmen
med ett lampligt verktyg (t.ex. en sax, verktygssax etc.).
Krokverktyg eller skruvmejsel med borttaget
skyddshandtag.

Steg 2 Sparen pa remskivorna (driv-

Skivan och motorskivan rengors och kontrolleras for
skador.

Steg 3 Det nya remmen maste I6pa smidigt och

passar tatt i sparen.

Bild 4: Borttagning av den gamla drivremmen

9.3.3 Montering av den nya drivriemmen

Steg 1: Satt i den nya kilremmen (drivremmen) i motorfastet.

Steg 2: Dra at de tre motorfastskruvarna med
Brickorna ar 16st skruvade i motorns monteringsplatta,

vilket lamnar ett visst glapp vid justering.

Steg 3: Montera motorn och lossa skruvarna.

Dra at. Det méaste fortfarande finnas tillrackligt med

slack for senare justering av remspanningen.

Steg 4 Obs: Remmen far inte vara fast vid motoraxeln. Bild 6: Montering av den nya driviemmen

inte vara trang eller fastklamd.

Steg 5: Placera distansringen och fast den med shims. 9.3.4 Motoravlastning for justering av remspanning
bricka och sjalvidsande mutter

bifoga. Steg 1: En bult eller lampligt hjalpmedel sétts in mellan basramen
och motorfastet for att avlasta motorféastet.

Steg 2 Genom att vrida veven for hojdjustering

Guiden kan fixeras i 6nskad position.
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Steg 3 Denna avlastning ar nodvéandig for att kunna satta in
sagbladsspindeln senare utan spanning.

Steg 4: Motorfastet ska vara i det 6versta laget.
Placera hojdjusteringsguiden for att séakerstalla maximal

monteringsfrihet.

Steg 5 Vrid veven pa hojdjusteringen

medsols for att nd denna position.

Bolzen

Bild 6: Motoravlastning for justering av remspénning

9.3.5 Montering av sagbladsspindeln

Steg 1: Distanshylsan p& hoger sida fasts med

bringas i ratt monteringsldge med hjalp av
en rund stalstang eller [ampligt
monteringsverktyg.

Steg 2: Dra drivremmen ndgot uppat,
Placera remskivan och

Placera remmen i mitten.

Steg 3: Se till att nyckelsparet &r hégst upp.

Steg 4: Spraya latt lagerhalen och sagbladsspindelns hal med
en lamplig smorj- eller monteringsolja.

Steg 5: Sétt i sdgbladsspindeln med den fasta nyckeln i motorfastet

uppifran.

A FARA!

Se till att nyckeln sitter korrekt i
Nyckelspar!

20

Steg 6 Driv forsiktigt in spindeln i lagret.

Steg 7: Spindeln med insexskruven

och fast en bricka.

Steg 8 Dra &t den gangade stiftet p& distanshylsan.

Bild 9: Montering av sagbladsspindeln
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FARA!

Ta bort den isatta avlastningsskruven efter atdragning!

Steg 3: Placera motorn utan monterat sagblad i ungefar...
Kor p&d tomgang i 5 minuter.

Steg 4: Kontrollera sedan remspelet.
och justera om det behdvs.

[

Bild 10: Montering av sagbladsspindeln

9.3.6 Justering av remspéanning

Steg 1: Anvand veven pa hojdjusteringen for att justera
remspelet till cirka 2-3 mm. Bild 5: Justering av remspanningen

Steg 2 Fast motorn med de tre monteringsfastena
Dra &t skruvarna p& motorfastet helt.
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10 Avfallshantering, atervinning av
gamla enheter

For din egen skull och i miljons intresse, se till att alla maskinens

komponenter endast kasseras via avsedda och godkéanda kanaler.

10.1 Urdrifttagning

Utrustning som inte anvands méste omedelbart och fackmassigt tas
ur bruk for att forhindra senare felanvandning och fara for

miljén eller manniskor.

Steg 1: Avlagsna alla miljofarliga driftsmaterial fran
ta bort den gamla enheten.

Steg 2: Demontera vid behov maskinen i hanterbara och anvandbara
enheter och komponenter.

Steg 3: Maskinkomponenterna och driftsattet
Material ska kasseras i de avsedda

avfallshanteringsvagarna.

10.2 Avfallshantering av elektriska apparater

Observera att elektriska apparater innehaller en méangd olika
atervinningsbara material samt miljoskadliga komponenter.

Vanligen se till att dessa komponenter separeras och kasseras pa

ratt satt. Om du ar osaker, vénligen kontakta din lokala
avfallshanteringsmyndighet.

For bearbetning kan det vara ngdvandigt att soka hjalp fran ett

specialiserat avfallshanteringsforetag.
10.3 Avfallshantering av smoérjmedel

Smaorjmedelstillverkaren tillhandahaller instruktioner for
avfallshantering av de anvéanda smdérjmedlen.

Be om produktspecifika datablad vid behov.

22

10.4 Avfallshantering via kommunala
insamlingsplatser

Avfallshantering av begagnad elektrisk och elektronisk
utrustning (Galler i lander inom Europeiska unionen och andra
europeiska lander med ett separat insamlingssystem for denna

utrustning).

K

—
Forpackningen anger att denna produkt inte ska hanteras som

Symbolen pd produkten eller dess

vanligt hushéllsavfall, utan maste lamnas till en insamlingsplats for
atervinning av elektrisk och elektronisk utrustning.
Genom att bidra till korrekt kassering av denna produkt skyddar

du miljon och dina medborgares hélsa. Miljé och halsa

Felaktig avfallshantering utsatter din hélsa for risker.
Material&tervinning bidrar till att minska férbrukningen av

rdmaterial. For mer information om &tervinning av denna produkt,
kontakta din lokala kommun, ditt kommunala avfallshanteringsforetag

eller butiken dé&r du képte den.
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11 Felsdkning

Fels6kning

Misstag

Mojliga orsaker

Fixera

Motorn startar inte

Ingen nétspanning

Defekt anslutningskabel

Lamna stromanslutningen frankopplad.

Kontrollera av kvalificerad personal.

Motorn gar, sdgbladet roterar inte

Drivremmen trasig

Byt ut drivremmen

Motorn blir varm

1. Kortslutning i motorn

2. Motordverbelastning

1. Dra ur natsladden och 1at maskinen g&
igenom
Reparation av kvalificerad personal.

2. Kontrollera om sagbladet ar lampligt
for det material som ska sagas.
ar lamplig.
Kontrollera om s&gbladet fortfarande ar
tillrackligt vasst.

Ta en paus fran jobbet och Iat motorn
svalna.

For 1ag sdgklingans hastighet

1. Defekt motor

2. Otillracklig natspanning

[l

Lat kvalificerad personal kontrollera
motorn.

2. Lat kvalificerad personal kontrollera
natspanningen.

Sagbladet roterar ojamnt under belastning

Drivremmen otillracklig

spand

Kontrollera remspéanningen.

Ségbladet startar inte eller stannar under

belastning

Drivremmen &r inte tillrackligt spand

Kontrollera remspanningen.

Ségen vibrerar, sagbladet slér till

[y

. Sagbladet uppfyller inte
specifikationerna

2. Sagbladet ar inte ordentligt fastsatt

w

. Sagblad defekt

[

Kontrollera om sagbladet &r lampligt for
installation baserat pa specifikationerna i

de tekniska uppgifterna.

N

Dra i fastet
dra at skruven.

w

. Kontrollera sagbladet for mekaniska
skador och byt ut det vid behov.

Ingen ren 45° eller 90°
Skéarningar

[

Stoppen ar inte korrekt justerade

2. Vinkeldisplayen ar inte korrekt installq.

presenterar

[

Kontrollera sagbladet mot standardvinkeln
och rikta in stoppen.

2. Kontrollera sagbladet med
standardvinkeln och justera vinkelindi

Arbetsstycket sls bakat av sagbladet.

1. Stoppen &r inte korrekt justerade

2. Anvand inte kapbladet tillsammans med sagbladet.

ark justerat

3. Defekt sagblad

=

. Rikta in stoppen.

N

Rikta in skarbladet mot sagbladet.

w

. Byt ut sagbladet.

FKS 315-1500 E | Version 1.15
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12 reservdelar Exempel

Sagbladet till justerbordssdgen FKS 315-2000 E maste bestéllas.

Sagbladet & nummer 108 pa reservdelsritning 2.

2- FARA!
Risk for skador vid anvandning

av fe|aktiga reservdelar! Vid bestéllning av reservdelar, skicka en kopia av
Anvandning av felaktiga eller defekta reservdelar kan skapa reservdelsritningen (2) med komponenten (sagklinga) och det
risker for operatéren och orsaka skador och funktionsfel. markerade positionsnumret (108) till den auktoriserade

aterforséljaren eller reservdelsavdelningen och ange féljande
information:

- Endast originalreservdelar fran tillverkaren eller

- Apparattyp: Panelsdg FKS 315-1500 E
- Artikelnummer: 5900315

reservdelar som godkéants av tillverkaren far anvandas.

- Vid osakerhet, kontakta alltid tillverkaren. - Reservdelsritning: 2
- Positionsnummer: 108

1 Tips och rekommendationer

Tillverkarens garanti upphor att gélla om otillatna
reservdelar anvénds.

12.1 Bestéllning av reservdelar

Reservdelarna kan erhéllas fran en specialiserad aterforsaljare.
bli.

Vénligen ange féljande viktig information nér du
bestéller reservdelar:

Vanligen ange foljande viktig information nar du gor
forfragningar eller bestéller reservdelar:

- Enhetstyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer

- Byggar

- Folkmassa

- dnskad fraktmetod (post, frakt, sjo, flyg,
Uttrycka)

- Leveransadress

Reservdelsbestéallningar utan ovanst&dende information
kan inte beaktas. Om ingen fraktmetod anges kommer frakt

att utforas enligt
Leverantdrens gottfinnande.

Information om apparattyp, artikelnummer och tillverkningsar
finns p& typskylten som &r fast pa maskinen.
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12.2 Reservdelsritningar FKS 315-1500 E

Foljande ritningar &r avsedda att hjalpa till att identifiera nédvandiga reservdelar vid ett servicebesok. For att bestélla,
skicka en kopia av reservdelsritningen med de markerade komponenterna till din auktoriserade aterforsaljare.

Reservdelsritning 1

Bild 6: Reservdelsritning 1 Panelsdg FKS 315-1500 E
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Reservdelsritning 2

Bild 7: Reservdelsritning 2 Panelsdg FKS 315-1500 E
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Reservdelsritning 3

@W @ @Ee

@)

OO

Bild 8: Reservdelsritning 3 Panelsdg FKS 315-1500 E
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Reservdelsritning 4

Bild 9: Reservdelsritning 4 Panelsdg FKS 315-1500 E
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Reservdelsritning 5

Bild 10: Reservdelsritning 5 Panelsdg FKS 315-1500 E
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Reservdelsritning 6

i
|
v
|

Bild 11: Reservdelsritning 6 Panelsdg FKS 315-1500 E
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Reservdelsritning 7

Bild 12: Reservdelsritning 7 Panelsdg FKS 315-1500 E
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13 Elschema

SWITCH
EMERGENCY STOP SWITCH (D18
£ | o o
L1 / _ae* I
L2 /1/ o / NOTOR
e - TR

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, I
PE  YELLOW GREEN

Bild 13: Elschema FKS 315-1500 E
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14 EU-forsékran om 6verensstammelse

Enligt maskindirektivet 2006/42/EG och maskinférordningen (EU) 2023/1230

Maskiner som sléappts ut pd marknaden till och med den 19 januari 2027 omfattas av maskindirektivet 2006/42/

EG. Fér maskiner som slappts ut p4 marknaden frdn och med den 20 januari 2023 géaller maskinforordningen (EU) 2023/.

1230.

Tillverkaren bar ensamt ansvaret for att utfarda denna férsdkran om dverensstammelse:

Tillverkaren/distributdren: Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Vi forsékrar harmed att maskinen/systemet som beskrivs nedan

Produktgrupp: ]hc’zstar ® Trabearbetningsmaskiner
Typbeteckning: Panelsag Artikelnummer
Produktnamn: [0 FKsS 315-1500 E 5900315

Serienummer: *

Byggér: 20

* Fyll i dessa falt med hjalp av informationen p& namnskylten.

6verensstammer med relevant harmoniseringslagstiftning i unionen:

- EMC-direktivet 2014/30/EU

Tillampade harmoniserade och andra standarder

- EN1SO 12100:2010 - EN 60204-1:2018 + A1:2025 - EN ISO 19085-5:2024

Auktoriserad representant for sammanstallning av relevant teknisk dokumentation

Tillverkaren/distributéren: Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Denna forsékran avser endast maskinen i det skick den slapptes ut pa marknaden; fran och med
Delar som monteras i efterhand och/eller modifieringar som gjorts av slutanvéndare beaktas inte.
Forsakran blir ogiltig om produkten modifieras eller &ndras utan samtycke.

Signerad for och pa uppdrag av Stirmer Maschinen GmbH

Hallstadt, 31 augusti 2026 Kilian Sttirmer (VD) ’/[ d -

plats, datum Namn, férnamn och funktion for Signatur
undertecknare
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15 anteckningar
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