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1 Introd u kt| on Vi &r alltid intresserade av information och erfarenheter fran

tillampningar som kan vara vardefulla for att forbéattra vara
produkter.
Du har gjort ett bra val genom att képa HOLZSTAR justerbordsséag.

1.3 Ansvarsbegréansning
Las bruksanvisningen noggrant innan du startar enheten.

All information och alla instruktioner i denna manual har

Detta &r en viktig komponent och ligger nara sammanstallts med hénsyn till gallande standarder och foreskrifter,

maskin och lagras pa ett satt som ar tillgangligt for alla anvandare- den senaste tekniken och var mangariga kunskap och erfarenhet.

ren.

Bruksanvisningen informerar dig om korrekt idrifttagning,

avsedd anvandning samt séker och effektiv drift och underhall I foljande fall tar tillverkaren ansvar for

av justerbordsségen. Inget ansvar for skador:

- Underlatenhet att folja dessa instruktioner
Folj dessutom de lokala foreskrifterna for olycksférebyggande - Felaktig anvandning

&tgarder och allméanna sakerhetsforeskrifter for justersadgens - Anvandning av okvalificerad och oprofessionell personal

anvandningsomrade. . )
- Obehdriga andringar

1.1 Upphovsréatt - Tekniska forandringar

- Anvandning av otillatna reservdelar

Innehallet i denna manual ar upphovsrattsskyddat och Det faktiska leveransomfanget kan avvika fran de forklaringar

tillhor Stdrmer Maschinen GmbH. Anvandning ar endast tillaten och illustrationer som beskrivs har vid specialutféranden, vid

inom ramen for drift av justersagen. All annan anvandning ar anvandning av ytterligare bestallningsalternativ eller

forbjuden utan tillverkarens skriftliga medgivande. pa grund av de senaste tekniska andringarna.

De skyldigheter som 6verenskommits i leveransavtalet, de allmanna

Distribution och reproduktion av detta dokument, saval som villkoren och

anvandning och avsitjande av dess innehdll, &r forbjudet om det Tillverkarens leveransvillkor och de lagbestammelser som

inte uttryckligen tillats. Overtradelser leder till ansvar for skador. Vi galler vid tidpunkten for avtalets ingaende.
registrerar varumarken, patent och designrattigheter for att skydda
vara produkter, dar det &r mojligt. Vi motsatter oss starkt alla

intrdng i vara immateriella rattigheter.

Egendom.
1.2 Kundtjanst

Kontakta din aterférsaljare om du har nagra fragor om din
justersag eller behover teknisk information. De ger dig garna

expertrdd och information.

Tyskland:
Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparationstjanst:

Fax: 0049 (0) 951 96555-111
E-post: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.holzstar.de

Bestéllning av reservdelar:
Fax: 0049 (0) 951 96555-119 E-post:
satzteile@stuermer-maschinen.de
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2 Sakerhet

Detta avsnitt ger en dversikt dver alla viktiga sékerhetspaket for

personskydd och for séker och problemfri drift.

Arbetsrelaterade sékerhetsanvisningar finns i de enskilda

kapitlen.

2.1 Forklaring av symboler

Sékerhetsinstruktioner

Sékerhetsanvisningar i denna bruksanvisning &r markerade
med symboler. Sakerhetsanvisningarna inleds med

signalord som anger graden av fara.

FARA!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
omedelbart farlig situation som kommer att leda till dédsfall
eller allvarliga skador om den inte undviks.

VARNING!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation som kan leda till dédsfall eller allvarliga
skador om den inte undviks.

FORSIKTIGHET!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation som kan leda till mindre eller lattare
skador om den inte undviks.

FARA!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation som kan leda till egendomsskador och
miljéskador om den inte undviks.

0 ETT MEDDELANDE!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation som kan leda till egendomsskador och
miljoskador om den inte undviks.

Tips och rekommendationer

1 Tips och rekommendationer

Denna symbol markerar anvéndbara tips och rekommendationer
samt information for effektiv och problemfri drift.

For att minska riskerna fér personskador och egendomsskador

for att minska och undvika farliga situationer,
Sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning maste féljas.

2.2 Personlig skyddsutrustning

Personlig skyddsutrustning (PPE) &r utformad for att skydda
individer fran sékerhets- och hélsorisker p& arbetsplatsen. Personal
maste bara den under...

olika uppgifter pd och med maskinen

Anvéand personlig skyddsutrustning enligt anvisningarna i
Enskilda avsnitt i dessa instruktioner kommer att sérskilt
framhavas:

Dammmask

Dammmasken tjanar till att skydda andningsvéagarna fran

traflis och tradamm.

@ Hérsel- och huvudskydd

Horselskydd skyddar mot hérselskador orsakade av buller.

En industrihjalm skyddar huvudet mot fallande féremal och
stotar med stillastdende foremal.

@ Skyddsglaségon

Skyddsglaségonen ar utformade for att skydda 6gonen
frén flygande skréap.

Lampliga skyddshandskar

Skyddshandskarna tjanar till att skydda

Skydda handerna frdn vassa komponenter, samt fran
friktion, skrapsar eller djupare skador.

Skyddsskor

Skyddsskor skyddar fotterna mot klamskador, fallande

foremal och halkning pa hala ytor.
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@ Arbetsklader

Arbetsklader ar atsittande arbetsklader utan utskjutande

delar och med Iag rivstyrka.

2.3 Sakerhetsmarkeringar pa
justerbordssagen

Foljande sakerhetsmarkeringar ar fasta pa panelsagen (bild 1) och

méste beaktas och féljas.

1 2 (e

A
®

5 6

Bild 1: Sakerhetsmarkeringar 1
Varning for faror | 2 Varning for farlig elektrisk
spanning | 3 Varning for risk fér skador p& dvre extremiteter
| 4 Jordningssymbol | 5 Beréring forbjuden | 6
Sékerhetsinstruktioner

Sakerhetsmarkeringarna som ar fasta pa maskinen far inte tas
bort. Skadade eller saknade sakerhetsmarkeringar kan leda till fel,
personskador och egendomsskador.

De maéste bytas ut omedelbart.

Om sékerhetsmarkeringarna inte & omedelbart igenkannbara
och begripliga maste maskinen tas ur bruk tills nya
sakerhetsmarkeringar har anbringats.

2.4 Allmanna sakerhetsinstruktioner

Denna maskin &r utrustad med olika sékerhetsanordningar som
skyddar bade foraren och

De bor ocksa skydda maskinen. Detta kan dock

Detta tacker annu inte alla sékerhetsaspekter och déarmed inte
operatérens ansvar. Innan du tar maskinen i drift maste du

lasa detta kapitel och forsta det helt. Dessutom méaste operatéren

aven beakta andra aspekter av risken relaterad till...

ta hansyn till miljoférhallandena och materialet.

Observera foljande:

Innan du ansluter enheten till elnatet, se till att alla
sakerhetsanordningar finns pa plats och ar pa sina avsedda
platser.

ar. Om mojligt, kontrollera hur de fungerar.
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Om det & nddvandigt att ta bort dorrarna eller

skyddskaporna, stang av maskinen och dra ur sladden ur vagguttaget.

- Rekyldamparna maste vara fritt rérliga och deras funktion
maste kontrolleras regelbundet (flera ganger om dagen).

- Anslut inte enheten till elndtet om skyddshdéljet har tagits

bort.

- For att undvika felaktig anvéandning bér du bekanta dig med
brytarnas placering innan du slar p& maskinen.

- Kom ih&g nddstoppsbrytarens placering sa att
du kan anvanda den omedelbart och nar som helst.

- Var forsiktig och rér ingenting
Sl& av medan maskinen &r i drift.

- Ror aldrig ett roterande verktyg
med hander eller andra féremal.

- Om du inte arbetar p& maskinen, stang av den med
strombrytaren och dra ur sladden ur vagguttaget.

- Stang av fore rengéring och underhdllsarbete
Stang av maskinen och dra ur sladden ur eluttaget. SId inte

p& maskinen foérran alla skydd som togs bort fér underhdll har

satts tillbaka.

- Modifiera inte maskinen pa ett satt som utgor en risk for
dess sékra drift.

- Om du &ar osdker p& om ditt tillvdgagangssatt ar korrekt,
kontakta en ansvarig person.

- Férsumma inte att utfora regelbundna inspektioner enligt

bruksanvisningen.

- Kontrollera och se till att det inte finns nagra fel pa

maskinen som anvéandaren orsakat.

- Nar arbetet &r klart, justera maskinen s att den &r redo
for nésta arbetscykel.

- Vid strémavbrott, sld pa
Stang av maskinen omedelbart.

- Fororena och skada sakerhets-
Inte halsovardsinrattningar.
- Andra eller ta bort sékerhetsinstallningarna

Inte plat.

- Hall arbetsomradet rent. Overbefolkade omraden och
arbetsbénkar kan orsaka skador.

- Tank pa arbetsmiljon-
omrade.

- Utsatt inte verktyg for regn.
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- Anvand inte verktyg i fuktiga eller vata miljoer eller nara 25 Sakerhetsan (0] rd n | n g ar

brandfarliga vatskor eller gaser.
Motorskyddsbrytare

- Se till att arbetsomradet har god belysning

omrade. Justerbordss&gens motor har en termisk skyddsbrytare som

- Arbeta inte under paverkan av droger eller alkohol, eller automatiskt stanger av motorn vid termisk 6verbelastning.
nér du ar trott.

Se till att elkablarna inte ar Efter att orsaken till 6verbelastningen har atgardats och motorn har

De bor skadas for att forhindra skador fran elektricitet (elstot). svalnat helt kan den startas om.

- Underhallsarbete p& enhetens elektriska delar
far endast utféras av en kvalificerad person. Tack over sakringsbrytaren

Anvénd alltid den angivna
Anvéand lampliga verktyg som uppfyller
maskinens specifikationer. Verktygen, knivblocken, maste

uppfylla kraven i EN 847-1.

- Byt ut trubbiga verktyg sé& snart som méjligt, eftersom __L

trubbiga verktyg kan orsaka skada eller skador. Bild 2: Skyddsbrytare
- Anvénd aldrig verktygen med Sakerhetsbrytaren sitter under innerk&pan, som maste tas bort vid
Hastigheter som 6verstiger de nominella byte av s&gblad. Om k&pan inte & monterad férhindrar brytaren

hastigheter som rekommenderas av respektive tillverkapé motorn startar.
- Kontrollera regelbundet att sakerhetsskydden ar korrekt
monterade och oskadade. Reparera eller byt ut

skadade skydd omedelbart.
Skydd mot bakslag pa arbetsstycket

Se till att inga spikar,

skruvar eller andra féremal finns i arbetsstyckena som ska
bearbetas.

- Anvand aldrig verktyg som deformeras,

ar trasiga eller trubbiga.

Anvand inte tryckluft for att rengdra maskinen eller ta bort
span.
- Innan arbetet pabérjas, ta av foremal som ringar, klockor,

armband, slipsar etc., eftersom dessa kan fastna i olika delar
av maskinen.

Bild 3: Kastskydd for arbetsstycket

- Skydda och sakra ditt hér for att forhindra att det fastnar i Vid behov kan kastskyddet for arbetsstycket monteras pa

maskinens rérliga delar glidvagnen for att férhindra att arbetsstycket kastar tillbaka.

- Anvand skor som rekommenderas eller kravs enligt

arbetsmiljoforeskrifternai alla lander. Klyvkil

Klyvkniven férhindrar att ett arbetsstycke fastnar i de uppatgéende
Anvénd alltid nddvandig sakerhetsutrustning (skyddsglasogon, tanderna och kastas mot operatéren. Klyvkniven méste alltid vara
forklade, skyddsskor, hoérselskydd etc.). monterad under drift.

- Anvénd skyddsklader om det finns hinder ovanfér ditt huvud - i
Arbetsomrade - en hjalm.

- Anvand alltid skyddsmask nar du arbetar med material som

genererar damm under processen.

Anvéand aldrig 16st sittande arbetsklader.

- Anvand endast originaldelar fran HOLZSTAR
och tillbehor.
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Avsedd anvandning

Bild 4: Klyvkniv och spénskydd

Spénhuva

Spanskyddet skyddar mot oavsiktlig kontakt med ségbladet och
mot flygande spanor.

Spénskyddet méaste alltid vara monterat under drift.

2.6 Sakerhetsdatablad

Sakerhetsdatablad for farligt gods kan erhéllas fran din

aterforsaljare eller genom att ringa +49 (0)951/96555-0.
Specialiserade aterforsaljare hittar sékerhetsdatablad i

nedladdningsomradet pa partnerportalen.
3 Avsedd anvandning

Justerbordssagen FKS 315-2000E har utvecklats fér sdgning av
brador och listverk av tra eller traliknande material. Massivt tra,

spanskivor, paneler och profiler kan bearbetas med FKS 315-2000E.

Vid anvandning av sdgen maste driftsforhallandena for
sagbladet beaktas och sdkerhetsanvisningarna féljas. Ved bor inte

bearbetas med denna justerbordsséag.

Maskinen maste vara utrustad med ett lampligt utsugssystem
opereras.

Korrekt anvandning inkluderar aven att folja alla instruktioner i denna

manual.

3.1 Rimligen forutsebara felaktiga
tillAmpningar

All anvandning utéver det avsedda &ndamalet eller annan

anvéandning betraktas som felaktig anvéndning.

Méjliga missbruk inkluderar:
- Anvandning av justerbordssagen med andra
material an tra (t.ex. bearbetning av metall, plast).
- Samtidig bearbetning av flera arbetsstycken.

- Bearbetning av arbetsstycken som ar for stora eller
tunga, eller som inte &r eller inte &r tillrackligt fixerade.

FKS 315-2000_2600 E | Version 2.04

- Anvandning av maskinen utan fungerande komponenter,
tillhandahallna skyddsanordningar.
- Montering av reservdelar och anvandning av

Tillbehor som inte ar godkanda av tillverkaren.

- Servicearbete utfoért av outbildad eller obehorig personal.
- Underhallsarbete p& en osdkrad maskin.
- Bearbetning av flera arbetsstycken samtidigt i en operation.

- Modifieringar av maskinen eller anvandning av modifierade
verktygssystem.

Felaktig anvandning av panelsdgen kan leda till farliga situationer.

Vid konstruktiva och tekniska andringar av

Stirmer Maschinen GmbH tar inget ansvar for

glidbordsséagen.

Alla typer av ansprék pa skador till f6ljd av felaktig anvandning ar
uteslutna.

3.2 Kvarvarande risker

Aven om alla sékerhetsforeskrifter foljs
Aven om maskinen anvénds i enlighet med féreskrifterna kvarstar
kvarvarande risker, vilka beskrivs nedan.

Listade ar:

Féljande risker kan uppstd om produkten anvands felaktigt:

- Horselnedsattningar efter langvarig exponering
kontinuerligt arbete utan horselskydd eller om
horselskyddet ar otillrackligt.

- Varmeuppbyggnad i komponenter kan leda till skador.
brannskador och andra skador kan uppsta.

- Elektrisk fara vid kontakt med
Delar och hégspanning (direktkontakt) eller med delar som
ar under hogspanning p& grund av en defekt i enheten
(indirekt kontakt).

- Risk for skador pa fingrar och hander fran verktyget eller
arbetsstycket.

- Risk for brott eller utkastning
av arbetsstycket.

- Risk for skador pa grund av bakslag av arbetsstycket och
dess delar vid felaktig hantering.

- Risk for 6gonskador frén flygande skrap, &ven med
skyddsglaségon.
- Faravid inandning av tradamm.
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Modell FKS 315-2000 E |FKS 315-2600 E
Langd [mm] 4330 5700
Bredd / Djup [mm] 4155 3850
Hojd [mm] 1150 1300
Forlangningsbord [mm] 440 x 800 440 x 800
Bakre forlangningsbord [mm] 310 x 500 310 x 500
Glidvagn [mm] 2000 x 270 2600 x 270
Vikt glidvagn [kg] - 54
Glidbord [mm] 680 x 580 680 x 580
Teleskopstopp [mm] 1200-2200 1200-2200
Sagbladsdiameter [mm] @ 315 @ 315
Rotationshastighet (s&gblad) min-1 4500 4500
Max. skardjup vid 90° [mm] 100 100
Max. skardjup vid 45° [mm] 80 80
Max. skarlangd med glidbord [mm)] 2000 2600
Max. sagbredd (sagblad till parallellanslag) [mm] 1220 1220
Stromfoérbrukning [kW] 3.7 3.7
Totalvikt [kg] 275 320
Maskinkropp [kg] - 266
Ljudniva vid tomgang [dB(A)] 85 85
Utsugssystem, sagbladsskydd, maskin @ 38 mm @38 mm
@ 100 mm @ 100 mm
Minsta sughastighet 20 m/s 20 m/s
Utsugsvolym sagklingskydd maskin 140 m3 /h 140 m3 /h
690 m3/h 690 m3/h

4.1 Typskylt

Formatkrelssage
Format circular saw

R’ge FKS 315-2000
e o 5900317
popas 351
fvg‘.;};h‘ 275kg
?ar:rht?;ddegm 4500 1/min

Serien-Nr.

Serial no.
Baujahr wonse/sar
Year of Manufactre s

Netzanschluss
Power connection

Aufnahmeleistung
Input power

Schalldruckpegel
Sound pressure level

CE

400V/3~/50 Hz

Max. Sageblattdurchmesser

Max. saw blade diameter @315 mm
Stiirmer Maschinen GmbH
f Dr-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
www.holzstar.de Deutschland / Germany

Bild 5: Typskylt FKS 315-2000 E
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Transport, forpackning och lagring

5. Transport, forpackning och
lagring

5.1 Leverans och transport

leverans

Kontrollera justerbordssagen vid leverans.

Kontrollera om det finns synliga transportskador. Om du upptécker
nagra skador pa justerbordsségen, rapportera det omedelbart

till transportforetaget eller aterforsaljaren.

transport

Felaktig transport &r benagen foér olyckor och
kan orsaka skador eller funktionsfel pa maskinen, for vilka
vi inte tar nagot ansvar.

Ge en garanti.

Transportera leveransen, sakrad mot forskjutning eller tippning, till
installationsplatsen med en tillréckligt stor gaffeltruck eller kran.

A VARNING!

Allvarliga till dédliga skador orsakade av att man valter och att
maskindelar faller fran gaffeltrucken

gaffeltruck, pallyftare eller transportfordon.

Vanligen félj instruktionerna och informationen pa transportladan.

Notera maskinens totalvikt.
Maskinens vikt beskrivs i "Tekniska specifikationer”.

Maskinens data ar specificerade. Maskinens vikt kan variera nar
den ar uppackad.

Maskinen kan ocksa identifieras med hjalp av sin namnskylt.

Anvéand endast transportutrustning och lyftanordningar som kan
bara maskinens totalvikt.

. VARNING!

Allvarliga till dodliga skador orsakade av
skadad eller otillrackligt lastbarande lyftutrustning

och lastbarande anordningar som gar sénder under bela

Kontrollera lyftanordningar och lastbarande anordningar for
tillracklig barformaga och perfekt skick.

Folj olycksfallsférebyggande foreskrifter fran den

arbetsgivarférsakringsférening som ansvarar for ditt féretag
eller andra tillsynsmyndigheter.

Sékra lasterna noggrant.

FKS 315-2000_2600 E | Version 2.04

Allmanna faror vid internt arbete
transport

‘ﬁ VARNING: RISK FOR VALTNING

Maskinen far lyftas maximalt 2 cm utan att vara sakrad.

Anstallda maste halla sig utanfor farliga omraden.
zon, inom lastens réackvidd.
Varna och instruera anstéllda

pekar pa faran.

Maskiner far endast transporteras av auktoriserad och kvalificerad
personal. Agera ansvarsfullt under transport och tank alltid pa

konsekvenserna. Undvik djéarva och riskfyllda handlingar.

Lutningar och sluttningar (t.ex. uppfarter, ramper och
liknande stréackor) ar sarskilt farliga. Om kérning p& saddana

stréckor ar oundviklig kravs extrem forsiktighet.

Innan transporten pabérjas, kontrollera transportvagen for
eventuella faror, ojamnheter och hinder, samt for tillracklig

hallfasthet och barférmaga.

Farliga omraden, ojamna ytor och defekter maste inspekteras fore
transport. Alla forsdk av andra anstéllda att avlagsna faror,
ojamna ytor eller defekter under transport medfér betydande

risker.

Noggrann planering av interna transporter &r darfor

avgorande.
Transport med gaffeltruck/palltruck:

For frakt levereras enheten, férpackad i 1ador, pa en pall sd att

den kan transporteras med gaffeltruck eller palllyft.

5.2 F6rpackning

Allt forpackningsmaterial och férpackningshjalpmedel som
anvands for justersdgen ar atervinningsbart och maste i princip

&tervinnas. Forpackningskomponenter av kartong

stniﬁt imlat material, slang det i din pappersinsamling. Filmerna ar gjorda

av polyeten (PE) och stoppningen &r gjord av polystyren (PS). Ta
med dessa material till en atervinningscentral eller till din lokala

avfallshanteringsfirma.

5.3 Forvaring

Justerbordssagen rengjordes noggrant i en
Forvaras torrt, rent och frostfritt.
Téack 6ver maskinen med en skyddande presenning.

Omgivningstemperaturomrade: -25 °C till +55 °C.
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6 Enhetsbeskrivning 6.2 Leveransomfattning
6.1 MaSki n - Skjutbord med stodben

- Sagblad 315x30x3mm 40 tander
lllustrationerna i denna bruksanvisning kan avvika - Ritsségblad 90x20x3mm 12 téander
fran originalet. - Materialrulle pA bommen

- Parallellt anhall med rundstangsstyrning och
Finjustering

- Bordférlangning
- Bordférlangning

- Hopfallbart stopp

- Trimmsko

- Excentrisk klamma
- Poédngsattningsenhet

- Sagbladsskydd med utsugsslang

7. Installation och anslutning
Bild 6: Justerbordssag FKS 315-2000 E

1 teleskopstopp

7.1 Krav pa installationsplatsen
2 Arbetsstyckestopp

3 skjutbara bord Panelsdgen méste placeras sékert pd en plan och fast yta.

4 glidande vagnar Tillracklig rorelsefrihet for arbetet maste sékerstallas.

Installationsplatsen bor uppfylla féljande kriterier:
5 sagbladsskydd med dammutsugsport

6 Spannanordning for arbetsstycke
7 Justeringsanordning for skarvinkel . . .

- Ytan méste vara jamn, fast och vibrationsfri
8 Sugslang med hallare vara fri.

9 stopp med finjustering och klamspakar - Arbetsplatshdjd: max. 1000 m; Max
10 PA/AV-brytare omgivningstemperatur: 40 °C
Lagsta omgivningstemperatur: 5 °C
11 Handratt for justering av sagbladets hojd Maximal luftfuktighet vid 40 °C: 50 %

H H H o . 0,
12. Skruv fér finjustering av stoppet Maximal luftfuktighet vid 20 °C: 90 %

- Underlaget far inte vara genomsyrat av smérjmedel-

13 Handratt for finjustering av lutningsvinkeln lata
14 Transportrulle - Installations- eller arbetsomréadet méaste vara torrt och

Den bér vara vélventilerad.

- Inga maskiner som producerar damm och spén bér anvéndas

i narheten av maskinen.

- Det maste finnas tillrackligt med utrymme for driften-
Personal maste finnas tillganglig for materialtransport

samt for monterings- och underhallsarbete.

- Installationsplatsen maste ha tillracklig belysning (se
arbetsplatsférordningen och DIN EN 12464).

Bild 7: S&dganordning

- En suganordning med en minsta sugkapacitet p& 690 m3/

U Separeringskniv 1 justeringsskruv Hjalpsagblad h ach en minsta flddeshastighet p& 20 m/s vid

suganslutningen maste finnas; slangdiameter 100 mm,
V-sagblad 2 klamskruvar extra sagblad maximal slanglangd 4 m.

Hjalpsagblad 3 Hojdjustering Hjalpséagblad

10 FKS 315-2000_2600 E | Version 2.04
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3500mm

>
<

Y

3600mm

Bild 8: Utrymmeskrav pa arbetsplatsen

7.2 Uppstallning av justerbordssagen

A FORSIKTIGHET!

Risk for skador p& grund av en instabil maskin!

Kontrollera maskinens stabilitet efterét

placeringen pé en stabil yta.

A FORSIKTIGHET!

Vissa metalldelar kan ha vassa kanter. Kontrollera alla
metalldelar for att undvika skador.

A FORSIKTIGHET!

Var uppmarksam pa maskinens vikt!

Maskinen far endast monteras av tva personer tillsammans.

Kontrollera att utrustningen har tillrackliga
dimensioner och barférmaga.

A FARA!

For att sékerstalla tillracklig stabilitet hos maskinen bor den
skruvas fast i marken.

Det finns fyra hal pd maskinhuset for detta &ndamal.

Foljande steg gor maskinen redo for drift.
gora:

Steg 1: Ta bort locket pa transportlddan och placera gaffeltruckens

gafflar ovanfor maskinen.

FKS 315-2000_2600 E | Version 2.04

Steg 2: Fyra transportfasten p&4 maskinbasen
Sékra enheten och fast barremmarnai
transportdglorna och fér dem sedan dver
gaffeltruckens gafflar. Séatt i ett tréblock for att

skydda brytaren.

Bild 9: Forberedelse for transport

Steg 3: Lyft maskinen och placera den pa 6nskad plats. Innan du
sanker ner maskinen, placera fyra gummiklossar under

maskinramen.

Montera férlangningsbord

A FORSIKTIGHET!

Gjutjarnsbordet ar tungt och vager éver 35 kg.
For att vara pé& den sékra sidan, se till att du har tillréckligt med resurser och

Ge stod.

Bild 10: Montering av férlangningsbordet i gjutjarn

Steg 1: Férlangningsbordet i gjutjérn (endast
(Modell 315-2000) skruva l6st fast huvudbordet med
4 M8x20 sexkantsskruvar och brickor.

Steg 2: Centrering i hérnen och den plana ytan
Kontrollera ytans justering pa huvudbordet med hjalp av
traklossar och ett vattenpass och dra sedan at de

fyra skruvarna.

11
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Bild 11: Montering av stalférlangningsbordet

Steg 3: Fast forlangningsbordet i stal pa gjutjarnsbasen.
Skruva I6st fast jarnbordet, rikta in och centrera det och
dra sedan at skruvarna.

Montera stoppstyrskenan

arbetsbord
styrskena

M10x80 skruv
M10-muttrar

Bild 12: Montering av stoppstyrskenan

Steg 1: Satt i 4 M10x80 sexkantsskruvar i huvudbordet och
forlangningsborden.

Skruva Igst fast tvd M10-muttrar pa varje sexkantsbult.

Steg 2: Skruva fast de fyra skruvarnai stoppskenan cirka 4-5 varv.

Steg 3: Dra at de tva skruvarna och se till att

Rikta in styrskenan parallellt med ytan.
Dra sedan &t de andra tva skruvarna.

Montera det bakre férlangningsbordet

Bild 13: Fastskruvning av det bakre férlangningsbordet

12

Steg 1: Fast det bakre forlangningsbordet pa baksidan av
huvudbordet med tv& M8x16 sexkantsbultar, muttrar
och brickor. Fast sedan stodfastet p& bordet

och maskinhuset med M8x16 sexkantsbultar.

Steg 2: Forlang det bakre forlangningsbordet med 0,5 mm
Placera den lagre &n huvudbordet.

Montera handrattar, stopp och stdd

Bild 14: Montering av handrattar

Steg 1: Montera handratten for justering av ségbladets hojd (1) och
handratten for justering av sdgbladets lutning (2) pa
motsvarande axlar. Dra sedan at |&sskruven (3) pa

handratten for justering av hojden (1) .

Bild 15: Montering av svangarmen

Steg 2: Fast svangarmen p& maskinhuset med fyra M8x30
sexkantsbultar. Svangarmen méaste vara horisontellt

justerad.

Steg 3: Placera glidbordsstddet (A) pa svangarmen och
dra &t muttrarna for hand. Stodet behover fortfarande

justeras.

FKS 315-2000_2600 E | Version 2.04
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Bild 16: Montering av glidvagnen

Bild 17: Montering av glidvagnsstédet

Steg 4: Séatt i tvd skruvar i de nedre spéren pa

Satt i glidvagnsstddet och skruva fast glidvagnen pa
stddet med tva skruvar.

Bild 18: Montering av stodbenet

Steg 5: Fast stodbenet pa glidvagnshallaren-
skruvar.

Steg 6: Justera nivan pa glidningen

Placera ett stopp p& huvudbordet och glidvagnen.
Lossa sexkantskruvarna A (bild 17), justera

glidvagnens niva och

Dra at skruvarna igen.

FKS 315-2000_2600 E | Version 2.04

Bild 19: Montering av handtag och klamskruv

Steg 7: Handtag D (bild 19) pa glidvagnen
F6r montering: Satt i T-muttern M12x1,75 i spéret pa

glidvagnen, fast handtaget och dra &t det med en 17
mm gaffelnyckel.

Steg 8: Satt i klamskruven E (bild 19) i glidlaset
Sétt i sladen och dra &t den med M10-muttern pd motsatt

sida.
Montera glidbordet och stoppen

Steg 1: Satt i tvd M8x70 stodbultar i sidosparet pa glidvagnen, fast
glidbordet pa glidvagnen och sakra det med tva
vingmuttrar.

Bild 20: Montering av glidbordet

Steg 2: Fast glidbordet p stdd B (bild 20) med tva M6x30

sexkantsskruvar, rikta in det med 4 M12-muttrar
pa glidvagnen (C, bild 20) och dra &t muttrarna.

Steg 3: Flytta stoppet framat eller bakat

Sétt i styréppningen, rikta in den och |&s den pa plats
med klamskruven.

13
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Bild 24: Montering av sdgbladsskyddet

Steg 8: Skruva fast sdgbladsskyddet.

Bild 21: Montering av stopp och snabbkoppling

Steg 4: Placera det langsgéende stoppet D pa stoppet-
Skjut och Ids med klamskruven.

Steg 5: Skjut in en T-mutter i sparet pa stoppstyrningen och montera
snabbkopplingen E.

Bild 25: Montering av slangstyrningen

Steg 9: Slangdragningen p& baksidan av
Fast stélbordet p&4 ramen med 2 M6x20

sexkantsskruvar, distanser och muttrar (muttrar
painsidan av stalbordet).

. ! . Montera sugslangar
Bild 22: Montering av vinkelstoppet

Steg 6: Placera vinkelstoppet pé glidvagnen med hjalp av
snabbkopplingen, tryck det framéat s& langt som

mojligt och las det pa plats med klamskruven.

Montera utsugsporten och skyddsanordningarna.

Bild 23: Montering av utsugsporten Bild 26: Montering av sugslangarna

Steg 7: Fast utsugsporten langst ner pd maskinens baksida med 4
stjarnskruvar M6x12, brickor och muttrar (muttrarna pa

(Fast painsidan) och skruva fast den.

14 FKS 315-2000_2600 E | Version 2.04
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Bild 27: Montering av sugslangarna

Steg 1: Fast 38 mm dammutsugsslangen pa sagbladsskyddet
med en slangklamma och for sedan in
slangen i slangstyrningen. Se till att slangen
loper fritt och att det finns tillrackligt utrymme fran
arbetsytan.

Steg 2: Fast den andra anden av utsugsslangen till utsugsporten
pa maskinhuset med en slangklamma.

Steg 3: Fast 100 mm utsugsslangen till utsugsporten pa
maskinhuset med en slangklamma. Fast den andra
anden av utsugsslangen till utsugningssystemets

insugsport med en slangklamma.

A FARA!

For att sékerstalla tillracklig stabilitet fér maskinen bor den
bultas fast i ytan. Fyra hal finns for detta &ndamal pa
maskinhuset.

Installera nddstoppsknappen

FKS 315-2000_2600 E | Version 2.04

Bild 28: Montering av nédstoppsknappen

Steg 1: Ta bort nédstoppsknappen fran facket.
(1) och skruva av det gula locket fran héljet (2).

Steg 2: Ta bort de tva platskruvarna frén
Ta bort det svarta nddstoppsknappens holje (3) och

satt in det i holjets monteringshal. Placera holjet pa
utsidan av maskinen (4) och skruva fast det med

platskruvarna (5).

Steg 3: Skruva fast det gula locket pa héljet.
(6)

7.3 Elanslutning

2 : FARA!
\

= Risk for elchock!

Kontakt med spanningsférande elektriska komponenter
ar livshotande. Paslagna elektriska komponenter kan utfora
okontrollerade rérelser och orsaka allvarliga skador.

A FARA!

Allt arbete pa elinstallationen far endast utféras av en behorig

elektriker.

A FARA!

De tre faserna méaste vara anslutna pa ett sddant satt att
sagbladet ror sig i enlighet med den skérriktning som visas
pa holjet.

Vid anslutning till stromférsérjningen, se till att specifikationerna
(spénning, natfrekvens, sékringsklassning) éverensstammer

med informationen p& typskylten och for motorn.

Krav for elnéatet:
- Overspéanningsskydd och underspanningsskydd
- Spanningsavvikelse fran nominellt varde: 0,9-1,1
- Frekvensavvikelse frdn nominellt varde: 0,99-1,01

- Sékring: 16 A

15
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Steg 1: Kontrollera att justerbordssagen &r avstangd.

Anvéand skyddsskor!

Steg 2: Anslut maskinen till stromforsorjningen

och kontrollera motorns rotationsriktning. Om
rotationsriktningen ar felaktig maste tva faser bytas.

@ Anvand skyddande arbetsklader!

8 Anvand ning av jUSterbOI‘d SSégen Panelségens glidbord gér det méjligt att sdga arbetsstycken i
stora format utan de spanningar som skulle uppsta vid s&gning éver
» FARA! ett stationart bord.
4 *  Risk for elchock!
Kontakt med spanningsférande elektriska komponenter Dessutom kan sagen anvandas som en vanlig bordsag.
ar livshotande. Paslagna elektriska komponenter kan utféra anvands for att bearbeta mindre arbetsstycken
okontrollerade rorelser och orsaka allvarliga skador. skara.

- Innan n&gra justeringar pabérjas p& maskinen, Arbetsstallning

Dra ur natsladden.

j_ VARNING! e——————

. =
. [ — 0
Livsfara!
Operatdren och andra personer ér i livsfara om de inte foljer 1
féljande regler. ‘.5 ]
- Justerbordssagen far endast anvandas av en kvalificerad- ® = j’} =1
betjdnas av en skicklig och erfaren person.
- Operatoren far inte arbeta om hen ar paverkad av alkohol, droger (.5

eller mediciner.
Bild 29: Arbetspositioner

- Operatéren fér inte arbeta om hen &r 6vertrott eller i o .
2 u P . Arbetspositioner vid justerbordssagen:
paverkad av amnen som férsamrar koncentrationen.

Sjukdomar lider. A: Arbeta med glidbordet

- Justerbordssagen far endast anvandas av en person. B: Arbeta vid s&gbordet
Andra personer maste halla sig borta fran arbetsomréadet

under drift. Arbetsstyckets fasthallning

a\ FORSIKTIGHET!
A’ , Risk for skador!

Det &r uttryckligen forbjudet att bara handskar vid sdgning av

arbetsstycken.

Bild 30: Arbetsstyckets fasthaliningsanordning

FORSIKTIGHET! Placera arbetsstyckets klamma pa lampligt satt i férhallande till

Forkrossande faral arbetsstycket fére sagning.

For att forhindra att arbetsstycket slar bakat under s&gning

Felaktigt arbete p& maskinen medfér risk for skador pé& de évre (kastskydd).

extremiteterna.

@ Anvand hdrselskydd!
. Anvand skyddsglaségon!

16 FKS 315-2000_2600 E | Version 2.04
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PA/AV-brytare

A FARAL!

Om arbetsstycket ar mer an 1200 mm till vanster om

Om ségbladet sticker ut maste stoppstyrningen férlangas.

Steg 5: Placera arbetsstycket p& sagbordet,
Montera snabbkopplingen och spénn fast arbetsstycket.

Bild 31: PA-AV-brytare FKS 315-2000 E
Steg 6: SI& pd dammutsugningsanordningen, sl& pa sagen och utfor

sagprocessen.

8.1 Sagning med justerbord
8.2 Sagning med sagbordet

Steg 1: Ta bort glidbordet fran sdgomradet
tryck och glidvagnen i en

Klam fast i stillastdende lage.

Steg 2: Stéll in stoppet p& dnskad skarbredd
uppsattning.

Steg 3: Placera arbetsstycket p& sagbordet.

Bild 32: S&gning med glidande vagn

Steg 1: Montera glidbordet p& glidvagnen.

Steg 2: Flytta glidbordet till &nden av glidvagnen.

Bild 34: S&gning med sagbord

Steg 4: SI& pd dammutsugningsanordningen, sl& pa sagen och utfor

sagningen.
8.3 Stopplagen

Om stoppet & monterat i framre l&aget kan stora arbetsstycken

sdgas med panelsagen.

Bild 33: Justering av positionsspaken

Steg 3: Satt in stoppet i den framre styrningen- a L
For in i dppningarna, rikta in och klam fast ordentligt L;ﬁﬂM
— C Tal =

med klamspaken. A R =
2 . =T
» ol W I —ir—ll __ﬁ

Bild 35: Stopp i framre position for stora arbetsstycken

(i

Steg 4: Justera sidostoppet till dnskad position
Justera skarbredden.

Om stoppet ar monterat i bakre position kan mindre

arbetsstycken sdgas med panelsagen.

FKS 315-2000_2600 E | Version 2.04 17
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i |
Bild 36: Stopp i bakre position fér mindre arbetsstycken

Vinkelstoppet gor det mojligt att géra geringssnitt med
panelsagen.

Bild 39: Skalor for geringssnitt

Vinkelanslaget har aven skalor for att utféra geringssnitt.

Bild 37: Vinkelstopp for geringssnitt

Stoppet kan ocksa anvandas som en skala for arbetsstyckets
sektionsstorlek.

Bild 40: Skalor for geringssnitt pd vinkelanslaget

For att utféra geringssnitt, fortsatt enligt foljande:

Bild 38: Stopp som skala

For att utféra geringssnitt ar lampliga skalor fasta pa glidbordet,
bade for drift med framre anslag och fér drift med bakre anslag.

Bild 41: Geringssagning med stopp

Steg 1: Montera stoppet pa glidbordet.

Steg 2: Justera stoppet till 6nskad vinkel och sakra det med
klamspaken.
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Skoétsel, underhall och reparation

Steg 3: Justera sidostoppet darefter

langden pa arbetsstycket som ska sagas av.

Steg 4: Placera arbetsstycket p& sagbordet,
Montera snabbkopplingen och spann fast arbetsstycket.

Steg 5: Sl& p4A dammutsugningsanordningen, sl& pa sdgen och utfor
sagprocessen.

For att utfora geringssnitt med
Gor s& har med vinkelstoppet:

Bild 42: Geringssagning med vinkelanslag

Steg 1: Montera vinkelstoppet pa glidvagnen.

Steg 2: Justera stoppet till 6nskad vinkel
justera och sakra med klamspaken.

Steg 3: Placera arbetsstycket pa sagbordet och

Klam fast den med snabbkopplingen.

Steg 4: Sl& p4d dammutsugningsanordningen, sl& pa sdgen och utfor

sagningen.

8.4 Hojdjustering

|
-

Bild 43: Handratt for justering av sagbladets hojd

FKS 315-2000_2600 E | Version 2.04

Steg 1: Klamspaken for handratten for

Lossa sagbladets hojdjustering.

Steg 2: Anvand handhjulet for att justera sagbladets énskade position
och Ias handhjulet igen med spannspaken.

8.5 Justera lutningsvinkeln

Bild 44: Handratt for justering av lutningsvinkeln (véanster)

Steg 1: Spannspaken for handratten fér enkel-

Justera sagbladets lutningsvinkel (bild 44,

vanster).
Steg 2: Anvand handratten for att justera 6nskad lutningsvinkel for

sdgbladet med hjalp av skalan (bild 44, hoger). Las

sedan handratten igen med spannspaken.

9 Skotsel, underhall och reparation/
reparera

FARA!

£ Risk for elchock!

Kontakt med spanningsférande elektriska komponenter
ar livshotande. Paslagna elektriska komponenter kan réra
sig okontrollerat och orsaka allvarliga skador.

- Innan rengérings- och underhéllsarbeten pabérjas, stang av
maskinen och koppla bort den fran elnéatet.

Draur.

9.1 Vard efter arbetet
@ Anvand lampliga
skyddshandskar!

o ETT MEDDELANDE!

Anvéand aldrig starka rengéringsmedel for rengéring.
Detta kan leda till skador eller férstorelse av enheten.
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Steg 1: Dra ur natsladden ur vagguttaget.

A FARAI
Steg 2: T6m och reng6r utsugningsanordningen.
Sagbladet mater 315 x 30 x 3 mm.
Steg 3: Dammsug maskinen frdn sdgspan och span och rengor den (Ytterdiameter, innerdiameter, tjocklek)

med en torr trasa och/eller tryckluft (anvéand
skyddsglaségon!). Var sarskilt noga med att halla

styrskenorna rena. /_\ § FARA!

Steg 4: Applicera lite farg eller lack pa alla om&lade metallytor. Nérhelst sagbladets tjocklek andras méste en motsvarande

dimensionerad kapklinga och ett lampligt hjalpsagblad monteras.
Spraya med rostskyddsspray. St LY

Steg 5: Kontrollera maskinen for skador pa sékerhetsanordningarna Steg 1: Dra ur natsladden ur vagguttaget.

och sagbladet. Utfér vid behov reparationen eller 1t
den utforas, enligt sakerhetsanvisningarna. Steg 2: Stall in s&gbladets lutningsvinkel till 0° (90° i forhallande till
sdgbordet) och lyft sdgbladet sd 1angt som mojligt.

. . Steg 3: Skjut glidvagnen sé& l&ngt &t hoger som mojligt, skruva loss
Steg 6: Kontrollera maskinen regelbundet och néar de tva M6x12-skruvarna och ta bort sagbladsskyddet.
Erséatt behov:

- Lésa skruvar och muttrar
- Slitna eller skadade brytare Steg 4: Ta bort insatsen frén bordet.

- Sliten eller skadad sagklinga
Steg 5: Satt in vagstiftet i halet pd insidan av sagbladets flans for

att I&sa sagbladet och anvand nyckeln for att skruva
skydd loss s&gbladets mutter medurs.

- Sliten eller skadad sagklinga-

Steg 7: Kontrollera drivremmarna var tredje manad, eller
varje manad om de anvands dagligen, och byt
ut dem om de &r slitna eller skadade.

o ETT MEDDELANDE!

Lagren &r tatade och forsmorda. De &r konstruerade for
maskinens normala livslangd.

Underhallsfri. Lagerytorna bér alltid hallas rena for att
sakerstalla att sdgen fungerar korrekt.

Bild 45: Skruva loss ségbladet

9.2 Underhall och reparation

Steg 6: Ta bort ségbladsflansen och sagbladet.

Underhalls- och reparationsarbeten far endast utféras av ta.

kvalificerad personal.
Steg 7: Montera det nya sagbladet med flans och mutter p&

Om justerbordss&gen inte fungerar korrekt, kontakta en Placera den pd axeln och dra &t muttern.
aterforséljare. (moturs).

eller kontakta var kundtjanst. Kontaktuppgifter

Du hittar den i kapitel 1.2 Kundtjanst. ;

Alla skydds- och sakerhetsanordningar maste omedelbart
Om sagbladets tjocklek har &ndrats maste en

motsvarande dimensionerad kapblad och ett |ampligt

atermonteras efter att reparations- och underhdllsarbetet har

slutforts.
hjalpséagblad nu monteras.

Steg 8: Kontrollera att en med ratt storlek

9.2.1 Byte av ségblad

Anvand lampliga

skyddshandskar!

Kapbladet och ett lampligt hjalpsagblad monteras och

justeras med sagbladet.

Steg 9: Montera sagbladsskyddet.
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Skotsel, underhall och reparation

9.2.2 Byte av hjalpséagblad

@ Lampliga skyddshandskar

bara!

A FARA!

Ritss&gbladet méater 90 x 20 x 3 mm.
(Ytterdiameter, innerdiameter, tjocklek)

A FARAI

Narhelst sagbladets tjocklek &ndras méste en motsvarande

dimensionerad kapklinga och ett lampligt hjalpsagblad monteras.

Steg 1: Dra ur natsladden ur vagguttaget.

Steg 2: Stéll in ségbladets lutningsvinkel till 0° (90° i férhallande till
ségbordet) och lyft sdgbladet s& Iangt som mojligt.

Steg 3: Skjut glidvagnen s& l&ngt &t héger som mojligt, skruva loss
de tvd M6x12-skruvarna och ta bort sdgbladsskyddet.

Steg 4: Ta bort insatsen fran bordet.

‘ W

.} /
“—-'_" &

Bild 46: Skruva loss hjalpsagbladet
Steg 5: Satt i vagstiftet i halet pa insidan av hjélpséagbladets flans

for att 1asa hjélpsagbladet och skruva loss

hjélpsagbladets mutter med nyckeln.

FKS 315-2000_2600 E | Version 2.04

Bild 47: Justering av hjalpsagbladet

Steg 6: Lossa klamskruven A. Sidan
Justering gors med justerskruv B och héjdjustering
med justerskruv C. Placera hjalpsagbladet sa att det &r
i linje med huvudségbladet. Dra sedan at klamskruven
Aigen.

9.2.3 Byte av separeringsblad

Bild 48: Justering av skéarbladet

Steg 1: Dra ur natsladden ur vagguttaget.

Steg 2: Stéll in ségbladets lutningsvinkel till 0° (90° i férhallande till
sagbordet) och lyft sdgbladet sd 1angt som mojligt.

Steg 3: Skjut glidvagnen sa langt at hoger som mojligt, skruva loss
de tvd M6x12-skruvarna och ta bort sadgbladsskyddet.

Steg 4: Monteringsbulten for separeringsbladet
Lossa och ta bort separeringsbladet.

Steg 5: Satt i det nya skarbladet och skruva fast det 16st.

A FARA!

Skarbladet &r delvis strukturerat.

Det strukturerade omradet maste vara under sagbordet.
lagga.

Monteringsbulten satts in i ett slitsat hal sa att det horisontella
avstandet till sdgbladet kan varieras.
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Bild 49: Justera avstandet mellan skéarblad och sagblad

Steg 6: Separeringskniven med ett avstand mellan

Skruva fast dem 3 mm och 8 mm fran sagbladet.

Steg 7: Fast s&gbladsskyddet.

9.2.4 Byte av drivrem
Steg 1: Dra ur natsladden ur vagguttaget.

Steg 2: Ta bort sdgbladet, se avsnittet "Byte av sdgblad”.

Steg 3: Ta bort spanbehallaren, for detta ar de 3
Skruva loss M8x18-skruvarna.

ETT MEDDELANDE!

Nar du tar bort de tva nedre M8x18-skruvarna

Lutningsvinkeln &r instélld p& 30°; nar den évre M8x18-skruven
tas bort,

Lutningsvinkeln installd p& 0°.

Bild 50: Byte av drivrem

Steg 4: Skruva loss de 4 skruvarna pa det vanstra locket och ta bort
locket.

22

Bild 51: Lossa motorskruvarna

Steg 5: De 4 M8x40 sexkantsbultarna A och

Lossa spannskruven B pa motorn, lossa
drivremmen och ta bort den.

Steg 6: Satt i den nya driviemmen och montera sagen i omvénd

ordning.

9.2.5 Byte av drivrem pa hjalpsagblad

Steg 1: Dra ur nétsladden ur vagguttaget.

Steg 2: Stéll in ségbladets lutningsvinkel till 0° (90° i férhallande till
sagbordet) och lyft sdgbladet sd 1angt som mojligt.

Steg 3: Ta bort de fyra skruvarna fran det hogra locket-

Skruva loss och ta bort locket.

Bild 52: Byte av drivrem pé hjalpsagbladet

Steg 4: Flytta spannrullen sa l&ngt som méjligt i pilens linje-
tryck i riktningen.

Steg 5: Byt ut den gamla drivremmen mot en ny drivrem och

montera sdgen i omvéand ordning.
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Avfallshantering och atervinning av gamla apparater

9.2.6 Justera glidvagnen

o ETT MEDDELANDE!

Denna process kraver, utdéver det medféljande verktyget, en
precisionslinjal, en tuschpenna och hjélp av en andra person.

Steg 1: Dra ur natsladden ur vagguttaget.

Steg 2: Stall in sagbladets lutningsvinkel till 0° (90° i férhallande till
sagbordet) och lyft sdgbladet s& lAngt som mojligt.

Steg 3: Markera sagbladets mittpunkt med en tuschpenna.

ségblad

glidande slade Geringsspar

=] /

B A

Bild 53: Justera glidvagnen

Steg 4: Flytta glidvagnen till ett andlage
tryck och anvand en precisionslinjal for att méata

Mat avstandet fran andlaget till markeringen

pa ségbladet.

Steg 5: Flytta glidvagnen till den andra @nden-
Skjut verktyget pa plats och anvand en precisionslinjal
for att mata avstandet fran andlaget till markeringen pa
sagbladet.

Om avsténdet pa bada sidor & detsamma &r glidvagnen parallell
med sagbladet. Om avstanden &r olika, fortsatt till steg 6.

Bild 54: Justera stodet for glidvagnen
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Steg 6: Skjut anden av glidvagnen som ska justeras

framfor sagbladet.

Steg 7: Lossa de tva sexkantsskruvarna och justera stodet for

glidvagnen for att kompensera for avstandet tills det
ar lika vid bada andpunkterna.

Steg 8: Dra at sexkantsskruvarna for att Idsa vagnen. Dra at

skruvarna som faster glidvagnen vid huset.

10 Avfallshantering, atervinning av

gamla enheter

For din egen skull och i miljons intresse, se till att alla maskinens

komponenter endast kasseras via avsedda och godkéanda kanaler.

10.1 Urdrifttagning

Utrustning som inte anvands maste omedelbart tas
ur bruk professionellt for att férhindra senare felaktig anvandning.

for att undvika att &ventyra miljon eller manniskor.

Steg 1: Avlagsna alla miljofarliga driftsvétskor fran den gamla
enheten.

Steg 2: Demontera vid behov maskinen i hanterbara och anvandbara
enheter och komponenter.

Steg 3: Kassera maskinkomponenter och driftsmaterial enligt
anvisningarna.

10.2 Avfallshantering av elektriska apparater

Observera att elektriska apparater innehaller en méangd olika
atervinningsbara material samt miljgskadliga komponenter.

Vanligen se till att dessa komponenter separeras och kasseras pa

ratt satt. Om du ar osaker, vanligen kontakta din lokala
avfallshanteringsmyndighet.

vard.

For bearbetning kan det vara ngdvandigt att soka hjalp fran ett
specialiserat avfallshanteringsforetag.

10.3 Avfallshantering av smoérjmedel

Smorjmedelstillverkaren tillhandahaller instruktioner fér
avfallshantering av de anvanda smérjmedlen.

Be om produktspecifika datablad vid behov.
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10.4 Avfallshantering via kommunala
insamlingsplatser

Avfallshantering av begagnad elektrisk och elektronisk
utrustning (Géller i lander inom Europeiska unionen och andra
europeiska lander med ett separat insamlingssystem fér denna

utrustning).

K

= Symbolen p& produkten eller dess

Forpackningen anger att denna produkt inte ska hanteras som
vanligt hushallsavfall, utan maste lamnas till en insamlingsplats
for atervinning av elektrisk och elektronisk utrustning.

Genom att bidra till korrekt kassering av denna produkt skyddar
du miljén och dina medborgares héalsa.

Miljon och hélsan skadas av felaktig utveckling.

Avfallshantering ar i fara. Materialatervinning bidrar till att minska
forbrukningen av ravaror. Mer information

Information om atervinning av denna produkt kan erhéllas fran
din lokala kommun, det kommunala avfallsforetaget eller

butiken dar du kopte produkten

har kopt.
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11 Felsdkning

Fels6kning

Misstag

Mojliga orsaker

Borttagning

Motorn startar inte.

Ingen natspanning

Defekt anslutningskabel

Lamna strémanslutningen frnkopplad.

Kontrollera av kvalificerad personal.

Motorn gér, s&gbladet roterar inte.

Drivremmen trasig

Byt ut drivremmen

Motorn blir varm.

1. Kortslutning i motorn

2. Motordverbelastning

1. Koppla ur maskinens sladd och 1at

kvalificerad personal reparera den.

2. Kontrollera om ségbladet &r lampligt for
det material som ska sdgas.

Kontrollera om s&gbladet fortfarande ar
tillrackligt vasst.

Taen paus fran jobbet och 1&t motorn
svalna.

Sagbladets hastighet ar for 1ag.

1. Defekt motor

2. Otillracklig natspanning

1. L&t motorn ga

Kontrollera av kvalificerad personal.

2. Koppla bort natspénningen
Kontrolleras av kvalificerad personal

Sagbladet roterar ojamnt under

belastning.

Drivremmen &r inte tillrackligt spand

Kontrollera remspéanningen.

Sagbladet startar inte eller stannar under

belastning.

Drivremmen &r inte tillrackligt spand

Kontrollera remspéanningen.

Sagen vibrerar, sdgbladet dunkar.

1. Sagbladet uppfyller inte

specifikationerna

2. Otillrackligt sagblad

bunden

3. Sagblad defekt

[

Kontrollera om sa&gbladet &ar lampligt for
installation baserat pa specifikationerna i

de tekniska uppgifterna.

N

Drai fastet
skruv efter

w

. Kontrollera sdgbladet for mekaniska
skador och byt ut det vid behov.

Ingen ren 45° eller 90°

Skéarningar.

1. Stoppen ar inte korrekt justerade

2. Vinkelvisningen ar inte korrekt install

presenterar

d

=

Kontrollera sdgbladet mot standardvinkeln
och riktain stoppen.

2. Kontrollera sagbladet med
standardvinkeln och justera vinkelindi

Arbetsstycket slds bakat av sagbladet.

1. Stoppen ar inte korrekt justerade

2. Anvéand inte kapbladet tillsammans med ségbladet.

ark justerat

3. Defekt sagblad

=

. Rikta in stoppen

N

Skarblad med s&gbladet
justera

w

. Byt ut ségbladet

Sagens bromstid ar langre an 10 sekunder.

LOs rem

Spann remmen, eller nar

ersétta slitage
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12 reservdelar

A\

Anvandning av felaktiga eller defekta reservdelar kan skapa
risker for operatéren och orsaka skador och funktionsfel.

FARA!

Risk for skador vid anvandning
av felaktiga reservdelar!

- Endast originalreservdelar anvands.

Anvand tillverkarens delar eller reservdelar som godkénts
av tillverkaren.

- Vid osékerhet, kontakta alltid tillverkaren.

djur.

£l . :
1 Tips och rekommendationer

Tillverkarens garanti upphér att galla om otillatna
reservdelar anvands.

12.1 Bestallning av reservdelar

Reservdelarna kan erhéllas fran en specialiserad aterforsaljare.

bli.

Vénligen ange féljande viktig information nér du
bestéller reservdelar:

- Enhetstyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer
- Byggar

- Folkmassa

- 6nskad fraktmetod (post, frakt, sjo, flyg,
Uttrycka)

- Leveransadress

Reservdelsbestéallningar utan ovanst&dende information
kan inte beaktas. Om ingen fraktmetod anges kommer frakt

att utforas enligt
Leverantdrens gottfinnande.

Information om apparattyp, artikelnummer och tillverkningsar

finns p& typskylten som &r fast pa maskinen.

26

Exempel

Motorn till justersadgen behéver bestéllas. | reservdelsdiagram

3 & motorn nummer 47.

Vid bestéllning av reservdelar, skicka en kopia av
reservdelsritningen (3) med komponent (motor) och positionsnummer
(47) markerade till den auktoriserade aterforséljaren eller

reservdelsavdelningen och ange féljande information:

- Apparattyp: Panelsdg FKS 315-2000 E
- Artikelnummer: 5900317
- Reservdelsritning: 3

- Positionsnummer: 47
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12.2 Reservdelsritningar FKS 315-2000 E

Foljande ritningar &r avsedda att hjélpa till att identifiera nddvandiga reservdelar vid ett servicebesdk. For att bestélla,
skicka en kopia av reservdelsritningen med de markerade komponenterna till din auktoriserade aterférséljare.

Reservdelsritning 1

/37
/15 37
/15 6 42\
- &
42
6 ?
»
> ©\\42
6
42
6

Bild 55: Reservdelsritning 1 FKS 315-2000 E
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Reservdelsritning 2

Bild 56: Reservdelsritning 2 FKS 315-2000 E
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Reservdelsritning 3 (A)

Bild 57: Reservdelsritning 3 (A) FKS 315-2000 E
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Reservdelsritning 3 (B)

Bild 58: Reservdelsritning 3 (B) FKS 315-2000 E
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Reservdelsritning 4

Bild 59: Reservdelsritning 4 FKS 315-2000 E
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Reservdelsritning 5

Bild 60: Reservdelsritning 5 FKS 315-2000 E
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Reservdelsritning 6

Bild 61: Reservdelsritning 6 FKS 315-2000 E
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Reservdelsritning 7

Bild 62: Reservdelsritning 7 FKS 315-2000 E
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Reservdelsritning 8

R\

) 0/3

Bild 63: Reservdelsritning 8 FKS 315-2000 E

FKS 315-2000_2600 E | Version 2.04 35



Machine Translated by Google

reservdelar %TO’ZSIBﬁ

Holzbearbeitungsmaschinen

12.3 Reservdelsritningar FKS 315-2600 E

Reservdelsritning 1

5_\ '\_:ﬁ‘,.r

Bild 64: Reservdelsritning 1 FKS 315-2600 E
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Reservdelsritning 2

Bild 65: Reservdelsritning 2 FKS 315-2600 E
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Reservdelsritning 3 (A)

Bild 66: Reservdelsritning 3 (A) FKS 315-2600 E
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Reservdelsritning 3 (B)

Bild 67: Reservdelsritning 3 (B) FKS 315-2600 E
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Reservdelsritning 4

Bild 68: Reservdelsritning 4 FKS 315-2600 E
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Reservdelsritning 5

Bild 69: Reservdelsritning 5 FKS 315-2600 E
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Reservdelsritning 6

g
SV 8 N« §

6

oy

Bild 70: Reservdelsritning 6 FKS 315-2600 E
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13 Elschema
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Fig. 71: Elschema FKS 315-2000 E & FKS 315-2600 E
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14 EU-forsékran om 6verensstammelse

Enligt maskindirektivet 2006/42/EG och maskinférordningen (EU) 2023/1230

For maskiner som slappts ut pa marknaden till och med den 19 januari 2027 géaller maskindirektivet
2006/42/EG. For maskiner som slappts ut pa marknaden fran och med den 20 januari 2027 galler foljande:
Maskinférordningen (EU) 2023/1230.

Tillverkaren bar ensamt ansvaret for att utfarda denna forsakran om 6verensstammelse:

Tillverkaren/distributéren: Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Vi forsakrar harmed att maskinen/systemet som beskrivs nedan

Produkigrupp: /hD’zslar ® Trabearbetningsmaskiner
Typbeteckning: Panelség Artikelnummer
Produktnamn: [0 FKS315-2000 E 5900317

[0 FKS315-2600 E 5900318

Serienummer: *

Byggér: 20

* Fyll i dessa falt med hjalp av informationen pd namnskylten.

6verensstammer med relevant harmoniseringslagstiftning i unionen:

- EMC-direktivet 2014/30/EU

Tillampade harmoniserade och andra standarder

- EN1SO 12100:2010 - EN 60204-1:2018 + A1:2025 - EN ISO 19085-5:2024

Auktoriserad representant for sammanstéallning av relevant teknisk dokumentation

Tillverkaren/distributéren: Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Denna forsakran avser endast maskinen i det skick den slapptes ut pa marknaden; fran och med
Delar som monteras i efterhand och/eller modifieringar som gjorts av slutanvéndare beaktas inte.
Forsakran blir ogiltig om produkten modifieras eller &ndras utan samtycke.

Signerad for och pa uppdrag av Stirmer Maschinen GmbH

Hallstadt, 7 september 2026 Kilian Stirmer (VD)
plats, datum Namn, férnamn och funktion for Signatur
undertecknare
44
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15 anteckningar
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Smetallisraft

5

www.unicraft.de www.metallkraft.de www.holzstar.de

www.cleancraft.de www.aircraft-kompressoren.de

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Strafie 26

! D-96103 Hallstadt
Zholzisraft g AL
] +49 951 96 555-0

info@stuermer-maschinen.de
www.stuermer-maschinen.de

www.holzkraft.de www.schweisskraft.de

www.optimum-maschinen.de www.rehm-schweissgeraete.de www.finikompressoren.de

www.stma.de/youtube-de www.facebook.com/stuermer.maschinen.gmbh www.xing.com/companies/stiirmermaschinengmbh www.linkedin.com/company/8690471




