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Forord

Baste kund,
Tack s mycket for att du képte #olzstar Kombination av sag- och frasmaskin.

/holzstar Trabearbetningsmaskiner erbjuder hogsta kvalitet och tekniskt optimala lésningar.
och imponerar med sitt enastdende pris-prestandaférhallande. Kontinuerlig utveckling och
Produktinnovationer sékerstéller att teknik och sakerhet alltid ar uppdaterade.

Las igenom dessa bruksanvisningar noggrant och bekanta dig med sdgkombinationen innan idrifttagning.

Se ocksa till att alla personer som ska anvanda sagkombinationen...

Las och forstd alltid bruksanvisningen innan du anvander enheten. Férvara dessa instruktioner pé ett sakert stalle.
Las noggrant igenom bruksanvisningen for sdgfraskombinationen.

information

Bruksanvisningen innehaller information om saker och korrekt installation, drift och
Underhall av sag- och frasmaskinskombinationen. Det &r viktigt att flja alla instruktioner i denna manual.
Det sakerstaller ménniskors och maskiners sakerhet.

Manualen definierar det avsedda andamalet med sag- och frasmaskinkombinationen och innehaller all nédvandig information.
Information om ekonomisk drift och lang livslangd.

Avsnittet Underhall beskriver allt underhéllsarbete och funktionstester som anvandaren maste utfora.
maste utforas regelbundet.

Illustrationerna och informationen i denna manual kan komma att &ndras.

Den aktuella konstruktionsstatusen for din sagverkskombination kan variera. Som tillverkare stravar vi standigt efter en
Vi stravar efter att forbattra och férnya vara produkter; darfér kan andringar komma att goras.

utan foregaende meddelande. Bilderna pa sadgverkskombinationen kan &andras.

Vissa detaljer kan skilja sig fran illustrationerna i den har manualen; detta paverkar dock inte
Anvéandarvanlighet for din maskin.

Inga ansprak kan darfor harledas fran den information och de beskrivningar som lamnats. Andringar och
Vi férbehaller oss ratten att korrigera fel!

Era forslag géllande dessa bruksanvisningar ar ett viktigt bidrag till att optimera vart arbete.

som vi erbjuder vara kunder. Kontakta oss garna om du har n&gra fragor eller forslag pa forbattringar.
Var tjanst.

Om du har ytterligare fragor efter att ha last dessa bruksanvisningar, eller om du stéter pa problem
Om du inte kan l6sa problemet med hjalp av dessa bruksanvisningar, vanligen kontakta din aterforsaljare.
Forbindelse.

Tillverkarinformation: Produktidentifiering:
HSholzstar - Sturmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Stral3e 26
D-96103 Hallstadt/Bamberg

Kombination av sdg- och frasmaskin Artikelnummer

SFK 315/30-2600 5945326

fax (+49)0951 - 96555-55

Post: info@holzstar.de
Internet: www.holzstar.de

Original bruksanvisning
enligt DIN EN ISO 20607:2019

Utgéava: 8 september 2026
Version: 1.03
Sprak: Tyska
Forfattare: ES/LA/CO
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1 Sakerhet

Representationskonventioner

y ger ytterligare information

y uppmanar dig att vidta atgarder

y Upprakningar

Denna del av bruksanvisningen

y forklarar betydelsen och anvandningen av termerna som anvéands i denna bruksanvisning
Varningsmeddelanden,

y definierar den avsedda anvandningen av sag- och frasmaskinkombinationen,

y papekar de faror som kan uppsta for dig och andra om dessa instruktioner inte foljs.
kunde
y informerar dig om hur du undviker faror.

Observera féljande utéver bruksanvisningen.

tillAmpliga lagar och férordningar,
de lagstadgade bestammelserna for att férebygga olyckor ,
y forbuds-, varnings- och pabudsskyltar.

Forvara alltid dokumentationen nara enheten.

1.1 Sakerhetsinstruktioner (varningar)

Faroklassificering

Vi delar upp sékerhetsanvisningarna i olika nivaer. Tabellen nedan ger dig en 6versikt.
Oversikt over tilldelningen av symboler (piktogram) och signalord till den specifika faran och
de (mojliga) konsekvenserna.

piktogram Signalord Definition/Konsekvenser

Underlatenhet att félja anvisningarna utgér en omedelbar fara som kan
FARA! leda till allvarliga skador eller dodsfall.

Hog riskniva.

Underlatenhet att félja anvisningarna utgor en potentiell fara som kan
VARNING! leda till allvarliga skador eller dodsfall.

Medelhog riskniva.

Underlatenhet att félja instruktioner eller en riskabel procedur utgér en potentiell
FORSIKTIGHET! fara som kan leda till personskador eller egendomsskador.

Lag riskniva.

EARA! Situationer som kan leda till egendomsskador och férsamra
produktens funktion.

Applikationstips och annan viktig/anvandbar information och rad.

information : .
Inga farliga eller skadliga konsekvenser for personer eller egendom.

Sakerhet
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Piktogram som indikerar specifika faror

AN\

Allman Varning om el Varning om Varning for hetta Varning om
Varningsskyltar Handskador yta automatisk
Spanning start
Varning for hinder pd marken Varning: Risk for tippning! Varning: Hangande last! Varning:

Brandfarliga amnen!

A

Varning: Motroterande rullar!

o

Piktogram som anger befallningar/férbud

Dra ur strémsladden!

Anvind 6gonskydd! Anvénd handskydd! Anvand fotskydd! Allman
pabudsskylt!

Ingen strackning inuti!

Sékerhet
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1.2 Avsedd anvandning Sag- och frasmaskinskombinationen

anvands for sdgning och frasning av brador, listverk och paneler av tra eller liknande trabaserade material.

En del av den avsedda anvéandningen ar att du noggrant foljer
bruksanvisningen och inspektions- och

underhéllsanvisningarna.

1.3 Rimligen forutsebar felanvandning All anvandning av sdgverkskombinationen utover

dess avsedda &ndamal eller pa ett annat sétt &n det som anges betraktas som felanvandning. Driftpersonal maste vara tillrackligt kvalificerad
eller ha fatt lamplig och praktisk utbildning for att vara behérig att anvanda sdgverkskombinationen. For att undvika felanvandning maste
bruksanvisningen lasas och forstas fore idrifttagning.

Mojliga felaktiga anvandningsomraden

inkluderar: ¥ Anvandning av sag- och fraskombinationen pa andra material an tra (t.ex. bearbetning av sten,
Plast).

y Anvandning av sdgverkskombinationen med parametrar som inte &r tillatna for trabearbetning. y Felaktig
anvandning av sdgverkskombinationen. y Anvandning

av sagverkskombinationen utan fungerande, avsedda sakerhetsanordningar. ¥ Kringgaende eller
modifiering av sékerhetsanordningar. ¥ Underlatenhet att

folja underhallsanvisningarna. y Ignorering av

tecken pa slitage eller skador. ¥ Servicearbete utfort av outbildad

eller obehorig personal. y Underhdllsarbete pa en osakrad maskin. y Arbete

med material som inte ar eller inte ar tillrackligt sékrade. y

Avsiktlig eller vardslds hantering av sdgverkskombinationen

under drift. y Installation av reservdelar och anvandning av tillbehor och driftsmaterial som inte ar
godkanda av tillverkaren. y Kommersiell eller industriell anvandning av sagverkskombinationen. y Bearbetning av dver-
eller underdimensionerade arbetsstycken. y Modifieringar av

sadgverkskombinationen eller anvandning av modifierade

verktygssystem. y Anvandning av maskinen utan att ha last och forstatt bruksanvisningen helt.

VARNING!

Felaktig anvandning av sdgverkskombinationen y skapar faror fér personal, y dventyrar
sagverkskombinationen och andra tillgadngar som

tillhor operatéren, y kan forsamra sagverkskombinationens funktion.

Felaktig anvandning av maskinen, liksom &sidoséttande av sékerhetsforeskrifter eller bruksanvisningar, utesluter tillverkarens ansvar for
resulterande skador pd person eller egendom och upphaver garantin!

1.4 Kvarvarande risker

Aven om alla sakerhetsforeskrifter f6ljs och maskinen anvands enligt féreskrifterna, finns det fortfarande kvarvarande risker, vilka bland
annat listas nedan.

Mekaniska risker

« Risk for skador vid underhalls- och servicearbeten. « Risk for skador
fran rorliga delar nar maskinen &r i drift efter att sdkerhetskdporna har tagits bort.

y Horselskador vid langvarigt arbete p4 maskinen med defekta hérselskydd. § Fara vid inandning av tradamm.

Sakerhet
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« Risk for skador pa 6vre extremiteter (t.ex. hander, fingrar) frdn den roterande frasaxeln. « Varmebildning pa
komponenter kan leda till brannskador och andra skador. « Risk for skador fran arbetsstyckesdelar
som kastas bakat eller flyger omkring. « Risk for skador fran rorliga maskindelar pa otillatet

avstand — for nara arbetande personal.
Maskindelar.

« Risk for skador om maskinen faller pa grund av felaktig hantering, transport eller férflyttning. » Risk for
direkt eller indirekt kontakt med

elektriska delar (spanningsférande delar) efter att skyddskaporna har tagits bort eller isolerande delar har
skadats.

1.5 Personalens kvalifikationer
Malgrupp

Denna guide ar avsedd for

y operatdrerna, y
operatdrerna, y
underhallspersonalen.

Darfor avser varningarna bade drift och underhall av sdg- och frasmaskinkombinationen.

Definiera tydligt och otvetydigt vem som &r ansvarig for de olika uppgifterna pa sag- och frasmaskinkombinationen (drift, underhall och
reparation).

Otydliga ansvarsomraden &r en sékerhetsrisk!

Denna guide listar individernas kvalifikationer for de olika uppgifterna:

operator

Operatdren har fatt instruktioner fr&n operatéren ang&ende sina tilldelade uppgifter och potentiella faror till foljd av felaktigt uppférande.
Operatoren far endast utféra uppgifter utéver normal drift om det anges i dessa instruktioner och uttryckligen godkéants av operatoren.

elektriker

Tack vare sin yrkesutbildning, kunskap och erfarenhet, samt kunskap om relevanta standarder och foreskrifter, kan kvalificerade elektriker
utfora arbeten pa elektriska system och sjélvstandigt identifiera och undvika potentiella faror.

Elektrikern &r sarskilt utbildad for den arbetsmiljo de arbetar i och ar bekant med relevanta standarder och foreskrifter.

Specialistpersonal

Tack vare sin yrkesutbildning, kunskap och erfarenhet, samt sin kunskap om relevanta foreskrifter, kan kvalificerad personal utféra de
uppgifter som tilldelats dem och sjalvstandigt identifiera och undvika potentiella faror.

Instruerad person

Personen som utbildades instruerades av operatéren om de uppgifter som tilldelats hen och de potentiella farorna med olampligt beteende.

Auktoriserade personer

Behdriga personer for drift och underhdll ar operatérens och tillverkarens instruerade och utbildade specialister.

Endast behorig personal far anvanda sadgverkskombinationen! Felaktig anvandning kan medféra risker for manniskor, maskin och miljo.

Sakerhet
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Operatéren maste

y Sakerstall att den personal som anvands &r tekniskt och mentalt lamplig att anvanda maskinen.
y utbilda personalen,
y Informera personalen regelbundet (minst en gang per &r) om
- alla sékerhetsforeskrifter géallande sag- och frasmaskinkombinationen,
- operationen,
- de erkanda teknikreglerna,
y kontrollera personalens kunskapsniva,
Dokumentera utbildnings-/instruktionspassen,
y Fa deltagande i utbildningar/instruktioner bekréaftat genom underskrift,
Kontrollera om personalen arbetar pa ett sdkerhetsmedvetet sétt och féljer bruksanvisningarna.

Operatéren maste

har fatt utbildning i anvandning av trabearbetningsmaskiner ,
y kénna till funktionen och driftséttet,
y fore driftsattning

- ha last och forstétt bruksanvisningen,
- vara bekant med all sdkerhetsutrustning och alla féreskrifter.

1.6 Allméanna sakerhetsinstruktioner

Arbeta aldrig under paverkan av sjukdomar som férsamrar koncentrationen, trotthet, droger, alkohol eller

medicinering.
Den universella multifunktionskombinationsenheten far endast anvandas och underhallas av personer som &r utbildade i detta .
Har last och forstatt bruksanvisningen.

Operatéren maste vara tillrackligt utbildad i tillampning, instélining och drift.
Stang av maskinen och dra ur sladden nar du byter ut drivmedel och slitdelar.
Stromuttag.

Sl& p&d maskinen endast omedelbart innan bearbetningen pabodrjas. L4mna inte maskinen utan uppsikt medan den &r i drift.

Oppna aldrig skyddsk&porna medan den universella multiuttagskombinationsenheten &r i drift.
Hall arbetsytan och golvet i narheten av den universella multiverktygskombinationen .
Hall din arbetsplats fri fran féremal som kan dventyra din stabilitet eller utgéra en snubbelrisk. Réran kan leda till olyckor.

Kontrollera riskomradet fére och under arbetet for att sékerstalla att inga [féremal] finns narvarande.
Obehdriga personer kan befinna sig dar.

Om natsladden &r skadad , stang omedelbart av maskinen och Iat den kontrolleras.
Lat en behdorig elektriker byta ut detta.

Se till att stromkabeln inte klams, bojs eller blir vat nar du drar den.
Skydda den universella multiuttagskombinationen mot fukt for att undvika risk for kortslutning eller elektriska stotar.

Anvand inte den universella multikombinationen i potentiellt explosiva atmosfarer eller néara brandfarliga gaser, vatskor och fasta @&mnen.
Potentiella gnistor utgor en risk fér explosion eller brand.

Anvand den universella multikombinationen endast i torra utrymmen eller torra miljoer och se till att arbetsytan ar tillrackligt upplyst.

Se till att en sugslang ar ansluten till utsugningssystemet och universal-multikombinationsmunstycket.
anslut den innan du tar den i bruk.
Anvand endast universalenheten med flera uttag om den &r helt och korrekt monterad.
Anvand inte sadkerhetsanordningar och modifiera inte ndgot pa maskinen.
Horselskydd maste alltid baras vid arbete med den universella multikombinationsenheten.
Lost sittande klader (slipsar, halsdukar, 6ppna jackor och icke atsittande plagg) ar forbjudna.
Om du har langt har bor du bara harnat.
Anvand endast originalreservdelar.
For att skydda mot elektriska stotar , 1at endast en behérig elektriker ansluta maskinen.
Anslut till en lamplig och skyddad stromfdrsorjning.

Innan anvandning, inspektera alla arbetsstycken for frammande foremél sdsom spikar och skruvar .

Sakerhet
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Anvand lampliga materialstdd vid hantering av tunga eller skrymmande arbetsstycken, t.ex.

Rullstativ (tillvalsutrustning).
Anvand ett glidblock eller en glidkloss vid utplattande av sméa arbetsstycken.

Vid hyvling /planing av smala arbetsstycken, anvénd extra stod, t.ex. en

horisontell klamanordning.
Anpassa alltid universalkombinationen till arbetsstyckets bredd. Den oanvanda delen

Skéaraxeln maste vara tackt.
Anvand inte verktyg som &r spruckna eller har deformerats.
Anvand lampliga handskar vid verktygsbyte.
Innan nagot underhalls- eller justeringsarbete utférs maste maskinen stangas av och natsladden dras ur.
y Kontrollera att alla reparations- och justeringsverktyg har tagits bort innan du slar p& apparaten.
Innan underhall eller reparationer paborjas maste universalkombinationen kontrolleras for idrifttagning.

vara sakrad.
Anvand inte tryckluft for att rengéra maskinen eller ta bort flisor.

Alla skydds- och sakerhetsanordningar maste omedelbart atermonteras efter att reparation eller underhall har slutforts.

En tjocklekshyvel ar en precisionsmaskin for trabearbetning och bor endast anvandas for kvalitetstra.
anvandas.

Hyvla inte smutsiga brador; smuts och sma stenar &r slipande och sliter ner bladet.

Ta bort spikar och klamrar. Anvand hyveln endast for att sdga tra.

Undvik grenar. Grenar kan brytas av och blockera bladet. Féremal som traffar hyvelbladen kan valdsamt kastas ut frdn hyveln och
utgodra en risk for skador.

BRANDRISK A

Se till att inga brandfarliga, antandbara material finns i narheten av arbetsomradet.
rika ar.

Forvara lampliga slackmedel till hands.

Undvik spridning av 6ppen laga p& grund av gnistor, slagg och glédande kol .
Material.

Vid brand kan brinnande plastdelar orsaka giftiga utslapp. Darfor
Det ar nédvandigt att folja de allmanna brandskyddsforeskrifterna.

Maskinen ar inte utrustad med brandslackare. Operatoren ar darfor skyldig att
Lokaler dar maskinen anvands maste vara utrustade med lampliga brandsléackare av godkand typ i
lampligt antal. De maste placeras pa en synlig plats och skyddas fran skador eller felaktig
anvandning. Operatéren maste vara bekant med deras anvandning i enlighet med géllande
foreskrifter.

Elektrisk utrustning far inte slackas med vatten. Pulver- eller halonbrandslackare ska placeras i lokalerna och operatérerna ska vara bekanta
med hur de anvéands.

Om en vatten- eller skumbrandslackare finns i nérheten av apparaten kan den anvandas efter att strommen har stangts av.

Ytan pa elektriska skyddsanordningar och ytor dar en 6kad

Ytor dar varmeutveckling forvantas (t.ex. elmotor) bor regelbundet rengdras fran damm och
andra fororeningar for att sédkerstélla att ytkylningens effektivitet inte forsamras.

Sakerhet

SFK-serien | Version 1.03 9



Machine Translated by Google

__ SNolzstar

Holzbearbeitungsmaschinen

1.7 Sakerhetsanordningar
Nodstoppsknapp

I nodfall, tryck pa nodstoppsknappen sa stannar maskinen. Efter att nédstoppsknappen har tryckts in
Om knappen har tryckts in maste den lasas upp genom att vridas i pilens riktning sa att den kan slas paigen.
ar mojligt.

@

Bild 1-1: Nédstoppsbrytare

1.8 Sadkerhetsmarkeringar

Foljande sakerhetsmarkeringar och symboler &r fasta (bild 1-1) och maste beaktas och féljas.
kommer att behdva vara:

Nl
Y

®
A

Bild 1-2: Sakerhetsmarkeringar - 1 Pabudsskylt: F6lj bruksanvisningen, anvand 6gonskydd, anvéand horselskydd, allméan pabudsskylt, anvand

skyddsklader, anvéand fotskydd, dra ur natsladden, 2 Férbudsskylt: Det ar forbjudet att strécka sig in i apparaten!
3 varningssignaler: allman varningssignal, varning fér handskador, varning for elektrisk spanning,
Ett meddelande:

Skadade eller saknade sakerhetssymboler p& sag- och frasmaskinkombinationen kan

Detta kan leda till fel som kan resultera i personskador och skador pa egendom. Sakerhetssymbolerna som ar
fasta pa sdg- och frasmaskinskombinationen far inte tas bort.

Skadade sakerhetssymboler maste bytas ut omedelbart.

Observera foljande:

Om sakerhetsmarkeringarna bleknar eller skadas under maskinens livstid maste nya skyltar omedelbart séttas upp.

Frén det 6gonblick da tecknen inte & omedelbart igenkannbara och begripliga vid férsta anblicken,
att ta anordningen ur bruk tills de nya skyltarna &r installerade.

1.9 Sakerhetsdatablad

Sakerhetsdatablad for farligt gods kan erhallas fran din aterforséljare eller genom att ringa +49 (0)951/96555-0.
Specialiserade aterforsaljare hittar sakerhetsdatablad i nedladdningsomradet p& partnerportalen.

10

Séakerhet
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2 Tekniska data

Modell Enhet SFK 315/30-2600
langd mm 1540
Bredd mm 700
Hojd mm 1120
Vikt (netto) kg 380 + 45
Bruttovikt kg 490 + 73
Anslutningsspéanning \ 400
faser Ph 3
Typ av strom AC
Natfrekvens Hz 50
Trimningslangd mm 2600
Sagbladets lutning 45°/90°
Max. skarhojd vid 90° mm 100
Max. skarhojd vid 45° mm 80
Skarbredd med parallellt anhall mm 1140
Maximal skarbredd till vanster om sagbladet mm 1170
Diameter pa (huvud)sagblad mm 315
Diameter pa ritssagblad mm 90
Hastighetssagblad (huvud) min-1 4500
langd pa glidbordet mm 2600
Formatera glidande vagnbredd mm 270
hojd pa glidbordet mm 95
bordslangd mm 1650
Bordbredd mm 380
Spindellutning 45° ~ 90°
Spindelaxelns diameter mm 30
Anvéandbar langd pa spindeln mm 100
Spindelhdjdjustering mm 100
Spindelhastigheter min-1 1800/3000/6000/9000
Maximal verktygsdiameter. mm 200
Frasmaskin for extraktionsportdiameter mm 100
Utsugsportens diameter, sagbladsskydd mm 30
S&geffektingang kw 3.0
Strémingang for bordsfras kw 2,8
Leverans kw 2,4 s&g och 2,2 frasmaskin
Ljudtrycksniva vid tomgéang dB(A) 90,2

Tekniska data
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2.1 Driftsforhallanden

relativ luftfuktighet 30 till 95 %
Temperaturintervall 5°Ctill 40 °C
max. héjd dver havet 1000 meter

VARNING! Denna maskin ar inte avsedd for utomhusbruk.

2.2 Typskylt

Sage-Frase-Kombination @ h:¢ C €

Saw-milling machine combination

—
¥£e SFK 315/30-2600 g::}';";g'
hempo 5945326 6 el
S Y 30kw hetzanschluss 400 v/3-/50 Hz
Miling pawer .~ 281W Timminglength  2600mm
Welght 425kg e
Shindiespeads . 1800/3000/6000/9000 1/min
4 Stiirmer Maschinen GmbH
Dr-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
www.holzstar.de Deutschland / Germany

Bild 2-1: Typskylt SFK 315/30-2600

3. Transport, forpackning, lagring
3.1 Transport Kontrollera

sdgmaskinskombinationen vid leverans for synliga transportskador. Om du upptécker nagra skador p& maskinen, rapportera detta
omedelbart till transportforetaget eller aterforsaljaren.

3.1.1 Anmérkningar om transport

Felaktig transport av enskilda enheter, oavsett om de ar férpackade eller oférpackade, och osdkrade, staplade ovanpa eller bredvid
varandra, ar olycksbenagna och kan orsaka skador eller funktionsfel for vilka vi inte tar ndgot ansvar eller garanti.

Transportera leveransen, sékrad mot att forskjutas eller vélta, till installationsplatsen med en tillrackligt stor gaffeltruck.

Sag- och frasmaskinkombinationen far endast transporteras med avstangd motor och bortkopplad fran elnatet.

VARNING!

Risk for skador om utrustning vélter och faller fran gaffeltruckar, pallyftare eller transportfordon.

Anvand endast transportutrustning och lyftselar som klarar den totala vikten.

Transport, férpackning, lagring
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3.1.2 Allménna risker vid intern transport
VARNING: RISK FOR VALTNING!

Maskinen far endast lyftas om den &r ordentligt sakrad.

Anstallda méaste befinna sig utanfor farozonen, lastens rackhall.

Varna anstéallda och papeka faran for dem.

Transport far endast utféras av behériga och kvalificerade personer med hjalp av gaffeltruck eller ett fordon som &r lampligt for uppgiften.
Totalvikten &r avsedd for pallvagnar.

Otillrackligt kvalificerade personer kan inte bedéma riskerna med att transportera maskinen och kan darfor inte vidta lampliga atgarder.
utsatta dig sjalv och andra for risken for allvarliga eller dédliga skador. Var ansvarsfull nar du transporterar varor.

Agera beslutsamt och dvervag alltid konsekvenserna. Undvik vardslosa och riskfyllda handlingar.

Lutningar och sluttningar (t.ex. uppfarter, ramper och liknande) &ar sarskilt farliga. Ar en

Om det &r oundvikligt att resa genom sadana passager rekommenderas sarskild forsiktighet.

Kontrollera transportvagen for potentiella faror innan transporten paborjas.

Ojamnheter och defekter, samt tillracklig hallfasthet och barférmaga.

Farliga omraden, ojamna ytor och defekter maste inspekteras fére transport.

Eliminering av faror, hinder och ojdamnheter vid transport av andra

Medarbetarnas engagemang innebar betydande risker.

Noggrann planering av interna transporter ar darfér avgorande!

3.1.3 Transport med palllyft/gaffeltruck

Vid lossning av transportgodset vid leverans och under intern transport, var forsiktig och folj symbolerna
och instruktionerna pa forpackningen.

Anvand endast de angivna forankringspunkterna.

Avlagsna forpackningen endast strax fére montering.

Gaffeltrucken maste vara tillrackligt dimensionerad for att lyfta och transportera maskinens last. Alla sakerhetsforeskrifter
maste uppfyllas.

Gaffeltrucken far endast anvandas av en kvalificerad person. Alla |6sa delar maste vara ordentligt fasta vid maskinen.
Armen maste vara fast vid skruvstadet (med rep, strackfilm eller andra fixeringsmedel).

Maskinen maste lyftas och flyttas forsiktigt utan att nagra delar kolliderar .
For att mojliggdra anvandning av maskinen med golv, vagg etc.

Bild 3-1: Transport av maskinen med en pallyftare eller gaffeltruck

Transport, forpackning, lagring

SFK-serien | Version 1.03 13



Machine Translated by Google

__ SNolzstar

Holzbearbeitungsmaschinen

3.2 Forpackning

Spara férpackningen foér en eventuell flytt, men &tminstone till slutet av
Garantiperiod.

Allt forpackningsmaterial och forpackningshjalpmedel som anvands for sdg- och frasmaskinskombinationen ar atervinningsbart.
och maste i princip atervinnas.

Strimlade kartongférpackningskomponenter ska kasseras i pappersinsamlingen.

Filmerna ar tillverkade av polyeten (PE) och stoppningsdelarna av polystyren (PS). Du kan leverera dessa material till en
Atervinningscentralen eller det avfallshanteringsféretag som ansvarar for ditt omréde.

3.3 Forvaring
Forvara sag- och frasmaskinskombinationen noggrant rengjord i en torr, ren och frostfri miljo.
Forvara eller transportera inte sag- och frasmaskinskombinationen oskyddad utomhus eller i fuktiga miljcer.

Forvaringstemperatur: -25 °C till 55 °C

4 Enhetsbeskrivning

lllustrationerna i denna bruksanvisning ar avsedda for grundlaggande forstéelse och kan skilja sig frén den faktiska produkten.
Utformningen kan variera.

Bild 4-1: Enhetsbeskrivning

Artikelbeskrivning Artikelbeskrivning

1 Sagbank och fraskropp 8 kontrollpanelen

2 Tabell 9 Framre skyddskapa
3 S&gbord och matningsbord 10 glidbord

4 Skarskydd 11 stodplatta

5 Sagstyrplatta 12 férlangningsbord

7 Digital display 13 Teleskoparm

Enhetsbeskrivning
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N Artikelbeskrivning

15 Tabellinsats

16 Sagenhet

17 Frasningsenhet

Bild 4-2: Enhetsbeskrivning Leveransomfattning

4.1 Tillbehor (valfritt)

Artikelnummer Beteckning

5263128 Cirkelsagklinga for kapning KSB-WZ 315/28

5263148 Kap- och finbearbetningsklinga for cirkelsdg KSB-BF 315/48
5263160 Kap- och finbearbetningsklinga fér cirkelsdg KSB-BF 315/60
5910090 Ritssagblad 90 x 20 x 3 mm

5 Idrifttagning

5.1 Krav pa installationsplatsen

For att uppna god funktionalitet och Iang livslangd for sdg- och frasmaskinkombinationen,
Installationsplatsen bor uppfylla foljande kriterier.

Ytan maste vara jamn, fast och fri fran vibrationer.

Underlaget far inte tillata att smorjmedel tranger igenom.

Installations- eller arbetsomradet maste vara torrt och valventilerat.

Installationsplatsen maste ha tillracklig belysning (se arbetsplatsférordningen och
DIN EN 12464).

Det maste finnas tillrackligt utrymme for driftspersonal, materialtransport och for justering och
Underhéllsarbete kan paga.

5.2 Krav pa utsugningssystemet

Ett dammutsugssystem med en minsta kapacitet pd 570 m3/h (torrflis) eller 790 m3/h maste finnas.

(fuktiga flis) Sugkapacitet, min. 20 m/s (torra flis) eller min. 28 m/s flodeshastighet (fuktiga flis) vid utsugsporten; slangdiameter se
tekniska data, max. slanglangd 4 m.

Anvand flexibla sugslangar med diametrar p4 100 mm och 30 mm.

driftsattning
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Avluftningsslangarna ar anslutna till utsugsportarna, vars placering bestams av den individuella patienten.
Maskindelarna ar foljande:

y Cirkelsag:
Den 6vre dammutsugsporten pa cirkelsdgen &r ansluten till utloppet pa sagbladsskyddet. Utloppsdiametern &r 30 mm.
Frasenhet :

Pa frasenheten &r utsugsslangen monterad pa frasmaskinens lockutlopp, vilket &ven fungerar som ventil. Slangdiametern ar 100
mm.

5.3 Uppstallning av sag- och frasmaskinkombinationen

y Ta bort skyddsfilmen frn arbetsborden och andra delar av maskinen antingen med
Anvéand inte paraffinolja eller liknande 16sningsmedel; anvand inte bensin eller liknande I6sningsmedel for denna uppgift - de kan
leda till minskad korrosionsbestandighet hos vissa delar av maskinen.

¥ Rikta in maskinen horisontellt.

5.4 Montering av parallellstoppskenan

y Satt i fyra M10x80 sexkantsbultar i det storre bordet och

forlangningsborden. Dra &t de tva arbetsbord
M10 sexkantsmuttrarna p& varje bult bara latt.

till.

y Skruvai de fyra skruvarna med cirka 4-5
Rotationer in i stoppskenan.

y Dra forst at tva skruvar for att justera skenan parallellt med
bordet.

y Dra sedan at ytterligare tva skruvar.

Sexkantsmutter M10 f" Stoppskena

Fyrkantsskruv M10 x 80

Bild 5-1: Montering

5.5 Montering av handratt for justering av sagbladets hojd och vinkel

Handratt fér héjdjustering
Handratt for lutningsvinkel
Lasknopp

y Montera héjdhandratten (1) och vinkelhandratten (2) pa hojd-
och vinkelaxeln.

y Fast sagbladets lasvred (3) pa hojdjusteringsratten.

©)

Bild 5-2: Montering av handratten

5.6 Montering av svangarmsenheten

y Fast svangarmen pa sadgramen med 4 sexkantsskruvar M8x30 och hall armen i horisontellt lage.

y Placera kryssbordsstédet p& svangarmenheten och dra &t lasmuttrarna fér hand. Stodet maste justeras.

16

driftsattning
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5.7 Montering och demontering av skjutvaggen (standardutférande)

Ett meddelande:

Tva personer behovs for att montera skjutvaggen.

y Montera de 4 justerskruvarna for skenan pa& sdgramen. Dra & muttrarna (pos. D och
E, Bild 5-3). Fast de 4 sexkantsskruvarna pa spaken.

y For glidskenans spar 6ver bultarna.
y Placera skenan i mitten av sdgramen.
y Dra &t sexkantmuttrarna (pos. C, bild 5-3).

y Justera sedan sexkantmuttrarna (pos. D och E, bild 5-3) s& att glidplattan ar parallell med
Huvudtabellen ar uppradad.

Sexkantsbult M10x55 (B)

Sagram
g T Sexkantsmutter M10 (C)

—— Sexkantsmutter M10(D)

10 mm bricka

\

Bild 5-3: Montering och demontering av skjutvaggen

Sexkantsmutter M10(E)

5.8 Montering av glidfastet och Iasstiftet

y Skjut in T-muttern M12x1,75 i skjutvaggen och skruva
fast skjutfastet (pos. 1, bild 5-4) med en 17

mm nyckel.

y Satt i stjarnlasstiftet (pos. 2, bild 5-4) i skjutvaggen och fast
sexkantsmuttern M10 p& motsatt sida.

5.9 Montering av tvargdende bord

y Skjut in tvd M8x70 vagnsbultar med T-sp&rsmuttrar i sidosparet
pa skjutvaggen.

y Fast kryssbordet pd skjutvaggen med tva vingmuttrar.

y Fast kryssbordet pa fastet med tva M6x30 sexkantsbultar
(pos. B,
Bild 5-5).
y Montera de fyra M12 sexkantsbultarna (pos. C,
Bild 5-5) for att rikta in tvarsagningsbordet med
samma linje som glidplattan.

y Dra sedan at muttern 4-M12.

Bild 5-5: Montering av tvargdende bord

driftsattning

SFK-serien | Version 1.03 17



Machine Translated by Google

__ SNolzstar

Holzbearbeitungsmaschinen

5.10 Montering av langdstopp

y Satt in langdstoppet i det framre eller bakre styrstifthalet.

y Dra at kopplingsmuttern.

y Vrid lasplattan "Z" for att justera stoppet pa
att justera bordet.

y Vrid stjarnskruven och fast den
Attackera i hans position.

y Skjut in fallstoppet (pos. D, bild 5-6) i
Stopp.

y Skjut in fallstoppet (pos. D, bild 5-6) i
Stopp.

Bild 5-6: Montering av langdstopp

y Placera en T-mutter i stoppets évre spar och skruva in fasthallningsbulten.
till gransen.

y Placera vid behov nedhallningsarmen pa bulten (pos. E, bild 5-6).

5.11 Montering av nedhallningsanordning/geringsmatt

y Skjut in geringsmattet pa
Skjut bordet s& langt som mojligt. Las fasthallnings-/geringsmattet p&
bordet med hjalp av stjarnknoppen (Pos. A, Bild 5-7).

y Rikta in geringsmattet med den

Bild 5-7: Montering av fasthallningsanordning/geringsmatt

5.12 Montering av sagbladsskyddet

Sakerhetsanordningen maste alltid vara monterad pa klyvkilen.
Det kommer det att vara. Och den maéste vara ansluten till stoftavskiljare
kommer att vara (dammslangens diameter 40 mm).

y Oppna den rafflade muttern (A) helt och tryck
Vrid bulten (B) bakat.

Attityd:

y framre urtag (1) for sdgbladsdiameter 315 mm

y bakre urtag (2) for sdgbladsdiameter 254 mm.

Bild 5-8: Montering av sagbladsskyddet

driftsattning
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5.12.1 Klyvkil

Den medfdljande klyvkniven ar lamplig for sagblad med en diameter pa upp till 315 mm och maste
anvandas.

Klyvkniven maste anpassas till bordssagbladets tjocklek. Klyvknivens tjocklek maste
ligga mellan sagbladets huvudkomponenter och sagbladets bredd.

Bild 5-9: Klyvkil

Attityd:

y Vid den maximala saghojden for det anvanda sagbladet
maste markeringen (pos. C, bild 5-10) vara i linje med
huvudbordets kant.

y Avstandet (pos. D, bild 5-10) maste alltid bibehallas
Bordsagbladets position & mellan 3 och 8 mm.

y Lossa och justera skruven (pos. E, bild 5-10) om det
behodvs.

Bild 5-10: Instéllning

driftsattning
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5.13 Byte av huvudsagblad
VARNING!

Koppla bort sagen fran stromkallan!
FARA!

Observera att om bladets tjocklek andras maste aven klyvkniven och ritsbladet bytas till
motsvarande storlek for att sdkerstélla en jamn storlek med det monterade huvudbladet.

Steg 1: Stall in sdgbladets lutning pa kontrollpanelen till 0° (sdgbladet 90° i forhallande till bordet)
och hoj sdgbladet s& hogt som mojligt.

Steg 2: Skjut skjutpanelen hela vagen framat och ta bort tvd M6x12-skruvar med konisk huvud for att exponera
det inre sagbladsskyddet som tacker sagbladet och klyvkniven.

Steg 3: Ta nu bort sagbladsskyddet fran klyvkniven for att exponera monteringsenheten.

Steg 4: Placera dornnyckeln pa vikningen.

Steg 5: Lossa lasskruven med en 12 mm insexnyckel (vansterganga, vrid medurs for att lossa).

Steg 6: Ta bort dornflansen och det gamla sagbladet.

Steg 7: Montera det nya sagbladet, byt ut dornflansen och skruven och dra at.
dra &t skruven for att fasta sagbladet.

FARA! /\
o ° . o o . . \
Om du a&ndrade sagbladens diameter under den hér processen maste du nu justera klyvkniven. ;

FARA!

Om sagbladets tjocklek skiljer sig fran ditt gamla sagblad, maste spartjockleken pa ritsbladet och klyvknivens
tjocklek matcha den nya spartjockleken pa huvudsagbladet.

Steg 8: Se till att klyvkniven & monterad i ratt storlek och i linje med bladet.
ar.

Steg 9: Skjut tillbaka det inre sagbladsskyddet till sitt ursprungliga lage bredvid bladen och centrera glidplattan.

Steg 10: Rikta in ritssagbladet med huvudsagbladet.

Bild 5-11: Byte av huvudsagblad

20
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5.14 Modifiering och justering av ritssagbladet
VARNING!

Koppla bort sagen fran strémkallan!

FARA!

Ritssagbladet &r l1ampligt fér maskiner med en ytterdiameter p4 90 mm, en karndiameter pa4 20 mm och en tjocklek pd 3 mm. /

Instruktioner for utbyte:

Steg 1: Stall in sagbladets lutning pa kontrollpanelen till 0° (s&gblad 90° i forhallande till bordet) och
Lyft sgbladet s& hogt som majligt.

Steg 2: Skjut glidplattan hela vagen bakat och ta bort tvd M6x12-skruvar med konisk huvud for att exponera
det inre sagbladsskyddet som tacker sagbladet och klyvkniven.

Steg 3: Ta nu bort sdgbladsskyddet fran klyvkniven fér att exponera monteringsenheten.
Steg 4: Placera dornnyckeln pa den yttre flansen och |as sagbladet.
Steg 5: Lossa lasskruven med en 6 mm insexnyckel (vrid moturs for att lossa).

Steg 6: Ta bort dornflansen och det gamla ritssagbladet.

Steg 7: Satt i det nya ritssagbladet, sétt tillbaka dornflansen och skruven och dra at skruven for att fasta
ritssagbladet.

Bild 5-12: Modifiering och anpassning av Vlorritzer-sagbladet

Denna maskin ar utrustad med ett kombinerat ritsklinga. S&dgklingssatsen
bestar av ett inre och ett yttre sdgklinga med invandiga distanser.
Distanserna ingar sd att ritsklingssatsen kan justeras till
huvudsagklingans snitttjocklek.

Bild 5-13: Sagbladssats

driftsattning
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5.15 Justering av sagbladet

Sagbladet kan bytas genom att justera installningarna:

)

45° A

et
@

f\
L®

-
“d 8

v>,

o e\8

Bild 5-14: Justering av sagbladet

Skarvinkel (lutning): Handratt (Pos. F, Fig. 5-14)
Lutningslas: Stjarnformat vred (Pos. J, Bild 5-14)
Avlasning pa skala (Pos. G, Fig. 5-14)

Klipph6jd: Handratt (Pos. H, Bild 5-14)
Hojdlasningsmekanism: Stjarnknopp (Pos. K, Bild 5-14)

Stall bara in klipphdjden s& hogt som behovs.

driftsattning
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5.16 Justering av ritssagblad Steg 1: Lossa

klamskruven (pos. I, bild 5-15).

Steg 2: Sidojustering gérs med justerskruven (Pos. J, Fig. 5-15).

Steg 3: Hojden justeras med justerskruven (Pos. K, Bild 5-15).

Steg 4: Dra at klamskruven igen (Pos. |, Bild 5-15).

Steg 5: Rikta in ritshladet i sidled s& att det &r i linje med huvudsagbladet.

Bild 5-15: Justering av ritss&gbladet

Justera ritssagbladet endast nar klamskruven (pos. |, bild 5-15) &r lossad.

d 8

Nk
oy

Bild 5-16: Justering av ritss&gbladet

driftsattning
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5.17 Frasmaskin

5.17.1 Byte av frasverktyg

Steg 1: Stéang av huvudstrombrytaren.
Steg 2: Fast overfallsmuttern (Pos. A, Fig. 5-17) pa formningsspindeln med en 22 mm gaffelnyckel.
Steg 3: Ta bort insexskruven (pos. B, bild 5-17) med en 8 mm insexnyckel.

Steg 4: Ta bort ringarna fran formspindeln och montera skarverktyget sa djupt som majligt.
pa axeln for att undvika vibrationer.

Steg 5: Se till att verktygets rotationsriktning ar korrekt.

Steg 6: Nar du monterar tillbaka spindelringarna, se till att det finns tillrackligt med klamhoéjd mellan
Spindel och spindelns kopplingsmutter (ca 8 mm).

Steg 7: Byt ut spindelns kopplingsmutter och fast den med insexskruven.

Bild 5-17: Byte av frasverktyg

5.17.2 Andra hastigheten

Steg 1: Stédng av huvudstrombrytaren.

Steg 2: Lossa den rafflade skruven for att 6ppna motorkapan.
Steg 3: Dra at vingmuttern (Pos. C, Bild 5-18) for att lossa remmen.
Steg 4: Rotera bandet till 6nskad hastighet.

Steg 5: Lossa vingmuttern (Pos. C, Bild 5-18) for att spanna remmen.

T D

= = 1800rpm
ek, 3000rpm
T —_  6000rpm
E 9000rpm

Geschwindigkeitsdiagramm

Bild 5-18: Andra rotationshastigheten

driftsattning
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5.17.3 Korrekt val av hastighet

Din maskin ar utrustad med fyra hastigheter:
1800 varv/min

p 3000 varv/min

6000 varv/min

9000 varv/min

Ansokan:

Slipning: For slipning, stall in maskinens hastighet pa 1800 rpm.

Innan arbetet pabdrjas, se till att det valda verktyget ar lampligt for énskad hastighet, eller att den valda hastigheten inte ar fér hig
eller for 1&g for verktygets diameter.

Lineare Geschwindigkeit (m/sec) fir Schneidwerkzeugdurchmesser und Spindeldrehzahl

450 |59 |66 |71 | a2
420 |55 |62 |68 |77
400 |52 |59 |e3 |73 | 64 Hohe Drehzahl
"380 |50 |56 |60 |70 | 79
[ 350 |46 |51 |55 |ea [73 |e3
320 |42 |47 |50 |59 |67 |75 |84
300 | 39 |44 |47 |55 |63 | 71 | 78

280 |97 141 Jag |51 |50 loe |73 |a2

Durchmesser des Schneidwerkzeugs

250 37 | 39 | 46 2 | 59 | 68 73 79 | 85
220 35 |40 | 46 | 52 | 58 |65 |70 76 a1

200 J7 |42 | 4T |52 |59 €3 |68 |73 | 79 | 84

180 37 42 47 53 57 81 63 71 75 85

160 38 |42 |47 |50 |54 |59 |83 |67 | 75 | a¢

140 37 41 | 44 an $1 55 59 (14 73 LT

120 35 |38 |49 |44 | 47 | 50 57 | 63 75

100 niedrige Drehzahl 34 |37 |39 |42 | 47 | 52 | 63

80 34 38 42 50

G0 317 38
o |lo|e|eoe|e|e|e|e|eo|o|e|e|e|e| 8|S
ale|8|@|8|28|8|8|28|@|8|8|8|8|2]|¢=
N |lv ||| e|s]|w|wv]|e|lo|~s|~|la|la|l8] N

Spindeldrehzahl

Bild 5-19: Linjar hastighet

5.17.4 Justering av spindelhdjd

Spindelhéjden justeras via en handratt (pos. D, bild 5-20).

Bild 5-20: Justering av spindelhdjd

driftsattning
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5.18 Frasanhall Anhallet

ar ett justeringssystem i tva delar. Varje anhall kan justeras oberoende av varandra for att kompensera for
olika skéartjocklekar och speciella frasapplikationer.

For att justera stoppet:
Steg 1: Lossa lashandtaget pa frasanslaget (stjarnskruv M8x25 (Pos. F, Bild 5-21)).
Steg 2: Vrid spindellasets justeringsratt (Pos. G, Fig. 5-21) tills stoppet ar installt p& 6nskad position.

Steg 3: Dra at handtaget pa stopplaset.

Bild 5-21: Frasstopp

Frasskyddet ar monterat pa frasanslaget. Det bestar av justerbara stanger (Pos. H, Fig. 5-22), tryckrullen (Pos. J,
Pos. 5-22) och kastskyddsplaten (Pos. K, Fig. 5-22).

Efter att de rafflade skruvarna dppnats kan de enskilda delarna justeras vertikalt och horisontellt.

Bild 5-22: Frasskydd

Den vertikala tryckrullen (pos. J, bild 5-22) och den horisontella kastskyddsplaten (pos. K, bild 5-22) justeras sa
att arbetsstycket trycks latt mot bordet och anslagshalvorna.

Ta bort skyddsanordningen nér du byter formverktyg.

driftsattning
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FARA:

Endast kvalificerad personal far utféra service och reparationer pa sdg- och fraismaskinskombinationen!

Stang alltid av enheten vid felsékning.

Holzbearbeitungsmaschinen

bultar, skruvar eller muttrar.

Stérning Orsakad Fixera
Maskinen startar inte 1. Ingen natspanning, 2. LAt kvalificerad personal kontrollera den elektriska anslutningen.
Defekt anslutningskabel
3. Sékringen har utlosts L&t motorn svalna och starta den sedan om.
Otillracklig motoreffekt. 1. Otillrécklig stromférsorjning. Lat kvalificerad personal kontrollera den elektriska anslutningen.
2. Skadade/defekta
tradlindningar.
3. Fel pa huvudstrombrytaren.
4. Overbelastat elnat.
Maskinens uteffekt &r for 1. Verktyg ar sloa. 1. Slipa verktygen.
lag 2. Spanen &r for stora. 2. Tank péa traets bredd och héardhet.
3. Kilremmen &r inte spéand. 3. Justera kilremmen.
Tillrackligt exalterad.
4. Motorskada. 4. Kontakta en specialist.
stark vibration av den 1. Maskinen star pa en o- 1. Justera maskinens nivelleringsfotter.
Maskin. lan markyta.
P Y 2. Byt ut skadade komponenter.
2. Skadade komponenter
t.ex. bélten eller hyvlar- 3. Dra at l6sa komponenter.
vag.
3. Losa komponenter sdsom

sagbladet slar till

specifikationerna.

. Ségbladet &r inte ordentligt fastsatt.

. S&gblad defekt.

Material traffar bakbordet 1. Knivarna eller den bakre 1. Justera korrekt.
Bordet ar felaktigt justerat.
Ségen vibrerar, 1. Sagbladet uppfyller inte 1. Kontrollera om sagbladet ar lampligt for installation baserat p&

specifikationerna i de tekniska uppgifterna.

N

. Dra &t fastskruven.

3. Kontrollera sagbladet for mekaniska skador.

Kontrollera om det finns skador och byt ut vid behov.

Synliga bréannmérken
pd arbetsstycket

. Trubbiga verktyg

. Skadade verktyg

=

. Slipa eller byt ut verktyg.

N

. Byt ut verktygen.

Handhjul kan vara

svart att rora sig

=

. Smuts eller span har samlats i

maskinen eller blockerar

handhjulet.

=

. Rengdr maskinen och smorj lagren

Skéra pa baksidan
av arbetsstycket

. Turerna &r inte parallella.

i

. Justera styrningarna parallellt med varandra.

Yholzstar

Feltabell
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7 Skétsel, underhall och reparation

Regelbundet och noggrant underhéll av s&g- och frasmaskinkombinationen &r ett grundlaggande krav for en
Lang livslangd, goda arbetsférhallanden och maximal produktivitet. Sakerstall att
Underhallsarbete utfors regelbundet.

Varning! Fara pé grund av bristande kvalifikationer hos personer:

Otillrackligt kvalificerade personer kan inte bedéma riskerna for anvandaren som uppstar vid
felaktigt utforda reparationer pa sdgmaskinskombinationen och utsatter sig sjalva och andra for
risk for allvarliga skador.

Allt underhallsarbete bor endast utféras av kvalificerad personal.

Om underhdlls- och reparationsarbete pad denna maskin utférs av personer som inte &r

Om garantianspraket mot tillverkaren &r ogiltigt, & garantianspraket mot tillverkaren ogiltigt om den person som &r behorig att utféra dessa uppgifter inte ar behérig att géra det .
Dagligt skotsel- och underhallsarbete:

Rengdr maskinen efter varje anvandning.

Byt omedelbart ut skadade séakerhetsanordningar.

Veckovis skotsel och underhall:

Rengdr hoéljet och maskinens ytor.

Rengdr skyddsanordningar , luftventiler och motorholjen.

Kontrollera verktygen for skador och byt ut dem vid behov.

Manatligt underhallsarbete:

Kontrollera maskinens monteringsskruvar och dra &t dem vid behov. Kontrollera
elektriska sékerhetsanordningar och skyddsanordningar och byt ut dem vid behov.

7.1 Vard

Maskinen maste alltid héllas ren. Anvand aldrig [otydlig text] fér rengoring.
Starka rengdringsmedel. Dessa kan skada eller forstéra komponenter.

y Rengor maskinen fran span och tradamm med en torr trasa.
y Reng6r motorn och brytarna med en torr trasa. Anvand aldrig vatten! y Rengor

endast holjet och maskinens ytor med en fuktig trasa och lite diskmedel.
Anvand inte l6sningsmedel. Dessa kan skada maskinens plastdelar. Se till att inget vatten kan
komma in i maskinen.

y Spraya eller olja alla omalade metallytor med lite rostskyddsspray.

y Hall skyddsanordningar, luftventiler och motorhéljen sa fria fran damm och smuts som mojligt.
Torka av dem med en ren trasa eller blas bort damm och smuts med tryckluft vid 1agt tryck. y Varning: Anvand

skyddsglasdgon nar du
arbetar med tryckluft!

y Tom och rengdr suganordningen.

7.2 Underhall/Reparation
Underhalls- och reparationsarbeten far endast utféras av kvalificerad personal.

Om den universella multifunktionskombinationen inte fungerar korrekt, kontakta en
Kontakta en specialiserad aterforsaljare eller var kundtjanst. Kontaktuppgifterna hittar du i forordet.

Alla skydds- och sékerhetsanordningar maste tas bort efter att reparationer och underhall har slutforts.

Underhallsarbete kommer att utféras och monteringen kommer att slutféras omedelbart.

28
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7.2.1 Byte/utbyte av huvudrem
Koppla bort ségen fran stromkallan! y Stall in sdgbladets

lutning pa mandéverpanelen till 0° (sdgbladet 90° i férhallande till bordet) och lyft sdgbladet s hogt som maojligt.

y Skjut glidplattan hela vagen framét och ta bort det inre sdgbladsskyddet som técker s&gbladet och klyvkniven.

y Ta bort sdgbladsskyddet fran klyvkniven for att exponera enheten. y Ta bort huvudsagbladet . y Ta bort
remskyddet . y Lossa spannskruven. y Ta bort

kilremmen. y Montera den nya kilremmen, dra &t

spannskruven och sétt tillbaka remskyddet,

klingan och klingskyddet.

ater samla.

Bild 7-1: Huvudrem

7.2.2 Byte/utbyte av poangbalte

1. Utfor steg 1-5 enligt beskrivningen i "Byt/byt ut
"Huvudbalte" igenom.

2. Taforsiktigt bort den gamla remmen och montera en ny.

3. Montera tillbaka ritssdgbladet, sdgbladsskyddet och det inre skyddet och vrid
glidplattan till sitt normala lage.

Bild 7-2: Poangbalte

Skotsel, underhall och reparation
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7.3 Reng6ring/Smarjning
VARNING!

Allt underhdlls-, reparations- och justeringsarbete far endast utféras med maskinens
huvudstrémbrytare avstangd.

Underlatenhet att folja foreskrivna underhallsarbeten upphaver garantin!

Spindelhdjdjustering (Pos. A, Bild) y Lyft
sagbladet helt. y Smérj maskinen med

maskinfett genom dppningen i basen var 40:e driftstimme.
Detta bor goras minst en gang i manaden, eller nar rérelseférmagan ar svar.

y Hoj och sank sagbladet helt

Svangspindel (pos. B, bild) y
Luta sagbladet till 45°. y Smorj apparaten med

maskinfett var 40:e drifttimme genom dppningen i basen.
Detta bor goras minst en gang i manaden, eller nar rérelseférmagan ar svar.

y Luta sagbladet mellan 45° och 90°.

Bild 7-3: HOjdjustering av spindeln och vridspindeln

Skotsel, underhall och reparation
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8 reservdelar

Risk for skador vid anvandning av felaktiga reservdelar!

Att anvéanda felaktiga eller defekta reservdelar kan innebéra fara for operatdren.
Detta kan leda till skador och funktionsfel.

Sturmer Maschinen GmbH tar inget ansvar eller garanti for skador eller funktionsfel som

uppstar pa grund av att dessa bruksanvisningar inte f6ljts. Anvand endast felfria och lampliga verktyg, originalreservdelar eller
delar fran Stirmer for reparationer.

Machines GmbH har uttryckligen godkéant seriedelar.

Tillverkarens garanti upphor att galla om otillatna reservdelar anvands.

Information om teknisk kundtjanst

Reparationer som tacks av garantin far endast utforas av servicetekniker.
de som ar bemyndigade av oss att gora det.

8.1 Bestallning av reservdelar

Reservdelar kan erhdllas fran specialiserade aterforsaljare.

Skicka en kopia av reservdelsritningen med de markerade komponenterna till aterférséljaren och

Vanligen ange foljande information:

Artikelnummer

y Modellbeteckning

y Tillverkningsdatum

y Komponenternas positionsnummer och, om tillampligt, tillhérande reservdelsritningsnummer
y Kvantitet

Onskad fraktmetod (post, frakt, sjo, flyg, express)
Leveransadress

Reservdelsbestallningar utan ovanstaende information kan inte behandlas. Om ingen leveransmetod anges, sker frakten efter
leverantdrens gottfinnande.

Information om modelltyp, artikelnummer och tillverkningsar finns pa typskylten som &r fast pa sag- och frasmaskinkombinationen.

Exempel

Sagstallningen for sdg- och fraskombinationen SFK 315/30-2600 maste bestéllas.
Sagramen ar nummer 13 pa reservdelsritningen.

Vid bestéllning av reservdelar, vanligen skicka med en kopia av reservdelsritningen med komponenten markerad.
(Motor) och markerat positionsnummer (13) till den auktoriserade aterforséaljaren och lamna foljande information:

Artikelnummer 5945326

¥ Modellbeteckning ¥ SFK 315/30-2600
Ritningsnummer § 1
Positionsnummer 13

reservdelar
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8.2 Reservdelsritningar
Reservdelsritning 1 Komplett maskin

Bild 8-1: Reservdelsritning 1

reservdelar
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Reservdelsritning 2

Bild 8-2: Reservdelsritning 2

reservdelar
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Reservdelsritning 3

Bild 8-3: Reservdelsritning 3

reservdelar
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Reservdelsritning 4

Bild 8-4: Reservdelsritning 4

reservdelar
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Reservdelsritning 5

Ll

9l

Gl

Bild 8-5: Reservdelsritning 5

reservdelar
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Reservdelsritning 6

-
-

Bild 8-6: Reservdelsritning 6

reservdelar
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Reservdelsritning 7

Bild 8-7: Reservdelsritning 7

reservdelar
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108

115

Bild 8-8: Reservdelsritning 8

111
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Reservdelsritning 9

1 )

Bild 8-9: Reservdelsritning 9

40
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Reservdelsritning 10
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Bild 8-10: Reservdelsritning 10

reservdelar
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Reservdelsritning 11

Bild 8-11: Reservdelsritning 11
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Reservdelsritning 12

22

Bild 8-12: Reservdelsritning 12
Bild 8-13:

reservdelar
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9 kretsscheman

9.1 Kretsschema SFK 315/30-2600

uasery T PSIL T
= —
NN Wt
|
R 7R
[ e o1
1VS
h@u—ﬂ.—.-Um—WW‘UQ??
ovs
hm:ﬁﬂ—uw~0mﬂ—uw>? r—m =
hﬁ A= |
17
iRy i’
i £l
1D[EYIS-1IRIS 1D2[RYIS-MEIS 2P Hy N\ E_-..:_um ¥  anys U%l
n _ b =
| |
2Ny /Iw 68 eRY /m i L. | il |
L (I _ ! _ !
6 afzuepyezyaiq
12eyds-ddorg SR
] [ naf— [
g IAEYPS-SNY-10N
HUH%H@UWOMUﬁE
P L=
08

NE1Z14

1

id

Bild 9-1: SFK 315/30-2600
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10 EU-forsakran om dverensstammelse

Enligt maskindirektivet 2006/42/EG och maskinférordningen (EU) 2023/1230

Maskindirektivet galler for maskiner som slappts ut pd marknaden till och med den 19 januari 2027.
Direktiv 2006/42/EG galler for maskiner som slapps ut pd marknaden fran och med den 20 januari 2027.
Maskinférordningen (EU) 2023/1230.

Tillverkaren bar ensamt ansvaret for att utfarda denna férsakran om 6verensstammelse:

Tillverkaren/distributéren: Sturmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Vi forsakrar harmed att maskinen/systemet som beskrivs nedan

Produktgrupp: ﬂ"a’zslar @ Trabearbetningsmaskiner
Typbeteckning: Kombination av s&g- och frasmaskin Artikelnummer
Produktnamn: i |:| SFK 315/30-2600 5945326

Serienummer: *

3

Byggar: 20

*Fyll i dessa falt med hjalp av informationen p& namnskylten.

overensstammer med relevant harmoniseringslagstiftning i unionen:

y EMC-direktivet 2014/30/EU
y RoHS-direktivet 2011/65/EU

Tillampade harmoniserade och andra standarder

y EN 60204-1:2018 + A1:2025 y EN IEC 55014-1:2021 y EN IEC 61000-3-2:2019 +
y EN ISO 19085-1:2021 y EN IEC 55014-2:2021 A1:2021
y EN ISO 19085-11:2024 y EN IEC 61000-3-11:2019

Auktoriserad representant for sammanstallning av relevant teknisk dokumentation

Tillverkaren/distributéren: Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Denna forsékran géller endast maskinen i det skick den sldpptes ut pd marknaden; av slutanvandaren
Senare tillagda delar och/eller senare modifieringar ignoreras. Deklarationen
Den blir ogiltig om produkten modifieras eller &ndras utan samtycke.

Signerad foér och pa uppdrag av Stiirmer Maschinen GmbH

Hallstadt, 8 september 2026 Kilian Stirmer (VD)
plats, datum Namn, férnamn och funktion for Signatur
undertecknare

EU-forsakran om dverensstammelse
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11 Bilaga

11.1 Upphovsratt

Innehallet i denna manual ar upphovsrattsskyddat och tillh6r Stiirmer.

Maschinen GmbH. Deras anvandning &r tilldten inom ramen for anvandning av sdg- och fraskombinationen.
All annan anvandning &an detta ar inte tilldten utan tillverkarens skriftliga medgivande.

Distribution, reproduktion, anvandning och avsléjande av detta dokument och dess innehall ar forbjudet.
om inte uttryckligen tillatet.

Overtradelser leder till skadestandsskyldighet.

Vi registrerar varumarkes-, patent- och designrattigheter for att skydda vara produkter, om det behovs i enskilda fall.
ar mojligt.

Vi motsatter oss starkt alla intrang i var immateriella egendom.

Tekniska specifikationer kan komma att &ndras utan féregdende meddelande.

11.2 Ansvarsbegransning

All information och instruktioner i bruksanvisningen har utarbetats i enlighet med géllande standarder och
Regelverk, aktuell teknik och var mangariga kunskap och erfarenhet
sammanstalld.

Stirmer Maschinen GmbH tar inget ansvar for skador i féljande fall: y Underlatenhet att f6lja

bruksanvisningen, ¥y Anvandning av utrustning

som inte ar avsedd for dess avsedda andamal, y

Anvandning av okvalificerad och inkompetent personal, y

Otilldtna modifieringar, y Tekniska

andringar, ¥y Anvandning av otillatna

reservdelar.

Det faktiska leveransomfanget kan variera for specialversioner eller vid anvandning av tillaggstjanster.

Bestallningsalternativ eller pa grund av de senaste tekniska andringarna fran de forklaringar som beskrivs har kan komma att andras.
och representationerna kan variera.

De skyldigheter som dverenskommits i leveransavtalet, de allmanna villkoren och
Tillverkarens leveransvillkor och de lagstadgade bestammelser som gaéller vid tidpunkten for avtalets ingdende.
Regler.

11.3 Forvaring
FARA!

Felaktig eller olamplig férvaring kan skada och forstéra komponenter i sdgverkskombinationen. Férvara den
forpackade eller redan forpackade
Uppackade delar endast under avsedda miljéforhallanden.

Radfraga din aterforsaljare om maskinen och tillbehéren ska anvandas i mer @n tre manader eller mindre.
maste forvaras under andra miljéférhallanden an de som foéreskrivs.

11.4 Information om avfallshantering / Atervinningsalternativ:

Slang inte bara forpackningen och senare den anvéanda produkten i miljon, utan
Kassera bada pa ratt satt i enlighet med din stads/kommuns eller ansvarig myndighets foreskrifter.
Riktlinjer faststallda av avfallshanteringsforetag.

Fastsattning
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11.4.1 Urdrifttagning

FORSIKTIGHET!

Uttjant utrustning méaste omedelbart tas ur bruk pa ett fackmannamaéssigt sétt for att férhindra framtida missbruk och fara
for miljon eller manniskor. Kassera alla miljofarliga driftsvatskor frdn den gamla utrustningen.

Demontera vid behov maskinen i hanterbara och atervinningsbara enheter och komponenter.

Kassera maskinkomponenter och driftsvatskor enligt angivna avfallshanteringsférfaranden.

11.4.2 Avfallshantering av elektriska apparater

Elektriska apparater innehdller en mangd olika atervinningsbara material samt miljoskadliga komponenter.

Dessa komponenter maste kasseras separat och pa ratt satt. Kontakta din lokala avfallshanteringstjanst om du ar osaker.

For bearbetning kan det vara nodvandigt att soka hjalp fran ett specialiserat avfallshanteringsforetag.

11.4.3 Avfallshantering av smoérjmedel

Smarjmedelstillverkaren tillhandahaller instruktioner for avfallshantering av de anvanda smaérjmedlen.
Be om produktspecifika datablad vid behov.

11.5 Avfallshantering via kommunala insamlingsplatser Avfallshantering av

begagnad elektrisk och elektronisk utrustning (Galler i lander i Europeiska unionen och andra europeiska lander med ett separat
insamlingssystem for denna utrustning).

Symbolen pa produkten eller dess forpackning anger att produkten inte ska hanteras som vanligt hushallsavfall, utan maste
lamnas in p& en insamlingsplats for atervinning av elektrisk och elektronisk utrustning.

Genom att kassera denna produkt pa réatt satt skyddar du miljon och dina medmaénniskors héalsa. Felaktig kassering dventyrar
miljén och halsan.

Materialatervinning hjalper till att minska férbrukningen av révaror. Fér mer information om atervinning av denna produkt,
kontakta din lokala kommun, ditt kommunala avfallshanteringsféretag eller butiken dér du kdpte den.

12 Produktobservation

Vi &ar skyldiga att 6vervaka vara produkter dven efter leverans.
Beratta garna om allt som &r av intresse for oss:
y Andrade instaliningsdata.

« Erfarenheter av ség- och frasmaskinskombinationen som &r viktiga fér andra anvéndare. « Aterkommande
funktionsfel.

Stirmer Maschinen GmbH Dr.-

Robert-Pfleger-Str. 26 D-96103
Hallstadt

Fax: (+49)0951 96555-55 E-post:

info@holzstar.de

Produktobservation
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Zmetallisraft

www.unicraft.de www.metallkraft.de www.holzstar.de

www.cleancraft.de ¢ www.aircraft-kompressoren.de

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Straie 26

S B RAlE Hschweisskait
+49 951 96 555-0

info@stuermer-maschinen.de
www.stuermer-maschinen.de

www.holzkraft.de www.schweisskraft.de

oFTMLM [REHN)

www.optimum-maschinen.de www.rehm-schweissgeraete.de www.finikompressoren.de

www.stma.de/youtube-de www.facebook.com/stuermer.maschinen.gmbh ‘www.xing.com/companies/stiirmermaschinengmbh www.linkedin.com/company/8690471




