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DE SICHERHEITSZEICHEN EN SAFETY SIGNS cz BEZPECNOSTNI ZNACKY
BEDEUTUNG DER SYMBOLE DEFINITION OF SYMBOLS VYZNAM SYMBOLUY
DE CE-KONFORM! - Dieses Produkt entspricht den EG-
Richtlinien.
‘ € EN CE-Conformal! - This product complies with the EC-
directives.

CZ CE SHODA: Tento vyrobek vyhovuje smérnicim EU.
DE Anleitung beachten!

EN Follow the instructions!

CZ Prectéte si navod!

DE Benutzen von Handschuhen verboten!

EN Do not use gloves!

Cz Zakaz pouzivani rukavic!
Maschine vor Wartung und Pausen ausschalten und

DE Netzstecker ziehen

EN Switch off the machine before maintenance and breaks and
pull out the mains plug.

cz Stroj pfed Ukonem Udrzby nebo pred prestavkou v praci

vypnéte a odpojte ze sité!
DE Personliche Schutzausriistung tragen!

EN Wear personal protective equipment!

CZ Pouzivejte osobni ochranné pomucky!
DE Gefahrliche elektrische Spannung
EN Dangerous electrical voltage
CZ Nebezpeclné elektrické napéti
DE Warnung vor Schnittverletzungen
EN Warning of cutting injuries
d CZ Vystraha pfed feznymi poranénimi

DE Warnschilder und/oder Aufkleber an der Maschine, die unleserlich sind oder die
entfernt wurden, sind umgehend zu erneuern!

EN Missing or non-readable safety labels have to be replaced immediately!

cz Vystrazné stitky a/nebo samolepky, které jsou na stroji necitelné nebo
odstranéné, je nutné ihned nahradit.
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TECHNIK / TECHNICS / TECHNIKA
3.1 Lieferumfang / Delivery Content / Rozsah dodavky

Bezeichnung / description

—~ *13

Bezeichnung / description

Frasmaschine mit Kreuztisch / milling
1 machine with cross table / Frézka s 9
kFizovym stolem

MK-Adapter MK3-MK2 / morse tape
adapter MT3-MT2 / Adapér MK: MK3-
MK2

2 | werkzeugbox / tool box / Box na naradi | 10

Austreiberkeil / drill chuck drift /
Vyrazeci klin

3 | Handrader / hand wheels / Ruéni kolo 11

MK-Adapter MK4-MK3 / morse tape
adapter MT4-MT3 / Adapér MK: MK4-
MK3

4 | Gabelschlissel / fork wrench / Plochy 12
klic

Bohrfutterdorn MK4 B18 / drill chuck
arbor MT4 B18 / Trn skli¢idla MK4 B18

5 | Inbussschlissel / allen key / Imbus kli¢ | *13

Stand (optional) / stand (optional) /
Podstavec (opce)

6 Bohrfutter B18 / Drill chuck B18 / 14%*
Sklicidlo B18

Bedienungsanleitung (nicht abgebildet)
/ manual (not shown) / Navod k
obsluze (neni vyobrazeno)

7 Handkurbel / crank handle / Ruéni klika | 15**

Anzugsspindel M12 (nicht abgebildet)/
draw bar M12 (not shown) / Zajistovaci
Sroub M12 (neni vyobrazeno)

8 Drehhebel / feed lever / Otocna paka

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

ZX7045



MANN

I MASCHINEN TECHNIK / TECHNICS / TECHNIKA
wd

v/

3.2 Komponenten / Components / Komponenty

18 19
6 14-4 14-3 .'

145 — |

14-6

14-7

14-1

%Bezeichnung / description %Bezeichnung / description

Handrad y-Achse / handwheel y-axis / Ru¢ni 11

1 kolo osy Y Getriebekasten / gear box / Skrin prevodovky
2 Kreuztisch / cross table / Kfizovy stdl 12 Bedienpult / control panel / Ovladaci panel
3 Handrad x-Achse / handwheel x-axis / Ru¢ni 13 Endschalter oben / upper limit switch /
kolo osy X Koncovy spinac horni
4 Handkurbel (z-Achse) / crank handle (z-axis) 14-1 Endschalter unten / lower limit switch /
/ Rucni klika (osa Z) Koncovy spinac spodni
Fixierknopf fir Feineinstellung Spindelhub /
5 fixation knob for spindle travel adjustment / 14-2 Bohrtiefenskala / bore deep indication /
Zajistovaci tladitko jemného sefizeni zdvihu Stupnice vrtaci hloubky
vietene
. . Fixierhebel Spindelposition / fixation lever
6 Drehhebel Spindel / feed lever spindie / 15 spindle position / Zaji$tovaci paka polohy

OtocCna paka vretene vietene

Handrad Feineinstellung Spindelhub / .
7 handwheel spindle travel adjustment / Ru¢ni |16 Slgl?érig,:taterschutz il e gualE e

kolo jemného sefizeni zdvihu vietene

Getriebedlschauglas / gear box sight glass /

8 Kontrolni prflzor pFevodového oleje 17 Bohrfutter / drill chuck / Sklicidlo
Einstellhebel Spindelgeschwindigkeit (Pos I
oder II) / adjustment lever spindle speed (Pos
9 bfetierr | wesar  Leser 18 I or II) / P4cka nastaveni rychlosti vietena
(pol. I nebo II)
Getriebedleinfillschrauben / gear oil filler plug Em_stellhebel Spmde_lgeschwmd|gke|t (LH,M)/
10 / Plnici zatka pfevodového oleje 19 ac,IJvustment lever sp,mdle speedv(L,H,M) /
Packa pro nastaveni rychlosti vietena (L,H,M)
HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at 2
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Bedienpanel-Detail / control panel detail / Detail ovladaciho panelu
o . Anzeigelicht Spindel im Vorlauf / indication
14-1 Egﬂig\]/a’ltseri#;gin c/)dlg}/ver Wl Ssetes 14-5 |light forward-direction activated / Kontrolka
Y sP P chodu vretene vpred
. e Anzeigelicht Spindel im Ricklauf / indication
14-2 g(t):r:]l;acfeer\}ilt(:é? |’<|CI)DSEE deep indication / 14-6 |light reverse-direction activated / Kontrolka
P y chodu vietene vzad
_ — . . . 7 s _ Not-Aus-Schalter / emergency-switch /
14-3 | Tipp-Betrieb / jog mode / Tipovaci rezim 14-7 Nouzové zastaveni
Wahlschalter Bohren-Gewindeschneiden-stop Wahlschalter Links-Rechtslauf / selection
14-4 |/ Tapping-drilling-stop selection switch / Voli¢ |14-8 |switch spindle rotation direction (CW-CCW) /
vrtani-fezani zavitu-zastaveni Voli¢ chodu vietene vlevo-vpravo

3.3 Technische Daten / Technical Data / Technické udaje

Spezifikation / Specification / Parametr Wert/Value
Netzspannung (Frequenz) / voltage (frequency) / Napéti

sité (frekvence) () 400 W (50 Hz)
Motorleistung S1 (100 %) / motor power S1 (100 %) / KW 11

Vykon motoru S1 (100 %) '
Anschlusskabellédnge / cable length / Délka pfivodniho m 25
kabelu '
T-NutengroBe / T-slot size / Rozmér T-drazky mm 14
Pinolenhub / tailstock sleeve travel / Zdvih pinoly mm 120

max. Bohrleistung Stahl (Guss) / max. drilling capacity

steel (cast iron) / Max. vrtaci vykon - ocel (litina) mm 032 (245)
max. Planfrasdurchmesser / max. face milling capacity / mm 80

Max. pramér &elniho frézovani

max. Fingoerfrésdurchmesser/ max. end milling capacity mm 25

/ Max. prumér stopkové frézy

max. @ Gewindeschneiden /-bohren Stahl (Guss) / max.

@ threading / tapping steel (cast iron) / Max. @ fezani M 16 (20)
zavitl /-tezani oceli (litiny)

Ausladung / distance spindle to column / Vylozeni mm 245

max. Abstand Spindelspitze zu Arbeitstisch / max.

distance spindle to table surface / Max. vzdalenost hrotu | mm 465
vietene k pracovnimu stolu

Schwenkkopf-Rotation / swivel head rotation / Rotace ° _

otocné hlavy 20/ +30
Spindeldrehzahl (6 Stufen) / milling spindle speed (6 .

steps) / Otacky vietene (6 stupfid) U/min |95/ 170/ 280/ 540/ 960/ 1600
KreuztischmaBe L x B / cross table L x W / Rozmér

kfizového stolu D x S mm 728 x 210
Verfahrweg langs gesamt (x-Achse) / work table travel mm 490

in total (x-axis) / Celkovy podélny pojezd (osa X)

Verfahrweg quer (Y-Achse) / work table travel (y-axis) / mm 205
Pojezd pricny (osa Y)

Netto-Gewicht / net weight / Hmotnost Netto kg 270
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Brutto-Gewicht / gross weight / Hmotnost Brutto kg 305

VerpackungsmaBe (LxBxH) / packaging dimension

(LxWxH) / Rozmér baleni (DxSxV) mm SeY /7 % 1280

MaschinenmaBe (LxBxH) / machine dimension (LxWx H)

/ Rozmér stroje (DxSxV) mm 1065 x 820 x 1450

Schalldruckpegel / sound pressure level Lra/ Hladina

akustického tlaku dB(A) 85...k=3

Schallleistungspegel / sound power level Lwa / Hladina

akustického vykonu dB(A) 95...k=3

(DE) Hinweis Gerauschangaben: Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und missen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt, kann daraus nicht zuverlassig
abgeleitet werden, ob zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den am Arbeitsplatz tatsachlich
vorhandenen Immissionspegel beeinflussen, beinhalten die Eigenart des Arbeitsraumes und andere Gerduschquellen, d. h. die Zahl der
Maschinen und anderer benachbarter Arbeitsvorgange. Die zuldssigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso von Land zu Land variieren. Diese
Information soll jedoch den Anwender befahigen, eine bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

(EN) Notice noise emission: The values given are emission values and therefore do not have to represent safe workplace values at the
same time. Although there is a correlation between emission and immission levels, it cannot be reliably deduced whether additional
precautions are necessary or not. Factors influencing the actual immission level at the workplace include the nature of the workspace and
other noise sources, i.e. the number of machines and other adjacent operations. The permissible workplace values may also vary from
country to country. However, this information should enable the user to make a better assessment of hazard and risk.

(CZ) Oznameni - Udaje o hlu¢nosti: Uvedené hodnoty jsou emisni hodnoty, a proto nemuseji soucasné predstavovat i bezpecné hodnoty na
pracovisti. PfestoZe existuje korelace mezi hladinami emisi a imisi, nelze z ni spolehlivé odvodit, zda jsou nutna dalsi preventivni opatfeni,
¢i nikoli. Mezi faktory, které ovliviiuji skute¢nou hladinu imisi na pracovisti, patfi charakter pracovniho prostoru a dalsi zdroje hluku, tj.
pocet strojli a dalsich sousednich pracovnich procest. Pripustné hodnoty na pracovisti se rovnéz mohou v jednotlivych zemich ligit. Tato
informace vsak ma uzivateli umoznit Iépe posoudit ohroZeni a riziko.
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Sehr geehrter Kunde!

Diese Betriebsanleitung enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren
Inbetriebnahme und Handhabung der Frasmaschine ZX7045, nachfolgend vereinfachend als
"Maschine" bezeichnet.

Die Anleitung ist Bestandteil der Maschine und darf nicht entfernt werden. Bewahren Sie

D:i:l sie fUr spatere Zwecke an einem geeigneten, flr Nutzer (Betreiber) leicht zugdnglichen,
vor Staub und Feuchtigkeit geschtitzten Ort auf, und legen Sie sie der Maschine bei, wenn
sie an Dritte weitergegeben wird!

Beachten Sie im Besonderen das Kapitel Sicherheit!

Durch die stédndige Weiterentwicklung unserer Produkte k&énnen Abbildungen und Inhalte
geringfligig abweichen. Sollten Sie Fehler feststellen, informieren Sie uns bitte.

Technische Anderungen vorbehalten!

Kontrollieren Sie die Ware nach Erhalt unverziglich und vermerken Sie etwaige
Beanstandungen bei der Ubernahme durch den Zusteller auf dem Frachtbrief!

Transportschaden sind innerhalb von 24 Stunden separat an uns zu melden.

Fiir nicht vermerkte Transportschaden kann Holzmann keine Gewahrleistung
ibernehmen.

Urheberrecht
© 2019

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschutzt. Alle Rechte bleiben vorbehalten! Insbesondere
der Nachdruck, die Ubersetzung und die Entnahme von Fotos und Abbildungen werden gerichtlich
verfolgt.

Als Gerichtsstand gilt das Landesgericht Linz oder das fiir 4170 Haslach zustdndige Gericht als
vereinbart.

Kundendienstadresse

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw 0
info@holzmann-maschinen.at

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at [ 10
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Dieser Abschnitt enthalt Informationen und wichtige Hinweise zur sicheren Inbetriebnahme und
Handhabung der Maschine.

Zu Ihrer Sicherheit lesen Sie diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
aufmerksam durch. Das ermdglicht Ihnen den sicheren Umgang mit der Maschine,
und Sie beugen damit Missverstandnissen sowie Personen- und Sachschaden vor.
Beachten Sie auBerdem die an der Maschine verwendeten Symbole und
Piktogramme sowie die Sicherheits- und Gefahrenhinweise!

5.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Maschine ist ausschlieBlich fiir folgende Tatigkeiten bestimmt: Zum Bohren, Frdsen und
Gewindeschneiden von Metall oder von Materialien mit dhnlichen physikalischen Eigenschaften
wie Metall, innerhalb der vorgegebenen technischen Grenzen.

Fiir eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung und daraus resultierende
Sachschdden oder Verletzungen iibernimmt HOLZMANN MASCHINEN keine
Verantwortung oder Garantieleistung.

5.1.1 Technische Einschriankungen

Die Maschine ist flir den Einsatz unter folgenden Umgebungsbedingungen bestimmt:

. . max. 80% (bei 20° C
Rel. Feuchtigkeit Max. 500/2 Ebei 400 c%
Temperatur (Betrieb) +5° C bis +40° C

5.1.2 Verbotene Ahnwendungen / Gefdhrliche Fehlanwendungen

- Betreiben der Maschine ohne adaquate koérperliche und geistige Eignung.

- Betreiben der Maschine ohne Kenntnis der Bedienungsanleitung.

- Betreiben der Maschine im Freien. )

- Betreiben der Maschine ohne ausreichende Olung/Schmierung.

- Betreiben der Maschine in einer Arbeitsumgebung mit Gasen, Dampfen u.a., welche die
Isolierung der elektronischen Komponenten angreifen, korrodieren oder zerstdren
kénnten.

- Betreiben der Maschine in einer Arbeitsumgebung, in der regelmaBig Vibrationen
auftreten, da diese die Leistungsfahigkeit, Arbeitsgenauigkeit und Lebensdauer der
Maschine vermindern.

- Betreiben der Maschine in explosionsgefédhrdeter Umgebung (Maschine kann beim Betrieb
Zundfunken erzeugen).

- Die Bearbeitung von entziindbaren und explosiven Materialien (z.B. reines Aluminium,
Magnesium etc.).

- Betreiben der Maschine auBerhalb der in dieser Anleitung angegebenen Grenzen.

- Entfernen der an der Maschine angebrachten Sicherheitskennzeichnungen.

- Verandern, umgehen oder auBer Kraft setzen der Schutzvorrichtungen und
Sicherheitseinrichtungen der Maschine.

- Anderungen der Konstruktion bzw. Elektrik der Maschine.

Die nicht bestimmungsgemaBe Verwendung bzw. die Missachtung der in dieser Anleitung
dargelegten Ausfihrungen und Hinweise hat das Erldschen séamtlicher Gewahrleistungs- und
Schadenersatzanspriiche gegentliber der Holzmann Maschinen GmbH zur Folge.

5.2 Anforderungen an Benutzer

Die Maschine ist fiir die Bedienung durch eine Person ausgelegt. Voraussetzungen fir das
Bedienen der Maschine sind die korperliche und geistige Eignung sowie Kenntnis und Verstandnis
der Betriebsanleitung. Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder geistigen
Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in der Lage sind, die Maschine sicher
Zzu bedienen, dirfen sie nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verantwortliche Person
benutzen.

Bitte beachten Sie, dass ortlich geltende Gesetze und Bestimmungen das Mindestalter
des Bedieners festlegen und die Verwendung dieser Maschine einschranken kénnen!

Legen Sie ihre persdnliche Schutzausriistung vor Arbeiten an der Maschine an.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at [ 11
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Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln diirfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgefiihrt oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft
vorgenommen werden.

HOLZ

5.3 Sicherheitseinrichtungen

Die Maschine ist mit folgenden Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

e Selbst verriegelnder NOT Aus Taster (am Bedienpult), um
gefahrbringende Bewegungen der Maschine jederzeit stoppen zu
kénnen.

e Ausklappbarer BOHRFUTTERSCHUTZ, der das verwendete Bohrfutter
und das eingespannte Werkzeug in seiner Ruheposition vorne und
an beiden Seiten abdeckt, und der die Inbetriebnahme der
Maschine bei offenem Schutz verhindert

5.4 Allgemeine Sicherheitshinweise

Zur Vermeidung von Fehlfunktionen, Schaden und gesundheitlichen Beeintrachtigungen sind bei
Arbeiten mit der Maschine neben den allgemeinen Regeln fiir sicheres Arbeiten folgende Punkte
zu bericksichtigen:

e Kontrollieren Sie die Maschine vor Inbetriebnahme auf Vollstéandigkeit und Funktion.
Benutzen Sie die Maschine nur dann, wenn die fiir die Bearbeitung erforderlichen
trennenden Schutzeinrichtungen sowie andere nicht trennende Schutzeinrichtungen
angebracht sind, sich in gutem Betriebszustand befinden und richtig gewartet sind.
Wahlen Sie als Aufstellort einen ebenen, erschitterungsfreien, rutschfesten Untergrund.
Sorgen Sie flr ausreichend Platz rund um die Maschine!

e Sorgen Sie flir ausreichende Lichtverhaltnisse am Arbeitsplatz, um stroboskopische Effekte
zu vermeiden.

e Achten Sie auf ein sauberes Arbeitsumfeld und halten Sie den Bereich rund um die
Maschine frei von Hindernissen (z.B. Staub, Spdne, abgeschnittene Werkstiickteile etc.).

e Verwenden Sie nur einwandfreies Werkzeug, das frei von Rissen und anderen Fehlern (z.B.
Deformationen) ist.

Stumpfes/defektes Werkzeug umgehend scharfen/ersetzen.

Entfernen Sie Werkzeugschlissel und anderes Einstellwerkzeug vor dem Einschalten von
der Maschine.

Uberpriifen Sie die Verbindungen der Maschine vor jeder Verwendung auf ihre Festigkeit.
Lassen Sie die laufende Maschine niemals unbeaufsichtigt. Schalten Sie die Maschine vor
dem Verlassen des Arbeitsbereiches aus und sichern Sie sie gegen ungewolltes
Wiedereinschalten.

¢ Die Maschine darf nur von Personen betrieben, gewartet oder repariert werden, die mit ihr
vertraut sind und die Uber die im Zuge dieser Arbeiten auftretenden Gefahren unterrichtet
sind.

e Stellen Sie sicher, dass Unbefugte einen entsprechenden Sicherheitsabstand zum Gerat
einhalten, und halten Sie insbesondere Kinder von der Maschine fern.

e Tragen Sie bei Arbeiten an der Maschine niemals lockeren Schmuck, weite Kleidung,
Krawatten oder langes, offenes Haar.

Verbergen Sie lange Haare unter einem Haarschutz.
Tragen Sie eng anliegende Arbeitsschutzkleidung bzw. geeignete Schutzausristung
(Augenschutz, Staubmaske, Gehoérschutz).

e Metallstaub kann chemische Stoffe beinhalten, die sich negativ auf die Gesundheit
auswirken kénnen. Arbeiten an der Maschine nur in gut durchlifteten Rdumen und mit
passender Staubmaske durchfiihren! Falls Anschlliisse zur Staubabsaugung vorhanden
sind, Uberzeugen Sie sich, dass diese ordnungsgemaBl angeschlossen und funktionstlichtig
sind.

e Entfernen Sie keine Abschnitte oder andere Teile des Werkstiicks bei laufender Maschine
aus dem spanenden Bereich!

e Arbeiten Sie immer mit Bedacht und der nétigen Vorsicht und wenden Sie auf keinen Fall
UbermaBige Gewalt an.

e Uberbeanspruchen Sie die Maschine nicht!

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at [ 12
ZX7045




MANN

I MASCHINEN SICHERHEIT
3/
/7

Setzen Sie die Maschine vor Umrlst-, Einstell-, Mess-, Reinigungs-, Wartungs- oder
Instandhaltungsarbeiten stets still und trennen Sie sie von der Stromversorgung.

e Warten Sie vor der Aufnahme von Arbeiten an der Maschine immer den vélligen Stillstand
aller Werkzeuge bzw. Maschinenteile ab und sichern Sie die Maschine gegen
unbeabsichtigtes Wiedereinschalten.

e Unterlassen Sie das Arbeiten an der Maschine bei Miudigkeit, Unkonzentriertheit bzw. unter
Einfluss von Medikamenten, Alkohol oder Drogen!

¢ Verwenden Sie die Maschine nicht in Bereichen, in denen Dampfe von Farben,
Lésungsmitteln oder brennbaren Fllissigkeiten eine potenzielle Gefahr darstellen (Brand-
bzw. Explosionsgefahr!).

5.5 Elektrische Sicherheit

Achten Sie darauf, dass die Maschine geerdet ist.

Verwenden Sie nur geeignete Verlangerungskabel.

VorschriftsmdBige Stecker und passende Steckdosen reduzieren die Stromschlaggefahr.
Der Einsatz der Maschine in feuchter Umgebung ist nur dann statthaft, wenn die
Stromquelle mit einem Fehlerstrom-Schutzschalter geschitzt ist.

o
o

Spezielle Sicherheitshinweise fiir diese Maschine

e Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstlick gegen Mitnahme durch das Werkzeug.

Verwenden Sie zum Spannen einen Maschinenschraubstock oder Spannpratzen.

Entfernen Sie den Spannschlissel nach jedem Werkzeugwechsel aus dem Spannfutter.

Das Tragen von Handschuhen ist bei Arbeiten an rotierenden Teilen nicht zulassig!

Halten Sie ausreichend Abstand von allen drehenden Teilen.

Entfernen Sie anfallende Spdne niemals mit der Hand! Verwenden Sie dazu einen Spane-

Haken, Gummiwischer, Handbesen oder Pinsel.

e Beachten Sie bei Verwendung von Kiihlschmierstoffen die Herstellerangaben und
verwenden Sie erforderlichenfalls ein Hautschutzmittel.

5.7 Gefahrenhinweise

Trotz bestimmungsmaBiger Verwendung bleiben bestimmte Restrisiken bestehen. Bedingt durch
Aufbau und Konstruktion der Maschine kénnen im Umgang mit den Maschinen
Gefahrdungssituationen auftreten, die in dieser Bedienungsanleitung wie folgt gekennzeichnet

s

Situation hin, die zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn sie nicht

ind:
ij Ein auf diese Art gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine unmittelbar gefahrliche
gemieden wird.

kann, wenn sie nicht gemieden wird.

VORSICHT

Ein auf diese Weise gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moglicherweise
gefahrliche Situation hin, die zu geringfligigen oder leichten Verletzungen flihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

Ein solcherart gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine mdglicherweise
gefahrliche Situation hin, zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod flihren

Ein derartig gestalteter Sicherheitshinweis weist auf eine moéglicherweise gefahrliche
Situation hin, die zu Sachschaden fiilhren kann, wenn sie nicht gemieden wird.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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Ungeachtet aller Sicherheitsvorschriften sind und bleiben ihr gesunder Hausverstand und ihre
entsprechende technische Eignung/Ausbildung der wichtigste Sicherheitsfaktor bei der
fehlerfreien Bedienung der Maschine. Sicheres Arbeiten hdngt in erster Linie von Ihnen ab!

6 TRANSPORT

Beschadigte oder nicht ausreichend tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel
kénnen schwere Verletzungen oder sogar den Tod nach sich ziehen. Priifen Sie

A Hebezeuge und Lastanschlagmittel vor dem Einsatz auf ausreichende Tragfahigkeit
und einwandfreien Zustand. Befestigen Sie die Lasten sorgfaltig. Halten Sie sich
niemals unter schwebenden Lasten auf!

Fir einen ordnungsgemafBen Transport beachten Sie auch die Anweisungen und Angaben auf der
Transportverpackung bezlglich Schwerpunkt, Anschlagstellen, Gewicht, einzusetzende
Transportmittel sowie vorgeschriebene Transportlage etc.

Transportieren Sie die Maschine in der Verpackung zum Aufstellort. Zum Mandvrieren der
Maschine in der Verpackung kann zum Beispiel ein Paletten-Hubwagen oder ein Gabelstapler
mit entsprechender Hubkraft verwendet werden.

TEIIEE Um die Maschine von der Palette heben zu kénnen, benétigen Sie ein Seil /
Hebegurt mit ausreichender Tragkraft.

1. Legen Sie das Seil /den Gurt abrutschsicher um die Maschine.

2. Platzieren Sie weiche, rutschfeste Stoffe zwischen Gurt und Maschine.

3. Richten Sie die Gurtlangen aus, sodass die Maschine beim Anheben waagrecht und stabil
ist.

Bringen Sie den Arbeitstisch in zentrierte Position in der Querachse.

Arretieren Sie die Maschine vollstandig.

Die Seile / Gurte dirfen Hebel bzw. leicht zerbrechliche Teile nicht bertihren.

Maschine sachte anheben, um StéBe und Schwankungen der Last zu vermeiden, und
vorsichtig zum Aufstellort transportieren

7 MONTAGE
7.1 \Vorbereitende Tatigkeiten

Nouas

7.1.1 Lieferumfang priifen

Uberpriifen Sie die Maschine nach Erhalt der Lieferung nach dem Auspacken umgehend auf
Transportschaden bzw. fehlende oder beschadigte Teile. Vermerken Sie sichtbare
Transportschaden stets auf dem Lieferschein, und melden Sie Beschadigungen der Maschine oder
fehlende Teile umgehend Ihrem Handler bzw. der Spedition.

7.1.2 Aufstellort wahlen

Ungenauigkeiten beim Nivellieren der Maschine fliihren zu ungleichmaBiger Belastung
von Getriebe, Spindel, Kugellager etc. Negative Auswirkungen auf die Lebensdauer
der Maschine sind die Folge. Richten Sie die Maschine deshalb sorgfaltig aus. Nach
erfolgter Fixierung betragt die flir den Betrieb der Maschine erlaubte Toleranz fir
Schiefe 0.04/1000 mm, zu messen in Quer- und Langsrichtung.

Die Maschine ist schwer. Achten Sie deshalb darauf, dass der Boden am Aufstellort gerade ist und
er die Last der Maschine tragen kann.

Die Maschine sollten auf einem Maschinenstand fixiert werden z.B. ZX7045MS und dieser dann
verankern werden. Die erforderliche Tiefe hdangt von der Harte/Konsistenz des Untergrundes ab -
je weniger hart der Untergrund ist, eine umso gréBere Verankerungstiefe ist erforderlich.

Der Raumbedarf der Maschine ergibt sich aus ihren Abmessungen zuzliglich eines
Sicherheitsbereiches von rund 80 Zentimetern in allen Richtungen rund um die Maschine.

Benotigt wird am Aufstellort dariber hinaus ein Kraftstromanschluss!

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at [ 14
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7.1.3 Vorbereitung der Oberfldachen

Der Einsatz von Farbverdiinnern, Benzin, aggressiven Chemikalien oder
Scheuermitteln flihrt zu Sachschaden an den Oberflachen!

Beseitigen Sie vor Inbetriebnahme das zum Schutz vor Korrosion auf die blanken Teile der
Maschine aufgetragene Konservierungsmittel mit einem milden Reinigungsmittel.

7.2 Elektro-Anschluss herstellen

Prifungen, Wartungen und Reparaturen diirfen nur durch fachlich geeignetes
Personal oder unter Anleitung und Aufsicht einer Elektrofachkraft erfolgen!

if Gefahrliche elektrische Spannung! AnschlieBen der Maschine sowie elektrische

Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Herstellen des elektrischen Anschlusses die
korrekte Laufrichtung der Spindeln! Gegebenenfalls miissen Sie zwei der drei Phasen
(L1, L2, L3) tauschen!

Die Maschine wird mit Kraftstrom (400 V, 3~, 50+1Hz) betrieben. Die Verwendung von 16 A
Sicherungen wird empfohlen.

7.2.1 Starkstrom-Anschluss herstellen

Um die Maschine an das elektrische Netz anzuschlieBen, gehen Sie wie folgt vor:

o Uberpriifen Sie mit einem geeigneten Gerét die Funktionstiichtigkeit der Nullverbindung
und der Erdung.

e Prifen Sie, ob die Speisespannung und die Stromfrequenz den Angaben auf den
Maschinenschild entsprechen.

e Der Stromversorgungskreislauf muss mit einem Uberspannungsschutz (RCD mit
maximalem Fehlerstrom von 30 mA) ausgerustet sein.

e Den erforderlichen Querschnitt der Versorgungskabel entnehmen Sie bitte einer
Strombelastbarkeitstabelle. (Uberzeugen Sie sich, dass die Kabel in gutem Zustand und
flr die Leistungsiibertragung geeignet sind. Unterdimensionierte Kabel verringern die
Leistungsibertragung und erwarmen sich stark!)

e SchlieBen Sie die Versorgungskabel an die entsprechenden Klemmen im Eingangskasten
(L1, L2, L3, N, PE) - siehe nachfolgende Abbildung. Wenn ein CEE Stecker vorhanden
ist, erfolgt der Anschluss an das Netz durch eine entsprechend gespeiste CEE Kupplung
(L1, L2, L3, N, PE)

Steckeranschluss 400V: 5-adrig: 4-adrig:
mit ohne
N-Leiter N-Leiter

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at
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7.3 Zusammenbau der Maschine

Die Maschine kommt vormontiert ist sind lediglich die zum Transport abmontierten Handrader
und Handkurbel sowie der jeweilige Einsatz flr die Spindel zu montieren.

1. Handrader montieren

Die 3 Handrdder (1) am Kreuztisch
montieren und mittels Madenschraube
fixieren

2. Handkurbel montieren

e Die Handkurbel (2) aufsetzen und mittels
Madenschraube fixieren

2

3. Handgriffe fiir Drehhebel Spindel
montieren

e Die 3 Handgriffe (1) einschrauben.

4. Bohrfutter ein-/ausbauen

Alle Teile entfetten.
Schutzkappe (1) abnehmen um Zugang zur
Anzugspindel (2) zu erhalten.

e Bohrfutterdorn (3) einsetzen und mittels
Anzugsspindel (2) fixieren

e Bohrfutter auf Bohrfutterdorn aufsetzten
und mittels Gummihammer durch einen
vorsichtigen Schlag fixieren.

5. Bohrer / Morsekonus ein-/ausbauen

Alle Teile entfetten.
Mit Gummihammer den Bohrer
/Morsekonus durch einen vorsichtigen
Schlag fixieren
e Um den Bohrer / Morsekonus wieder zu
entfernen, Spindel ausfahren und drehen,
bis man den Austreibkeil ansetzen kann.
e Mit einem vorsichtigen Schlag Bohrer
/Morsekonus abnehmen.

6. Optional: Maschine am
Maschinenstiander ZX7045MS
montieren.
Die Maschine (1) mittels 4 Schrauben (2)
am Maschinenstander (3) befestigen.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at [ 16|
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7.4

BETRIEB

Maschine ausrichten

Richten Sie die Maschine nach dem Aufstellen mit Hilfe
M ﬁ e einer Prazisionswaage so aus, dass die Abweichung in
S y Langs- und Querrichtung weniger als 0,04/1000 mm

} ~ 2 betragt. Verwenden Sie gegebenenfalls
1B Schwingungsdampfer.
8 BETRIEB
8.1 Betriebshinweise

8.1.1 Punkte zum Beachten

Vor dem Arbeiten

Nach dem Arbeiten

Schmieren Sie samtliche Schmierstellen

Trennen Sie die Maschine von der
Stromversorgung

Entfernen Sie nicht benétigtes Werkzeug

Entfernen Sie alle Werkzeuge

Vergewissern Sie sich, dass der Schraubstock
und das Werkstlick ordnungsgemaf und
befestigt sind.

Reinigen und schmieren Sie die Maschine

Uberpriifen Sie, dass die
Spindelgeschwindigkeit richtig gewahlt wurde

Benetzen Sie die blanken Flachen mit einem
Konservierungsmittel um Rost zu vermeiden

und dass max. Bohr/Frasdurchmesser
innerhalb der techn. Grenzen liegen.

Achten Sie darauf, dass keine Spane auf den
Gleitflachen liegen.

8.1.2 Priifen der Schraubverbindungen

Uberpriifen Sie vor jeder Inbetriebnahme samtliche Schraubverbindungen und ziehen Sie diese
bei Bedarf nach.

8.1.3 Schmier- und Kiihimittel einfiillen
gelangen. Seien Sie beim Hantieren vorsichtig und verschitten Sie nichts!
Beachten Sie die Hinweise der Hersteller, und kontaktieren Sie

Maschine wird ohne Betriebsstoffe angeliefert. Um etwaiige Schaden zu vermeiden

gegebenenfalls Ihre lokale Behdrde fir Informationen die
muss vor der Inbetriebnahme Getriebedl aufgefillt und vor jedem Gebrauch der

u Schmier- und Kiuhimittel sind giftig und dirfen nicht in die Umwelt
ordnungsgemadBe Entsorgung betreffend.
korrekte Olstand kontolliert weden.

e Versorgen Sie alle relevanten Stellen mit Getriebedl VG220 (empfohlen fir ISO 12925-1
CKD, DIN51517 Teil 3 CLP, US Steel 224, AGMA 9005-E02).

Getriebedl einfiillen

3 [
i 5

oan i
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Schraube 1 entfernen. Ol auffiillen bei bis Olschauglas bis zur Mitte
befillt ist. Maschinekopf muss daflir in senkrechter (0°) Position
stehen. AnschlieBen Schraube 1 wieder montieren.

Olstand regelmaBig priifen und bei Bedarf Getriebedl nachfiillen!
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8.2 Bedienung

Gefahr durch elektrische Spannung! Das Hantieren an der Maschine bei

aufrechter Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder sogar zum
Tod flihren. Trennen Sie die Maschine vor jeglichen Einstell- oder Umriistarbeiten

stets von der Spannungsquelle und sichern Sie sie gegen unbeabsichtigtes
Wiedereinschalten!

VORSICHT

Vor jeglichem Werkzeugwechsel Spindel stillsetzen, den Stillstand aller
Maschinenteile abwarten und Maschine gegen unbeabsichtigten Wiederanlauf sichern.

8.2.1 Maschine starten

Damit die Maschine gestartet werden kann,
muissen der NOT-HALT-Schalter (3) entriegelt der
Spindelschutz geschlossen sein, sowie die
Drehrichtung (2) ausgewahlt sein!

Zum Starten der Maschine den Wahlschalter (1) auf
Bohren/Gewindeschneiden stellen.

Normaler Halt:

e Wahlschalter (1) oder (2) in die 0-Position bringen.

Im Notfall:

e Durch Driicken des NOT-HALT-Schalters (3) ausschalten.

8.2.3 Spindeldrehzahl einstellen

Andern Sie nie die Geschwindigkeit, ehe nicht der Motor/die Spindel véllig still steht!

Mitunter wird das Einrasten der Gange/Zahnrader durch kurzes Betatigen des
Momentlauftasters erleichtert.

Um eine bestimmte Drehzahl einzustellen,
1 bringen sie die beiden Schalthebel (1 und 2)
in die, in der Tabelle angegebene Position.

Beispiel 1: gewinschte Drehzahl 95min-1

2 Hebel 1 auf I und Hebel 2 auf Position L
L M H
95 170 280

Beispiel 2: gewlinschte Drehzahl 1600min-1
Hebel 1 auf II und Hebel 2 auf Position H.

540 960 1600
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8.2.4 Kreuztisch bewegen

[/ Sie konnen den Kreuztisch in X- und in Y-Richtung verschieben, um den
Bohrer/Fraser an der richtigen Stelle zu positionieren.

In X-Richtung stehen auch noch 2 Begrenzungszapfen (1) zur Verfligung
die die Bewegung in X-Richtung durch verschieben einschranken kénnen.

"~ e Die Fixierschrauben stirnseitig-X-Achse (3) und links des
Arbeitstisches-Y-Achse (2) missen zur Verschiebung des Tisches
Ry | geldst sein. Den Tisch in die gewlinschte Position durch drehen des
Handrad (4) positionieren.

Beim Bohren sollte der Kreuztisch stets fixiert sein um
ein optimales Bohrbild zu erhalten und Schwingungen
zu vermeiden/minimieren.

8.2.5 Hohenposition Maschinenkopf/spindel einstellen

Die bendétigte Hohenposition des Maschinenkopfes zum
Kreuztisch kann mittels Handkurbel eingestellt werden.

2 1. Die beiden Fixierhebel (1) I6sen
2. Den Maschinenkopf mittels Handkurbel in die
gewlinschte Héhenposition bringen
3. Die beiden Fixierhebel (1) wieder fest drehen um die
Position zu fixieren.

8.2.6 Winkellage Maschinenkopf/spindel einstellen

Der Maschinenkopf (1) lasst sich innerhalb der technischen
Angaben schwenken.

Hierflr die 3 Schraube (1..links, 2..mitte, 3 rechts vom Kopf)
I6sen und den Maschinenkopf in die gewlinschte Winkellage
schwenken, diese kann an der Skala (5) abgelesen werden.
AnschlieBend die 3 Schrauben wieder festziehen.
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Der Spindelhub lasst sich durch Drehen des Hebels (3) nach unten/oben bewegen. Dazu muss
der Fixierhebel (4) geldst sein. Flur die Feineinstellung wird Handschraube (2) festgezogen
nun kann mittels dem Handrad (1) der Hub auf die gewlinschte H6he noch feineingestellt
werden. FlUr das Blockieren der Spindel in der gewahlten Position den Fixierhebel (4)
festdrehen.

HOL

8.2.8 Einstellung Gewindetiefe / Bohrtiefenskala

Im Modus Gewindeschneiden sind die beiden
Endschalter (1 und 4) aktiv. Beim Kontakt
des Bohrtiefenzeigers (3) mit dem unteren
Endschalter (4) erfolgt die

1 Drehrichtungsumkehr (Gewindebohrer fahrt
hoch). Beim Kontakt mit dem oberen
2 Endschalter (1) wird die Richtung wieder
umgekehrt und Spindelrotation bleibt so
3 lange in Ruhe solange Schalter gedrickt ist.

Der Bohrtiefenzeiger (2) kann innerhalb der
Bohrtiefenskala eingestellt werden und damit
die zu bohrende Tiefe voreingestellt werden.

9 REINIGUNG & WARTUNG

aufrechter Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod
fihren. Maschine vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten stets von der Spannungs-

f Gefahr durch elektrische Spannung! Das Hantieren an der Maschine bei
versorgung trennen und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten sichern!

9.1 Reinigung

Verwenden Sie zum Reinigen keine Losungsmittel, Nitroverdliinnung oder andere
Reinigungsmittel, die den Lack der Maschine beschadigen kdonnten. Beachten Sie die
Angaben und Hinweise des Reinigungsmittelherstellers!

Bereiten Sie die Oberflachen auf und schmieren Sie die blanken Maschinenteile mit einem
saurefreien Schmierdl ein.

RegelmaBige Reinigung ist Voraussetzung fir den sicheren Betrieb sowie eine lange Lebensdauer
der Maschine. Reinigen Sie das Gerat deshalb nach jedem Einsatz von Spanen und Bohrmehl.

9.2 Wartung

Die Maschine ist wartungsarm und nur wenige Teile missen gewartet werden. Ungeachtet dessen
sind Stérungen oder Defekte, die geeignet sind, die Sicherheit des Benutzers zu beeintrachtigen,
umgehend zu beseitigen!
e Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme vom einwandfreien Zustand und
ordnungsgemaBen Funktionieren der Sicherheitseinrichtungen.
e Kontrollieren Sie samtliche Verbindungen zumindest wdchentlich auf festen Sitz.
e Uberprifen Sie regelmaBig den einwandfreien und lesbaren Zustand der Warn- und
Sicherheitsaufkleber der Maschine.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at E)
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9.2.1 Getriebedlwechsel

Schmiermittel sind giftig und durfen nicht in die Umwelt gelangen. Seien
Sie beim Hantieren vorsichtig und verschiitten Sie nichts! Beachten Sie

% die Hinweise der Hersteller, und kontaktieren Sie gegebenenfalls Ihre
lokale Behoérde fir Informationen die ordnungsgemaBe Entsorgung
betreffend.

nd Zum Getriebetlablassen, die Schraube (1) l6sen.
(Befindet sich an der Unterseite des Getriebekopfes).
Auffangbehalter siehe Hinweis aufstellen um Ol
ordnungsgemal aufzufangen. Nachdem Getriebedl
vollstandig entleert wurde. Ablassschraube (1) wieder
verschlieBen und frisches Getriebedl einfiillen.

Die Fihrungsspiele kénnen an den
Abgebildeten Positionen fir die jeweilige
Achse (X,Y,Z) justiert werden.

9.2.3 Priif- und Wartungsplan

Art und Grad des Maschinen-VerschleiBes hangen in hohem MaB von den Betriebsbedingungen
ab. Die nachfolgend angeflihrten Intervalle gelten bei Verwendung der Maschine innerhalb der
festgelegten Grenzen:

Intervall Komponente Aktivitat
Getriebedlstand kontrollieren und ggfs. nachfillen
Vor Gebrauch Auf Unversehrtheit Gberpriifen und ggf.
Kabel und Stecker austauschen P 99
Schraubverbindungen auf festen Sitz Uberpriifen
Wochentlich Gleitflachen und bewedliche Teile | schmieren bzw. élen
Spindel Mit Getriebefett schmieren
halbjahrlich Getriebedl Tausch Getriebedl
Jahrlich Kreuztisch Parallelitat Gberprifen

10 LAGERUNG

Bei unsachgemaBer Lagerung kénnen wichtige Bauteile beschadigt und zerstort
werden. Lagern Sie verpackte oder bereits ausgepackten Teile nur unter den
vorgesehenen Umgebungsbedingungen!

Im Fall einer Iangeren Betriebsunterbrechung oder bei AuBerbetriebnahme reinigen sie die
Maschine, leeren Sie den Kuhlflissigkeits-Behalter indem Sie die Kiuhlflissigkeit in einen
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Auffangbehalter ablassen und lagern Sie die Maschine anschlieBend auBerhalb der Reichweite von
Kindern an einem trockenen, vor Frost und anderen Witterungseinflissen geschitzten Ort!

11 ENTSORGUNG

Beachten Sie die nationalen Abfallbeseitigungs-Vorschriften. Entsorgen Sie die Maschine,

Maschinenkomponenten oder Betriebsmittel niemals im Restmiill. Kontaktieren Sie

gegebenenfalls Ihre lokalen Behérden flir Informationen bezliglich der verfiigbaren

Entsorgungsmaoglichkeiten.

Wenn Sie bei Ihrem Fachhdndler eine neue Maschine oder ein gleichwertiges Gerat kaufen,
I

ist dieser in bestimmten Landern verpflichtet, Ihre alte Maschine fachgerecht zu
entsorgen.

12 FEHLERBEHEBUNG

WARNUNG

Gefahr durch elektrische Spannung! Das Manipulieren an der Maschine bei
aufrechter Spannungsversorgung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod

A fihren. Trennen Sie die Maschine vor der Durchfiihrung von Arbeiten zur
Fehlerbehebung immer von der Stromversorgung!

Viele mdégliche Fehlerquellen kénnen bei ordnungsgemaBem Anschluss der Maschine an das
Stromnetz bereits im Vorfeld ausgeschlossen werden.

Sollten sie sich auBer Stande sehen, erforderliche Reparaturen ordnungsgemaB zu verrichten,
und/oder besitzen sie die vorgeschriebene Ausbildung dafiir nicht, ziehen sie immer einen
Fachmann zum Beheben des Problems hinzu.

Mégliche Ursache Behebung

Spindel dreht sich nicht Netzanschluss inkorrekt Vom Fachmann priifen lassen
MI:)tor l5uft nicht ’ Schalter defekt Uberprifen, tauschen

Motor defekt Uberprifen, tauschen
Falsche Drehrichtung gicchhatlslégogg zeigt die falsche Drehrichtung korrigieren

Austausch auf passendes
Verlangerungskabel

Spindel kommt nicht auf Motor nicht flir bestehende siehe Schaltdosenabdeckung
Geschwindigkeit Spannung geeignet far korrekte Verdrahtung

Verlangerungskabel zu lang

Kontaktieren Sie den

schwaches Stromnetz Elektro-Fachmann

Steht auf unebenen Boden Neu einrichten
Maschine vibriert stark . . Befestigungsschrauben
Motorbefestigung ist lose anziehen
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13 PREFACE (EN)
Dear Customer!

HOLZ

This operating manual contains information and important notes for the safe start-up and
handling of the milling machine ZX7045, hereinafter referred to as "machine".

The manual is part of the machine and must not be removed. Keep it for later use in a
D:i] suitable place, easily accessible to users (operators), protected from dust and moisture,
and enclose it with the machine if it is passed on to third parties!

Please pay special attention to the chapter Safety!

Due to the constant further development of our products, illustrations and contents may differ
slightly. If you notice any errors, please inform us.

Technical changes reserved!

Check the goods immediately after receipt and make a note of any complaints on the
consignment note when the delivery person takes them over!

Transport damage must be reported separately to us within 24 hours.

HOLZMANN MASCHINEN cannot accept any liability for unnoticed transport damage.

Copyright
© 2019

This documentation is protected by copyright. All rights reserved! In particular the reprint, the
translation and the removal of photos and illustrations will be prosecuted.

The place of jurisdiction shall be the Regional Court of Linz or the court responsible for 4170
Haslach.

Customer Service Address

HOLZMANN MASCHINEN GmbH

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw 0
info@holzmann-maschinen.at
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14 SAFETY

This section contains information and important notes on safe start up and handling of the
machine.

For your own safety, please read these operating instructions carefully before start-up.
This will enable you to handle the machine safely and prevent misunderstandings as
well as personal injury and damage to property. Also observe the symbols and
pictograms used on the machine as well as the safety and danger information!

14.1 Intended Use of the Machine

The machine is intended exclusively for the following activities: For drilling and milling metal or
materials with physical properties similar to metal, within the specified technical limits.

HOLZMANN MASCHINEN assumes no responsibility or warranty for any other use or use
beyond this and for any resulting damage to property or injury.

14.1.1 Technical Restrictions

The machine is intended for use under the following ambient conditions:

- max. 80% (at 20° C)
Rel. Humidity max. 50% (at 40° C)
Temperature (Operation) +5° Cto +40° C

14.1.2 Prohibited Applications / Hazardous Misapplications

- Operating the machine without adequate physical and mental aptitude

- Operating the machine without knowledge of the operating instructions.

- Operating the machine outdoors.

- Operating the machine without sufficient oil/lubrication.

- Operating the machine in a working environment with gases, vapours etc. which could
attack, corrode or destroy the insulation of the electronic components.

- Operating the machine in a working environment where vibrations occur regularly as they
reduce the performance, accuracy and life of the machine.

- Operating the machine in a potentially explosive environment (machine may produce
ignition sparks during operation).

- Machining flammable and explosive materials (e.g. pure aluminium, magnesium, etc.).

- Operating the machine outside the limits specified in these instructions.

- Remove the safety markings attached to the machine.

- Modify, bypass or disable the safety devices and safety devices of the machine.

- Changes to the design or electrical system of the machine.

The improper use or disregard of the instructions given in this manual will void all warranty and
damage claims against Holzmann Maschinen GmbH.

14.2 User Requirements

The machine is designed for operation by one person. The physical and mental suitability as well

as knowledge and understanding of the operating instructions are prerequisites for operating the
machine. Persons who, because of their physical, sensory or mental abilities or their inexperience
or ignorance, are unable to operate the machinery safely must not use it without the supervision

or instruction of a responsible person.

Please note that local laws and regulations may determine the minimum age of the
operator and restrict the use of this machine!

Put on your personal protective equipment before working on the machine.

Work on electrical components or equipment may only be carried out by a qualified
electrician or under the instruction and supervision of a qualified electrician.

14.3 Safety Devices

The machine is equipped with the following safety devices:
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e Self-locking EMERGENCY OFF button to stop dangerous
movements of the horizontal spindle at any time (located on
the control panel of the horizontal spindle).

e Fold-out Drill Chuck PROTECTION, which covers the drill chuck
used and the clamped tool in its rest position at the front and
on both sides, and which prevents the machine from being put
into operation when the protection is open.

14.4

General Safety Information

To avoid malfunctions, damage and health hazards when working with the machine, in addition to
the general rules for safe working, the following points must be observed:

Before commissioning, check the machine for completeness and function. Only use the
machine if the guards required for machining and other non-parting guards are fitted, in
good operating condition and properly maintained.

e Choose a level, vibration-free, non-slip surface for the installation location.

e Ensure sufficient space around the machine!

e Ensure sufficient lighting conditions at the workplace to avoid stroboscopic effects.

e Ensure a clean working environment and keep the area around the machine free of
obstacles (e.g. dust, chips, cut workpiece parts etc.).

e Only use perfect tools that are free of cracks and other defects (e.g. deformations).

e Sharpen/replace blunt/defective tool immediately.

e Remove tool keys and other adjustment tools from the machine before switching it on.

e Check the machine connections for strength before each use.

e Never leave the running machine unattended. Switch off the machine before leaving the
working area and secure it against unintentional restarting.

e The machine may only be operated, serviced or repaired by persons who are familiar with
it and who have been informed of the dangers arising during this work.

e Ensure that unauthorised persons maintain a safe distance from the machine and keep
children away from the machine.

¢ When working on the machine, never wear loose jewellery, loose clothing, ties or long,
open hair.

Hide long hair under hair protection.
Wear close-fitting protective clothing or suitable protective equipment (eye protection,
dust mask, hearing protection).

e Metal dust can contain chemical substances that can have a negative effect on health.
Only work on the machine in well-ventilated rooms and with a suitable dust mask! If there
are connections for dust extraction, make sure that they are properly connected and in
working order.

¢ Do not remove any sections or other parts of the workpiece from the cutting area while
the machine is running!

Always work with care and the necessary caution and never use excessive force.

Do not overload the machine!

Always shut down the machine and disconnect it from the power supply before carrying
out any conversion, adjustment, measuring, cleaning, maintenance or repair work.

e Before starting any work on the machine, always wait until all tools or machine parts have
come to a complete standstill and secure the machine against unintentional restarting.

e Do not work on the machine if it is tired, not concentrated or under the influence of
medication, alcohol or drugs!

e Do not use the machine in areas where vapours from paints, solvents or flammable liquids
represent a potential danger (danger of fire or explosion!).

14.5 Electrical Safety

e Make sure that the machine is earthed.

e Only use suitable extension cords.

e Proper plugs and sockets reduce the risk of electric shock.

e The machine may only be used in humid environments if the power source is protected by
a residual current circuit breaker.
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14.6 Special Safety Instructions for that machine

e Secure the workpiece to be machined against entrainment by the tool. Use a machine vice
or clamping claws for clamping.
Remove the clamping key from the chuck after each tool change.
Do not wear gloves when working on rotating parts!
Keep sufficient distance from all rotating parts.
Never remove chips by hand! Use a chip hook, rubber wiper, hand brush or brush.
When using cooling lubricants, observe the manufacturer's instructions and, if necessary,
use a skin protection agent.
14.7 Hazard Warnings
Despite the intended use, certain residual risks remain. Due to the design and construction of the
machine, hazardous situations may occur when handling the machines, which are identified in
these operating instructions as follows:

A safety instruction designed in this way indicates an imminently hazardous situation
which, if not avoided, will result in death or serious injury.

CAUTION

A safety instruction designed in this way indicates a potentially hazardous situation
which, if not avoided, may result in minor or moderate injury.

Such a safety instruction indicates a potentially hazardous situation which, if not
avoided, may result in serious injury or even death.

NOTE

0 A safety notice designed in this way indicates a potentially hazardous situation which,

if not avoided, may result in property damage.

Irrespective of all safety regulations, your common sense and appropriate technical
suitability/training are and will remain the most important safety factor for error-free operation of
the machine. Safe working primarily depends on you!

15 TRANSPORT

Damaged or insufficiently strong hoists and load slings can result in serious injury or
A even death. Before use, check hoists and load slings for sufficient load capacity and
perfect condition. Secure the loads carefully. Never stand under suspended loads!

To ensure proper transport, also observe the instructions and information on the transport
packaging regarding centre of gravity, attachment points, weight, means of transport to be used
and the prescribed transport position, etc.

Transport the machine in its packaging to the installation site. To manoeuvre the machine in
the packaging, a pallet truck or forklift truck with the appropriate lifting force can be used, for
example.

In order to lift the machine from the pallet, you need a rope/hoists with sufficient
load-bearing capacity.

Place the hoist/rope around the machine to prevent it from slipping.

Place soft, non-slip materials between the belt and the machine.

Align the belt lengths so that the machine is horizontal and stable when lifted.

Bring the worktable into centred position in the transverse axis.

Lock the machine completely.

The steel cables must not touch the machine body, lever, etc.

. Gently lift the machine to avoid shocks and load fluctuations and carefully transport it
to the installation site.

NohwNE
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16 ASSEMBLY
16.1 Preparatory Activities

16.1.1 Checking Delivery Content

After unpacking, check the machine immediately after receipt of the delivery for transport
damage or missing or damaged parts. Always make a note of visible transport damage on the
delivery note and immediately report any damage to the machine or missing parts to your dealer
or freight forwarder.

16.1.2 Selecting the Installation Location

NOTE

Inaccuracies in the levelling of the machine lead to uneven loading of the gearbox,
spindle, ball bearing, etc. Negative effects on the service life of the machine are the
result. Therefore, align the machine carefully. Once the machine has been fixed, the
tolerance for skewness permitted for operation of the machine is 0.04/1000 mm, to
be measured in the transverse and longitudinal directions.

The machine is heavy. Therefore, make sure that the floor at the installation location is straight
and can carry the load of the machine.

The machine should be fixed on a machine stand e.g. ZX7045MS and this one should then be
anchored. The required depth depends on the hardness / consistency of the substrate - Note:
less hard the substrate requires a greater anchoring depth.

The space required by the machine is determined by its dimensions plus a safety area of around
80 centimetres in all directions around the machine.

In addition, a power supply connection is required at the installation site!
16.1.3 Preparation of Surfaces

NOTE

The use of paint thinners, petrol, aggressive chemicals or abrasives leads to material
damage to the surfaces!

Before start-up, use a mild detergent to remove the anticorrosive agent applied to the blank parts
of the machine to protect them from corrosion.

16.1.4 Electrical Connection

Dangerous electrical voltage! Connection of the machine as well as electrical
inspections, maintenance and repairs may only be carried out by qualified personnel
or under the supervision and supervision of a qualified electrician!

NOTE

Check the correct running direction of the spindles immediately after making the
electrical connection! If necessary, you must replace two of the three phases (L1, L2,
L3)!

The machine is operated with high voltage current (380 V, 3~, 50 £ 1 Hz). The use of 16 A fuses
is recommended.

16.1.5 Establishing the High Voltage Current Connection

To connect the machine to the electrical mains, proceed as follows:
e Use a suitable device to check the functionality of the zero connection and earthing.
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Check that the supply voltage and current frequency correspond to the specifications on
the machine nameplate.
The power supply circuit must be equipped with overvoltage protection.
For the required cross-section of the supply cables, please refer to the current carrying
capacity table. (Make sure that the cables are in good condition and suitable for power
transmission. Undersized cables reduce the power transmission and heat up considerably.)
e Connect the supply cables to the corresponding terminals in the input box (L1, L2, L3, N,
PE) - see following figure. If there is a CEE plug, the connection to the mains is made by
an appropriately supplied CEE coupling (L1, L2, L3, N, PE).
Connected load 400V: 5-wire:
with
N-conductor

4-wire:
without
N-conductor

16.2 Assembly the machine

The machine is delivered pre-assembled only the handwheels and crank handle removed for
transport as well as the respective tool for the spindle have to be mounted.

1. Assembly handwheels

e Mount the 3 handwheels (1) on the cross
table and fix them with the grub screws.

. Assembly crank handle

Put on the crank handle (2) and fix it with
the grub screw.

N

(%))

. Assembly feed lever
Tighten the three levers (1).

e Insert drill chuck arbor (3) and fix with

" 4. Assembly/disassembly drill chuck

e Degrease all parts.

2 e Remove the protective cap (1) to get

' access to the draw bar (2).

) draw bar (2).

‘ e Put the drill chuck on the drill chuck arbor

l and fix it by means of a rubber hammer
with a careful punch.
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5. Mounting/removing drill and morse-
taper adapter

Degrease all parts.
Use a rubber hammer to fix the drill or
taper adapter with a careful punch.

e To remove the drill/adapter again, extend
the spindle and turn it until you can attach
the drift wedge. Remove drill/adapter with
a careful punch.

6. Optional: Assembly machine onto the
machine stand ZX7045MS

Fix the machine (1) to the machine stand
(3) using 3 screws (2).

ul Using a precision balance, align the machine so that the

deviation in the longitudinal and transverse directions is
{ less than 0.04 mm/1000 mm. If is recommended to
(| use vibration dampers.

17 OPERATION

17.1 Operating instructions

17.1.1 Points to be obsorved

Before starting to work After work have finished

Lubricate all lubrication points Disconnect the machine from the power
supply.

Remove unused tools / parts Remove tools from the machine

Make sure that the vice and the workpiece are | Clean and lubricate the machine.
properly fastened.

Check that the spindle speed has been Cover the bare surfaces on the machine with a
selected correctly and that the maximum corrosion protection agent to avoid corrosion.
drilling/milling diameter is within the technical

limits.

Make sure that there are no chips on the
sliding surfaces.

17.1.2 Checking the screw connections
Before each start-up, check all screw connections and tighten them if necessary.
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17.1.3 Filling with lubricant and coolant

NOTE |
g Lubricants and coolants are toxic and must not be released into the

environment. Be careful when handling and do not spill anything! Follow
the manufacturer's instructions and, if necessary, contact your local
authority for information on proper disposal.

e Supply all relevant locations with gear oil VG220 (recommended for ISO 12925-1 CKD,
DIN51517 Part 3 CLP, US Steel 224, AGMA 9005-E02).

Fill in Gear Box Oil

Remove screw (1). Fill with oil until the oil sight glass is filled to the
middle. Machine head must be in vertical (0°) position.
Reassemble screw (1).

Check oil level regularly and fill up gear oil if necessary!

17.2 Operating the Machine

Danger due to electrical voltage! Handling the machine with the power supply up
A can lead to serious injuries or even death. Always disconnect the machine from the

power source before carrying out any adjustment or conversion work and secure it
against unintentional restart!

CAUTION

Before changing any tools, stop the spindle, wait for all machine parts to come to a
standstill and secure the machine against unintentional restart..

17.2.1 Starting the Machine

L : NOTE
— S —

For the machine to be started, the EMERGENCY STOP
switch (3) must be unlocked, the spindle protection
must be closed and the direction of rotation (2) must
be selected!

To start the machine turn the selector switch (1) to the drilling or
2 | to the tapping mode.

17.2.2 Stopping the machine

Normal stopt:

e Turn one of the selector switches (1 or 2) into position 0.
5, | Only in emergency situation:
e By pressing the emergency stop button (3)
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17.2.3 Setting the Spindle Speed

NOTE

Never change the speed until the motor/spindle has come to a complete standstill!

Occasionally the engagement of the spindle is facilitated by briefly pressing the JOG
button.

1 To set a specific speed, move the two levers
i 5 to the position shown in the table.

Example 1: desired speed 95min-1
L M H lever 1 to I and lever 2 to position L

| 95 170 280

I s40 960 1600 Example 2: desired speed 1600min-1
lever 1 to II and lever 2 to position H.

17.2.4 Moving the cross table

You can move the cross table in the X and Y directions to
position the drill/mill in the correct position.

In X-direction there are also 2 limiting pins (1) available

which can limit the movement in X-direction by moving
it.

- The fixing screws on the front X axis (3) and on the left
of the worktable Y axis (2) must be loosened to move the
table. Position the table in the desired position by turning
the handwheel (4).

NOTE

When drilling, the cross table should always
be fixed to achieve an optimum drilling
pattern and to avoid/minimise vibrations.

17.2.5 Setting the height position of machinehead/spindile

o Place the provided crank handle on the shaft and secure it
with the grub screw on the side.

The required height position of the machine head to the
cross table can be adjusted by means of the hand crank.

1. Loosen the two fixing levers (1).

2. move the machine head to the desired height position by
means of the hand crank.

3. tighten the two fixing levers (1) again to fix the position.
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17.2.6 Setting the angular position of machinehead / spindle

1 The machine head (1) can be swivelled within the technical
O specifications.

To do this, loosen the 3 screws (1..left, 2..middle, 3 right of
the head) and swivel the machine head to the desired angular
position, which is indicated on the scale (5). Then tighten the
3 screws again.

. §
PRE =
A i : / (@m
J l / :E

2 3' 4 5

17.2.7 Setting the spindile lift

The spindle can be moved downwards/up by turning the lever (3). To do this, the fixing lever
(4) must be released. The hand screw (2) is tightened for fine adjustment and the spindle lift
can now be finely adjusted to the desired height using the hand wheel (1). To lock the spindle
in the selected position, tighten the fixing lever (4).

17.2.8 Setting tapping depth / drilling depth scale

In tapping mode, the two limit switches (1 and 4) are active.
When the drilling depth pointer (3) contacts the lower limit

1 switch (4), the direction of rotation is reversed (tap moves
> up). When contact is made with the upper limit switch (1),
the direction is reversed again and spindle rotation remains

3 still as long as the switch is pressed.

The drilling depth pointer (2) can be set within the drilling
depth scale and therefore the depth can be preselected.

18 CLEANING & MAINTENANCE

can lead to serious injuries or death. Before cleaning and maintenance work, always
disconnect the machine from the power supply and secure it against unintentional

: Danger due to electrical voltage! Handling the machine with the power supply up
restarting!
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18.1 Cleaning

NOTE

Do not use solvents, nitro thinners or other cleaning agents that could damage the
machine's paintwork. Observe the information and instructions of the cleaning agent
manufacturer!

Prepare the surfaces and lubricate the bare machine parts with an acid-free lubricating oil.
Regular cleaning is a prerequisite for the safe operation of the machine and its long service life.
Therefore, clean the device after each use of chips and drilling dust.

18.2 Maintenance

The machine is low-maintenance and only a few parts have to be serviced. Nevertheless,
malfunctions or defects which could impair the safety of the user must be rectified immediately!
e Before each start-up, make sure that the safety devices are in perfect condition and
function properly.

e Check all connections for tightness at least once a week.

e Regularly check that the warning and safety labels on the machine are in perfect and
legible condition.

18.2.1 Exchange gear box oil

NOTE

Lubricants and coolants are toxic and must not be released into the
environment. Be careful when handling and do not spill anything! Follow
the manufacturer's instructions and, if necessary, contact your local
authority for information on proper disposal.

e To drain the gear oil, loosen the screw (1).
(Located on the underside of the gear head).
Set up oil tray see note to properly catch oil.
After gear oil has been completely drained. Close drain plug
(1) again and fill with new gear oil.

The guidance clearance can be adjusted (as
shown) for the corresponding axis (x,y,z)

18.2.3 Inspection and Maintenance Plan

The type and degree of machine wear depends to a large extent on the operating conditions. The
following intervals apply when the machine is used within the specified limits:
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Interval

STORAGE

Component

Gear box oil level
Cable and plug
Screw connections

Activity

check and refill if necessary

Check for damage and replace if necessary
check for tightness

Before usage

weekly Moving parts lubricate

spindle lubricate with gear grease
Half a year Gear box oil Exchange gear box oil
annually Cross table check parallelism

19 STORAGE

NOTE

Improper storage can damage and destroy important components. Only store packed
or unpacked parts under the intended ambient conditions!

In case of a prolonged interruption of operation or shutdown, clean the machine, empty the
coolant container by draining the coolant into a collection container and then store the machine
out of the reach of children in a dry place protected from frost and other weather influences!

20 DISPOSAL

Observe the national waste disposal regulations. Never dispose of the
machine, machine components or equipment in residual waste. If necessary,
contact your local authorities for information on the disposal options

available.
[ ]

If you buy a new machine or an equivalent device from your specialist dealer,

he is obliged in certain countries to dispose of your old machine properly.

21 TROUBLESHOOTING

up can lead to serious injuries or death. Always disconnect the machine from the

f Danger due to electrical voltage! Manipulating the machine with the power supply

power supply before carrying out any troubleshooting work!
Many possible sources of error can be excluded in advance if the machine is properly connected

to the mains.

If you are unable to carry out necessary repairs properly and/or do not have the required

training, always consult a specialist to correct/solve the problem!

Spindle does not rotate
Motor does not run

Incorrect mains connection

Possible cause Remedy

Have checked by a specialist

Switch damaged

Check/repair the switch

Motor damaged

Check/repair the motor

Incorrect rotation

Switch knob indicates wrong
direction

Change to correct position

Spindle does not reach speed

Extension cable too long

Exchange extension cable

Motor not suitable for existing

see switch box cover for correct

Maschine vibriert stark

voltage wiring
Problems with mains Contact the electrical specialist
Stands on uneven ground Realign

Motor fastening is loose

Tighten the screws.
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22 PREDMLUVA (C2)
Vazeny zakazniku!

Tento navodu k pouziti obsahuje informace a dlleZité pokyny ke zprovoznéni frézky ZX7045, dale
v tomto dokumentu oznacovaného jako ,stroj*, a k manipulaci s nim.

Navod k pouziti je soucdsti stroje a nesmi byt odstranén. Uchgvévejte jej pro pgzdéjéi
pouziti na vhodném misté, které je snadno pristupné uzivatelum (provozovatelum), a v
pripadé predani treti osobé jej prilozte ke stroji!

Prosim rid'te se zejména pokyny v kapitole Bezpecnost!

Dodrzujte pokyny, tykajici se bezpecnosti a rizik. Jejich perespektovéni muze vést k vdznym
zranénim. Vzhledem ke stalym inovacim nasich produktu se mohou obrazky a obsah mirné lisit.
Pokud zjistite néjaké chyby, informujte nas o nich.

Technické zmény vyhrazeny!

7 v

Po obdrzeni zbozi ihned zkontrolujte, zda neni poskozeno a je Gplné. Chybé&jici casti nebo
poskozeni vyznacte dopravci na prepravnim dokladu!

Poskozeni zplsobené pirepravou nam musi byt nahlaseno zvlast do 24 hodin.

Na pozdéjsi reklamace nebude brat spolecnost HOLZMANN MASCHINEN zretel.

Autorské pravo
© 2019

Tato dokumentace je chranéna autorskymi pravy. VSechna prava vyhrazena! Soudné stihany
bude zejména pretisk, pfekladani a vyjimani fotografii a obrazka.
Misto soudu je ve spravnim Uzemi Linz nebo pfislusny soud pro 4170 Haslach dle dohody.

Adresa zakaznického servis

HOLZMANN MASCHINEN

4170 Haslach, Marktplatz 4
AUSTRIA

Tel +43 7289 71562 Dw 0
info@holzmann-maschinen.at
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23 BEZPECNOST

Tato ¢ast obsahuje informace a dllezité pokyny k bezpe¢nému uvedeni stroje do provozu
a manipulaci s nim.

Pro Vasi bezpecnost si pred uvedenim do provozu pozorné prectéte tento navod

k obsluze. To vdm umozni bezpecné manipulovat se strojem, a tim zabranit nedo-
rozumeénim a zranéni osob a Skodam na majetku. Dodrzujte také symboly

a piktogramy pouzité na stroji, jakoz i bezpecnostni a vystrazna upozornéni!

23.1 Uéel pouziti

Stroj je uréeny vyhradné pro ndsledujici pouziti: Pro vrtani, frézovani a Fezani zavitd z kov nebo
materidld s podobnymi fyzikdlnimi viastnostmi jako kov, v danych technickych mezich stroje.

Za skody a zranéni zplsobena jinym nez ke svému ucelu uréenému pouziti stroje
nenese spole¢nost HOLZMANN-MASCHINEN jakoukoliv odpovédnost nebo zaruku.

23.1.1 Technicka omezeni

Stroj je urcen pro pouziti za nasledujicich podminek prostredi:

max. 80% (pfi 20° C)
Rel. vihkost max. 50% (pfi 40° C)
Teplota (provoz) +5° Caz +40° C

23.1.2 Zakazané pouziti / Rizikové/chybné pouziti

- Obsluha stroje bez odpovidajici fyzické a dusevni zdatnosti.
- Obsluha stroje bez znalosti navodu k obsluze.
- Provoz stroje venku.
- Provoz stroje bez dostate¢ného mnozstvi oleje / mazani.
- Provoz stroje v pracovnim prostredi s plyny, parami atd., které by mohly napadnout izolaci
elektronickych soucastek, korozi nebo poskozeni.
- Provoz stroje v pracovnim prostredi, ve kterém pravidelné dochazi k vibracim, protoze tyto
snizuji vykon, presnost prace a zZivotnost stroje.
- Provoz stroje v prostiedi s nebezpe&im vybuchu (stroj mize b&hem provozu generovat
jiskry).
- Zpracovani hoFlavych a vybugnych materiald (napf. sty hlinik, hot¢ik atd.).
- Provoz stroje mimo technické limity uvedené v tomto navodu k obsluze.
- Odstrafiovani bezpe¢nostnich znacek a symboll ze stroje.
- Ménit, obchazet nebo uvadét z Cinnosti bezpecnostni prvky stroje.
- Zmény na konstrukci nebo elektrickém systému stroje.
Nespravné pouziti nebo nedodrzeni pokynQ a instrukci uvedenych v tomto ndvodu ma
za nasledek zanik zaruky a vedkerych narokd na ndhradu $kody vi¢&i spoleé¢nosti Holzmann
Maschinen.

23.2 Pozadavky na obsluhu

Stroj je urcen k provozu jednou osobou. Pfredpokladem pro provoz stroje je fyzicka a dusevni
zpUsobilost a znalost a pochopeni ndvodu k obsluze. Osoby, které nejsou schopny bezpeéné
obsluhovat stroj z dGvodu svych fyzickych, smyslovych nebo du$evnich schopnosti nebo jejich
nezku$enosti nebo nev&domosti, jej nesmi pouzivat bez dozoru nebo pokynl odpovédné osoby.
Méjte na paméti, Ze mistni zakony a predpisy mohou stanovit minimalni vék obsluhy
a omezit tak pouzivani tohoto stroje!

Pfed zahdjenim praci na stroji si nasadte osobni ochranné pom{cky.

Prace na elektrickych soucastech nebo zarizenich smi provadét pouze kvalifikovany
odbornik nebo mohou byt tyto vykonavany pod vedenim a dohledem kvalifikovaného
odbornika (elektrikare).
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23.3 Bezpecnostni vybava stroje

Stroj je vybaven nasledujicimi bezpecnostnimi zafizenimi:

e Samosvorné tlacitko NOUZOVEHO ZASTAVENI (na ovlddacim
panelu), aby bylo mozné kdykoli zastavit nebezpecny pohyb
stroje.

o Sklopny KRYT SKLICIDLA, ktery zakryva pouzité skli¢idlo a
upnuty nastroj v jejich klidové poloze vprfedu a na obou
stranach a ktery brani rozbéhu stroje pfi otevieném krytu.

23.4 Vseobecné bezpecnostni pokyny

Aby se predeslo porucham, podkozeni a zdravotnim problémUm, je tfeba pFi praci se strojem
kromé obecnych pravidel pro bezpecnou praci zvazit nasledujici body:

e Pred uvedenim do provozu zkontrolujte stroj na Uplnost a funkci. Stroj pouzivejte pouze
tehdy, pokud jsou odpojitelné ochranné prvky a dalsi fixni ochranna zarizeni potrebna pro
obrabéni na misté, jsou v dobrém stavu a fadné udrzovany.

e Jako misto instalace vyberte rovny, neklouzavy podklad bez rizika vibraci.

e Zajistéte dostatek prostoru kolem stroje!

e Zajistéte dostatecné svételné podminky na pracovisti, abyste tim zabranili stroboskopickym
Gcinkam.

e Zajistéte Cisté pracovni prostfedi a udrzujte oblast kolem stroje bez prekazek (napf. prach,

tfisky, Fezané soucasti obrobku atd.).

Pouzivejte pouze bezvadné nastroje bez trhlin a jinych vad (jako jsou napf. deformace).

Tupé / vadné nastroje ihned naostrete / vyménte.

Pfed zapnutim stroje z néj odstrante nastroje a sefizovaci naradi.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte pevnost spojd stroje.

Nikdy nenechavejte bézici stroj bez dozoru. V pripadé potieby stroj pfed opusténim

pracovisté zastavte.

e Stroj smi obsluhovat, udrzovat nebo opravovat pouze osoby, které jsou s nim obeznameny
a jsou pouceny o nebezpecich vznikajicich pfi této praci.

e Zajistéte, aby se neopravnéné osoby zdrzovaly v bezpecné vzdalenosti od stroje, a zejména
aby déti byly mimo dosah stroje.

e Pfi praci na stroji nikdy nenoste volné Sperky, volné obleceni, kravaty nebo dlouhé,
rozpusténé vlasy.
Dlouhé vlasy skryjte pod sitku na vlasy.
Noste pfiléhavy ochranny odév popfipadé pouzivejte vhodné ochranné prostfedky (ochranu
oci, protiprachovou masku, ochranu sluchu).

e Kovovy prach miZe obsahovat chemické latky, které mohou mit negativni G&inky na zdravi.

Prace na stroji provadeéjte pouze v dobfe vétranych mistnostech a s vhodnou protiprachovou

maskou! Pokud existuji pfipojky pro odsavani prachu, ujistéte se, Ze jsou spravné pfipojeny

a zcela funkgni.

Neodstranujte odiezky nebo jiné ¢asti obrobku z pracovniho prostoru, kdyz je stroj v chodu!

Pracujte vzdy s rozmyslem a potiebnou opatrnosti a nikdy nepouzivejte nadmérnou silu.

Stroj nikdy nepretézujte!

Pfed prestavbami, sefizovanim, mérenim, ¢isténim, udrzbou nebo pravidelnym servisem stroj

vzdy zastavte a odpojte od zdroje napajeni.

e Pfed zahajenim praci na stroji po¢kejte na Uplné zastaveni viech nastroji nebo &asti stroje a
zajistéte stroj proti neidmysinému spusténi.

e Vyhnéte se praci na stroji v pfipadé& Unavy, nedostatku koncentrace nebo pod vlivem 1ék{,
alkoholu nebo drog!

o Nepouzivejte stroj v mistech, kde vypary barev, rozpoustédel nebo hoflavych kapalin
predstavuji potencidlni nebezpeci — pozar nebo explozil!).

23.5 Elektricka bezpecnost

e Ujistéte se, ze je stroj uzemnén.
e Pouzivejte pouze vhodné prodluzovaci kabely.
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e Predpisiim vyhovujici zastréky a odpovidajici elektrické zasuvky snizuji riziko Urazu
elektrickym proudem.

e Pouzivani elektrického naradi ve vihkém prostredi je pfipustné pouze tehdy, je-li zdroj
napajeni chranén proudovym chranic¢em.

HOL

23.6 Specialni bezpecnostni pokyny pro tento stroj

e Obrobek, ktery ma byt obroben, zajistéte proti unaseni nastrojem. K upnuti pouzijte strojni
svérak nebo upinky.

Po kazdé vyméné nastroje vyjméte upinaci kli¢ ze sklicidla.

PFi praci na rotujicich ¢astech neni dovoleno nosit rukavice!

Udrzujte dostatecnou vzdalenost od vSech rotujicich ¢asti.

Nikdy neodstranujte tfisky ru¢né! PouzZijte hacek na tfisky, gumovou stérku, rucni kosté nebo
kartac.

PFi pouziti chladicich maziv dodrzujte pokyny vyrobce a v pfipadé potfeby pouZijte prostfedek
na ochranu pokozky.

24 VYSTRAHA

I pfes spravné, ke svému Ulelu uréenému pouZiti, pretrvavaji urita zbytkova rizika. V ddsledku
usporadani a konstrukce stroje mohou pFi manipulaci se strojem vzniknout nebezpecné situace,
které jsou v tomto navodu k obsluze oznaceny nasledovné:

Bezpe(“:ngstnl' pokyn tohoto druhu upozorfiuje na bezprostfedné nebezpecnou situaci,
ktera zpusobi smrt nebo téZka zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

>

Bezpeénoostnl' pookyn tohoto druhu upozorfiuje na potencialné nebezpecnou situaci,
ktera muze zpusobit tézké zranéni nebo dokonce smrt, pokud ji nebude zabranéno.

UPOZORNENI

Beozpe(“:nostnl' pokyn tohoto druhu upozorfiuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pficinou drobnych i lehkych zranéni, pokud ji nebude zabranéno.

> P

Beozpe(“:nostnl' pokyn tohoto druhu upozorfiuje na moznost nebezpecné situace, ktera
muze byt pricinou Skod na majetku, pokud ji nebude zabranéno.

O

Bez ohledu na vSechny bezpeénostoni predpisy z(stava Vas zdravy rozum a Vase odpovidajici
technicka zdatnost / vzdélani nejdulezitéjSim bezpecnostnim faktorem pfi bezchybném provozu
stroje. Bezpecna prace zavisi predevsim na Vas!

25 TRANSPORT

Poskozené zvedaky nebo zvedaci zarizeni a vazaci prostfedky o nedostatecné
nosnosti mohou zpUsobit vdZna zranéni nebo dokonce smrt. Vzdy kontrolujte zvedaci
zarizeni a vazaci prostfedky na dostatecnou nosnost a bezvadny stav. Bfemeno
peclivé upevnéte. Nikdy nezlstavejte pod zavé$enym bifemenem!

>
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Pro spravnou prepravu dodrzujte rovnéz pokyny a informace na prepravnim baleni tykajici

se t&7i&t&, mista pro vézaci prostfedky, hmotnosti, pouzivanych dopravnich prostiedkd
a predepsané prepravni polohy atd.

Pfepravujte stroj na misto instalace v baleni. Pro manipulaci se strojem v baleni Ize napf. pouzit
paletovy vozik nebo vysokozdvizny vozik s odpovidajici nosnosti.

YTTYYIEYER Abyste mohli stroj zvednout z palety, potiebujete lano / popruh s dostate¢nou
nosnosti.

Umistéte lano / popruh kolem stroje tak, aby neklouzalo.

Mezi popruh a stroj vloZzte mékky protiskluzovy material.

Upravte délky popruh( tak, aby byl stroj pfi zvedani vodorovné a stabilni.

Uvedte pracovni stll do stfedové polohy v piiéné ose.

Stroj zcela zaaretujte.

Lana / popruhy se nesmi dotykat ovladacich pak nebo snadno rozlomitelnych ¢asti stroje.
Stroj jemné nadzvednéte, aby nedoslo k rdztim a vykyvim v nadkladu, a opatrné jej
prepravte na misto instalace.

26 MONTAZ
26.1 Ukony pripravy

NohwN e

26.1.1 Kontrola obsahu dodavky

Po obdrzeni zasilky zkontrolujte, zda-li jsou vSechny jeji ¢asti v pofadku. PoSkozeni nebo chybéjici
¢asti okamzité oznamte svému prodejci nebo prepravci. Viditelnd poskozeni zplsobend piepravou
museji byt neprodlené zaznamenana do dodaciho listu. Na pozdéjsi reklamace nebude bran
zfetel. Zbozi bude povazovano za radné dodané.

26.1.2 Volba mista instalace

Nepresnosti pri vyrovnavani stroje vedou k nerovhomérnému zatiZzeni prevodovky,
vietena, kulickovych lozisek atd. To ma negativni dopad na zZivotnost stroje. Proto
stroj peclivé vyrovnejte. Po provedeni fixace je povolena tolerance Sikmosti pro
provoz stroje 0,04 / 1000 mm, méreno v pricném a podélném smeéru.

Stroj je tézky. Proto se ujistéte, Ze podlaha v misté instalace je vodorovna a unese zatizeni stroje.

Stroj by mél byt upevnén na stojanu stroje, napf. typ ZX7045MS a tento pak fadné ukotven.
PoZzadovana hloubka zavisi na tvrdosti / konzistenci podpovrchu - ¢im méné tvrdé podlozi je, tim
vétsi je potreba hloubka ukotveni.

Prostor potiebny pro stroj vyplyva z jeho rozmé&rli a bezpednostni oblasti pfiblizné 80 centimetrl
ve vSech smérech kolem stroje.

Na misté instalace je také nutné elektrické pfipojeni!

26.1.3 Priprava povrchi stroje

Pouziti fedidel, benzinu, agresivnich chemikalii nebo abraziv mdze poskodit povrch
stroje!

Pfed uvedenim do provozu odstrafnte jemnym Cisticim prostfedkem konzervacni prostiedek, ktery
byl aplikovan na nechranéné ¢asti stroje, aby byl pripravek chranén pred korozi.

26.2 Elektrické pripojeni

Nebezpecdi trazu elektrickym napétim! Pripojeni stroje k siti a s tim souvisejici
kontroly smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar nebo Ize toto realizovat pod
vedenim a dohledem kvalifikovaného elektrikare!
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Ihned po provedeni elektrického pripojeni zkontrolujte spravny smér chodu vietena!
MozZna budete muset prohodit dvé ze tfi fazi (L1, L2, L3)!

Stroj je napajen proudem (400 V, 3 ~, 50 = 1 Hz). Doporucuje se pouziti 16 A pojistek.
26.2.1 Vytvoreni vysokonapétového pripojeni
Pro pfipojeni stroje k elektrické siti postupujte nasledovné:

e Pro kontrolu funkcénosti nulového pfipojeni a uzemnéni pouzijte vhodné zafizeni.

e Zkontrolujte, ze pfivodni napéti a frekvence odpovidaji dajum na stitku stroje.

e Napajeci obvod musi byt vybaven pfepétovou ochranou (proudovy chrani¢ s maximalnim
poruchovym prooudem 30 mA). .

e Pozadovany prufez napajecich kabelu naleznete v tabulce proudové zatizitelnosti. (Ujistéte
se, ze jsou kabely v dobrém stavu a vhodné pro prenos energie. Poddimenzované kabely
snizuji prenos sily a nadmérné se zahftivaji!)

e Pripojte napajeci kabel k odpovidajicim svorkdm ve vstupni krabici (L1, L2, L3, N, PE) -
viz. obrazek nize. Pokud je k dispozice CEE zasuvka, slouzi k pfipojeni stroje do elektrické
sité pomoci uzemnéné spojky CEE (L1, L2, L3, N, PE).

Pripojeni 400V: 5-Zilové: 4-Zilové:
s bez
N-vodic¢em N-vodice

26.3 Sestaveni stroje

Stroj je dodavan predem smontovany, vSe, co musite udélat, je namontovat rucni kola a kliky
demontované pro pfepravu a prislusnou vloZzku pro vieteno.

1. Montaz rucnich kol
Namontujte 3 ruéni kola (1) na pti¢ny stal
a zajistéte je stavécim Sroubem.

2. Montaz rucni kliky

Nasadte rucni kliku (2) a zajistéte ji
stavécim Sroubem.

3. Montaz rukojeti otocného paky vietena
Nasroubujte vSechny 3 rukojeti (1).
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4. Instalace/Demontaz sklic¢idla

Namazte tukem vSechny ¢asti.

Sejméte ochranny kryt (1), abyste ziskali
pristup k upinacimu vretenu (2).

Vlozte trn sklic¢idla (3) a zajistéte ho
pomoci zajistovaciho Sroubu (2)
Umistéte sklic¢idlo na trn sklic¢idla a
opatrnym uderem gumovou palic¢kou jej
zafixujte.

5. Instalace/Demontaz vrtaku / kuzelu

Morse

Namazte tukem vSechny ¢asti.

Opatrnym uderem gumovou pali¢kou vrtak
/ kuzel Morse zafixujte

Chcete-li vrtak / kuZel Morse znovu sundat,
vysuiite vieteno a otacejte jim, dokud
nebude mozné nasadit vyrazeci klin.
Opatrnym Uderem odstrante vrtak / kuzel
Morse.

6. Opce: Montaz stroje na podstavec

ZX7045MS.

Upevnéte stroj gl) na podstavec (3)
pomoci 4 Sroubu (2).

vibraci.

27 PROVOZ
27.1 Provozni pokyny

27.1.1 Dilezité akony

Po ustaveni stroje jej pomoci presné vahy vyrovnejte tak,
aby odchylka v podélném a pfri¢cném smeéru byla mensi
nez 0,04 / 1000 mm. V pfipadé potfeby pouzijte tlumice

Pied praci

Po praci

Namazte vSechna mazaci mista

Odpojte stroj od privodu elektrického proudu

Odstrarnte nepotfebné nastroje

Odstrante vSechny nastroje

Ujistéte se, ze svérak a obrobek jsou spravné
a bezpecné upevnény

Stroj vycistéte a promazte

Zkontrolujte, zda byly spgévné zvoleny otacky
vietena a zda je max. prumeér vrtani /
frézovani v rdmci technickych limitd stroje

Osetrete holé povrchy konzervaénim
prostfredkem, aby nedoslo ke korozi.

Ujistéte se, Ze na kluznych plochach nejsou
zadné trisky a Spony

HOLZMANN MASCHINEN GmbH www.holzmann-maschinen.at

ZX7045




MANN

N MASCHINEN PROVOZ
- |

v/

27.1.2 Kontrola sroubovych spojt

Pfed kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte vSechny Sroubové spoje a v pripadé potreby je
dotahnéte.

27.1.3 Doplnéni maziva a chladici kapaliny

Maziva a chladici kapaliny jsou jedovaté a nesmi se uvolnovat do

% zivotniho prostredi. Pri rcpanipulaci budte opatrni a nic nerozlijte!
Postupuijte podle pokynu vyrobce a v pfipadé potfeby se obratte na mistni
Urad s zadosti o informace ke spravné likvidaci.

Stroj je dodavan bez provoznich kapalin. Aby nedoslo k poskozeni, je tfeba pred
uvedenim stroje do provozu doplnit pfevodovy olej a pred kazdym pouzitim
zkontrolovat spravnou hladinu oleje.

¢ Naplnte vsechna relevantni mista prevodovym olejem VG220 (doporuceno pro ISO 12925-
1 CKD, DIN51517 ¢ast 3 CLP, US Steel 224, AGMA 9005-E02.).

Doplnéni prevodového oleje

. .
“Rge
iR

27.2 Obsluha

: Nebezpeci Grazu elektrickym napétim! Manipulace se strojem pfi pfimém

Vysroubujte Sroub 1. Doplniujte olej, dokud neni olejoznak zaplnén
do stfedu. Hlava stroje musi byt ve svislé (0 °) poloze. Poté znovu
zaSroubujte Sroub 1.

Pravidelné kontrolujte hladinu oleje a v pfipadé potfeby olej
doplnite!

napajeni mize mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt. Pfed provadénim jakychkoli
udrzbarskych a opravarenskych praci stroj vzdy odpojte od sité a zajistéte jej proti
neumysinému spusténi!

UPOZORNENI

Pred vyménou jakéhokoli nastroje zastavte vieteno, pockejte, az se vSechny casti
stroje zastavi, a zajistéte stroj proti neimyslinému spusténi.

27.2.1 Spusténi stroje

Aby bylo moZzné stroj spustit, musi byt odblokovan
spina¢ NOUZOVEHO ZASTAVENI (3), zavreny kryt
vietena a musi byt zvolen smér otaceni (2)!

Chcete-li stroj nastartovat, prepnéte prepinac (1) do polohy
vrtani / fezani zavitd.
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27.2.2 Zastaveni stroje

Normalni zastaveni:

e Prepnéte prepinac (1) nebo (2) do polohy 0.

Zastaveni v pfipadé nouze: ) )

e Vypnéte stroj stisknutim tlacitka NOUZOVEHO ZASTAVENI (3).

27.2.3 Nastaveni otacek vietene

Nikdy neménte otacky, dokud se motor / vieteno zcela nezastavi!

N&kdy je fazeni rychlostnich stupiiG usnadnéno kratkym stisknutim tlacitka kratkého
spusteéni.

Chcete-li nastavit urcitou rychlost (otacky),
1 presurite obé prepinaci packy (1 a 2) do
polohy uvedené v tabulce.

Pfiklad 1: poZzadovana rychlost 95min-1

¥ Packa 1 v poloze I a packa 2 v poloze L.
1600 Pfiklad 2: pozadovana rychlost 1600min-1

Packa 1 v poloze II a packa 2 v poloze H.

K¥izovy stdl mdZete posunout ve sméru os X a Y, aby
bylo mozné umistit vrtak / frézu do spravné polohy.
Ve sméru osy X jsou k dispozici také 2 omezovaci
koliky (1), které mohou pfesunutim omezit pohyb ve
sméru osy X.

¢ Upevnovaci Srouby na predni strané osy X (3) a
nalevo od pracovnl'hoo stolu - osa Y (2) musi byt .
povoleny, aby se stul mohl pohybovat. Polozte stul

5 do pozadované polohy otocenim ruéniho kola (4).
& m

PFi vrtani by mé&l byt kfizovy stdl vzdy za
ziskal optimalni vysledek vrtani a zabran

minimalizovaly se vibrace.
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27.2.5 Nastaveni vyskové polohy hlavy stroje/vietene

Pomoci ru¢ni kliky lze nastavit pozadovanou vyskovou
polohu hlavy stroje vzhledem ke kfizovému stolu.

1. Povolte obé upevnovaci paky (1).

2. Pomoci ruéni kliky uvedte hlavu stroje do
pozadované vysky.

3. Opétovnym utazenim obou upevnovacich pak (1)
polohu zafixuijte.

27.2.6 Nastaveni Ghlové polohy hlavy/vietene

Hlava stroje (1) muUZe byt otocena v rdmci technické
specifikace.

K tomu povolte 3 Srouby (1 ... vlevo, 2 ... uprostfed, 3
vpravo od hlavy) a otoCte hlavu stroje do poZzadované Uhlové
polohy, kterou Ize odecist ze stupnice (5). Poté vSechny 3
Srouby znovu utahnéte.

Zdvih vietena Ize ovladat otocenim paky (3) nahoru / dold. K tomu je tfeba uvolnit upevfiovaci
paku (4). Pro jemné nastaveni je rucni Sroub (2) utazen a zdvih Ize nyni doladit do pozadované
vysky pomoci ru¢niho kola (1). Utazenim zajistovaci paky (4) zafixujete vieteno ve zvolené
poloze.

27.2.8 Nastaveni hloubky zavitu / stupnice hloubky vrtani

V rezimu Fezani zavitd jsou aktivni oba koncové
spinace (1 a 4). Kdyz se ukazatel hloubky vrtani (3)
dostane do kontaktu se spodnim koncovym spinacem
(4), dojde ke zméné sméru otaceni (zavitnik se
pohybuje nahoru). Pfi kontaktu s hornim koncovym
spinatem (1) se smér obrati a otaceni vietene
zlstane v klidu, dokud je spinaé stisknuty.

Ukazatel hloubky vrtani (2) Ize nastavit na stupnici
hloubky vrtani a tim Ize pfednastavit hloubku vrtani.
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28 CISTENI & UDRZBA

HOL

Nebezpeci Grazu elektrickym napétim! Manipulace se strojem pfi pfimém
napajeni mGze mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt. Pfed provadénim jakychkoli
Udrzbarskych a opravarenskych praci stroj vzdy odpojte od sité a zajistéte jej proti
nelmysinému spusténi!

K cisténi nepouzivejte rozpoustédla, nitroredidla ani jiné Cistici prostfedky, které by
mohly poskodit lak stroje. Dodrzujte pokyny vyrobce Cisticiho prostredku!

Pfipravte povrchy stroje a namazte jeho neosetfené Casti mazacim olejem bez kyselin

a rozpoustédel.

Pravidelné Cisténi je predpokladem pro bezpecny provoz stroje a jeho dlouhou Zivotnost. Proto po
kazdém pouziti oCistéte zafizeni od Spon a prachu z vrtani.

28.2 Udrzba

Stroj je v zdsadé bezldrzbovy a pouze nékolik dild vyzaduje Gdrzbu. Bez ohledu na to musi byt
okamzité odstranény veskeré poruchy nebo zavady, které mohou ovlivnit bezpecnost uzivatele!
e Pred kazdym pouzitim zkontrolujte bezvadny stav a spravnou funkci bezpecnostnich

zafizeni.
e Zkontrolujte pevnost véech spojl alespofi jednou tydné.
e Pravidelné kontrolujte, zda jsou vystrazné a bezpecnostni stitky stroje v perfektnim.
e a Citelném stavu.

28.2.1 Vyména prevodového oleje

Maziva jsou jedovata a nesmi se uvolfiovat do Zivotniho prostredi. Pri
manipulaci budte opatrni a nic nerozlijte! Postupujte podle pokyn{
vyrobce a v pfipadé potfeby se obratte na mistni Ufad s zadosti o in-
formace ke spravné likvidaci.

1 Chcete-li vypustit pfevodovy olej, povolte Sroub (1).
(Nachazi se na spodni strané hlavy prevodovky).
Pfistavte sbérnou nadobu (viz. pokyn), aby se olej spravné
zachytil. Poté prevodovy olej zcela vypustte. Znovu
uzavrete vypoustéci Sroub (1) a nalijte novy prevodovy
olej.
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28.2.2 Nastaveni vili vedeni (osy X,Y,2)

Vile vedeni Ize upravit ve zobrazenych pozicich pro
pfislusnou osu (X, Y, 2).

28.2.3 Plan kontroly a Gudrzby stroje

Druh a stupen opotfebeni stroje do znacné miry zavisi na provoznich podminkach. Nasledujici
. ’ V. v s r . s . ’ . ., O
intervaly plati pri pouzivani stroje v ramci stanovenych limitu:

Interval Komponenta Cinnost
Hladina oleje Kontrola a popf. doplnéni
Pfed pouzitim - Kontrola bezvadnosti (poruseni) a popr.
Kabel a zastrcka vyména
Sroubové spoje Kontrola dotazeni
Tydné Kluzné plochy a pohvblivé ¢asti | Namazte nebo naolejuite
Vieteno Namazte tukem
Pllroc¢né Prevodovy olej Vyména prevodového oleje
Roc¢né KFizovy stdl Kontrola rovhobéznosti

29 SKLADOVANI

Nespravné skladovani mdze poskodit a znehodnotit dilezité soudasti stroje.
Skladujte zabalené nebo jiz rozbalené dily pouze za vhodnych podminek prostredi!

V pripadé delSiho preruseni provozu nebo uvedeni stroje mimo provoz, stroj vycistéte,
vyprazdnéte nadobu na chladici kapalinu vypusténim chladici kapaliny do sbérné nadoby a poté
stroj ulozte mimo dosah déti na suchém misté chranéném pred mrazem a jinymi povétrnostnimi
podminkami!

30 LIKVIDACE

Dodrzujte narodni predpisy pro likvidaci odpadu. Nikdy nevyhazujte stroj,
jeho soudasti ani provozni prostfedky do bézného komunalniho odpadu.

V pfipadé potfeby se obratte na mistni Gfady a informujte se o dostupnych
moznostech likvidace. Kdyz si od svého prodejce zakoupite novy nebo
podobny stroj, je tento v nékterych zemich povinen Vas stary stroj radné

. zlikvidovat
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31 ODSTRANOVANI ZAVAD

VYSTRAHA
if Manipulace se strojem pfi pfimém napajeni mdZe mit za nésledek vazné zranéni nebo

smrt. Pfed provadénim praci k odstranéni zavad stroj vzdy odpojte od sité a zajistéte
jej proti neumyslinému spusténi!

Pokud je stroj spravné ptipojen k siti, mizZe byt pfedem vylou¢eno mnoho moZnych zdroji zavad.
Pokud nejste schopni radné provést pozadované opravy a / nebo nedisponujete potfebnym
vyskolenim, vzdy se obratte pro odstranéni problému na odbornika.

Zavada Mozna pricina Odstranéni
. vr Nespravné prFipojeni do sité Nechte provéfit odbornikem
Vreteno se netoci, oy . “
. Vadny spinac Zkontrolujte, vyménte
motor nebézi ; ; <
Vadny motor Zkontrolujte, vyménte
Chybny smér otaceni zﬁgrlnau tlacitko ukazuje spatny Upravte smér otaceni

PFilis dlouhy prodluZovaci kabel Vymena za vhodny prodiuzovaci

kabel
Vieteno nema otacky Motor neni vhodny pro dané Viz. kryt spinaci skfinky
napéti pro spravné zapojeni
Slabd sit Kontaktujte elektrikare
e x - . Nerovna podlaha Stroj nové ustavte
Stroj silné vibruje 7 Y e < T
Volné upevnéni motoru Dotahnéte upevnovaci Srouby

32 ELEKTRISCHER SCHALTPLAN / WIRING DIAGRAM / PLAN
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33 ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DiLY

33.1 Ersatzteilbestellung / Spare Parts Order / Objednavka
nahradnich dil

(DE) Mit HOLZMANN-Ersatzteilen verwenden Sie Ersatzteile, die ideal aufeinander abgestimmt sind. Die
optimale Passgenauigkeit der Teile verkiirzen die Einbauzeiten und erhéhen die Lebensdauer.

Der Einbau von anderen als Originalersatzteilen fiihrt zum Verlust der Garantie! Daher gilt:
Beim Tausch von Komponenten/Teile nur vom Hersteller empfohlene Ersatzteile verwenden.

Bestellen Sie die Ersatzteile direkt auf unserer Homepage - Kategorie ERSATZTEILE.
oder kontaktieren Sie unseren Kundendienst

e Uber unsere Homepage - Kategorie SERVICE - ERSATZTEILANFORDERUNG,

e per Mail an service@holzmann-maschinen.at.
Geben Sie stets Maschinentype, Ersatzteilnummer sowie Bezeichnung an. Um Missverstédndnissen
vorzubeugen, empfehlen wir, mit der Ersatzteilbestellung eine Kopie der Ersatzteilzeichnung beizulegen, auf
der die benétigten Ersatzteile eindeutig markiert sind, falls Sie nicht Gber den Online-Ersatzteilkatalog
anfragen.

(EN) With original HOLZMANN spare parts you use parts that are attuned to each other shorten the
installation time and elongate your products lifespan.

NOTE

The installation of parts other than original spare parts leads to the loss of the guarantee!
Therefore: When replacing components/parts, only use spare parts recommended by the
manufacturer.

Order the spare parts directly on our homepage - category SPARE PARTS or contact our customer service
e via our Homepage - category SERVICE - SPARE PARTS REQUEST,
e by e-mail to service@holzmann-maschinen.at.
Always state the machine type, spare part number and designation. To prevent misunderstandings, we
recommend that you add a copy of the spare parts drawing with the spare parts order, on which the
required spare parts are clearly marked, especially when not using the online-spare-part catalogue.

(CZ) S nadhradnimi dily HOLZMANN pouzivate nahradni dily, které jsou idedInim zplisobem vzajemné
zkoordinovany. Optimalni presnost licovani dildi zkracuje dobu montéZe a prodluzuje Zivotnost.

Mont&z jinych neZ originalnich nahradnich dild zplsobi ztratu zaruky! Proto plati: Pii vyméné
komponent/dild pouzZivejte jen vyrobcem doporucené nahradni dily.

Nahradni dily objednavejte ptimo na nasi domovské strance - kategorie NAHRADNI DILY.
nebo kontaktuje nas zakaznicky servis

o pres nasi domovskou stranku - kategorie SERVIS - ZADOST O NAHRADNI DiLY,

e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at.
Vzdy uvedte typ stroje, Cislo nadhradniho dilu a oznaceni. Abychom predesli nedorozuméni v pFipadé, ze
nepozadujete nahradni dily prostiednictvim online katalogu nadhradnich dilG - pfilozte vykres nahradnich dilg,
na kterém jsou pozadované nahradni dily zfetelné vyznaceny.
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33.2 Explosionszeichnungen / Exploded views / Rozpadové vykresy
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ERSATZTEILE / SPARE PARTS / NAHRADNI DILY

HEAD PARTS LIST

No. NAME No. NAME No. NAME No NAME
1 | Nut 2 | Lock washer 3 bearing 4 CQull
5 | Baffle piece 6 | Indicator 7 Screw 8 Pin
Adjusting rod | 10 | Feeding seat 11 | Nut 12 Washer
13 | Belt 14 | Nut 15 | Set 16 | Pin
17 | Handle 18 | Bearmng 19 | Beanng cover 20 Spindle
21 | Switch box 22 | Screw 23 | Adjusting speed | 24 Name plate
handle
25 | Oil cover 26 | Curelip 27 | Axis 28 | Nut
20 | Screw 30 | Nut 31 [ Pin 32 Block
33 | Axis 34 | Fork 35 | Pin 36 Screw
37 | Pinion shaft 3 Key 39 | Bearing 40 Bearing
41 | Ring 42 | Feeding worm 3 | Cover 44 Screw
45 | Screw 46 | Depth stop 47 | Handle wheel 48 Screw
collar
49 | Worm 30 | Spring 51 | Handle seat 52 Feed handle
53 | Enob 54 | Handle wheel 55 | Block 56 Qil plug
57 | Oil level 58 | Head 59 | Fixation nut 60 Block
pointer
61 | Clamp handle | 62 | Nut 63 | Screw 64 Pin
65 | Set 66 | Screw 67 | Quill spring 68 Spring cap
69 | Washer 70 | Washer 71 | Handle wheel 12 Mat
73 | Seat 74 | Washer 15 | Screw 16 O1l cover
77 | Gear 78 | Key 79 | Gear 20 Bearmng
81 | Seat 82 | Cover 3 | Cover 24 Bearing seat
85 | Bearing 86 | Gear 87 | Key 28 Steel ball
89 | Spring 90 | Key 91 |IDAxs 92 Gear
93 | Gear 04 | Eey 95 | Circlip 06 Gear
97 | Key 08 | Key 99 | II Axis 100 | Gear
101 | Ciurclip 102 | Space 103 | Axis 104 | Eey
105 | Gear 106 [ Motor 107 | Screw 108 [ Key
109 | Screw 110 | Cover 111 | Pin 112 | Screw
113 | Tie-in 114 | Seat 115 | Washer 116 | Bolt
117 | cover 118 | plate 119 | screw 120 | Screw
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No. NAME No. NAME No. NAME No NAME
1 | Table 2 Nut 3 | “T" Nut 4 | Baffle piece
5 | Oil cop & Gib strip 7 | Feeding wheel 8 |Pin
9 | Clutch 10 | Screw 11 [ Pin 12 | Seat

13 [ Serew 14 | Nut 15 [ Serew 16 | Screw

17 | Gib strip 18 | Center base 19 | Leaf screw 20 | Steel ball
21 | Serew 22 | Baffle board 23 | Serew 24 | Screw

25 [ Nwt 26 | Bolt 27 | Preserve 28 | Plate

20 | Serew 30 | Seat 31 [ Base 32 | Colomn
33 | Gear axis 34 | Bearing 35 | Cover 36 | Screw
37 | Oil cup 38 | Nut 39 | Washer 40 | Support
41 | Serew 42 | Bearing 43 | Umbrella Gear 44 | Beanng
45 | Washer 46 | Screw 47 | Rey 48 | Colomn cover
49 | Preserve 50 | Screw 31 [ Seat 52 | Screw
53 | Gib strip 54 | Bolt 55 | Washer 56 | Nut

57 | Bolt 58 | Washer
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36 GARANTIEERKLARUNG (DE)

1.) Gewahrleistung

HOLZMANN MASCHINEN GmbH gewahrt flr elektrische und mechanische Bauteile eine Gewahrleistungsfrist von 2 Jahren
fir den nicht gewerblichen Einsatz;

HOLZ

bei gewerblichem Einsatz besteht eine Gewahrleistung von 1 Jahr, beginnend ab dem Erwerb des
Endverbrauchers/Kaufers. HOLZMANN MASCHINEN GmbH weist ausdriicklich darauf hin, dass nicht alle Artikel des
Sortiments fur den gewerblichen Einsatz bestimmt sind. Treten innerhalb der oben genannten Fristen/Mangel auf, welche
nicht auf im Punkt ,Bestimmungen" angefiihrten Ausschlussdetails beruhen, so wird HOLZMANN MASCHINEN GmbH nach
eigenem Ermessen das Gerat reparieren oder ersetzen.

2.) Meldung

Der Handler meldet schriftlich den aufgetretenen Mangel am Gerat an HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Bei berechtigtem
Gewahrleistungsanspruch wird das Gerat beim Handler von HOLZMANN MASCHINEN GmbH abgeholt oder vom Héandler an
HOLZMANN MASCHINEN GmbH gesandt. Retoursendungen ohne vorheriger Abstimmung mit HOLZMANN MASCHINEN
GmbH werden nicht akzeptiert und kénnen nicht angenommen werden. Jede Retoursendung muss mit einer von
HOLZMANN MASCHINEN GmbH Ubermittelten RMA-Nummer versehen werden, da ansonsten eine Warenannahme und
Reklamations- und Retourbearbeitung durch HOLZMANN MASCHINEN GmbH nicht mdglich ist.

3.) Bestimmungen

a) Gewahrleistungsanspriiche werden nur akzeptiert, wenn zusammen mit dem Gerat eine Kopie der Originalrechnung
oder des Kassenbeleges vom Holzmann Handelspartner beigelegt ist. Es erlischt der Anspruch auf Gewahrleistung, wenn
das Gerat nicht komplett mit allen Zubehdrteilen zur Abholung gemeldet wird.

b) Die Gewahrleistung schlieBt eine kostenlose Uberpriifung, Wartung, Inspektion oder Servicearbeiten am Gerét aus.
Defekte aufgrund einer unsachgeméaBen Benutzung durch den Endanwender oder dessen Handler werden ebenfalls nicht
als Gewahrleistungsanspruch akzeptiert.

c) Ausgeschlossen sind Defekte an VerschleiBteilen wie z. B. Kohleblirsten, Fangsacke, Messer, Walzen, Schneideplatten,
Schneideeinrichtungen, Fithrungen, Kupplungen, Dichtungen, Laufréder, Sageblétter, Hydraulikéle, Olfiltern, Gleitbacken,
Schalter, Riemen, usw.

d) Ausgeschlossen sind Schaden an den Geraten, welche durch unsachgemaBe Verwendung, durch Fehlgebrauch des
Gerates (nicht seinem normalen Verwendungszweckes entsprechend) oder durch Nichtbeachtung der Betriebs- und
Wartungsanleitungen, oder héhere Gewalt, durch unsachgemaBe Reparaturen oder technische Anderungen durch nicht
autorisierte Werkstatten oder den Geschaftspartnern selbst, durch die Verwendung von nicht originalen HOLZMANN
Ersatz- oder Zubehoérteilen, verursacht sind.

e) Entstandene Kosten (Frachtkosten) und Aufwendungen (Prifkosten) bei nichtberechtigten Gewéhrleistungsanspriichen
werden nach Uberpriifung unseres Fachpersonals dem Geschéftspartnern oder Handler in Rechnung gestellt.

f) Gerate auBerhalb der Gewahrleistungsfrist: Reparatur erfolgt nur nach Vorauskasse oder Handlerrechnung gemaB des
Kostenvoranschlages (inklusive Frachtkosten) der HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Gewahrleistungsanspriiche werden nur fir den Geschaftspartnern eines HOLZMANN Héandlers, welcher das Gerat direkt
bei der HOLZMANN MASCHINEN GmbH erworben hat, gewahrt. Diese Anspriiche sind bei mehrfacher VerdauBerung des
Gerates nicht tbertragbar

4.) Schadensersatzanspriiche und sonstige Haftungen

Die HOLZMANN MASCHINEN GmbH haftet in allen Fallen nur beschrankt auf den Warenwert des Gerates.
Schadensersatzanspriiche aufgrund schlechter Leistung, Mangel, sowie Folgeschdden oder Verdienstausfalle wegen eines
Defektes wahrend der Gewahrleistungsfrist werden nicht anerkannt. HOLZMANN MASCHINEN GmbH besteht auf das
gesetzliche Nachbesserungsrecht eines Gerates.

SERVICE

Nach Ablauf der Garantiezeit konnen Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten von entsprechend geeigneten Fachfirmen
durchgefuhrt werden. Es steht Ihnen auch die HOLZMANN MASCHINEN GmbH weiterhin gerne mit Service und Reparatur
zur Seite. Stellen Sie in diesem Fall eine unverbindliche Kostenanfrage

. per Mail an service@holzmann-maschinen.at,

. oder nutzen Sie das Online Reklamations- bzw. Ersatzteilbestellformular, zur Verfligung gestellt auf unserer
Homepage — Kategorie SERVICE.
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1.) Warranty

For mechanical and electrical components Company HOLZMANN MASCHINEN GmbH grants a warranty period of 2 years
for DIY use and a warranty period of 1 year for professional/industrial use - starting with the purchase of the final
consumer (invoice date).

HOLZ

In case of defects during this period which are not excluded by paragraph 3, Holzmann will repair or replace the machine
at its own discretion.

2.) Report

In order to check the legitimacy of warranty claims, the final consumer must contact his dealer. The dealer has to report
in written form the occurred defect to HOLZMANN MASCHINEN GmbH. If the warranty claim is legitimate, HOLZMANN
MASCHINEN GmbH will pick up the defective machine from the dealer. Return shipments by dealers which have not been
coordinated with HOLZMANN MASCHINEN GmbH will not be accepted. A RMA number is an absolute must-have for us -
we won't accept returned goods without an RMA number!

3.) Regulations

a) Warranty claims will only be accepted when a copy of the original invoice or cash voucher from the trading partner of
HOLZMANN MASCHINEN GmbH is enclosed to the machine. The warranty claim expires if the accessories belonging to the
machine are missing.

b) The warranty does not include free checking, maintenance, inspection or service works on the machine. Defects due to
incorrect usage through the final consumer or his dealer will not be accepted as warranty claims either.

c) Excluded are defects on wearing parts such as carbon brushes, fangers, knives, rollers, cutting plates, cutting devices,
guides, couplings, seals, impellers, blades, hydraulic oils, oil filters, sliding jaws, switches, belts, etc.

d) Also excluded are damages on the machine caused by incorrect or inappropriate usage, if it was used for a purpose
which the machine is not supposed to, ignoring the user manual, force majeure, repairs or technical manipulations by not
authorized workshops or by the customer himself, usage of non-original Holzmann spare parts or accessories.

e) After inspection by our qualified staff, resulted costs (like freight charges) and expenses for not legitimated warranty
claims will be charged to the final customer or dealer.

f) In case of defective machines outside the warranty period, we will only repair after advance payment or dealer’s invoice
according to the cost estimate (incl. freight costs) of HOLZMANN MASCHINEN GmbH.

g) Warranty claims can only be granted for customers of an authorized HOLZMANN MASCHINEN GmbH dealer who directly
purchased the machine from HOLZMANN MASCHINEN GmbH. These claims are not transferable in case of multiple sales of
the machine.

4.) Claims for compensation and other liabilities
The liability of company HOLZMANN MASCHINEN GmbH is limited to the value of goods in all cases.

Claims for compensation because of poor performance, lacks, damages or loss of earnings due to defects during the
warranty period will not be accepted.

HOLZMANN MASCHINEN GmbH insists on its right to subsequent improvement of the machine.

SERVICE

After Guarantee and warranty expiration specialist repair shops can perform maintenance and repair jobs. But we are still
at your service as well with spare parts and/or product service. Place your spare part/repair service cost inquiry by

. Mail to service@holzmann-maschinen.at,
. Or use the online complaint order formula provided on our homepage - category service.
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38 PROHLASENI O ZARUCE (C2)

1.) Poskytovani zaruky

Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH poskytuje na elektrické a mechanické soucasti pro nekomercni pouziti zarucni
dobu 2 roky;

pro komeréni pouziti je poskytovana zaruka 1 rok od data zakoupeni koncovym spotiebitelem/kupujicim. Spole¢nost
HOLZMANN MASCHINEN GmbH vyslovné upozorfiuje, Ze ne vSechny polozky sortimentu jsou uréeny pro komercni pouziti.
Pokud se ve vy$e uvedenych Ih{tach vyskytnou zavady, které nejsou zaloZeny na udajich o vyloueni uvedenych v bodé&
»~Ustanoveni*, spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj podle vlastniho uvazeni opravi nebo vymeéni.

2.) Hlaseni

Prodejce pisemné oznami vzniklou zavadu na pfistroji spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. V pfipadé opravnéného
naroku ze zaruky si spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH pfistroj vyzvedne u prodejce nebo ji prodejce zasle
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Vracené zasilky nebudou bez predchozi dohody se spole¢nosti HOLZMANN
MASCHINEN GmbH akceptovany a nemohou byt pfijaty. Kazda vracena zasilka musi byt opatiena cislem RMA predanym
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH, protoZze jinak spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH nebude moci
pfijmout zboZi a zpracovat reklamaci a vraceni.

3.) Ustanoveni

a) Naroky ze zaruky budou uznany pouze v pripadé, Ze k pristroji bude prilozena kopie originalu faktury nebo pokladniho
dokladu od obchodniho partnera spole¢nosti Holzmann. Narok na zaruku zanikne, pokud pfistroj nebude nahlaSena k
vyzvednuti se vSemi dily pFisluSenstvi.

b) Zaruka se nevztahuje na bezplatnou kontrolu, Udrzbu, inspekci nebo servisni prace na pFistroji. Zavady zplsobené
nespravnym pouzivanim koncovym uzivatelem nebo prodejcem nebudou rovnéz uznany jako narok ze zaruky.

HOLZ

c) Vylou€eny jsou zavady na dilech podléhajicich rychlému opotiebeni, jako jsou uhlikové kartace, zachytné vaky, noze,
valce, fezné desky, Fezna zarizeni, voditka, spojky, tésnéni, obézna kola, lopatky, hydraulické oleje, olejové filtry,
posuvné Celisti, spinace, femeny atd.
d) Vylouceny jsou $kody na pfistrojich zplisobené nespravnym pouZivanim, nespravnym pouZivanim pfistroje (v rozporu s
jeho obvyklym Gcelem) nebo nedodrZzenim navodu k obsluze a Udrzbé, nebo vyssi moci, neodbornymi opravami ¢i
technickymi Gpravami, provedenymi neautorizovanymi servisy nebo samotnym obchodnim partnerem, pouzitim
neoriginalnich nahradnich dil& nebo pFislusenstvi HOLZMANN.
e) Vzniklé naklady (néklady na dopravu) a vydaje (néklady na prohlidku) budou v pfipadé neopravnénych narokd ze
zaruky po kontrole nasimi odbornymi pracovniky fakturovany obchodnimu partnerovi nebo prodejci.
f) Zarizeni mimo zaru¢ni dobu: Oprava bude provedena pouze po zaplaceni zélohy nebo faktury prodejce v souladu s
odhadem néklad{ (véetné nékladd na dopravu) spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH.
g) Naroky ze zaruky budou pfiznany pouze obchodnimu partnerovi prodejce HOLZMANN, ktery zakoupil zafizeni pfimo od
spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH. Tyto naroky jsou v pfipadé vicendsobného prodeje zafizeni neprenosné.
4.) Naroky na nahradu skody a jina ruceni
Odpovédnost spole¢nosti HOLZMANN MASCHINEN GmbH je ve vSech pfipadech omezena jen na zbozni hodnotu pfistroje.
N&roky na néhradu $kody zplsobené $patnym vykonem, vadami, jakoZ i naslednymi $kodami nebo udlym ziskem v
dlsledku vady b&hem zaruéni doby se neuznavaji. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN GmbH trva na zdkonném pravu na
opravu pristroje.
SERVIS
Po uplynuti z&ru¢ni doby mohou opravy a Gdrzbu provadét odborné zplsobilé firmy. Spole¢nost HOLZMANN MASCHINEN
GmbH vam také bude rédda naddle pomahat se servisem a opravami. V takovém pripadé prosim zaslete nezdvaznou
poptavku na cenu

e e-mailem na service@holzmann-maschinen.at,

e nebo pouZijte online formuldF pro reklamaci, resp. objednavku nahradnich dild, ktery naleznete na nasi domovské

strance - kategorie SERVIS.
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Wir beobachten unsere Produkte auch nach
der Auslieferung.

Um einen standigen Verbesserungsprozess
gewahrleisten zu kénnen, sind wir von
Ihnen und Ihren Eindricken beim Umgang
mit unseren Produkten abhéangig:
- Probleme, die beim Gebrauch des
Produktes auftreten
- Fehlfunktionen, die in bestimmten
Betriebssituationen auftreten
- Erfahrungen, die fir andere Benutzer
wichtig sein kédnnen
Wir bitten Sie, derartige Beobachtungen zu
notieren und diese per E-Mail oder Post an
uns zu senden

Meine Beobachtungen / My experiences:

We monitor our products even after delivery.
In order to be able to guarantee a continuous
improvement process, we are dependent on
you and your impressions when handling our
products. Let us know about:
- Problems that occur when using the
product
- Malfunctions that occur in certain
operating situations
- Experiences that may be important for
other users
Please note down such observations and send
them to us by e-mail or letter post.

Name / Name:
Produkt / Product:
Kaufdatum / Purchase date:

E-Mail/ e-mail:

Erworben von / purchased from:

Vielen Dank fir IThre Mitarbeit! / Thank you for your cooperation!

KONTAKTADRESSE / CONTACT:
HOLZMANN MASCHINEN GmbH
4170 Haslach, Marktplatz 4 AUSTRIA
Tel : +43 7289 71562 0
info@holzmann-maschinen.at
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