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introduktion

1 Introduktion

Du har gjort ett bra val genom att kopa HOLZKRAFT panelsag.

Las bruksanvisningen noggrant innan du startar enheten.

Detta ar en viktig komponent och ligger néra

maskin och lagras pa ett satt som ar tillgangligt for alla anvandare-
ren.

Bruksanvisningen informerar dig om korrekt idrifttagning,
avsedd anvandning samt séker och effektiv drift.

och underhall av panelséagen.

Folj dessutom de lokala foreskrifterna for olycksférebyggande

atgarder och allmanna sakerhetsforeskrifter for panelsdgens
anvandningsomrade.

1.1 Upphovsréatt

Innehallet i dessa instruktioner &r upphovsrattsskyddat och
tillhor Sturmer Maschinen GmbH. Anvandning &ar endast tillaten
inom ramen for drift av sdgen. All annan anvandning &ar
forbjuden utan skriftligt tillstand.

Tillverkaren tillater inte detta.

Distribution och reproduktion av detta dokument, saval som
anvandning och avsl6jande av dess innehall, ar férbjudet om det
inte uttryckligen till&ts. Overtradelser leder till ansvar for skador. Vi
registrerar varumarken, patent och designrattigheter for att skydda
vara produkter, dar det ar majligt. Vi motsatter oss starkt alla
intrdng i vara immateriella rattigheter.

Egendom.

1.2 Kundtjanst

Kontakta din aterférsaljare om du har nagra fragor om din
panelsag eller behover teknisk information.

De ger dig garna expertrdd och information.

Stirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparationstjanst:
Fax: 0049 (0)951 96555-111
E-post: service@stuermer-maschinen.de

Internet: www.holzkraft.de

Bestallning av reservdelar:
Fax: 0951 96555-119 E-post:

satzteile@stuermer-maschinen.de
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Vi &r alltid intresserade av information och erfarenheter som uppstar
genom tillampning och som kan vara vardefulla for att forbattra

véara produkter.

1.3 Ansvarsbegransning

All information och alla instruktioner i denna manual har
sammanstallts med hansyn till gallande standarder och féreskrifter,

den senaste tekniken och var mangariga kunskap och erfarenhet.

| foljande fall tar tillverkaren ansvar for
Inget ansvar for skador:

- Underlatenhet att folja dessa instruktioner

- Felaktig anvéandning

- Anvandning av okvalificerad och oprofessionell personal
- Obehdriga éndringar

- Tekniska férandringar

- Anvandning av otillatna reservdelar

Det faktiska leveransomfanget kan avvika fran de
forklaringar och illustrationer som beskrivs hér vid
specialutféranden, vid anvandning av ytterligare
bestéallningsalternativ eller p& grund av de senaste
tekniska andringarna.

De skyldigheter som éverenskommits i leveransavtalet,
de allméanna villkoren och
Tillverkarens leveransvillkor och de

lagbestammelser som galler vid tidpunkten for avtalets ingaende.

Regler.
2 Sakerhet

Det har avsnittet ger en 6versikt dver alla viktiga
sakerhetspaket for att skydda manniskor saval som
For saker och problemfri drift. Ytterligare
arbetsrelaterade sakerhetsanvisningar finns i de
enskilda kapitlen.

2.1 Forklaring av symboler

Séakerhetsinstruktioner

Sakerhetsanvisningar i denna bruksanvisning ar
markerade med symboler. Sakerhetsanvisningarna
inleds med signalord som anger

Uttryck farans omfattning.
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FARA!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
omedelbart farlig situation som

Det kan leda till dodsfall eller allvarliga skador om det inte undviks.

VARNING!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en

potentiellt farlig situation som kan leda till dédsfall eller allvarliga

skador om den inte undviks.

FORSIKTIGHET!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
potentiellt farlig situation som kan leda till mindre eller lattare
skador om den inte undviks.

FARA!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en

potentiellt farlig situation som kan leda till egendomsskador och

miljoskador om den inte undviks.

ETT MEDDELANDE!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en

potentiellt farlig situation som kan leda till egendomsskador och

miljéskador om den inte undviks.

Tips och rekommendationer

® , .
1 Tips och rekommendationer

Denna symbol markerar anvandbara tips och rekommendationer

samt information for effektiv och problemfri drift.

For att minska risken for personskador och egendomsskador och

for att undvika farliga situationer méste sékerhetsanvisningarna

i denna bruksanvisning féljas.

2.2 Operatdrens ansvar

operator

Operatéren ar den person som anvander sagen for kommersiella

andamal eller stéller den till forfogande for tredje part fér anvandning

eller tillampning och som béar det juridiska produktansvaret for
skyddet av anvandaren, personalen eller tredje part under drift.

Operatdrens skyldigheter

Om sagen anvands kommersiellt omfattas operatéren av
lagstadgade arbetsskyddsforpliktelser. Darfor maste
sékerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning samt gallande
sakerhets-, olycksférebyggande och miljoskyddsfoéreskrifter for
sagens anvandningsomrade féljas. | synnerhet galler foljande:

- Operatéren maste vara medveten om tillampliga Ar-
Informera om arbetsmiljoféreskrifter och identifiera dessutom
risker som uppstar till foljd av de specifika
arbetsforhallandena pa platsen dar sdgen anvands i en
riskbedémning.

Han maste implementera dessa i form av bruksanvisningar

for anvandning av panelsagen.

- Operatéren maste vara narvarande under hela infarten-
Under sagens cykeltid, kontrollera om de bruksanvisningar
som han har skapat 6verensstammer med géllande foreskrifter

och anpassa dem vid behov.

Operatéren maste tydligt reglera och definiera
ansvarsomradena for installation, drift, felsékning, underhall
och rengdring.

- Operatéren maste se till att alla personer som hanterar sdgen
har last och forstatt dessa instruktioner. Dessutom méste de
regelbundet utbilda personalen och informera dem om

farorna.

- Operatéren maste forse personalen med nédvandiga

Tillhandahall skyddsutrustning och krav att nédvandig

skyddsutrustning bars.

Dessutom &r operatéren ansvarig for att sdgen alltid ar i perfekt skick.

Dérfor galler foljande:

- Operatéren maste sakerstélla att de underhallsintervaller
som beskrivs i dessa instruktioner foljs.

- Operatéren maste regelbundet kontrollera alla

sékerhetsanordningar for funktion och fullstandighet.
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Sékerhet

2.3 Personalkrav

Kvalifikationer

De olika punkter som beskrivs i den har guiden
Olika uppgifter stéller olika krav pa kvalifikationerna hos de personer

som anfdrtros dessa uppgifter.

2 VARNING!
) Fara uppstar vid otillracklig kvalifikation hos

individer!
Otillréckligt kvalificerade personer kan inte bedéma riskerna med

att anvanda s&gen och utsétter sig sjalva och andra for
risken for allvarliga eller dédliga skador.

- Allt arbete far endast utféras av kvalificerade personer.
fa det gjort.

- Hall otillrackligt kvalificerade personer borta fran arbetsplatsen.

Endast personer som kan férvantas utféra dessa uppgifter pa ett
tillforlitligt satt far gora det. Personer vars reaktionstid, till exempel,
ar nedsatt far inte gora det.

De som &r paverkade av droger, alkohol eller mediciner &r inte tillatna.

Denna bruksanvisning specificerar kvalifikationerna fér personerna

for de olika uppgifterna som anges nedan:

operator

Operatdren har instruerats av operatoren om de uppgifter som
tilldelats honom och de potentiella farorna med felaktigt uppférande.
Operatéren far endast utféra uppgifter utéver normal drift om det
anges i denna bruksanvisning och uttryckligen godkants av

operatoren.

Specialistpersonal

Tack vare sin yrkesutbildning, kunskap och erfarenhet, samt sin
kdnnedom om relevanta standarder och féreskrifter, kan den
specialiserade personalen...

att utfoéra de uppgifter som tilldelats honom och att sjalvstandigt

identifiera potentiella faror och risker.
att undvika.

Tillverkare

Vissa uppgifter far endast utféras av tillverkarens auktoriserade
personal. Annan personal &r inte behdrig att utféra dessa uppgifter.

Kontakta var kundtjanstavdelning for att utféra nédvandigt arbete.

kontakta.
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2.4 Personlig skyddsutrustning

Personlig skyddsutrustning (PPE) ar utformad for att skydda individer

frdn sékerhets- och halsorisker pé arbetsplatsen. Personalen méaste
bara den under arbetsuppgifter.

For de olika uppgifterna pd och med maskinen méste personlig

skyddsutrustning béras, vilket sarskilt nAmns i de enskilda avsnitten
i dessa instruktioner.

Foljande avsnitt forklarar personlig skyddsutrustning:

Andningsskydd

)

Andningsskydd tjénar till att skydda luftvdgarna och lungorna
fran inandning av dammpartiklar.

Horselskydd

®

Horselskydd hjalper till att skydda hérseln fran skadligt
buller och andra héga ljud.

Skyddsglaségon

@

Skyddsglaségonen &r utformade for att skydda égonen fran
flygande skrép.

Lampliga skyddshandskar

S

Skyddshandskarna tjanar till att skydda handerna mot

vassa kanter, sdval som mot friktion, skrapsar eller djupare
skador.

Skyddsskor

@

Skyddsskorna skyddar fotterna mot klamskador, fallande

foremal och halkning pa hala ytor.

@ Arbetsklader

Arbetsklader ar atsittande arbetsklader utan
utskjutande delar och med Iag rivstyrka.

2.5 Sakerhetsdatablad

Sakerhetsdatablad for farligt gods kan erhéllas fran din

aterforséljare eller genom att ringa +49 (0)951/96555-0.
Specialiserade aterforsaljare kan ladda ner sékerhetsdatablad.

Hitta lastomradet p& partnerportalen.
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2.6 Sakerhetsmarkning pa plattan-
sag

Foljande sakerhetsmarkeringar &r fasta pa panelsagen (bild 1) och

maste beaktas och féljas.

Bild 1: Séakerhetsmarkning

Sakerhetsmarkeringarna som &r fasta pa maskinen far inte tas bort.
Skadade eller saknade sakerhetsmarkeringar kan leda till fel,
personskador och egendomsskador. De maste bytas ut
omedelbart. Om sakerhetsmarkeringarna inte ar omedelbart
igenkénnbara och begripliga maste maskinen tas ur bruk tills nya
sakerhetsmarkeringar har fasts.

2.7 Allmanna sakerhetsinstruktioner

ETT MEDDELANDE!

Nar du anvander den har maskinen, folj foljande
sékerhetsinstruktioner for att undvika risk for personskador
eller egendomsskador.

Observera @ven de sérskilda sakerhetsanvisningarna

i respektive kapitel.

- Panelsagen far endast tas i bruk och anvandas av personer
som &r bekanta med panelsdgen och & medvetna om
de faror som &r férknippade med hantering av panelsagen.

- Anvand inte maskinen under paverkan av droger, alkohol
eller mediciner.
- Overbelasta inte maskinen - anvand

endast inom det prestandaomrade som maskinen &r
konstruerad for.

- Se till att nar du slar pa (t.ex.
(efter underhdllsarbete) far inga verktyg eller 16sa delar
finnas kvar p& eller i narheten av maskinen.

Hall alltid panelsagen och dess arbetsyta rena och snygga. En
stokig arbetsyta kan leda till olyckor.

- Férhindra ogynnsamma kroppsstallningar, se till
Se till att du star stadigt och bibehéller balansen hela
tiden. Personer under 18 &r far endast anvanda panelsagen

som en del av yrkesutbildning och under 6verinseende av en
instruktor.

- Europeiska standarder maste féljas vid installation, drift,
underhall och reparation av ségen. For europeiska
standarder som annu inte har inforlivats i nationell
lagstiftning maste de gallande nationella bestammelserna
tillampas.

- Koppla alltid bort sgen fran stromférsorjningen nar du utfor
justering, inspektion, rengéring eller underhdallsarbete.

- Anvand endast panelsdgen inom det angivna effektomradet

och endast for det andamal den &r avsedd for.
ar saker.

- Anvand lampliga handskar vid byte av skarverktyg.

- Kontrollera att s&gen inte ar skadad fore varje anvandning.
Anvéand inte sdgen om p&/av-strombrytaren ar defekt.
Hall handtagen fria fran olja och fett.

- Anvand inte maskinen i fuktiga eller
vat miljo.
- Se till att det finns tillracklig belysning.

- Anvand inte panels&gen nara brandfarliga vatskor eller gaser.

- Se till att inga kroppsdelar eller klader kan fastna och dras in
av roterande komponenter (inga knytband, inga I9st sittande
klader; bind upp langt har under ett harnat).

- Undvik kroppskontakt med jordade foremal sdsom element
eller ror under arbete p& maskinen.

- Anvéand inte natsladden fér &ndamal som inte ar avsedda for
att det inte ar avsett.
- Anvand inte maskinen utan installerade sékerhetsanordningar

och hall alltid tillrackligt avstand fran sagklingan.

- Forsok inte stoppa sagbladet genom att trycka arbetsstycket
mot s&gbladets sida.

- Anvandning av trubbiga verktyg &r inte tillatet pa grund
av risken for kast, dverbelastning av maskinen och dalig
ytfinish under bearbetningen.

- Sdga endast tunna eller tunnvaggiga arbetsstycken med
fintandade s&gblad. Anvénd alltid vassa sagblad.

- Kontrollera arbetsstycket fér frammande féremal (t.ex.
spikar, tradar, kablar eller skruvar).

Séga aldrig flera arbetsstycken samtidigt — eller buntar som
innehaller flera enskilda delar.

- Reparationer far endast utféras av kvalificerad specialist-
14t en man utfora det.

- Anvand alltid akta HOLZKRAFT
Reservdelar och tillbehor.

ETT MEDDELANDE!

Slipdamm kan innehalla kemiska amnen som har en negativ
inverkan pa den personliga halsan.
Arbete pa maskinen far endast utféras med utsugssystem i

vélventilerade utrymmen och med lamplig dammmask!

VPS-VR_ED-serien | Version 1.03
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Avsedd anvandning

3 Avsedd anvandning

Vertikalsagen &r uteslutande avsedd for sdgning av skivmaterial
av tr, plast och aluminium. Maskinen maste anvandas med ett

lampligt dammutsugssystem.

Korrekt anvéandning inkluderar &ven att folja alla instruktioner i

denna manual.

3.1 Rimligen forutsebart felaktigt bruk

All anvandning utéver det avsedda andamaélet eller annan
anvéandning betraktas som felaktig anvandning.

Maojliga missbruk inkluderar:

- Anvandning av panels&gen pa andra material &n de som
anges for den avsedda anvandningen.

- Bearbetning av bdjda arbetsstycken.

- Ignorera tecken pé slitage och skador.

- Servicearbete utfort av outbildad eller okvalificerad personal
Turnerade personal.

- Underhallsarbete pa en osékrad maskin.

- Arbeta med material som inte &r fixerade eller otillrackligt
fixerade.

Felaktig anvandning av vertikalsagen kan leda till farliga
situationer.

Vid konstruktiva och tekniska andringar av
Stiirmer Maschinen GmbH tar inget ansvar for vertikala panelségar.

Allatyper av ansprék pa skador till foljd av felaktig anvandning
ar uteslutna.

3.2 Kvarvarande risker

Aven om alla sékerhetsféreskrifter féljs och maskinen anvands som avsett,

kvarstar kvarvarande risker, vilka beskrivs nedan.

ar listade.
- Risk for skador pa hander och fingrar p& grund av den
roterande frasspindeln.

- Risk for skador vid kontakt med spanningsforande
komponenter.

- Risk for skador fran flygande skrap.

- Fara vid inandning av tradamm.

- Risk for skador vid paslagning av maskinen pa grund av
startverktyget.

- Horselskador pé& grund av skadat horselskydd.

VPS-VR_ED-serien | Version 1.03

4 Tekniska data

Modell VPS 22-41 | VPS 22-41 | VPS 22-51
VR VR ED VR ED

langd 5300 mm 5300 jmm 6300 mm

Bredd / Djup 1800 mm 1800{mm 1800 mm

Hejd 3000 mm 3(00 mm 300 mm

Vikt 700 kg 750 kg 850 kg

Forbindelse- 400 vV 400 vV 400 V

spanning

Fas(er) 3 3 3

Typ av stréom AC AC AC

Nitfrekvens 50 Hz 50 Hz 50 Hz

HGjd (produkt) 3100 mm 3100 jmm 3100 mm

max.

Drivmotorns 4kw 4kw 4kw

kraft

Klipphojd 2200 mm 2200 jmm 2200 mm

skéarlangd 4100 mm 4100 mm 5100 mm

Skardjup 60 mm 60 mm 60 mm

Ségbladets diameter 250 mm 250 min 250 mm

kniv

S&gbladets 4800 min-1 4800 4800

hastighet min-1 min-1

Ritss&gbladets 80 mm 80 mm 80 mm

diameter

ser

Ritssagbladets 8500 min-1 8500 8500

hastighet min-1 min-1

attacker 2 2 2

Sugmunstyckets 4x100 mm 4x100 mm 4x100 mi

diameter

Minsta luftbehov 1800 m3/h 180Q m3/h 1800 m?3/H

for utsug.

Minsta 20 m/s 20 m/s 20 m/s

lufthastighet

Undre materiallager | Hybrid Hybrid Hybrid
(platta+ (platta+ (platta+
rullar) rullar) rullar)

Undvikande

ribbotten Automatiskt Automatiskt | Automatiskt

Vertikal linjal Digital Digital

matningsvisning

horisontell linjal Digital Digital

Matningsdisplay

plattpositionering Manuellt Pneumatisk Pneumatisk

ljudtrycksniva 79,1dB(A) 79,1 dB 79,1dB

(A) (A
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foéljande material

Den vertikala panelsdgen ar endast avsedd for kapning

material Maxstyrka
Tréaskivor, sdsom plywood 60 mm
Massivt tra 50 mm
plast 10-30 mm
skumma 60 mm
aluminium 20 mm
Gipsskivor 60 mm

4.1 Typskylt

Vertikale Plattensdge
Vertical plate saw

Typ Serien-Nr.

Type VPS22-51VRED  coiialno.
Artikel-Nr. Baujahr wmonatsne
Item no. 5601252 Year of Manufacture vy

Motorleistung
Motor power 3kw

Netzanschluss
Power connection

X (€

400 V/3~/50 Hz

Gewicht Max. Schnitttiefe

Weight 850kg Max. cutting depth 60 mm
Max. Schnitthohe Max. Schnittlange

Max. cutting height 2200 mm Max. cutting length 3100mm
Sageblattdurchmesser Schalldruckpegel

Saw blade diameter 230,y Sound pressure [evel 79,1 dB(A)

Modell VPS 22-51 VR ED KS
langd 6300 mm
Bredd / Djup 1800 mm
Hojd 3100 mm
Vikt 1000 kg
Anslutningsspann | 400 V
nung

Fas(er) 3

Typ av strom AC
Nétfrekvens 50 Hz
Hojd (produkt) 3200 mm
max.

Drivmotorns 3 kw

kraft

Klipphojd 2200 mm
skarlangd 5100 mm
Skardjup 60 mm
Sagbladets diameter | 250 mm
kniv

Ségbladets 4800 min-1
hastighet

Ritssagbladets 80 mm
diameter

Ritss&gbladets 8500 min-1
hastighet

attacker 2
Sugmunstyckets 4x100 mm
diameter

Minsta luftbehov 1800 m3/h
for utsug.

Minsta lufthastighet. [ 20 m/s

Undre materiallager

Hybrid (plat + rullar)

Undvikande Automatiskt
ribbotten

Vertikal Digital
matningsvisning

horisontell Digital
Matningsdisplay

plattpositionering Pneumatisk
Ljudtrycksniva 79,1 dB(A)

Sttirmer Maschinen GmbH
Dr-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

Zholzisraft

www.holzkraft.de

Bild 2: Typskylt VPS 22-51 VR ED
5. Transport, forpackning, lagring

5.1 Leverans och transport

leverans

Vid leverans, kontrollera den vertikala sadgen for synliga
transportskador. Om du upptéacker nagra skador pa sagen,
rapportera detta omedelbart till transportféretaget eller
aterforsaljaren.

transport

Felaktig transport ar benagen for olyckor och
kan orsaka skador eller funktionsfel p& maskinen, for vilka vi
inte tar ndgot ansvar eller garanti.

Transportera leveransen, sékrad mot forskjutning eller tippning,
till installationsplatsen med en tillrackligt stor gaffeltruck
eller kran.
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Transport, férpackning, lagring

A VARNING!

Allvarliga till dédliga skador orsakade av att man valter och att
maskindelar faller fran gaffeltrucken

Anvéand en gaffeltruck, palllyft eller transportfordon. Se
instruktionerna och informationen pa transportladan.

Notera maskinens totalvikt.
Maskinens vikt beskrivs i "Tekniska specifikationer”.

Maskinens specifikationer listas. Nar maskinen ar uppackad
kan dess vikt &ven avlasas pa typskylten.

Anvéand endast transportutrustning och lyftanordningar som kan
bara maskinens totalvikt.

VARNING!

Allvarliga eller dodliga skador kan uppsta pa grund av skadad
eller otillrackligt stark lyftutrustning och selar som gar sénder
under belastning. Kontrollera att lyftutrustning och selar ar i
tillracklig barférmaga och i gott skick.

Folj olycksfallsférebyggande foreskrifter fran den

arbetsgivarférsakringsférening som ansvarar for ditt féretag
eller andra tillsynsmyndigheter.

Sékra lasterna noggrant.

Allméanna risker vid interntransport

VARNING: RISK FOR VALTNING

Maskinen far lyftas maximalt 2 cm utan att vara sakrad.

Anstallda maste befinna sig utanfor farozonen, lastens
rackhall.
Varna anstéllda och pépeka faran fér dem.

Maskiner far endast transporteras av auktoriserad och kvalificerad
personal. Agera ansvarsfullt under transport och tank alltid pa
konsekvenserna. Undvik djéarva och riskfyllda handlingar.

Lutningar och sluttningar (t.ex. uppfarter, ramper och liknande
strackor) ar séarskilt farliga. Om kérning pa saddana strackor ar
oundviklig kravs extrem forsiktighet.

Innan transporten pabdrjas, kontrollera transportvagen for
eventuella faror, ojamnheter och hinder, samt for tillrécklig
héllfasthet och barférmaga.

Farliga omraden, ojamna ytor och defekter maste inspekteras fore
transport. Alla forsok av andra anstéllda att avlagsna faror, ojamna
ytor eller defekter under transport innebéar betydande risker.

Noggrann planering av interna transporter ar darfér avgorande.

VPS-VR_ED-serien | Version 1.03

Transport med kran

Fast stélvajern vid maskinens évre balanspunkter och lyft ramen
med en kran.

Det &r férbjudet att fasta kranremmarna pa sagarmen, balken eller

sagpelarna. Fastpunkterna pa ramen maste anvandas. Undvik

De svanger maskinen under transport med hjalp av en kran.

Bild 3: Lyftpunkter for kran

Nar du transporterar panelsagen, se till att skarhuvudet &r i mitten av

maskinen enligt nedan. Skarhuvudet far inte rora sig under lyftning.

Flytta inte panelsagen. Fast den med fastet som visas i figur 4. Var
forsiktig sa att du inte skadar nagra slangar eller kablar p&

maskinen.

Bild 4: Fastning av skaraggregatet

Efter transport av maskinen, kontrollera anslutningspunkterna pa
héljet enligt figur 5.

visad.
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Enhetsbeskrivning %U’Z"'aﬂ?

Holzbearbeitungsmaschinen

1 Manoverspakssagenhet

2 Anslutningar for externt utsugssystem

3. Vridfri ram

4 ON-brytare och nédstopp

5 Stativ

6 styrspakar

7 Sugslang

8 sagenheter

9 transportrullar

7. Installation och anslutning

Bild 5: Anslutningspunkter

5.2 Forpackning 7.1 Krav painstallationsplatsen

Allt forpackningsmaterial och hjalpmedel som anvéands for
vertikalsdgen ar atervinningsbart och maste atervinnas. Strimlad Installationsplatsen bor uppfylla foljande kriterier:
kartongférpackning ska slangas i pappersavfallsinsamlingen.

- Ytan maste vara jamn, fast och vibrationsfri
vara fri.

Filmerna ar tillverkade av polyeten (PE) och stoppningsdelarna av - Arbetsplatshjd: max. 1000 m; Max

polystyren (PS). Dessa material kan lamnas in p& en omgivningstemperatur: 40 °C

&tervinningscentral eller genom att kontakta ditt lokala Lagsta omgivningstemperatur: 5 °C
avfallshanteringsforetag. Maximal luftfuktighet vid 40 °C: 50 %:

Maximal luftfuktighet vid 20 °C: 90 %
5.3 Forva”ng - Underlaget far inte tillata att smorjmedel tranger igenom.

. . . - Installations- eller arbetsomradet méste vara torrt och
Den vertikala panelsagen rengjordes noggrant och placerades

stdende pa en torr, ren och Den bér vara valventilerad.
Forvara frostfritt. Tack éver maskinen med en skyddande - Inga maskiner som producerar damm och span bor anvandas
presenning. i narheten av maskinen.

Omgivningstemperaturomrade: 5 °C till +40 °C.
- Det maste finnas tillrackligt utrymme for driftspersonal,

materialtransport samt justerings- och underhallsarbete.

6 Enhetsbeskrivning

6.1 Pane|ség - Installationsplatsen maste ha god belysning.
lllustrationerna i denna bruksanvisning kan avvika - En suganordning méste finnas.
fran originalet. Ar maskinen ansluten med en flexibel utsugsslang-

Om apparaten ar ansluten till utsugningssystemet maste man

se till att det anvanda utsugningssystemet ar lampligt fér det avsedda andamalet.
Slangar av flamskyddat material maste vara elektrostatiskt

jordade.

For att sékerstalla tillforlitlig och konsekvent

efterlevnad av gréansvéardet kravs en minsta lufthastighet
p& 20 m/s vid maskinens anslutningspunkt. Det statiska

undertrycket vid maskinens anslutningspunkt ar

ungefar [varde saknas] vid 20 m/s.
2080 Pa. Det erforderliga volymflédet ar 1000 m3/

h.

Bild 6: Vertikal panelsdg VPS 2241 VR
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7.2 Arbetsplats vid sagen

ETT MEDDELANDE!

Panelsagen ar konstruerad for att anvandas av en person. Det ar o . . R .
- . . Modifieringar, tillagg eller &ndringar av sagen ar férbjudna for
mojligt for en andra person att arbeta vid maskinen for att lasta den

N . obehdriga personer. Detta inkluderar reparationsarbeten som
och for att ta bort eller lasta de sagade delarna.

att rikta in metalldelar eller svetsa komponenter.
man.

7.3 Idrifttagning av panelsagen

Var uppmarksam pa féljande nar du arbetar med

Panelsag:
- Som operator (3, bild 10) ska du sta framfér sdgenheten till A FORSIKTIGHET!
vanster eller framfor kontrollpanelen under drift.
Kontrollknapparna och andra mandverelement ar tydligt synliga Risk for skador pa grund av en instabil maskin!

och lattatkomliga frdn denna position. Sagbladets hela omkrets
ar framfor dig. Kontrollera maskinens stabilitet efter att den har placerats pa

en stabil yta.

- Sténg aldrig av eller demontera sakerhets-

varmeanordningar pa panelsagen. 4 .
FORSIKTIGHET!

- Arrangera arbetsomradet (1, bild 10) sa att det alltid finns
tillréckligt med fritt utrymme (2, bild 10) for att anvanda Installationen ska ske i rétt ordning (forst
maskinen och att operatorer/assistenter kan réra sig sakert. (Ram sedan s&genhet) s& att ingen

Delar kan falla av, vélta eller lossna.
nen.

- Se till att du inte fastnar i Ma-

Skenan kan tryckas mot andra maskindelar, arbetsstycken eller

transportmedel, eller skadas. f} FORSIKTIGHET!

- Narhelst anstéllda méste utféra arbete maste du se till att de Var uppmarksam p& maskinens vikt!

aldrig utsétts for fara till foljd av arbete p& maskinen. Maskinen far endast monteras av tva personer tillsammans.

Kontrollera att hjalpmedlen &r tillrackligt dimensionerade och har

- Assistenterna (4, Bild 10) maste lamna maskinens arbetsomréde HNEBIE) TR

efter att de har placerat eller mottagit materialet som ska

skaras och stanna utanfor arbetsomradet. Montera ramen fér panelsdgen med féljande steg:

- Anvands for transport av stora och Steg 1: Flytta maskinen till din valda plats. Tank pa golvets barférmaga

Tunga arbetsstycken kraver en mobil transportvagn och ett och se till att rummet &r torrt och har tillgang till all

forvaringsutrymme for arbetsstyckena (5, bild 10). nédvandig utrustning

Hall 500 mm fritt utrymme till maskinens sidor. Se till att
sagbalken kan réra sig fritt ovanfor och att det finns
tillréackligt med utrymme bakom maskinen for att
ansluta dammutsugningssystemet. For att avlagsna
span och damm maste maskinen anslutas till ett lampligt
dammutsugningssystem, konfigurerat sa att
utsugningssystemet slas p& automatiskt nar maskinen

startas.

Bild 7: Instruktioner fér arbete med panelségen

Steg 2: Stéll in maskinen med en tvéttmaskin-

Horisontell servo.

A FARA!

Vid nédsituation med maskinen maste den omedelbart stangas av

med nédstoppsknappen.

VPS-VR_ED-serien | Version 1.03 1
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Bild 8: Justera maskinen

Steg 3: Kontrollera att sdgenheten ar fri

att kunna réra sig langs maskinen.

Steg 4: For att férankra maskinen i marken-

Du behover borra 8 hél for att fasta maskinen ordentligt.

Bild 9: Borra hal for férankring i marken

Steg 5: Borra hélen. (Minsta djup 55 mm / borrdiameter 10,50 mm)

MIN. SEmm

_@10.50

Bild 10: Val av bultar

Steg 6: Satt i bultarna genom halen i fétterna ner i marken och dra at
dem ordentligt.

Bild 11: Isattning av bultarna

Montera sdgenheten p& ramen med foljande steg:

Steg 1: Fast ett rep vid sdgaggregatets transportpunkt och lyft det till
vertikalt 1age med hjélp av en kran eller gaffeltruck.

12

L B

Bild 12: Montering av s&gaggregatet

Steg 2: Placera sadgenheten p& ramen.
Se till att lagren ar latt lutade innan du placerar
sagenheten pa ramen. Fast sdgenheten pé panelsgens

nedre ram (punkt 2).

Bild 13: Montering av s&gaggregatet

Steg 3: Nar sdgenheten vilar ordentligt pd den évre ramen och &r fast
vid panelsdgens nedre ram, sléapp l&ngsamt repet.
Kontrollerainnan du gor det att sdgenheten &r

ordentligt placerad och monterad pa ramen.

Bild 14: Visuell inspektion av s&gaggregatet

Steg 4: De 6vre lagren maste vara tangentiella mot den évre
styrningen enligt bilden. Justera lagren med hjélp av
nycklarna. Om de inte ar tangentiella mot den dvre
styrningen, dra at lagren ordentligt efter justering.
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Installation och anslutning

Bild 15: Kontroll och justering av lagren

7.4 Montera sugslangen

Bild 16: Montering av sugslangen

Steg 1: Anslut 100 mm sugslangen till en
Fast slangklamman pa sagbladsskyddet och for in
slangen i suganslutningen. Se till att slangen loper fritt
och att det finns tillrackligt utrymme fran arbetsytan.

Steg 2: Fast den andra anden av utsugsslangen till utsugsporten pa

maskinhuset med en slangklamma.

Steg 3: Anslut 100 mm sugslangen till en
Fast en slangklamma pa utsugsporten pa
maskinhuset. Fast den andra &nden av utsugsslangen
pa utsugningssystemets insugsport med en

slangklamma.

VPS-VR_ED-serien | Version 1.03

ETT MEDDELANDE!

Dammutslappsvardena uppmatta enligt “Principerna fér provning
av dammutslapp"” (arbetsplatsrelaterad dammkoncentration)

fran trabearbetningsmaskiner fran "Tekniska

kommittén for tra" ligger under det fér narvarande géallande
gransvéardet p& 2,0 mg/m3.

Observera foljande instruktioner nér du ansluter
Utsugssystem:

- Panels&dgen maste anslutas till ett av anvandaren installerat
dammutsugssystem i enlighet med géllande foreskrifter i
det geografiska omrade dar maskinen anvands. Anvandarens
dammutsugssystem kan vara permanent installerade eller
portabla.

- Dammutsugningssystemet ska aktiveras senast nar sdgmotorn
sl&s pa. Dessutom ska dammutsugningssystemet vara i
drift en viss tid efter att sdgmotorn stangts av for att tomma
sugledningarna.

- Ror och slangar i dammutsugningssystemet maste vara
anslutna till maskinens jordade komponenter for att avleda
statisk elektricitet.

Panelsédgen maste alltid anvandas med en oskadad och
korrekt monterad dammutsugskapa. Skadade
dammutsugskapor maste bytas ut omedelbart. Skadade eller
krossade dammutsugskapor ger inte tillrackligt skydd mot
sagbladet och minskar sugkraften. Som ett resultat kan
allvarliga skador och héga koncentrationer av luftburet
damm uppsta.

Hall aldrig handen framfor utsugskapan.
Materialet som bearbetas kan orsaka allvarliga skador om
det dras ut ur arbetsomradet och in i utsugskapan.

Placera aldrig handen bakom det skurna materialet
Under inséttnings- och/eller skarprocessen dyker
sagbladet ner i materialet som ska s&gas och gar in i springan

i stodvaggen.
Det finns risk for allvarliga skador i detta omrade.

Skador.

Bild 17: Riskzon i utsugningsomradet

13
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7.5 Elanslutning
FARA!

A’ Risk for elchock!

Kontakt med spanningsférande komponenter &r
livshotande. Paslagna elektriska komponenter kan réra sig
okontrollerat och orsaka allvarliga skador.

A FARA!

Allt arbete pa elinstallationen far endast utféras av en behorig

elektriker.

A FARA!

De tre faserna maste vara anslutna pa ett sddant satt att
sagbladet ror sig i enlighet med den skéarriktning som visas pa

héljet.

A FARA!

Vid demontering maste hela maskinen och alla
tillbehdrssystem vara stroml6sa via de elektriska

anslutningsklammorna.

Var uppmérksam pd egenskaperna vid anslutning till stromférsérjningen
(Spanning, natfrekvens, sakringsklassning) maste

Overensstamma med specifikationerna pa typskylten och for
man.

Krav for elnatet:
- Overspanningsskydd och underspanningsskydd
- Linjekvalitet_ HO7RNF (eller motsvarande)
- Ledararea: minst 5 x 1,5 mm?

- Sékring: 16 A
Steg 1: Kontrollera att panels&gen &r avstangd.

Steg 2: Anslut maskinen till stromforsorjningen
och kontrollera motorns rotationsriktning. Om
rotationsriktningen ar felaktig maste tva

faser bytas.

14

7.6 Pneumatisk anslutning

Panels&garna VPS 2241 VR ED och 2251 VR ED har pneumatiskt
lyftbara transportrullar.

for att flytta materialet som ska skéras smidigt
burk.

Folj foljande instruktioner vid hantering av tryckluft.

A FARAI

Allt arbete pa tryckluftssystemet far endast utféras av en

kvalificerad yrkesperson.

- Om den vertikala panelsagen ar ur drift-
Innan n&gon atgéard vidtas maste alla maskiner och alla
tillbeh6rssystem kopplas bort fran maskinens
tryckluftsanslutning.

- Allt demonterings- och transportarbete far endast utféras efter

att tryckluften har slappts ut.

- Slapp ut trycket fran hela maskinens tryckluftssystem och
kontrollera om trycket férblir oférandrat.

Att suga kroppsdelar eller foremal genom vakuum-/
lagtrycksledningar kan vara farligt. Sddana situationer kan
leda till egendomsskador. Innan ledningarna stangs
méste de tatas med luft, Iagtrycksvatska eller ventiler,

och luft maste tillforas.

motorn.

- Forhindra att smuts eller levande organismer kommer in i
tryckluftssystemet genom att stdnga anslutningsdéppningen
ordentligt.

- Sug- och andra vakuum- och/eller 1&gtryckskomponenter far

endast demonteras och flyttas med lufttillforsel.

- Finns det ett fel i tryckluftsledningen eller i

Vid pneumatiska system maste tryckluftstillforseln
omedelbart stangas av.

7.7 Justering av klyvkniven

Klyvkniven maste alltid anvandas pa den vertikala panelsagen.
Klyvkniven kan vridas sektion for sektion under varje snitt och far
aldrig fixeras i inféllt lage. For positionering, justering och kontroll av

klyvkniven anvands

Utsugskapan maste tas bort. | detta fall &r det forbjudet att anvanda
maskinen. Innan arbetet paborjas, stoppa maskinen, dra ur sladden
och

Tryck pa nédstoppsknappen.
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8 Anvandning av panelsagen

f FARA!
é *  Risk for elchock!

Kontakt med spanningsférande komponenter ar livshotande.
Paslagna elektriska komponenter kan réra sig okontrollerat
och orsaka allvarliga skador.

- Innan ndgra justeringar pabdérjas pa maskinen,
Dra ur natsladden.

VARNING!

A, Livsfara!

Operatdren och andra personer &r i livsfara om de inte féljer

foljande regler.

- Panelsagen far endast anvandas av en utbildad person.

och bli betjanad av en erfaren person.

- Slipade bearbetningsverktyg kan
Detta kan leda till allvarliga skador eller att kroppsdelar lossnar

under installation och demontering av maskinen.

- Operatoren far inte arbeta om hen ar paverkad av alkohol, droger

eller mediciner.

- Operatéren far inte arbeta om hen ar 6vertrott eller lider av
sjukdomar som forsamrar koncentrationen.

FORSIKTIGHET!

Forkrossande fara!

Felaktigt arbete pa maskinen medfor risk for skador pa de 6vre
extremiteterna.

Anvand skyddande arbetsklader!

Anvand horselskydd!

Anvand skyddsglaségon!

Anvand skyddsskor!

@ ©® 9

VPS-VR_ED-serien | Version 1.03

8.1 Materialval

Endast material som ar lampliga for maskinens kapacitet far bearbetas.

Observera maximala skéarbredder och maximala arbetsstyckets tjocklek.

och maximala arbetsstyckesvikter beroende pé vilket
stdéd som anvands.

Féljande minimimétt for arbetsstycket far inte 6verskridas.

Bild 18: Arbetsstyckets minsta matt

Arbetsstycken med féljande egenskaper far aldrig bearbetas med
vertikalsagen.

- Mjuka material
- Instabila material

- Runda material

Bild 19: Material som inte ska bearbetas

8.2 Placering av arbetsstycket pa
panelsagen

Var uppmarksam pa foljande instruktioner nar du placerar

arbetsstycket som ska bearbetas pa sagen.

- Materialet som ska bearbetas maste placeras pa stodvaggen (1,

bild 23) genom att stryka dver hela ytan.

- Placera arbetsstyckena fér horisontell eller vertikal sdgning

pa plattstodet sd att de stabiliseras och inte glider eller

De maste kunna tippas framat eller nedat. Arbetsstyckena
maste motsta krafterna som utévas av sagbladet och
sugkraften (4-5, bild 23).

- Anvéand mittstoppet for horisontell bearbetning av mindre

arbetsstycken (3, bild 23).

- Innan du stanger av, se till att det inte finns nagot skarmaterial

pé stédvaggen (5, bild 23).

15
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- Arbetsstyckenas skéarlage bor bestimmas s att delarna kan
hallas med tillrackligt axiellt avstand till sdgbladet eller

sakras manuellt.

(7, bild 23.)

Bild 20: Placering av arbetsstycket p& panelsagen
8.3 Paslagning

Steg 1: Anslut maskinen till stromforsorjningen

och kontrollera motorns rotationsriktning.
Om rotationsriktningen &r felaktig maste tva
faser bytas.

Steg 2: Om nodstoppsknappen trycks in, 1as upp den
genom att vrida pa den.

Steg 3: Sla pd maskinen genom att trycka pa strombrytaren.

start.

o ETT MEDDELANDE!

Nodstoppsknappen fungerar som en strombrytare som

stanger av sdgmotorn.

8.4 Utfor vertikalt snitt

Steg 1: Placera bradan som ska ségas pa bradségens basbalk.

Steg 2: Stéll in 6nskad dimension pa skalan och tryck plattan hela
vagen till stoppet (bild 24).

16
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Bild 21: Skala

Steg 3: Placera sadgenheten 6ver plattan.

Bild 22: Procedur for vertikalt snitt

Steg 4: Starta motorn genom att trycka pa startknappen.

Steg 5: Anvand mano6verspaken och sénk langsamt ner ségbladet i
bradan.

Parkpasition

Bild 23: Placering av arbetsstycket p& panelsagen

Steg 6: For sdgenheten smidigt till slutet av snittet.

Steg 7: Stang av motorn genom att trycka pa stoppknappen. Ta bort

skarbradan fran maskinen.

Bild 24: Stanga av panelsagen
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8.5 Andra skaraggregatets position

Du kan &ndra maskinens vertikala/horisontella skarlage enligt figur
28.

Vertikale Parkposition

Horizontale Ricklage Horizontale Parkposition

Bild 25: Andring av skaraggregatets position

FARA!

Maskinen ar i kalibreringsfasen.

Bladet ar i skarlage. Nar snittet ar klart, dra spaken mot dig for
att flytta det till...

For att stoppa den. Nar du vill &ndra klipppositionen, dra spaken
bakét.
medan s&genheten &r i stoppléage. L&mna inte maskinen i

Skarposition néar snitten &r klara.

Flytta maskinen till parkeringsléget for att vaxla mellan klipplagen.

Annars kan ribbotten skadas (se figur 29).

Bild 26: Skador pa ribbotten

VPS-VR_ED-serien | Version 1.03

8.6 Utfor horisontellt snitt

Svang s&genheten enligt beskrivningen i avsnitt 8.5 for att vaxla fran

vertikalt s&glage till horisontellt saglage.

Steg 1: Placera bradan som ska sdgas pa underbalkarna pa
Stang av panelsagen.

Steg 2: Svéang sagenheten till ett horisontellt 1age och placera den

ovanfor plattan.

Park position Schnitt position

Bild 27: Svangning av sdgaggregatet

Steg 3: Stall in dnskad dimension och tryck in plattan hela vagen tills
det tar stopp (bild 31).

Bild 28: Materialstopp

Steg 4: Starta motorn genom att trycka pa startknappen.

Steg 5: Anvand mandverspaken och sénk langsamt ner s&gbladet i
brédan.

Steg 6: For s&genheten smidigt till slutet av snittet. For sedan ut
sdgbladet ur bradan.

Steg 7: Stang av motorn genom att trycka pa& stoppknappen.
SI& p&. Ta bort den skurna plattan frdn maskinen.

Bild 29: Stanga av panelsdgen
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8.7 Spannsystem for VPS 22-51 VR ED KS Genom att trycka p& klamknappen stiangs den.
rr
HE =
Spéannsystemet anvands for att fixera arbetsstycket med handtagen Hr o
o | B
sd att det kan bearbetas underifran. Samtidigt sékerstéller det att =k
=F
det aterstdende arbetsstycket sitter sakert fast p& maskinen.
Innan arbetsstycket placeras pd maskinen maste ansvarig personal
sakerstélla att alla nodvandiga sakerhetsatgarder har vidtagits. |
T e eees Tmaed (eI v v Em R v e —e ]
Efter denna kontroll placeras arbetsstycket korrekt p& maskinen och L] TE o 1] 1]

férbereds for bearbetning.
Bild 32: Manuell positionering av klammorna

Steg 4: Arbetsstycket hojs till 6nskad hojd med hjalp av knappen

for undersagning for att mojliggéra bearbetning.
Lyftsystemet maste anvandas enligt avsedd driftsprocedur for att
sékerstélla ett smidigt och sékert arbetsfldde. Genom att folja réatt
procedur sakerstalls att klamsystemet anvands effektivt och sékert.

Steg 1: Placera plattan jamnt och korrekt pa maskinen. Se till att

ta hansyn till ratt avstand mellan handtagen for att

sékerstéalla en séker och stabil position for arbetsstycket.

'see Troo e

5 AAET
- i . =

Bild 33: Underskéarningsségar

Steg 6: Den nedre delen av arbetsstycket skéars av

Skéarprocessen till 6nskad tjocklek.

Steg 7: Tryck pa den nedre knappen for att aterstalla arbets-
att sanka ner delen p& hjulen. Efter detta

Processen gor arbetsstycket lampligt for horisontella
Bild 30: Placering av plattan snitt till 6nskade dimensioner. Arbetsstycken som &r
ségade horisontellt till 6nskade dimensioner kan flyttas

Steg 2: Klammorna éppnas genom att trycka pa klamknappen. genom att skjuta dem dver hjulen.

flytta det vertikala skaromradet. For att fortsatta
skarprocessen kan arbetsstycket flyttas genom att
trycka pa frigoringsknappen igen.

sankningsknappen ska placeras tillbaka p& hjulen.

Bild 31: Oppna klammorna

Steg 3: Med hjalp av joysticken for manuell styrning sanks
handtagen till 6nskad hojd for att halla plattan

ordentligt pa plats. Darefter dras klammorna &t.

Bild 34: Sénk knappen
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Poangsattningsenhetsfunktion

9. Poangsattningsfunktion

FARA!

Arbeta aldrig utan sékerhetsanordningar och gor aldrig négra
modifieringar som kan aventyra maskinens sékerhet.

Att arbeta med ritsanordningen mojliggér splitterfri sdgning med
panelsagen.

Rissdjupet &r justerbart. Vid synkron drift,

Forst forskars arbetsstycket. Sedan sdgas arbetsstycket igenom

med huvudsagbladet i "samma spar".

Ritss&gbladsenheten kan endast foras till arbetslage under sjalva
ségningen. Efter att sdgningen &r avslutad ska maskinen aterféras

till sin slutliga position.

Instéllningarna fér centrering av sagbladet och sdgdjupet far endast
andras nar maskinen star stilla och

Atgarden maste vidtas genom att trycka pa nédstoppsknappen.

9.1 Justering av poanganordningen

Steg 1: Vrid fastskruven 2
Vrid den for att lossa den. Sedan kan du justera bladets
djup.
Varje varv pd skruven flyttar bladet med 1 mm.

Steg 2: Vrid skruven for att flytta bladet at hoger eller vanster. Varje

varv pa skruven flyttar bladet med 0,1 mm.

Bild 35: Justering av ritsningsenheten

- Om nyckeln vrids i riktning mot position 1, bild 36, ror sig
bladet i riktning mot position 3, bild 36.

VPS-VR_ED-serien | Version 1.03

- Om nyckeln vrids i riktning mot position 2, bild 36, ror sig
bladet i riktning mot position 4, bild 36.

Befestigungsschraube]

3 ]

67\-—“'

Bild 36: Justering av ritsningsenheten

ae
.

10 Digitala matsystem VPS 22-41 VR ED
och VPS 22-51 VR ED

Var medveten om att anvandning av denna produkt kan medféra
vissa risker. Du kan undvika eller minska dessa risker genom att
folja vissa séakerhetsriktlinjer. Testremsan innehdller magnetiskt

inspelad information.

Starka externa magnetfalt kan forstéra denna information och géra
méatsparet oanvandbart. Undvik starka magnetfalt.

bort frdn magnetremsan.
For att justera matsystemet, gor sd har:

Steg 1: Aluminiumproppen stélls in p& manuellt lage 0 mm.

Steg 2: Tryck p& knapparna "P" och "C" samtidigt pa den digitala
displayen for att aterstalla den digitala displayen.

Steg 3: Den digitala displayen fasts pa aluminium-
axeln placerad och sékrad vid 200 mm.

Steg 4: Snittet gors baserat pa det installda vardet.

Steg 5: Arbetsstycket flyttas till -200 mm-positionen
Displayen &terstélldes. (t.ex.: Den uppmatta
bitstorleken &r 200,5 mm, s ldsanordningen &terstalls till
0,5 mm).

Bild 37: Digitalt matsystem
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Skotsel, underhdll och reparation

11 Skotsel, underhall och reparation/ 11.2 Underhéll och reparation/
reparera reparera

Underhalls- och reparationsarbeten far endast utféras av

kvalificerad personal med avstdngd maskin.

FARA!

A Risk for elchock!

Kontakt med spanningsférande komponenter ar livshotande.
Paslagna elektriska komponenter kan réra sig okontrollerat
och orsaka allvarliga skador.

- Innan rengérings- och underhallsarbeten pabérjas, stang av
maskinen och dra ur sladden.

dra.

11.1 Vard efter arbetet

Anvand lampliga skyddshandskar!

ETT MEDDELANDE!

Anvand aldrig starka rengdringsmedel for rengéring.

Detta kan leda till skador eller forstorelse av enheten.

Steg 1: Se till att maskinen och tillbehéren inte skadas under allt
underhéllsarbete.

Tas i drift synligt. Stang av strémbrytaren och den

pneumatiska éppningsventilen.

Steg 2: Tom och rengdr utsugningsanordningen.

Steg 3: Dammsug maskinen fran s&gspan och span och rengor den
med en torr trasa och/eller tryckluft (anvand
skyddsglaségon!). Var sarskilt noga med att halla

styrskenorna rena.

Steg 4: Applicera lite farg eller lack pa alla omé&lade metallytor.

Spraya med rostskyddsspray.

Steg 5: Kontrollera maskinen for skador pa sakerhetsanordningarna
och sagbladet. Utfor eller 1at reparationer utforas vid

behov, f6lj sdkerhetsanvisningarna.

Steg 6: Kontrollera maskinen regelbundet. Byt ut féljande
komponenter vid behov:
- Lésa skruvar och muttrar
- Slitna eller skadade brytare
- Sliten eller skadad sagklinga

- Sliten eller skadad sagklinga-
skydd

20

Om séagen inte fungerar korrekt, vanligen kontakta en aterforsaljare

eller var kundtjanst. Kontaktuppgifter finns i [lank/dokument/etc.].

Kapitel 1.2 Kundtjanst. Alla skydds- och sakerhetsanordningar

underhallsarbetet har slutforts.

11.3 Underhallsintervall

Dagligt underhall

méaste omedelbart dtermonteras efter att reparations- och

kontrollstation | metod Lésning

Séagenhet Flytta och Kontrollera
vrid s&genheten smaorjningen vid

Styvhet
ken

sagblad Vrid sagbladet Borde det
langsamt Om séagbladet
for hand ar skadat eller
och kontrollera slot, byt ut det.
det.

det.

Panelsag Rengdr med smuts och
tryckluft Borttagning av flisor
och en torr en
trasa.

skruvar, Kontrollera alla Alla

Slanganslutningar

skruvar

innan maskinen
tas i bruk.

man.

anslutningar
méste vara

sakra och fasta.

har flyttats.

Smorjningsforhallandg

n Smorjning

Appliceraolja

De skid- paen trasa.
nen.
ljud, Var Inga
Vibrationer och uppmarksam ovanliga ljud

Lagervarme

pa ljudet av

sdgbladet
och observera

Klippenhetens
rérelse under

behandla

eller vibrationer

bor forekomma.

Ovanlig varme
far inte

forekomma i
lagerlokalerna.
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Skotsel, underhdll och reparation

Arligt underhall

Kontrollstation

metod

Ldsning

Material

Stodprofiler

Kontrollera

materialstodprofiler

Rorelsefrihet
maste ges.

ha for skador

Holzbearbeitungsmaschinen
kontrollstation | metod Lésning
Sugslang: Se till att sugslangen En fri avresa
sugning av
smuts och
Chips
ar inte fylld med forhindrar...
span och faster skador pa
vid maskinen.
ingen plats
smuts
samlar.
Veckovis underhall
metod Loésning
Kontrollstation|
Séagenheten Styrstahgen pa Skarhuvudet
skardra sig
Ségenheterna jamnt i

bor konstrueras
for
bekvam rorelse

smorjas.

horisontellt och
vertikalt 1age.

Applicera var senior
15:e dag.

Manatligt underhall
metod Loésning

Kontrollstation

Yttolerans for

Mat skenans

Rorelsefrihet

Ratvinkeltolerans fd

r skétbggen

den 6vre delen tjocklek och méste ges.
rakhet.

jarnvéag
Mat genom att Maximal
skéra av en tolerans 0,2

mm per meter.

kniv

Tolerans av Méat genom att Maximal

ségblad taen tolerans 0,2
Skar av en mm per meter.
testbit

planheten hos

Placera en lang

Cylindrarna

pneumatiska
slangar

noggrant med
maskinen

avstangd.

rals bit p& de nedre méste vara p&
rullarna. samma hojd.

Elektrisk Kontrollera

Kablar och

Anslutningspunkte|

VPS-VR_ED-serien | Version 1.03

Motorisolering

ringt

Mata

med

Matinstrument.

VIKTIG:

Isoleringen-

Onspriifung
maste utféras av ei-|

nem
kvalificerad tek

niker

utforas for att

skadestand

undvika.

Véardet

borde mer

som 2 Mig-
gaohm béttre

gen.

Overgripande niva av

maskin

Kontrollera

maskinens
huvuddelar.

Dubbelkolla

maskinens fotter.

Kontrollera
maskinens

férankring i
marken, om
det behovs.
Dra at bultarna.

Kontrollera

alla maskinens

nivelleringsfétter.

11.4 Byte av sagblad

Anvéand lampliga skyddshandskar!

A\

FARA!

Narhelst sagbladets tjocklek andras maste en motsvarande
dimensionerad kapklinga och ett Iampligt hjalpsagblad monteras.

Steg 1: Dra ur natsladden ur vagguttaget.

na ska vaja 2P SR (SRRRAGAOP adsskyadet pa panelsigen.

iker-
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Holzbearbeitungsmaschinen

Steg 3: Lossa skruven (punkt 1, bild 36) och ta bort ségbladet (punkt
2, bild 36). Var forsiktig sa att du inte justerar
klyvkniven!

Steg 4: Satt i ett nytt s&gblad och dra &t skruven
spénna.

Steg 5: Montera sagbladsskyddet.

Bild 38: Byte av sagblad

A FARA!

Kontrollera att sdgbladet sitter ordentligt och korrekt innan
du slar pa& panelsagen.

0 ETT MEDDELANDE!

Det &r inte tillatet att anvanda spruckna, deformerade eller HSS-
sagblad.

12. Avfallshantering, atervinning av
gamla enheter

For din egen skull och i miljéns intresse, se till att alla maskinens
komponenter endast kasseras via avsedda och godkénda kanaler.

12.1 Urdrifttagning

Utrustning som inte anvands maste omedelbart och fackmassigt tas
ur bruk for att forhindra senare felanvéndning och fara for miljon
eller méanniskor.

Steg 1: Avlagsna alla miljofarliga driftsvatskor fran den gamla
enheten.

Steg 2: Demontera vid behov maskinen i hanterbara och anvandbara

enheter och komponenter.

Steg 3: Kassera maskinkomponenter och driftsmaterial enligt

anvisningarna.

22

12.2 Avfallshantering av smorjmedel

Smaorjmedelstillverkaren tillhandahaller instruktioner for
avfallshantering av de anvéanda smérjmedlen.

Be om produktspecifika datablad vid behov.

12.3 Avfallshantering via kommunala
insamlingsplatser

Avfallshantering av begagnad elektrisk och elektronisk utrustning
(Gaéller i lander inom Europeiska unionen och andra europeiska
lander med

ett separat insamlingssystem for dessa apparater).

:_: Symbolen pa produkten eller dess forpackning anger
att produkten inte ska hanteras som vanligt hushallsavfall, utan

méste lamnas in pa en insamlingsplats for atervinning av elektrisk

och elektronisk utrustning.

Genom att bidra till korrekt kassering av denna produkt skyddar
du miljén och halsan.

Dina medmanniskor. Miljo och halsa kommer att paverkas.
Felaktig avfallshantering kan orsaka skador. Materialatervinning
bidrar till att minska férbrukningen av ramaterial. For mer
information om atervinning av denna produkt, kontakta din lokala
kommun, ditt kommunala avfallshanteringsforetag eller butiken dar
du kopte den.

har képt en produkt.
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Machine Translated by Google

ﬁ?"lﬂ’Z’ﬂEﬂ' Fels6kning

Holzbearbeitungsmaschinen

13 Fels6kning

Misstag Mdjliga orsaker Borttagning
Sagsnittet ar orent. 1. Sagbladet ar slot 1. Slipa eller byt ut sagbladet
2. Sagbladets faste lost 2. Fast sagbladet

3. Smutsiga guider

4. Sagenheten ar inte vinklad 3. Reng0dr styrningarna

4. Rikta in s&genheten igen

Sagsnittet ar inte i rat vinkel. 1. Styrskenorna ar smutsiga. 1. Rengor och byt ut styrningarna
skadad
2. SAgenheten &r inte vinklad 2. Rikta in sdgenheten igen
Matten varierar 1. Guiderna ar smutsiga 1. Rengor styrningarna
2. Materialstoppen ar feljusterade 2. Rikta in materialstoppen
14 reservdelar Reservdelsbestallningar utan ovanstaende information

Dessa kan inte beaktas. Om ingen leveransmetod anges, sker
frakten efter leverantdrens gottfinnande.

f FARA!
. Risk for skador vid anvandning

av felaktiga reservdelar! Information om apparattyp, artikelnummer och
Anvéandning av felaktiga eller defekta reservdelar kan skapa tillverkningsar finns pa typskylten som &r fast pa
risker for operatéren och orsaka skador och funktionsfel. maskinen.
Exempel

- Endast originalreservdelar fran tillverkaren anvands.

Anvéand endast reservdelar som godkénts av tillverkaren eller Det maste vara ségbladet till den vertikala panelsé’tgen.

leverantoren. S&gbladet kan bestallas som VPS 22-41 VR ED. Det &r
- Vid osékerhet, kontakta alltid tillverkaren. nummer 5 pa reservdelsritning 5.

Vid bestallning av reservdelar, skicka en kopia av
reservdelsritningen (5) med komponenten (sdgklinga)
och det markerade positionsnumret (5) till den
Tillverkarens garanti upphér att galla om auktoriserade aterforséaljaren eller reservdelsavdelningen
otillatna reservdelar anvands. och ange foljande information:

1 Tips och rekommendationer

- Apparattyp: Vertikal panelsdg VPS 22-41 VR
ED

- Artikelnummer: 5601242

14.1 Bestallning av reservdelar

Reservdelar kan erhéllas fran specialiserade aterforsaljare.
- Reservdelsritning: 5

- Positionsnummer: 5
Vanligen ange foljande viktig information nar du gor

forfragningar eller bestéller reservdelar: Artikelnummer p& din maskin:
- Enhetstyp VPS 22-41 VR 5601241
- Artikelnummer VPS 22-41 VR ED 5601242
- Positionsnummer VPS 2251 VR ED 5600252
- Byggar
- Folkmassa

- dnskad fraktmetod (post, frakt, sjo, flyg,
Uttrycka)
- Leveransadress

VPS-VR_ED-serien | Version 1.03 23
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14.2 Reservdelsritningar

Foljande ritningar ar avsedda att hjalpa till att identifiera nédvandiga reservdelar vid ett servicebesdk. For att bestalla,
skicka en kopia av reservdelsritningen med de markerade komponenterna till din auktoriserade aterforsaljare.

Reservdelsritning 1

Bild 39: Reservdelsritning 1
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Reservdelsritning 3

Bild 41: Reservdelsritning 3
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Reservdelsritning 4
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Reservdelsritning 6

Bild 44: Reservdelsritning 6
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Reservdelsritning 7

Bild 45: Reservdelsritning 7
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Reservdelsritning 9

4

Bild 47: Reservdelsritning 9

| Version 1.03
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Reservdelsritning 10
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Bild 48: Reservdelsritning 10
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Reservdelsritning 11

Bild 49: Reservdelsritning 11

| Version 1.03

VPS-VR_ED-serien

34



Machine Translated by Google

%ﬂ’Z"EﬂP reservdelar

Holzbearbeitungsmaschinen
- , K
Q\ 4
5

Reservdelsritning 12

Bild 50: Reservdelsritning 12
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Reservdelsritning 13

Bild 51: Reservdelsritning 13
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Reservdelsritning 14

Bild 52: Reservdelsritning 14

37

| Version 1.03

VPS-VR_ED-serien



Machine Translated by Google

reservdelar %‘lﬂ’Z"EﬂP

Holzbearbeitungsmaschinen

Reservdelsritning 15

19

Bild 53: Reservdelsritning 15
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Reservdelsritning 16

Bild 54: Reservdelsritning 16
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Reservdelsritning 17

1

Bild 55: Reservdelsritning 17
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Reservdelsritning 18

Bild 56: Reservdelsritning 18
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Reservdelsritning 19

Bild 57: Reservdelsritning 19
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Reservdelsritning 20

vdelsritnin

Bild 58: Reser
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Reservdelsritning 21

Bild 59: Reservdelsritning 21
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Reservdelsritning 23

Bild 61: Reservdelsritning 23
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reservdelar

Reservdelsritning 24 - VPS 22-51 VR ED KS
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Bild 63: Reservdelsritning 24 - VPS 22-51 VR ED KS
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Reservdelsritning 25 - VPS 22-51 VR ED KS

vdelsritning 25 - VPS 22-51 VR ED KS

Bild 64: Reser
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Reservdelsritning 26 - VPS 22-51 VR ED KS

Bild 65: Reservdelsritning 26 - VPS 22-51 VR ED KS

| Version 1.03
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Reservdelsritning 27 - VPS 22-51 VR ED KS

Bild 66: Reservdelsritning 27 - VPS 22-51 VR ED KS
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Reservdelsritning 28 - VPS 22-51 VR ED KS

Bild 67: Reservdelsritning 28 - VPS 22-51 VR ED KS
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Reservdelsritning 29 - VPS 22-51 VR ED KS

Bild 68: Reservdelsritning 29 - VPS 22-51VR ED KS
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15 elektriska kretsscheman

15.1 VPS 22-41 VR, VPS 22-41 VR ED, VPS 22-51 VR ED
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Bild 69: Elschema 1
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16 EU-forsékran om 6verensstammelse

Enligt maskindirektivet 2006/42/EG bilaga Il 1.A

Tillverkare/Distributor: Sturmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

forsékrar harmed att féljande produkt

Produktgrupp: Holzkraft® trabearbetningsmaskiner

Maskintyp: Vertikal panelsag

Beteckning pé pane|ségen *. I:I VPS 22-41 VR Artikelnummer *: I:I 5601241
[ VPS 22-41 VR ED [ 5601242
[] VPS 22-51 VR ED [] 5601252
[] VPS 22-51 VR ED KS [] 5602252

Serienummer*;

Tillverkningsar*: 20
*Fyll i dessa falt med hjélp av informationen p& namnskylten

uppfyller alla relevanta bestammelser i ovanndmnda direktiv samt dvriga tillampade direktiv (nedan) — inklusive deras
andringar som galler vid tidpunkten for deklarationen.

Tillampliga EU-direktiv: 2014/30/EU EMC-direktivet
2011/65/EU RoHS-direktivet
Tillampliga EU-férordningar: EG-férordning 1907/2006 REACH-férordningen

Foljande harmoniserade standarder tillampades:

EN IEC 61000-6-2:2019 Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) - Del 6-2: Grundlaggande standarder -
Immunitet for industriella tillampningar

EN IEC 61000-6-4:2019 Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) - Del 6-4: Grundlaggande standarder -
Stérningsemission for industriomraden

EN ISO 12100:2010 Maskinsékerhet - Allmanna konstruktionsprinciper - Riskbedémning
och riskreducering

EN 60204-1:2018 Maskinsakerhet - Maskiners elektriska utrustning - Del
1: Allménna krav

EN ISO 19085-4:2024 Trébearbetningsmaskiner - Sékerhet - Del 4: Vertikala cirkelsagar for
paneler

Ansvarig for dokumentation: Kilian Stirmer, Stirmer Maschinen GmbH,

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 7 maj 2026

QX

Kilian Stirmer
VD
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