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1 Introduktion

Genom att kopa snickeribordssagen frdn HOLZ-KRAFT har du

gjort ett bra val.

Las bruksanvisningen noggrant fore idrifttagning.

Detta informerar dig om korrekt driftsattning, avsedd anvandning
och séker och effektiv drift och underhall av din snickeribordssag.

Bruksanvisningen ar en del av snickeribordssagen. Forvara alltid
denna bruksanvisning dar du anvander din snickeribordssag. Beakta
dessutom de lokala foreskrifterna for forebyggande av olyckor och
allmanna sakerhetsforeskrifter for snickeribordssagens

anvandningsomrade.

1.1 Upphovsrétt

Innehallet i dessa instruktioner &r skyddat av upphovsrétt. Deras
anvandning ar tillaten inom ramen fér anvandning av
snickeribordssagen. All anvandning utbver detta &r inte tillaten utan

skriftligt tillstdnd fran tillverkaren.

For att skydda vara produkter registrerar vi varumarkes-, patent-
och designrattigheter, forutsatt att detta ar mojligt i enskilda fall. Vi

motsatter oss starkt alla intrdng i vara immateriella rattigheter.

1.2 Kundtjanst

Om du har frdgor om din snickeribordssag eller for teknisk information,
kontakta din fackhandlare. De hjalper dig garna med expertrad och

information.

Tyskland:
Sturmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparationstjanst:

Fax: 0951 96555-111
E-post: service@stuermer-maschinen.de
Internet: www.holzkraft.de

Reservdelsbestallning:
Fax: 0951 96555-119 E-post:

satzteile@stuermer-maschinen.de

Vi ar alltid intresserade av information och erfarenheter som kommer
fr&n ansokan och kan vara vardefulla for att forbattra vara produkter.
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1.3 Ansvarsbegransning

All information och information i denna bruksanvisning har sammanstallts
med hansyn till tillampliga standarder och féreskrifter, den senaste
tekniken och var mangariga kunskap och erfarenhet.

Tillverkaren tar inget ansvar for skador i féljande fall:

- Underlatenhet att folja dessa instruktioner
- Felaktig anvéndning

- Anvandning av outbildad personal

- Obehdériga andringar

- Tekniska forandringar

- Anvandning av icke auktoriserade reservdelar

Den faktiska leveransomfattningen kan avvika fran de forklaringar
och illustrationer som beskrivs har vid specialutférande, nar ytterligare
bestéallningsmojligheter anvands eller pa grund av de senaste

tekniska &ndringarna.

De skyldigheter som dverenskommits i leveransavtalet, de allmanna
villkoren samt tillverkarens leveransvillkor och de lagbestammelser
som galler vid tidpunkten for avtalets ingdende galler.

2 Sakerhet

Detta avsnitt ger en dversikt dver alla viktiga sékerhetspaket for att
skydda méanniskor och sékerstélla séker och problemfri drift.
Ytterligare uppgiftsrelaterade sakerhetsinstruktioner finns i de enskilda
kapitlen.

2.1 Symbolférklaring
Sakerhetsinstruktioner

Sékerhetsanvisningar ar markerade med symboler i denna
bruksanvisning. Sakerhetsanvisningarna introduceras med

signalord som uttrycker farans omfattning.

A FARA!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en
Overhangande farlig situation som kommer att resultera i
dddsfall eller allvarlig skada om den inte undviks.
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A VARNING!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en potentiellt
farlig situation som, om den inte undviks, kommer att resultera i
dddsfall eller allvarlig skada.

A FORSIKTIGHET!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en potentiellt
farlig situation som, om den inte undviks, kan resultera i mindre eller
mindre skador.

A FARA!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en potentiellt
farlig situation som kan leda till egendoms- och miljéskador om den
inte undviks.

0 EN MEDDELANDE!

Denna kombination av symbol och signalord indikerar en potentiellt
farlig situation som kan leda till egendoms- och miljéskador om den
inte undviks.

Tips och rekommendationer

i Tips och rekommendationer

Denna symbol framhéver anvandbara tips och rekommendationer
samt information for effektiv och problemfri drift.

For att minska riskerna for person- och egendomsskador

For att undvika farliga situationer maste sékerhetsanvisningarna i

denna bruksanvisning foljas.

2.2 Operatdrens ansvar

operator

Operatoren ar den person som driver den runda bordsségen sjalv for
kommersiella eller ekonomiska dndamal eller som tillater att den
anvands eller anvéands av tredje part och som sékerstaller rattsskydd
under drift.

bér produktansvar for skyddet av anvéndaren, personalen eller tredje

part.

Operatdrens skyldigheter

Om bordssagen anvands i ett kommersiellt omrade ar operatéren av
bordssagen foremal for lagliga skyldigheter avseende arbetarskydd.
Darfor maste sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning samt de
sakerhets-, olycksférebyggande- och miljoskyddsféreskrifter som galler
for bordssagens anvandningsomrade foljas. | synnerhet géller foljande:

— Operatéren maste kanna till gallande bestammelser
information om arbetarskyddsféreskrifter och vid en riskbedémning
faststalla ytterligare faror som uppstar av de sarskilda
arbetsférhallandena pa den plats dar bordssagen anvands. Han

ska implementera dessa i form av bruksanvisning for
mangvrering av bordsségen.

- Operatéren maste arbeta under hela
Nar bordssagen &r uppstalld, kontrollera om bruksanvisningen
som han har skapat déverensstimmer med géllande

bestdmmelser och anpassa dem vid behov.

- Operatoren ska tydligt reglera och definiera ansvaret for
installation, drift, felsokning, underhall och rengéring.

- Operatoren ska se till att alla som hanterar bordss&gen har last
och forstatt dessa instruktioner. Dessutom ska han utbilda

personalen med jaAmna mellanrum och informera om farorna.

ren.
- Operatdren ska forse personalen med nédvandig skyddsutrustning

och ge bindande instruktioner om att bara nddvandig

skyddsutrustning.

Dessutom ansvarar operatéren for att bordssagen alltid &r i tekniskt

perfekt skick. Darfor galler foljande:

- Operatéren maste se till att underhallsintervallerna som beskrivs

i dessa instruktioner foljs.

- Operatéren maste regelbundet kontrollera funktionalitet och

fullsténdighet av alla sékerhetsanordningar.

TKS-Z 400 | Version 1.05



Machine Translated by Google

Zholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Sakerhet

2.3 Personalkrav

Kvalifikationer

De olika uppgifterna som beskrivs i dessa instruktioner stéller olika
krav pa kvalifikationerna hos de personer som anfértros dessa uppgifter.

VARNING!
A Fara om personer &r otillréckligt

kvalificerade!

Otillrackligt kvalificerade personer kan inte bedéma riskerna vid

anvandning av bordssagen och utsétta sig sjélva och andra for
risken for allvarliga eller dodliga skador.

- Allt arbete ska endast utféras av kvalificerade personer
har genomfort.

- Hall otillrackligt kvalificerade personer borta fran arbetsomradet.

Endast personer som kan férvéantas utféra detta arbete pa ett tillforlitligt
satt far utfora ndgot arbete. Personer vars formaga att reagera t.ex. B.

paverkad av droger, alkohol eller mediciner &r inte tillatna.

Denna bruksanvisning listar kvalifikationerna fér de personer som anges

nedan for de olika uppgifterna:

operator

Operatoren har instruerats av operatéren om de uppgifter som tilldelats
honom och de mdjliga farorna med olampligt beteende.
Verksamhetsutovaren far endast utfora uppgifter som gar utéver
normal drift om detta anges i denna bruksanvisning och

verksamhetsutdvaren uttryckligen har anfortrott honom detta.

Specialistpersonal

Tack vare sin specialistutbildning, sina kunskaper och erfarenheter samt
kunskap om relevanta standarder och féreskrifter kan specialistpersonalen
utfora det arbete som de har tilldelats och att sjélvstéandigt kédnna igen

modjliga faror och undvika faror.

Tillverkare

Vissa arbeten far endast utforas av tillverkarens kvalificerade personal.
Annan personal ar inte behorig att utféra detta arbete. For att utféra det

nddvéndiga arbetet, kontakta var kundtjanst.
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2.4 Personlig skyddsutrustning

Personlig skyddsutrustning anvands for att skydda manniskor fran halso-

och sékerhetsforsamringar i arbetet. Personalen ska bara personlig
skyddsutrustning vid olika arbeten p& och med maskinen, vilket sarskilt

hanvisas till i de enskilda avsnitten i denna anvisning.

Foéljande avsnitt forklarar personlig skyddsutrustning:

Dammmask

W

Dammmasken skyddar andningsvégarna fran damm.

Skyddsglaségon

@

Skyddsglaségonen anvénds for att skydda 6gonen fran flygande
delar.

Skyddshandskar

S

Skyddshandskarna anvands for att skydda handerna fran

komponenter med vassa kanter, samt fran friktion, skavsar eller
djupare skador.

Skyddsskor

@

Skyddsskorna skyddar fotterna fran att krossas, falla foremal och

halka pa hala underlag.

Horselskydd

®

Horselskyddet skyddar mot horselskador
Buller.

Skyddande arbetsklader

=

Skyddsarbetsklader &r atsittande arbetsklader, utan utstickande

delar, och med I&g rivhallfasthet.
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2.5 Sakerhetsmarkeringar pa
snickeribordssagen

Foljande sakerhetsmarkeringar &r fasta p& snickeribordssagen (Fig.

1), som maste observeras och foljas.

Bild 1: Sakerhetsmarkeringar

Sakerhetsmarkeringarna pa maskinen far inte tas bort. Skadade
eller saknade sékerhetsmarkeringar kan leda till felaktiga handlingar,
personskador och egendomsskador.

De maéste bytas ut omedelbart.

Om sékerhetsmarkeringarna inte ar synliga och begripliga vid forsta
anblicken maste maskinen tas ur drift tills nya sékerhetsmarkeringar
har satts pa.

2.6 Allméanna sakerhetsanvisningar

0 EN MEDDELANDE!

Nar du anvéander denna maskin, observera foljande

sakerhetsinstruktioner for att eliminera risken for person- eller
egendomsskador.

Observera dven de sarskilda sakerhetsanvisningarna
i respektive kapitel.
Vid behov, folj lagliga riktlinjer eller féreskrifter for att

férhindra olyckor nar du anvander snickeribordssagen.

- Bordssagen far endast tas i drift och mandévreras av personer
som &r bekanta med bordss&gen och ar medvetna om
farorna vid anvandning av bordssagar.

- Anvand inte enheten under paverkan
av droger, alkohol eller mediciner.
- Overbelasta inte maskinen - anvand den endast inom det

prestandaomrade som maskinen &r konstruerad for.

- Se till att nar du slar pa (t.

efter underhéllsarbeten) finns inga verktyg eller l16sa delar kvar
pa eller p& maskinen.

- Hall alltid bordssagen och bordssagens arbetsomrade rent och
snyggt. Ett rérigt arbetsomrade kan leda till olyckor.

- Forhindra obekvama stéllningar, se till att du star fast och bibehall
balansen hela tiden. Anvand lampliga arbetsstyckesstod vid
kapning av langt material Personer under 18 &r far endast
anvanda bordssagen som en del av yrkesutbildningen och

under dverinseende av en instruktor.

- Under installation, drift, underhall och reparation
Vid montering av bordssagen maste de europeiska standarderna
foljas. For de europeiska standarder som annu inte har
implementerats i respektive nationell lag maste de
landsspecifika bestammelser som fortfarande géller tillampas.

- Operatorer av bordssagar utanfér rackvidden av europeiska
standarder &r skyldiga att folja de sékerhets- och
olycksforebyggande foreskrifter som galler i det verksamma
landet. Vid behov maste lampliga atgarder vidtas for att folja
landsspecifika bestammelser innan bordsségen anvands.

- Koppla alltid bort bordssagen fran
elférsorjning nar du utfor justeringsarbete, besiktning, rengdring
eller underhallsarbete.

- Anvand endast bordssagen inom det angivna prestandaomrédet

och endast fér det andamal den &r avsedd for.

- Kontrollera bordssagen for skador fore varje anvandning. Anvand
inte bordssagen om strombrytaren ar defekt. Hall handtagen fria
fran olja och fett.

- Anvand inte enheten i en fuktig eller vat miljo.

- Anvand inte bordsségen i regn eller i fuktig miljo. Se till att det
finns tillrackligt med belysning.

- Anvéand inte bordssagen i

Naérhet till brandfarliga véatskor eller gaser.

- Se till att inga delar av kroppen eller kladerna kan fangas eller
dras in av roterande komponenter (inga knytband, inga st
sittande kladesplagg; bind langt har under ett harnat).

- Undvik att din kropp kommer i kontakt med jordade féremal som

radiatorer eller ror nér du arbetar pd maskinen.

- Anvéand inte natsladden fér &ndamal
att det inte ar avsett.
- Anvand inte maskinen utan att skyddsanordningar &r installerade

och hall alltid ett tillrackligt avstand fran sgbladet.
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- Forsok inte stoppa s&gbladet genom att trycka arbetsstycket mot chip huva

sidan av sagbladet. . . o .
Spanskyddet (Fig. 2, b) skyddar mot oavsiktlig kontakt med sagbladet

och mot flygande span. Spanhuven ska alltid monteras under drift.
- Innan du utfér ngot underhéllsarbete, se till att verktyget ar

frankopplat fran stromférsorjningen.

- Stang av enheten nar du inte anvander den.

att anvanda.

- Slitage vid byte av skarverktyg
Handskar.

- Anvandning av trubbiga verktyg ar inte tilldten pa grund av
risk for kast, dverbelastning av maskinen och skapande av

dalig yta under bearbetningen.

— Arbeta alltid med en rétt installd

Klyvkniv.

- Fore idrifttagning, kontrollera alla skruv- eller pluggférbindningar

och skyddsanordningar samt sagklingan med avseende pa tathet

och passform.
p Fig. 2: klyvkniv och spanhuva

- Skar tunna eller tunnvaggiga arbetsstycken Tryck pinne
stycken endast med fintandade sagklingor. Anvand alltid vassa
sagblad. Tryckstaven fungerar som en férlangning av handen och skyddar mot

oavsiktlig kontakt med s&gbladet.

- Kontrollera arbetsstycket for frammande féremal (t.ex. spikar,

ledningar, kablar eller skruvar). Tryckstaven ska alltid anvandas om avstandet mellan stoppprofilen och

. e sagbladet &r mindre &n eller lika med 120 mm.
- Kapa aldrig flera arbetsstycken samtidigt - eller buntar med flera

enskilda stycken.
- Nar du skér runt material, anvand en lamplig mall for att forhindra

att arbetsstycket roterar.

- Reparationer endast av en kvalificerad specialist
14t en man utfora det.

- Anvéand alltid original HOLZKRAFT reservdelar och tillbehor. ——-——.\
—

Fig. 3: Arbeta med hjalp av tryckpinnen

EN MEDDELANDE!
Gréanslagesbrytare

Slipdamm kan innehélla kemiska &mnen som har negativa effekter

Granslagesb forhind tt ki 1as pa iktligt. O
o e s A, i S e ranslagesbrytaren forhindrar att maskinen slas pa oavsiktligt. Oppna

locket till

maskinen i valventilerade rum och med lamplig dammmask! i L . N
att avbryta kontakten till granslagesbrytaren, t.ex. nar du byter sagblad

eller utfor rengdringsarbete.

2.7 Sékerhetsanordningar

klyvkniv

Klyvkniven (Fig.2,a) forhindrar att ett arbetsstycke fangas upp av de
stigande tanderna och kastas mot operatoren. Klyvkniven ska alltid

vara monterad under drift.

Bild 4: Granslagesbrytare
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3 Avsedd anvandning

Snickarbordssagen TKS-Z 400 &r uteslutande avsedd for kapning av
tramaterial (massiv, spanskiva, fanerad, etc.). Material med ett runt
eller ojamnt tvarsnitt far inte bearbetas utan lamplig fixering.
Snickarbordssagen &r designad och byggd fér anvandning i ofarliga
miljoer. Maskinen maste drivas med ett lampligt utsugssystem.

Lampliga horselskydd méste anvandas vid arbete med bordssagen.

Avsedd anvandning inkluderar aven efterlevnad av all information i
dessa instruktioner. All anvandning som gar utdver den avsedda
anvandningen eller ar annorlunda betraktas som missbruk.

f VARNING!
Fara vid felaktig anvandning!

Missbruk av snickarbordssagen kan leda till farliga situationer.

- Modifieringar och andringar av driftvardena for snickeribordssagen
ar forbjudna. De utsatter manniskor for fara och kan skada

snickarbordsségen.

- Bearbeta aldrig flera arbetsstycken samtidigt.

Foretaget Sturmer Maschinen GmbH tar inget ansvar fér konstruktiva
och tekniska andringar av snickeribordssagen. Ansprék av nagot
slag pa grund av skador pa grund av felaktig anvandning &r
uteslutna.

4 kvarstaende risker

Maskinen ar toppmodern och

byggd i enlighet med erkénda sékerhetsféreskrifter. Daremot

kan individuella restrisker uppsta vid arbete.

- Risk for skador pa fingrar och hander

roterande sagklinga om arbetsstycket styrs fel.

- Skador orsakade av att arbetsstycket kastas bort pa grund av

felaktig hallning eller vagledning, som att arbeta utan stopp.

- Halsofara pa grund av buller. Vid
Vid arbete 6verskrids den tillatna ljudnivan.
Var noga med att béra personlig skyddsutrustning sdsom
horselskydd.

- Skador orsakade av ett defekt sdgblad. Kontrollera sagbladet

regelbundet och fore varje anvandning for skador.

- Fara pa grund av el om felaktiga elektriska anslutningskablar
anvands.

- Vid anvandning av speciella tillbehor,
Bruksanvisningen som medféljer specialtillbehéren maste foljas
och lasas noggrant.

— Dessutom trots alla tréaffar
forsiktighetsatgarder, det finns inga uppenbara kvarvarande
risker.

- Aterstdende risker kan minimeras om sékerhetsanvisningarna

och den avsedda anvandningen samt bruksanvisningen i sin helhet
foljs.

5 Tekniska data

Modell TKS-Z 400
langd 1350 mm
Bredd/Djup 1100 mm
Hajd 1180 mm
Vikt 131 kg
Anslutningsspanning 400V
Klippbredd med parallellanslag 640 mm
Max klippbredd till véanster om 410 mm
sagbladet

Ségbladets lutning 90° / 45°
Max klipphdjd 90° 120 mm
Max klipphdjd 45° 90 mm
Max sagbladsutskjutning 90° 120 mm
Max ségbladsutskjutning 45° 90 mm

@ (huvud) sagblad 400 mm
Sagbladets hastighet 2800 mint
@ Sugmunstycke 100 mm

@ Utsugsmunstycke for 100 mm
sagbladsskydd

Format glidvagnslangd 560 mm
Formatera glidvagnens bredd 140 mm
Format glidvagnshojd 40 mm
Métt arbetsbord 945x715x845mm
Drivmotor 2,2kwW
Inspelningskraft 2,8kW
Total stromférbrukning 5,5A
Ljudeffektniva 96,7dB(A)
Ljudtrycksniva 80,7dB(A)
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Transport, férpackning, lagring

5.1 Namnskylt

Zimmereitischkreissige }’{ ( E

Circular saw

Typ Serien-Nr,

Type TKS-Z 400 Serial no.

Artikel-Nr. Baujahr

Item no. 5741400 Year of manufacture

Motorabgabeleistung Netzanschluss

Motor output power 2,2 kW Power connection 400V

Aufnahmeleistung Max. Schnitththe 90*

Power input 2,8kwW Max. cutting height 90° 120 mm

Schalleistungspegel Max. Schnitththe 45°

Sound power level 96,7 dB(A) Max. cutting height 45° 20 mm

Schalldruckpegel Gewicht

Sound pressure level 80,7 dB(A) Weight 131kg

Durchmesser Skgeblatt Drehzahl

Saw blade diameter 400 mm Speed 2800 1/min

/' # Sturmer Maschinen GmbH

F Dr.-Raobert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
www.holzkraft.de Deutschland / Germany

Bild 5: Typskylt TKS-Z 400

6 Transport, forpackning, lagring

6.1 Leverans och transport

leverans

Efter leverans, kontrollera snickeribordssagen for synliga
transportskador. Om du upptacker nagra skador pa
snickarbordssagen, rapportera detta omedelbart till transportforetaget
eller aterforsaljaren.

A FARA!

For att undvika skador, forsok inte att montera maskinen om nagra
delar saknas.

Sétt inte i natsladden och sla pa den

Sl& p& maskinen forst nar de saknade delarna har hittats.
skapat och installerat pa ratt satt.

transport

Felaktig transport ar benagen till olyckor och kan orsaka skador eller
funktionsfel p& maskinerna, for vilket vi inte lamnar nagot ansvar eller

garanti.

Transportera leveransomfattningen sakrad mot forskjutning eller tippning
till installationsplatsen med en lampligt dimensionerad industritruck

eller en kran.

A VARNING!

Allvarliga eller dodliga skador orsakade av att maskindelar vélter
eller faller fran en gaffeltruck, gaffeltruck eller transportfordon. Folj

instruktionerna och informationen pa transportladan.

Var uppmarksam pa maskinens totala vikt.
Maskinens vikt anges i maskinens "Tekniska data". Nar maskinen

ar uppackad kan maskinens vikt aven avlasas pa typskylten.

Anvéand endast transportmedel och lastlyftanordningar som klarar
maskinens totala vikt.
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A VARNING!

Allvarliga eller till och med dddliga skador orsakade av skadade

eller otillrackligt barande lyftredskap och lastupphangningsanordningar
som gar sénder under belastning. Kontrollera lyftredskapen och
lastupphangningsutrustningen for tillracklig lastkapacitet och

perfekt skick.

Folj olycksforebyggande foreskrifter fran den yrkesorganisation
som ansvarar for ditt foretag eller andra tillsynsmyndigheter.

Féast lasterna noggrant.

Allménna faror vid intern transport

VARNING TITTARISK

Maskinen far lyftas osakrad med max 2 cm.

Anstéllda méaste befinna sig utanfor farozonen, lastens rackvidd.

Varna anstéallda och gor anstallda medvetna om faran.

Maskiner far endast transporteras av auktoriserade och kvalificerade
personer. Agera ansvarsfullt vid transport och évervag alltid

konsekvenserna. Avsté frn vagade och riskfylida handlingar.

Backar och backar (t.ex. uppfarter, ramper och liknande) ar sarskilt
farliga. Om det &r oundvikligt att kéra genom sadana passager kravs

sarskild forsiktighet.

Innan du pabdrjar transporten, kontrollera transportvégen for
maojliga riskpunkter, ojamnheter och brister samt for tillracklig styrka och
barférméga.

Farliga omraden, ojamnheter och problemstallen maste inspekteras fore
transport. Borttagning av farliga omréden, gupp och problemstallen av
andra anstallda vid transporttillfallet leder till betydande fara.

Noggrann planering av interna transporter &r darfor avgorande.



Machine Translated by Google

Enhetsbeskrivning

Sholzlsraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Transport med gaffeltruck/palltruck:

For frakt packas enheten i lador och levereras pa pall s att den kan
transporteras med gaffeltruck eller pallvagn.

Bild 6: Transport med gaffeltruck
Transport med kran

Det &r forbjudet att fasta kranbanden pé& sdgarmen, hallaren eller
s&gpelaren. Fastpunkterna pa ramen maste anvandas. Undvik att
svanga maskinen nar du transporterar den med en kran.

Bild 7: Transport med kran

6.2 Forpackning

Allt férpackningsmaterial och packningshjalpmedel som anvands
for snickeribordssagen ar atervinningsbara och ska alltid atervinnas.
Forpackningskomponenter av kartong ska strimlas och slangas i
returpappersuppsamlingen. Folierna &r gjorda av polyeten (PE) och
kladseldelarna ar gjorda av polystyren (PS). Du kan lamna 6ver
dessa material till en atervinningsstation eller till det

avfallshanteringsforetag som ansvarar for dig.

6.3 Forvaring

A FARA!

Forvara inte bordssagen oskyddad utomhus eller i fuktig miljo.

Forvara snickeribordssagen val rengjord i en torr, ren och frostfri
milj. Forvara sdgen pa ett sddant satt att den inte kan anvandas av

obehdriga och att ingen kan skada sig till foljd av den stadende s&gen.

Téack maskinen med en skyddande presenning.

10

7 Enhetsbeskrivning

lllustrationerna i denna bruksanvisning kan skilja sig fran
originalet.

12

Bild 8: TKS-Z 400 snickeribordsség

1 skyddskapa for sagklinga

2 faste skyddskapa

3 lyfthandtag skyddskapa

4 stéangsel

5 styrskena glidbord

6 sagblad

7 ON/OFF-knappar

8 transportégon

9 Transportspak for chassi

10 lasspakar for sdgblad

11 hjul

12 verktygslada

13 Nddstoppsknapp (6verst) / transportrulle (nederst)
14 Motorbrytare (6verst) / utloppsrulle (botten)
15 Nodstoppsknapp (6verst) / ramhallare (nederst)
16 Materialtransporthantering

17 stédramar

18 ramfaste

19 Transport av stddmaterial

20 jockeyhjul

21 slitstaket

22 materialstopp

23 stopp

24 rip staket
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Holzbearbeitungsmaschinen

7.1 Leveransens omfattning 8.2 Uppstallining av snickeribordssagen
- Underrede
- Sagbladsskyddskapa med suganslutnin .
9 4 P ug Lining A FORSIKTIGHET!
- Tryck pinne
Risk for skador pa grund av en instabil maskin!
- Verktygslada
- HM sdgblad 400 x 4,0 x 30 mm, Z 28 Kontrollera maskinens stabilitet
- Mandververktyg placera den pa en stabil yta.
7.2 Tillbehoér
A FORSIKTIGHET!
- Bomset Vissa metalldelar kan ha vassa kanter. Kontrollera alla metalldelar
Artikelnummer: 5741404 for att undvika skador.
- HM s&gklinga 400x30x4 mm , 228
Artikelnummer: 5741405
- Sagblad 400x30x3,5 mm 236 A FORSIKTIGHET!
Artikelnummer: 5264036 Var uppmarksam p& maskinens vikt!
- Sagblad 400x30x3,5 mm , 296 Maskinen far endast stéllas upp tillsammans av tv& personer.

Artikelnummer: 5264096
Kontrollera hjalpmedlet med avseende pa tillrackliga dimensioner

. . och barfsrmaga.
8 Installation och anslutning

8.1 Krav pdinstallationsplatsen A FARA!

For att sakerstalla tillracklig stabilitet hos maskinen bér den
Snickarbordssdgen maste sattas upp séakert pa ett plant och fast skruvas fast pa ytan.
underlag.
Det &r viktigt att se till att det finns tillrackligt med rorelsefrihet for Kontrollera bordssagens skick omedelbart vid mottagandet och
att fungera. Installationsplatsen bér uppfylla féljande kriterier: rapportera omedelbart eventuella skador till den sista

transportbéraren, dven om férpackningen inte ar skadad. For att

sékra ansprak mot transportforetaget rekommenderar vi att du

- Ytan ska vara jamn, fast och vibrationsséaker tillfalligt lamnar maskiner, apparater och férpackningsmaterial i det
vara fri. skick som du hittade dem i néar skadan upptacktes. Vi ber dig att

- Ytan fér inte slappa igenom smérjmedel. informera oss om alla andra klagomal inom sex dagar efter mottagandet

sen. av leveransen.

- Installationen eller arbetsomrédet maste vara torrt och
vara val ventilerad.

- Inga maskiner som orsakar damm och span far anvéandas i

narheten av maskinen.

A FARA!

- Det ska finnas tillrackligt med utrymme for driftpersonal, for . . . .
- Las varje steg innan du slutfor det.

materialtransport samt for justerings- och underhéllsarbeten.
- Forbered lampliga delar for varje steg.

- Installationsplatsen ska ha bra belysning.

Nodvandiga verktyg:

- Det ska finnas en suganordning med minst 690 m3/h « 1 skiftnyckel 17 mm

sugkapacitet, min 20 m/s flédeshastighet vid suganslutningen;
« 1 skiftnyckel 8 mm

Slangdiameter 100 mm, max slanglangd 4 m.
« 1 skiftnyckel 12mm
« 1 skiftnyckel 10mm
« 1 st skiftnyckel 15 mm

« 1 st skiftnyckel 19 mm

TKS-Z 400 | Version 1.05 11
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Installation och anslutning

Sholzlsraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Maskinen levereras till storsta delen monterad. Fére anvandning
maste foljande delar monteras eller justeras:

Sagbladsskydd

Steg 1: Satt i &nden av bladskyddet
Satt in hallarklamman (A) i bordets rorbotten (B) och 1as
den genom att dra at skruven (M10x25mm) for att

sékerstalla stabiliteten hos hela sdgbladsskyddet.

Bild 9: Montering av sdgbladsskyddet

Steg 2: Stang bladskyddet och bladskyddets hallarfaste i enlighet

med detta
Steg 1 och Steg 2 i Fig. 10.

Schritt 2 Schritt 1

Bild 10: Montering av fastbygel

12

Montering av hjulen

Steg 1: Montera transporthjulen pa de tva justerbara fotterna med de
4 skruvarna (M8x80mm).

Bild 11: Montering av hjulen

Montering av klyvstangslet

Steg 1: Placera héllaren (A) pa glidstycket
bordet och fast klyvstangseln (B) p& balken, men dra inte
at skruvarna (C) som haller fast klyvstangsbalken.

Bild 12: Montering av klyvstéangsel

Steg 2: Lossa l&sskruvarna (D) och justera staketstyrningen sa att den
ar parallell med arbetsbordets kant. Hall skjutbordet och
arbetsbordet pd samma hojd och dra &t l&sskruvarna

(D).

Steg 3: Mat avstandet mellan parallellanhallet och huvudkniven, justera

parallellanhallet ndgot for att sékerstélla att L1 = L2, och

dra sedan at I&sskruvarna (C).

TKS-Z 400 | Version 1.05



Machine Translated by Google

%OIZI‘E"” Installation och anslutning
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Bild 16: Montera staget
Bild 13: Kontroll av klyvstangsel

Steg 4: Anslut fotterna (Fig.17) till "U"-balken p& bomset och I&s dem med
Montering av bomset (tillbehor) vridknappen.

Steg 1: Kontrollera att bomsatsens monteringsdelar ar fullstandiga och
placera dem tydligt pa golvet (fig. 14).

Bild 17: Anslut fétterna

Steg 5: Fast de vanstra och hogra stodbenen (Fig.18) pa de tidigare

fasta stottorna med M10x80-skruvarna och M10-muttrarna.

Bild 14: Montera delar av bomsatsen

Steg 2: Montera transportrullen (Fig. 15) pa sidan av maskinbordet med
hjélp av M10x20mm sexkantsskruvar och M10 muttrar.

Bild 18: Montera stodbenen

Steg 6: Satt in hjulen (Fig.19) i stddbenens U-balk och I&s dem med

vridknappen.
4‘4-.
‘ B
Bild 15: Montera transportrullen I
Steg 3: Fast de vanstra och hogra stravorna (fig. 16) pa basen med .
hjélp av M 10 x 100 mm sexkantsskruvar och M10 multtrar. .
Ater maskinkroppen.

Bild 19: Montera hjulen

TKS-Z 400 | Version 1.05 13
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Installation och anslutning %"ﬂ’z,"arf

Holzbearbeitungsmaschinen

Steg 7: Anslut stodfétterna till rullen Steg 10: Anslut rullbordshallaren till
bord (fig. 20) med sexkantsskruvarna M8x16mm och M8 rorlig rullskena (fig. 23) med sexkantskruvarna M8x40mm
muttrar. och M8-
Notter.

Bild 20: Montera rullbordet
Bild 23: Anslut rullbordshallare med rullskena

Steg 8: Fast sedan den véanstra dnden av rullbordet pa stodfétterna (Fig.
21).

Steg 11: Anslut rullbordsstddet till
hoger @nde av rullbordet (fig. 24) med sexkantskruvarna
M10x45mm och
Muttrar M10. Anslut den vénstra anden
rullbordet (nr.17) med maskinens glidbord med hjalp av
den sexkantiga
skruvar M10x20mm och muttrar M10.

Bild 21: Montera rullbordet med stédben

Steg 9: Fast den rorliga rullskenan (fig. 22) p& maskinkroppens tva )
Bild 24: Montera rullbordet pa rullbordsstddet
fotter med hjalp av sexkantsskruvarna och muttrarna.

Steg 12: Placera det langa rivstangslet
(Fig.25) pa rullbordet och Ias det med lashandtaget.

Justera inmatningsrullbordet och utmatningsrullbordet till

samma hojd och sékra detta med hjélp av skruvar och
muttrar.

Bild 25: Montera rullbordet med stédben

Bild 22: Montera rullskenan

14 TKS-Z 400 | Version 1.05
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Installation och anslutning

8.3 Installningar

0 EN MEDDELANDE!

Innan du gor nagra justeringar, se till att maskinen
ar urkopplad fran strémférsorjningen.

Justera geringsvinkeln

Steg 1: Slapp stjarnhandtaget (A) under bordet.
Vrid nu bordet tills pekaren "0°" matchar pekaren pa
fastbordet.

Steg 2: Fast bulten (B) mot sakringen
l&splatta (C) under bordet och I&s den.

Steg 3: Vrid bordet och justera 90-

Gradvinkel med pekaren pa fastbordet.

Steg 4: Montera ytterligare en skruv (B)
lasplattan (C) under bordet.

Steg 5: Nar du vill justera bordet till 6nskad skarvinkel, dra at
l&svredet.

Tisch

Bild 26: Instélining av geringsvinkeln

Justering av sagbladets lutning

Féljande steg kan anvandas for att luta sdgbladet fran 90° till 45°.

Steg 1: Lossa lasskruven (A) och luta sdgenheten till onskat lage.

Steg 2: Dra at I&sskruven (A) igen

Steg 3: For att justera stoppet (0° och 90°) exakt, lossa muttrarna (D)
pa skruvarna (B) pa s&gens ram. Justera sagbladets

lutning genom att vrida pa& skruvarna nagot.

TKS-Z 400 | Version 1.05

Steg 4: Efter framgangsrik justering av sagbladets lutning, dra at

lasmuttern igen.

Bild 27: Justering av sagklingans lutning

Byte av sagklinga

o EN MEDDELANDE!

Innan du gor nagra justeringar, se till att maskinen
ar urkopplad fran strémforsorjningen.

Steg 1: Stang av sagen, koppla ur den
fran stromférsorjningen och sank sagbladet helt.

Steg 2: Oppna sagbladslocket.

Bild 28: Oppna sagbladslocket

Anvéand skyddshandskar!

A FORSIKTIGHET!

Risk for skarskador pa sagbladet. Anvand
skyddshandskar nar du monterar sagbladet.

15
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Installation och anslutning

Zholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Steg 3: Lossa lasmuttern med en 17 mm skiftnyckel och en M8

insexnyckel.

Bild 29: Lossa s&gbladet

Steg 4: Ta bort den vanstra muttern (A) och s&gbladet (C) fran flansen (B).

Steg 5: Satt i det nya bladet (C), placera flansen (B) och dra &t den
vanstra muttern (A).

B

A

Bild 30: Montering av ségbladet

Steg 6: Rikta in klyvkniven och bladet p& samma niva och kontrollera
avstandet mellan klyvkniven och bladet till 3-8 mm och

justera vid behov.

Steg 7: Stang och 13s sagbladskapan igen.

0 EN MEDDELANDE!

Var uppmarksam pa sagbladets rotationsriktning!

16

Justering av klyvkniven

Anvénd skyddshandskar!

A FARA!

Klyvkniven &r en sakerhetsanordning och méste installeras korrekt
for saker drift.

Steg 1: Oppna de tva snabbkopplingarna till vanster och héger om

sughuset och vik ner skyddsfliken.

Steg 2: Lossa sexkantsmuttern ndgot med hjalp av en

en skiftnyckel.

Steg 3: Justera klyvkniven s att avstandet till sdgbladet &r 3-8 mm.

Dra sedan &t sexkantsmuttern igen.

Steg 4: Stang skyddsluckan och las den igen.

Bild 31: Justering av klyvkniven

o EN MEDDELANDE!

Om maskinen inte kan slas pa efter justering av klyvkniven kan

det vara sa att stoppplattan inte aktiverar granslagesbrytaren.
Tryck darfor stoppplattan latt mot granslagesbrytaren.

TKS-Z 400 | Version 1.05
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Holzbearbeitungsmaschinen

Drift av snickeribordssagen

8.4 Elanslutning

f FARA!

Livsfara pa grund av elektriska stotar!
Det &r livsfara om det finns kontakt med spanningsférande
komponenter. Paslagna elektriska komponenter kan orsaka
okontrollerade rorelser och leda till allvarliga skador.

A FARA!

Allt arbete pa elinstallationen far endast utféras av behorig elektriker.

A FARA!

De tre faserna ska kopplas ihop pa ett sddant satt att
rotationsriktningen motsvarar rotationsriktningspilen p& sagbladet.

Drehrichtungspfeil

Bild 32: S&gblad med pil som visar rotationsriktningen

Observera funktionerna nar du ansluter till strommen
(spanning, natfrekvens, sékring) motsvarar informationen pa méarkskylten

och fér motorn.
man.

Anvand endast bordsségen i torr miljo. Anvand endast bordssagen

med en stromkalla som uppfyller féljande krav:

- Kontrollera om spanningen och stromfrekvensen

quency motsvarar informationen pa typskylten.

- Anvand endast ett skyddsuttag (korrekt jordat uttag) eller en CEE
400 V anslutningskabel for bordss&gar med trefasdrift. Det
maste finnas ett hdgerroterande félt.

- Lagg stromkabeln s att den inte stor arbetet och inte kan skadas.

- Skydda natsladden fran varme och aggressiva amnen

vatskor och vassa kanter.

TKS-Z 400 | Version 1.05

9 Drift av snickeribordet
cirkelsag

c FARA!

Livsfara pa grund av elektriska stotar!

Det ar livsfara om det finns kontakt med spanningsférande
komponenter. P&slagna elektriska komponenter kan orsaka
okontrollerade rorelser och leda till allvarliga skador.

- Innan du goér négra justeringar p& maskinen
Dra ut stickkontakten.

j VARNING!
Livsfara!
Det finns en risk for operatérens och andra personers liv om de

inte foljer foljande regler.

- Snickarbordsségen far endast anvandas av en utbildad och

erfaren person.

— Operatoren far inte arbeta om han ar paverkad av alkohol, droger

eller mediciner.

— Operatoren far inte arbeta om han &r évertrétt eller lider av
sjukdomar som férsamrar koncentrationen.

- Snickarbordsségen far endast anvandas av en person. Andra
personer, sarskilt barn, maste halla sig borta fran arbetsomradet

under drift.

- Fore idrifttagning, kontrollera alla skruv- eller pluggférbindningar
och skyddsanordningar samt s&gklingan med avseende pa tathet

och passform.

g FORSIKTIGHET!
‘ Klamrisk!

Felaktigt arbete p& maskinen medfér risk fér skador pa de évre
extremiteterna.

A FARA!

Tryckstaven ska alltid anvéndas nar avstandet mellan
stoppprofilen och sagbladet &r mindre &n eller lika med 120
mm.

Nar du sdgar sma trasektioner, anvand materialavvisaren for
att forhindra att trabitar fastnar mellan sagbladet och bordsinsatsen.
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Drift av snickeribordssagen

Yholzlsraft

Holzbearbeitungsmaschinen

A VARNING!

Vissa typer av tradamm kan orsaka cancer vid inandning. Arbeta
endast i slutna rum med lampligt spanutsug

- Lamplig foér sugmunstyckets ytterdiameter (100 mm)

- Lufthastighet vid sugmunstycket > 20 m/s

A FARA!

Fara pa grund av kast i arbetsstycket: Arbetsstycket kan

fangas av sagbladet och kastas mot operatéren.

- Arbeta endast med en korrekt installd klyvkniv.
Anvand alltid vassa ségblad och luta inte arbetsstyckena.

A FARA!

Fara pa grund av féremal som fastnar i sdgbladet under sagning, t.ex

- Verktyg pa ségbordet

- metalldelar gémda i arbetsstycket.

- S&ga aldrig flera arbetsstycken samtidigt.

A FARA!

Drift utan spanutsug &ar endast mojlig:

- utomhus.

- om det bara finns ett fatal span pa smala arbetsstycken -
tjocka uppstar.

- med dammmask.

A FARA!

Innan du anvéander bordsségen, se till att:

— Det &r ingen fara for manniskor.

— Inga saker kommer att skadas.

- Avsta fran alla arbetsmetoder som utgor en sékerhetsrisk

- Anvand personlig skyddsutrustning.

- Hall tillréckligt avstand fran sgbladet vid s&gning. Anvénd vid
behov en tryckpinne. Undvik obekvama stéllningar. Se till att

du star sékert och héller balansen hela tiden.

- Efter sdgning drar du tillbaka sagbladet tills spanskyddet vilar p&
sagbordet.

Anvand handskar nar du byter sagblad.
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A FARA!

Kontrollera cirkelségen fér skador fore varje anvandning. Innan du
slar pa, kontrollera om

nycklar eller justeringsverktyg &r borttagna.

Anvéand inte cirkelsdgen om strémbrytaren &r defekt.

A FARA!

Anvand lampliga arbetsstyckesstod for [anga arbetsstycken.

Bromsa aldrig sgbladet genom att trycka fran sidan.
Ségbladet maste stanna inom 10 sekunder.

Anvand horselskydd!

Anvand skyddsglasdgon!

Bar dammmask vid arbete som
genererar damm!

Anvand skyddsskor!

Bar arbetsskyddsklader!

O ®Oe

PA-AV-brytare

Sla pa stromforsoérjningen - vrid omkopplaren "A".
Sla pé/av - tryck p& knappen "C".
Nodstoppsknapp - tryck pa knappen "B".

Bild 33: PAJAV-brytare TKS-Z 400

I handelse av stromavbrott eller ur stickkontakten
uttaget innan du stanger av maskinen
Maskinen startar inte om forran den sétts p& igen med ON/OFF-

knappen.
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Drift av snickeribordssagen

9.1 S&gning med langdstopp

A FARA!

Om avstandet mellan det langsgdende stoppet och ségbladet &r
mindre &n 120 mm maéste tryckstaven anvandas.

o EN MEDDELANDE!

For att kunna anvénda hela installningsomradet pa 45° maste

klipphojden minskas motsvarande.

Steg 1: Justera sagbladets klipphojd genom att justera handtaget (A) pa
baksidan av maskinen efter trébitens héjd. Dra &t
spannspaken (B) ordentligt for att 1&sa hojden.

Bild 34: Justering av sagklingans hojd

Steg 2: Kontrollera parallelliteten mellan sagbladet och
klyvstangslet.

Steg 3: Starta maskinen och skar

arbetsstycket i en operation.
Steg 4: Stédng av maskinen om ingen ytterligare skarning ska utféras
direkt efterat.
o s Ty
9.2 Sagar med tvarstangsel

A FARA!

Stoppprofilen maste vara minst 10 mm frén skérlinjen.

Steg 1: Justera sagbladets klipphojd efter hur langsgéende skérning

fungerar.
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Steg 2: Kontrollera lodratheten pa klyvstaketet med ségbladet.

Steg 3: Starta maskinen och skar

arbetsstycket i en operation.

Steg 4: Stang av maskinen om ingen ytterligare skarning ska utféras

direkt efterat.

9.3 Genomfodr ett tvarsnitt

Steg 1: Placera sagbladet under arbetsbordet genom att justera
lyfthandtaget (A).

Steg 2: Placera trabiten p& bordet och mot klyvstaketet, flytta trabiten

over sagbladet och I&s klyvanhallet genom att vrida pa
handtaget (B).

Bild 35: Gor ett tvarsnitt

Steg 3: Starta maskinen och lyft upp handtaget (A) for att kapa trébiten.

Steg 4: Stang av maskinen om ingen ytterligare skarning ska utféras

direkt efterat.

9.4 Skéarfas

Steg 1: Lossa stéllskruven (A), tryck pa knivi&dan och luta den 45

grader. Dra t I&sskruven for att sékra knivholjet.

Bild 36: Skarfas
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Steg 2: Gor snittet enligt instruktionerna ovan.

Steg 3: Stédng av maskinen om ingen ytterligare skarning ska utféras

direkt efterat.

o EN MEDDELANDE!

Vid rivning &r trastyckets bredd mindre an 120 mm, vanligen vrid
rivstaketet for att anvénda botten for att styra arbetsstycket.

A\

f
L

.l
L\ =

Untere Seite

Bild 37: Vrid klyvstangslet

9.5 GOr ett geringssnitt

Steg 1: Lossa stéllskruven (A) under
arbetsbord och rotera bordet tills

onskad grad. Dra sedan at lasskruven igen.

Tisch
N

A

Bild 38: Gor ett geringssnitt

Steg 3: Starta maskinen och kor
Skar igenom.

Steg 4: Stang av maskinen om ingen ytterligare skarning ska utforas

direkt efterat.
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10 Skotsel, underhall och service/
reparation

2 FARA!
‘ ' Livsfara pa grund av elektriska stétar!

Det &r livsfara om det finns kontakt med spénningsférande
komponenter. Paslagna elektriska komponenter kan orsaka
okontrollerade rorelser och leda till allvarliga skador.

- Innan du paborjar rengérings- och underhéllsarbeten, stang av
maskinen och koppla ur den fran elnatet.
ker dra.

- Anslutningar och reparationer av den elektriska utrustningen far

endast utféras av en behdrig elektriker.

0 EN MEDDELANDE!

Efter skotsel, underhall och reparationsarbete, kontrollera om alla
paneler och skyddsanordningar har installerats korrekt pa maskinen
och att det inte finns nagra verktyg kvar inuti eller i enhetens
arbetsomrade.

Skadade skyddsanordningar och apparatdelar maste repareras
eller bytas ut av kundtjanst eller en fackverkstad.

10.1 Vard efter jobbet

Anvand skyddshandskar!

o EN MEDDELANDE!

Anvand aldrig starka rengéringsmedel fér nagot
rengdringsarbete. Detta kan leda till skada eller forstorelse av
enheten.

Steg 1: Dra ut stickkontakten ur uttaget.

Steg 2: Tom och rengdr suganordningen.

Steg 3: Maskinen av sdgspan och sagspan
Dammsug ur damm och rengér med en torr trasa och/eller
med tryckluft (bar skyddsglaségon!). | synnerhet maste

styrskenorna hallas rena.

Hall alltid stodbordens ytor rena. Avlagsna sarskilt
hartsrester med en lamplig skotselspray.

Steg 4: Alla omalade metallytor med nagot

Spraya rostskyddsspray.

TKS-Z 400 | Version 1.05



Machine Translated by Google

Z’TD’Z"'EH’ Skotsel, underhall och underhall/reparation

Holzbearbeitungsmaschinen

Steg 5: Kontrollera maskinen for skador pd sakerhetsanordningarna Visuell inspektion och underhall
och sagbladet. Vid behov, utfor reparationen eller se till att

den utfoérs, med beaktande av sakerhetsanvisningarna. Underh&llsarbete

Underhallsintervdll

infor alla Kontrollera visuellt om
Steg 6: Kontrollera maskinen regelbundet och byt ut vid behov: anvanda sagbladsskyddsladan ar fri frdn sdgspan.
- Lésa skruvar och muttrar
infor alla Kontrollera visuellt om avstandet mellan
- Slitna eller skadade strombrytare anvanda klyvkniven och sagbladet &r 3 mm - 8 mm.
- Sliten eller skadad sagklinga
- Sliten eller skadad ségklinga infor alla Kontrollera att strémkabeln inte ar skadad och
kydd 5 2 ) )
SKy anvanda l&t om nodvandigt byta ut den av en behérig
elektriker.
o .
10.2 Underha” OCh reparatl Oner/ 40 timmar Bromsfunktionskontroll. Sdgbladet maste
reparera stanna inom 10 sekunder efter avstangning.
Underhalls- och reparationsarbeten far endast utféras av
kvalificerad personal. 2 atli
vai P manatlig Rengor och olja in styrelement for justering av
Om snickarbordssagen inte fungerar som den ska, kontakta en sagklingan.
fackhandlare eller var kundtjanst. Du hittar kontaktuppgifterna i manatlig Ta bort sagspan med en dammsugare eller
kapitel 1.2 Kundtjéanst. borste.

300 timmar Kontro|lera alla skruvférband
Alla skydds- och sékerhetsanordningar maste aterinstalleras omedelbart dra &t vid behov.

efter att reparations- och underhallsarbeten har slutforts. - - -
Vid behov, byte avmotor om bromsfunktionen minskar.
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11 Felsdkning

Misstag

Mojliga orsaker

Eliminering

Motorn startar inte

1. Ingen nétspanning

2. Underspéanningsrelé utléstes av ett kort
spanningsfall.

3. Motor dverhettad, t.ex. pa grund av trubbigt
sagblad, éverdriven matning,

spanansamling i huset.

1. L&t kvalificerad personal kontrollera stromanslutningen.

2. Sl& paigen.

3. Eliminera orsaken till 6verhettning, 1&t den svalna i ngra
minuter och sla sedan pa den igen.

Ségbladet roterar at fel hall
(endast trefas
Motor)

Faserna byttes vid anslutningen.

Byt tvé av trefasledare vid anslutningen.

Ségprestanda minskar

Ségbladet matt, sdgbladet kan ha brannmarken
pa sidan.

Byt ut sagklingan.

Ségen vibrerar, sigbladet slar

1. S&gbladet stammer inte 6verens med
specifikationen

=

. Kontrollera baserat pa specifikationerna i
Tekniska data om s&gbladet &r lampligt for montering.

sagbladet.

2. Sagbladet &r inte tillrackligt fastsatt 2. Dra at fastskruven.
stiger 3. Kontrollera sagbladet med avseende pa mekaniska
3. Ségbladet defekt skador och byt ut det vid behov.
Arbetsstycket sls tillbaka av 1. Stoppar inte korrekt inriktade 1. Rikta in stopp.

tet

2. Anvand inte skarkniven med sagbladet

arket inriktat

3. Defekt sagklinga

2. Rikta in skarkniven med sagbladet.

3. Byt ut sagbladet.

Ségens bromstid &r langre
an 10 sekunder.

Bromskomponenter utslitha

Byt ut motorn

12 Avfallshantering och
atervinning av gamla apparater

| ditt eget intresse och i miljons intresse, se till att alla komponenter i

maskinen endast kasseras pa avsett och godkant sétt.

12.1 Ta ur drift

Anvanda enheter maste tas ur drift omedelbart och professionellt for att
undvika senare felaktig anvandning och fara for miljé eller ménniskor.

Steg 1: Ta bort allt miljofarligt driftmaterial
ta bort frdn den gamla enheten.

Steg 2: Vid behov, demontera maskinen i hanterbara och anvandbara

sammanséttningar och komponenter.

Steg 3: Maskinens komponenter och drift

material maste kasseras pa anvisade avfallsvagar.

22

12.2 Avfallshantering av elektriska
apparater

Observera att elektriska apparater innehaller en méangd olika
tervinningsbara material samt miljofarliga komponenter.

Hjalp till att se till att dessa komponenter separeras och kasseras pa
ratt satt. Om du ar oséker, vanligen kontakta din kommunala

avfallshantering.

Vid behov kan du behdva ta hjélp av ett specialiserat avfallshanteringsféretag

for bearbetning.

12.3 Avfallshantering av smoérjmedel

Smérjmedelstillverkaren tillhandahaller anvisningarna fér kassering av
de smorjmedel som anvands.

Be om det behdvs de produktspecifika databladen.
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12.4 Avfallshantering via kommunala
insamlingsstallen

Avfallshantering av anvanda elektriska och elektroniska enheter (galler i
landerna i Europeiska unionen och andra europeiska lander med ett

separat insamlingssystem for dessa enheter).

— Symbolen pa produkten eller dess férpackning anger att

denna produkt inte ska behandlas som vanligt hushallsavfall, utan méaste
lamnas till en insamlingsplats for atervinning av elektriska och

elektroniska apparater.

Genom att hjalpa till att kassera den har produkten pa ratt satt
skyddar du miljén och héalsan fér omgivningen. Miljon och halsan

aventyras av felaktig omhéndertagande. Materialatervinning bidrar

till att minska férbrukningen av ravaror. For ytterligare information om
atervinning av denna produkt, vanligen kontakta din kommun,
kommunala avfallshanteringsforetag eller butiken déar du képte produkten.

13 reservdelar

FARA!
A Risk for skador genom anvandning

av felaktiga reservdelar!

Anvéandning av felaktiga eller felaktiga reservdelar kan innebéra
risker for operatdren och orsaka skador och funktionsfel.

- Endast originalreservdelar fréan tillverkaren anvands.
tillverkare eller reservdelar godkénda av tillverkaren.

— Om né&got &r oklart ska du alltid kontakta tillverkaren.
djur.

o . :
1 Tips och rekommendationer

Anvéandning av icke-godkéanda reservdelar upphéver
tillverkarens garanti.

TKS-Z 400 | Version 1.05

13.1 Bestéalla reservdelar

Reservdelarna kan erhdllas fran den auktoriserade aterforsaljaren eller
direkt fran tillverkaren. Kontaktuppgifterna finns i kapitel 1.2 Kundtjanst.

Vanligen ange foljande nyckeldata nar du gor forfragningar eller bestaller
reservdelar:

- Enhetstyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer

- Tillverkningsér
- Folkmassa

- onskad fraktmetod (post, frakt, sjo, flyg,
Uttrycka)

- Leveransadress

Reservdelsbestallningar utan ovanstadende information kan inte beaktas.
Om det inte finns ndgon information om fraktsattet kommer frakten
att ske efter leverantérens gottfinnande.

Information om apparattyp, artikelnummer och tillverkningsar finns pa

markskylten som sitter p& maskinen.

Exempel

Sagbladet till TKS-Z 400 snickeribordssdg maste bestéllas. Sagbladet
har nummer 66 pa reservdelsritning 1.

Vid bestallning av reservdelar, skicka en kopia av reservdelsritningen
(1) med markt komponent (s&dgblad) och markerat positionsnummer (66)
till den auktoriserade aterforsaljaren eller reservdelsavdelningen och
lamna féljande information:

- Enhetstyp: snickeribordss&g TKS-Z 400
- Artikelnummer: 5741400

- Ritningsnummer: 1

- Positionsnummer: 66
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13.2 Reservdelsritningar

Foljande ritningar ar avsedda att hjalpa till att identifiera nédvandiga reservdelar i handelse av service. For att bestalla, skicka en kopia av delritningen

med komponenterna mérkta till din auktoriserade aterforséljare.

Reservdelsritning 1

Bild 39: Reservdelsritning for 1 snickeribordssadg TKS-Z 400
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Reservdelsritning 2

Bild 40: Reservdelsritning 2 - snickeribordssag TKS-Z 400
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14 Elschema

M

Bild 41: Elschema TKS-Z 400
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EU-forsakran om 6verensstammelse

15 EU-forsakran om dverensstammelse

Enligt maskindirektivet 2006/42/EG bilaga Il 1.A

Tillverkare/distributor:

forklarar harmed att féljande produkt
Produktgrupp:
Maskintyp:

Maskinens namn:

Artikelnummer:

Serienummer*:

Tillverkningsar*:

Sturmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Holzkraft® trabearbetningsmaskiner

Snickarbordsség

TKS-Z 400

5741400

20

*fyll i dessa falt baserat pa informationen pd namnskylten

Overensstémmer med alla relevanta bestémmelser i det ovan ndmnda direktivet och de andra tillampliga direktiven (nedan) - inklusive
eventuella &ndringar som &r i kraft vid tidpunkten for deklarationen.

Relevanta EU-direktiv:

Foljande harmoniserade standarder tillAmpades:

DIN EN 1870-19:2014-03

DIN EN 60204-1:2019-06
DIN EN 55014-1:2018-08

DIN EN 55014-2:2016-01
DIN EN 61000-3-2:2015-03

DIN EN 61000-3-3:2014-03

Ansvarig fér dokumentation:

Hallstadt, 9 mars 2021

Ldls

Kilian anfallare

Verkstallande direktor

TKS-Z 400 | Version 1.05

2014/30/EU EMC-direktivet
2011/65/EU RoHS-direktivet
2012/19/EU WEEE-direktivet

Sakerhet for trabearbetningsmaskiner - cirkelsdgmaskiner -
Del 19: Bordssagmaskiner (med och utan glidbord) och
Byggplatscirkelsdgmaskiner

Maskinsakerhet - Elektrisk utrustning for maskiner -
Del 1: Allménna krav

Elektromagnetisk kompatibilitet - krav fér hushallsapparater,

Elverktyg och liknande elektriska apparater - Del 1: Stdrningsemissioner

Elektromagnetisk kompatibilitet - krav fér hushallsapparater,
Elverktyg och liknande elektriska apparater - Del 2: Immunitet -
Produktfamilj standard

Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) - Del 3-2: Gransvéarden -
Gransvarden fér harmoniska strommar (enhetsingangsstrém
<= 16 A per ledare)

Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) - Del 3-3: Gransvéarden -

Begransning av spanningsférandringar, spanningsfluktuationer och fimmer i

allmanna lagspanningsnat
Enheter med en markstrom <= 16 A per ledare, som inte ar nagra
Med forbehall for sarskilda anslutningsvillkor

Kilian Stuermer, Stuermer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
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