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Forord

Baste kund,
Tack for att du kopte A olzlsrafE Dyvelborrmaskin.

;hD'Zkl'aﬂ' Trabearbetningsmaskiner erbjuder hogsta kvalitet, tekniskt optimala I6sningar och dvertygar med ett enastdende pris-
prestandaférhallande. Kontinuerlig utveckling och produktinnovationer sakerstaller alltid den senaste tekniken och sakerheten.

Las igenom dessa bruksanvisningar noggrant och bekanta dig med maskinen fore idrifttagning. Se ocksa till att alla personer som anvander
dyvelborrmaskinen alltid har last och forstatt bruksanvisningen i forvag. Forvara denna bruksanvisning noggrant i narheten av

dyvelborrmaskinen.

information

Bruksanvisningen innehéller information om séker och korrekt installation, drift och underhall av dyvelborrmaskinen. Standig efterlevnad
av alla instruktioner i denna manual sakerstaller sdkerheten for ménniskor och maskiner.

Manualen specificerar det avsedda &ndamalet med dymlingborrmaskinen och innehaller all nédvéandig information for ekonomisk drift och
lang livslangd.

Avsnittet Underhdll beskriver allt underhéllsarbete och funktionstester som maste utforas regelbundet av anvandaren.

lllustrationerna och informationen i den har manualen kan skilja sig fran din dyvelborrmaskins aktuella skick. Som tillverkare stravar vi
standigt efter att forbattra och fornya vara produkter, sa andringar kan goras utan foregdende meddelande. lllustrationerna av
dymlingborrmaskinen kan skilja sig i vissa detaljer fran illustrationerna i denna manual, men detta p&verkar inte maskinens funktionsduglighet.

Darfor kan inga ansprak harledas fran informationen och beskrivningarna. Férandringar och
Vi forbehaller oss ratten att géra misstag!

Era forslag gallande denna bruksanvisning &r ett viktigt bidrag till att optimera det arbete vi erbjuder vara kunder. Om du har nagra fragor
eller forslag pa forbattringar, vanligen kontakta var serviceavdelning.

Om du fortfarande har fragor efter att ha last den har manualen eller om du inte kan |6sa ett problem med hjalp av den, vanligen kontakta din

aterforsaljare.
Information om tillverkaren: Produktidentifiering:
Yholzlsraff - St,rmer Maschinen GmbH Dr .- Dybelborrmaskin
Robert-Pfleger-Strafle 26; D-96103 MDB 21 PRO 5301021
Hallstadt/Bamber
g MDB 23 PRO 5301023
MDB 29 PRO 5301029
fax (+49)0951 - 96555-55
E-post: info@holzkraft.de

Internet: www.holzkraft.de

Original bruksanvisning
enligt DIN EN 1SO 20607:2019

Utgava: 14.04.2022 Version
1.01

Sprak: DE
Forfattare: DET

Tyskland
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1 Sakerhet

Representationskonventioner

y ger ytterligare information

y uppmanar dig till handling

y Listor

Denna del av bruksanvisningen

y forklarar betydelsen och anvandningen av symbolerna som anvands i denna manual

Varningar,

y specificerar den avsedda anvandningen av dymlingborrmaskinen,
y uppmarksammar dig pa faror som kan uppsta for dig och andra personer om dessa instruktioner inte foljs

kunde,

y informerar dig om hur du undviker faror.
Utdver bruksanvisningen, observera

y tilldmpliga lagar och férordningar,

y de lagstadgade bestammelserna for att forebygga olyckor,

y forbuds-, varnings- och pabudsskyltar.

Forvara alltid dokumentationen néra enheten.

11 Sakerhetsinstruktioner (varningar)

Faroklassificering

Vi delar upp sékerhetsanvisningarna i olika nivaer. Tabellen nedan ger dig en
Oversikt 6ver tilldelningen av symboler (piktogram) och signalord till den specifika faran och
de (mdjliga) konsekvenserna.

piktogram Signalord Definition/Konsekvenser
Omedelbar fara som leder till allvarliga skador eller dédsfall.
FARA! g
VARNING! Risk: En fara kan leda till allvarliga skador eller dodsfall.

FORSIKTIGHET!

Farlig eller osaker verksamhet som kan leda till personskada eller egendomsskada.

Situation som kan leda till skador pa enheten eller annan skada.

FARA!

Ingen risk for personskador.

Applikationstips och annan viktig/anvandbar information och anteckningar.
. _ Inga farliga eller skadliga konsekvenser for personer eller egendom.
information

Tyskland

Sékerhet
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Piktogram som indikerar specifika faror

A A A A

Allman Varning for Varning om Varning fér kviga Varning om
Varningsskyltar elektriska Handskador yta automatisk
Spanning Uppstart

Varning for hinder p& marken Varning: Risk for tippning! Varning for hangande last!

Varning:
brandfarliga amnen!

Piktogram som anger befallningar/férbud

@

Ingen entré for personer med Anvand horselskydd! Folj instruktionerna!
pacemaker eller implanterade

defibrillatorer!

Anvand 6gonskydad! Anvénd handskydad! Anvind fotskydd! Anvand skyddsklader!

Sakerhet Tyskiand
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1.2 Avsedd anvandning Dyvelborrmaskinen ar

avsedd for borrning av dyvelhal i horisontell och vertikal riktning i brador och listor av tra eller liknande tramaterial,
t.ex. trafiberytor, paneler gjorda av tradelar, spanskivor, plywood, laminerade och olaminerade ytor med rektangulart

eller kvadratiskt tvarsnitt.

Maskinen ar avsedd for kommersiellt bruk.

En del av den avsedda anvandningen ar att du y noggrant
foljer bruksanvisningen, y foljer
inspektions- och underhéllsanvisningarna.

13 Rimligen forutsebart missbruk

All anvandning av dyvelborrmaskinen som gar utéver dess avsedda anvandning eller avviker fran dess avsedda anvandning betraktas som
felaktig anvandning. Driftpersonalen maste vara tillrackligt kvalificerad eller ha genomgatt l1amplig och praktisk utbildning for att fa anvanda
dymlingborrmaskinen. For att undvika felaktig anvandning maste bruksanvisningen lasas och forstas fore idrifttagning.

Mojliga felanvéandningar kan vara: y Anvandning

av dymlingborrmaskinen pd andra material &n tra (t.ex. bearbetning av metall, plast). y Bearbetning av arbetsstycken
som &r for stora eller tunga eller som inte ar tillrackligt sékrade y Anvandning av dymlingborrmaskinen

utan att de medfdljande sakerhetsanordningarna fungerar. y Forbikoppling eller modifiering av

maskinen eller dess skyddsanordningar. y Overskridande av prestandagranserna som

anges i "tekniska data". y Anvandning av dymbelborrmaskinen i rum som innehaller

aggressiva, explosiva eller brandfarliga amnen (dymbelborrmaskinen &r som standard inte explosionsséaker).

y Underlatenhet att félja underhallsinstruktionerna.
¥ Underlatenhet att observera tecken pa slitage och skador. ¥
Servicearbete som utforts av outbildad eller obehdrig personal. y
Underhallsarbete pa en osakrad maskin. y Avsiktlig eller
vardslés hantering av dyvelborrmaskinen under drift. y Installation av reservdelar och anvandning
av tillbehor och driftsmaterial som inte & godkanda av tillverkaren
ar.
¥ Modifieringar av dymlingborrmaskinen eller anvandning av modifierade verktygssystem. § Overbelastning av

maskinen.

VARNING!

Om dymbelborrmaskinen inte anvands pa avsett satt, y uppstar faror for

personalen, ¥y dymbelborrmaskinen och

andra materiella tillgadngar som tilln6r operatéren utsatts for fara, y dymbelborrmaskinens
funktion kan forsamras.

Felaktig anvandning av dyvelborrmaskinen och underlatenhet att folja sakerhetsforeskrifterna eller
bruksanvisningen utesluter tillverkarens ansvar for eventuella skador pa person eller egendom och upphéaver
garantin!

Tyskiand Sakerhet

6 MDB - Serie | Version 1.01



Machine Translated by Google

Sholzisraff

Holzbearbeitungsmaschinen

1.4 Kvarvarande risker

Aven om alla sékerhetsforeskrifter f6ljs och maskinen anvénds enligt anvisningarna, finns det fortfarande kvarvarande risker, vilka listas
nedan. y Horselnedsattningar vid langvarigt arbete utan horselskydd eller nar

ar defekt.

y Elektriska faror pa grund av kontakt med hégspanningsdelar (direktkontakt) eller med delar som &r under hég spanning pa grund av
en defekt i enheten (indirekt kontakt). y Risk fér de dvre extremiteterna vid oavsiktlig kontakt med den roterande

borren. y Risk for skador vid borrbyte. y Risk for skador fran utslungade arbetsstycken. y Varmeutveckling pd komponenter

kan leda till brannskador ¥ och andra skador. y Risk for

ogonskador fran flygande foremal, &ven med skyddsglasdgon. y Fara vid

inandning av tradamm.

Om dymbelborrmaskinen anvands och underhalls av otillrackligt kvalificerad personal kan dymbelborrmaskinen utgora fara pa grund av
felaktig anvandning eller bristfalligt underhall.

15 Personalens kvalifikationer

Malgrupp

Den hér guiden ar for

y operatdrerna, y

underhallspersonalen .
Darfor avser varningarna bade drift och underhall av dymlingborrmaskinen.
Definiera tydligt och otvetydigt vem som &r ansvarig for de olika aktiviteterna pa dymlingborrmaskinen (drift, underhall och reparation).

Oklara kompetenser ar en sédkerhetsrisk!

Denna manual listar de kvalifikationer som kravs av individer for olika uppgifter:

operator

Operatéren har instruerats av dgaren om de uppgifter som tilldelats honom och de potentiella faror som kan uppsta vid felaktigt uppforande.
Operatdren far endast utféra uppgifter som gar utéver normal drift om detta anges i dessa instruktioner och operatéren uttryckligen har
anfértrott honom/henne denna uppagift.

kvalificerad elektriker

Tack vare sin yrkesutbildning, kunskap och erfarenhet samt kunskap om relevanta standarder och foreskrifter kan den kvalificerade
elektrikern utféra arbeten pé elektriska system och sjalvstandigt identifiera och undvika potentiella faror.

Den kvalificerade elektrikern ar specialutbildad fér den arbetsmiljé han eller hon arbetar i och ar bekant
med relevanta standarder och foreskrifter.
Specialistpersonal

Tack vare sin yrkesutbildning, kunskap och erfarenhet samt kunskap om relevanta foreskrifter kan kvalificerad personal utféra det arbete
som tilldelats dem och sjalvstandigt identifiera och undvika potentiella faror.

Sakerhet Tyskiand

MDB - Serie | Version 1.01 7




Machine Translated by Google

_ Solzlsraft

Holzbearbeitungsmaschinen
Instruerad person

Den instruerade personen fick instruktioner av operatdren om de uppgifter som tilldelats honom
och mojliga faror med olampligt beteende.

Auktoriserade personer

Behdriga personer for drift och underhall &r de instruerade och utbildade specialisterna
hos operatdren och tillverkaren.
Endast behdoriga personer far arbeta med dymlingborrmaskinen! Genom

Felaktig anvandning kan utgdra en fara for ménniskor, maskiner och miljén.

Operatéren maste

y utbilda personal,
y instruera personalen regelbundet (minst en gdng om aret) om
- alla sakerhetsforeskrifter gallande dymlingborrmaskinen,
- operationen,
- de erkénda teknikreglerna,
y kontrollera personalens kunskapsniva,
y dokumentera utbildningen/instruktionerna,
y fa deltagande i utbildningen/instruktionerna bekréaftat genom underskrift,

y Kontrollera om personalen arbetar med sékerhetsmedvetenhet och féljer bruksanvisningen.

Operatéren maste

y ha fatt utbildning i anvéndning av trabearbetningsmaskiner,
y ka&nna till funktionen och verkningsmekanismen,
y fore idrifttagning

- ha last och foérstatt bruksanvisningen,
- vara bekant med alla sakerhetsanordningar och foreskrifter.

1.6 Allmanna sékerhetsinstruktioner

y Montering av maskinen och elanslutningar maste utféras av en auktoriserad
utféras av en specialist.

y Arbeta aldrig under paverkan av sjukdomar som férsamrar koncentrationen, trétthet, droger, alkohol eller

medicinering.
y Sl& bara pd maskinen omedelbart innan bearbetningen pabérjas. Lamna inte maskinen utan uppsikt ndr den &r i drift.

y Anvéand endast maskinen med kompletta och korrekt installerade sdkerhetsanordningar och
Andra ingenting p4 maskinen.

y Oppna aldrig skyddsk&porna medan dymlingborrmaskinen &r i drift.

y Hall arbetsomradet och golvet runt dyvelborrmaskinen fritt frAn foremal som kan &ventyra din stabilitet eller utg6ra en
snubbelrisk.

y Kontrollera riskomradet fére och under arbetet for att sékerstélla att det inte finns nagra
obehériga personer befinner sig dar.

y Skydda dymlingborrmaskinen fran fukt och fuktighet.

y Lamna inga verktyg, delar eller annat material p& eller i narheten av maskinen som
kan orsaka sékerhetsrisker.

y Byt omedelbart ut en skadad néatsladd.

y Se till att stromkabeln inte &r klamd, bojd eller vat nar du drar den.

y Skydda strémkabeln fran varme, olja och vassa kanter.

y Maskinen far endast anvandas av utbildad personal. Vid anvandning av maskinen samt vid underhalls- och
reparationsarbeten maste nddvandig personlig skyddsutrustning biras (skyddsglaségon, skyddsklader, skyddsskor,
horselskydd etc.). Halkfria skor rekommenderas vid anvandning av maskinen.

y Anvéand alltid skyddsmask nér du arbetar med material som kan generera damm under processen.
genererad.

Sakerhet
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y Kemikalier och l16sningsmedel som kan skada méalade ytor bor inte anvandas i
anvéandas i maskinens omedelbara néarhet.
y Anvand atsittande klader och ta bort alla foremal som kan fastna i

maskinen kan dra nytta av. Anvand harnat om det behovs.
y Hall kroppsdelar borta frdn maskinens rérliga delar.

y Se till att arbetsmiljon ar tillrackligt upplyst for att maskinen ska kunna anvandas. y Vid funktionsfel eller ovanligt
beteende maste driften omedelbart avbrytas tills
Orsaken har klarlagts och felet har atgardats. Forst d& far maskinen tas i drift igen.
y Dyvelborrmaskinen far endast anvandas inom de angivna prestandagranserna (Tekniska
Data).
y Overbelasta inte maskinen! Den fungerar battre och sakrare inom det angivna prestandaomradet.
y Anvand inte arbetsytan som forvaringsutrymme for foremal.
y Anvand inte reservdelar eller tillbehér som inte ar godkanda av tillverkaren.
y Servicearbete av outbildad eller obehdrig personal ar inte tillatet, liksom
Underhéllsarbete pa en osakrad maskin.

MASKINSPECIFIKA SAKERHETSATGARDER

y Kontrollera alla arbetsstycken for frammande foremal sdsom spikar och skruvar fére anvandning.
y Anvand lampliga stdd, t.ex. vid hantering av tunga eller skrymmande arbetsstycken.

Rullblock (extra utrustning).
y Anvéand inte borrar som har sprickor eller &r deformerade.

y Anvéand handskar nar du byter borr.
y Kontrollera att alla reparations- och justeringsverktyg har tagits bort innan du slar pa apparaten.
y Anvand inte tryckluft for att rengéra maskinen eller ta bort flisor.

y Alla skydds- och sdkerhetsanordningar maste atermonteras omedelbart efter att reparation eller underhall har slutforts.

BRANDRISK

y Se till att det inte finns nagra brandfarliga, antandbara material i narheten av arbetsomradet.
imperium.

y Ha lampliga slackmedel till hands.

y Undvik spridning av 6ppen laga pa grund av gnistor, slagg och glédande material
Material.

y Se till att brandskyddsanordningar finns i narheten av arbetsomradet.
1.7 sakerhetsanordningar

VARNING!

Livsfara pa grund av icke-fungerande sakerhetsanordningar!

Om sékerhetsanordningar inte fungerar eller &r avaktiverade finns det risk for
allvarliga skador och till och med dodsfall. y

Kontrollera att alla sakerhetsanordningar fungerar och &r korrekt installerade innan arbetet pabérjas.
y Avaktivera eller kringga aldrig sékerhetsanordningar.

y Se till att alla sékerhetsanordningar alltid ar tillgangliga.

Foljande s&kerhetsanordningar &r installerade pa dymlingborrmaskinen:
Sékerhetsklamma

Sakerhetsklammorna &r placerade p& arbetsbordets yta eller en redan monterad
arbetsstycket sd att operatéren inte av misstag kan n& under.

Backspéarr

Backspéarren skyddar mot oavsiktlig start.

Sakerhet Tyskiand
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Nodstoppsknapp

Genom att trycka pa nédstoppsknappen (bild 2) stoppas maskinen omedelbart.
Efter att knappen har tryckts in maste den rafflade ringen vridas medurs
att slappa nodstoppsknappen sa att den kan slds péigen.

Alla faror som orsakas av ateraktivering maste uteslutas i forvag
bli.

Bild 1-1: Nédstoppsknapp

VARNING!

Nodstoppsknappen avaktiverar endast den elektriska kretsen!

Alla pneumatiska anordningar forblir stromforande.

Innan du slar pdigen, se till att orsaken till n6dstoppet har atgardats
har installerats och alla sdkerhetsanordningar fungerar.

18  Sakerhetsskyltar

Foljande sakerhetsmarkeringar och symboler finns med (bild 1-2) och maste beaktas och féljas.

®@®0 A A A

Bild 1-2: Sakerhetsskyltar - 1 Obligatorisk skylt: Félj instruktionerna, anvand hérselskydd, dra ur sladden, anvand mask, anvand 6gonskydd | 2
Varningssignaler: allman varningssignal, varning fér handskador, varning for elektrisk spanning

Ett meddelande:

Skadade eller saknade sakerhetssymboler pa dyvelborrmaskinen kan leda till felaktig hantering som kan resultera
i personskador och egendomsskador. Dyvelborrmaskinen

De bifogade sékerhetssymbolerna far inte tas bort. Skadad

Sakerhetssymboler maste bytas ut omedelbart.

Foljande bor noteras:

y Om sakerhetsskyltarna bleknar eller skadas under maskinens livslangd maste nya skyltar installeras omedelbart.

y Fran det 6gonblick da skyltarna inte & omedelbart igenkannbara och begripliga vid forsta anblicken,
att ta anordningen ur drift tills de nya skyltarna &r installerade.

1.9 Sakerhetsdatablad

Sakerhetsdatablad for farligt gods finns tillgangliga hos din aterforsaljare eller genom att ringa +49 (0)951/96555-0.
Specialiserade aterforsaljare hittar sakerhetsdatablad i nedladdningsomradet pa partnerportalen.

Sakerhet
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2 Tekniska data

Allmanna uppgifter MDB 21 PRO MDB 23 PRO MDB 29 PRO
Langd (produkt) [mm] 1015 1285 1480
Bredd/Djup (Produkt) [mm] 990 872 950
H6jd (produkt) [mm] 1270 1300 1300
Nettovikt [kg] 260 265 290
Anslutningsspéanning [V] 400V 400V 400 V
Fas(er) 3 3 3

Typ av strém AC AC AC
Nétfrekvens [Hz] 50 50 50
Ineffekt [kW] 15 15 15
Uteffekt [kW] 11 11 11
Nominellt driftlage drivmotor S3 S3 S3
Arbetsbordets langd [mm] 885 949 1141
Arbetsbordets bredd [mm] 332 338 338
Max. borrbredd [mm] 640 704 896
Max. borrdjup vid 90 [mm] 65 65 65
Antal spindlar 21 23 29
Spindelavstand [mm] 32 32 32
Spindelavstand forst till sista [mm] 640 704 896
Spindelhastighet(er) [miny] 2800 2800 2800
Svéngbar borrenhet [] 0-90 0-90 0-90
Max. arbetsstyckets hojd [mm] 60/130* 60/130* 60/130*
Utsugningsmunstyckets diameter [mm] 80 80 80
Arbetstryck [bar] 6-8 6-8 6-8
Ljudtrycksniva [dB(A)] 78,3 78,3 78,3
Ljudeffektniva [dB(A)] 933 93,3 93,3

* med tillbehor

Tekniska data Tyskdand
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21 Namnskylt

Multi-Diibelbohrmaschine @ & C€

Multiple dowel drilling machine —
Typ Serien-Nr.
Type MDB 29 PRO Serial no.
Artikel-Nr. | Baujahr wonat/jane
[tem no. 5301029 Year of manufacture monthiyear
Aufnahmeleistung Netzanschluss
Input power 1,5 kW Power connection 400V /3 ~/50Hz
Abgabeleistung Spindeldrehzahl i
Output power L1kw Spindle speed 2800 1/min
Gewicht Arbeitsdruck
Weight 290 kg Working pressure -8 bar
% ’ k H Stiirmer Maschinen GmbH
a z 'a Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
www. holzkraft.de Deutschland / Germany

Bild 2-1: Typskylt MDB 29 PRO

3 Transport, forpackning, forvaring

31  transport

Kontrollera dyvelborrmaskinen for synliga transportskador vid leverans.
Om du upptéacker ndgra skador pa dyvelborrmaskinen, rapportera det omedelbart till
Transportforetaget eller aterforsaljaren.

3.1.1 Information om transport

Felaktig transport, installation och driftsattning &r farligt och kan orsaka skador eller
Orsakar fel i dyvelborrmaskinen for vilka vi inte tar ndgot ansvar eller garanti.

Leveransomfattning sakrad mot forskjutning eller tippning med tillrackligt dimensionerad industritruck
eller transportera den till installationsplatsen med hjalp av en kran. Ytan som dymlingborrmaskinen star pd maste
kan béra vikten av dymlingborrmaskinen!

VARNING
LIVFARA OM LASTEN FALLER!

Allvarliga till dodliga skador pa grund av fall och fallande maskindelar

under transport. Skadad eller otillréackligt lastbarande lyftutrustning och
Lyftanordningar kan glida under belastning och darmed utgéra en omedelbar,
of6érutsagbar livsfaral

¥ Anvand endast transportutrustning och lastbarande anordningar som kan béra borrmaskinens totalvikt
kan spelain och som ér i perfekt skick!

y Felaktiga fastpunkter kan falla sonder och lasten kan falla. Lastkroken vid
Vid transport av maskinen, sékra endast lasten i [lampliga fastpunkter.

Y Undvik 6verbelastning! Observera den totala vikten p& dymlingborrmaskinen, som &r
"Tekniska data". Nar den ar uppackad kan dyvelborrmaskinens vikt aven avlasas pa typskylten.

y Sékra lasten noggrant. G& aldrig under eller in i svangomradet for hangande last!
y Folj olycksfallsférebyggande foreskrifter frdn den yrkesorganisation som ansvarar for ditt foretag eller
andra tillsynsmyndigheter.
y Folj instruktionerna och informationen pa transportladan.
y N&r du lyfter och sanker en last, se till att operatoren alltid &r utom rackhall for lasten ifall den skulle glida eller falla.

y Gor inga plotsliga férandringar i rorelseriktningen! En lyft last kan
den far under inga omstandigheter utsattas for stotar eller stotar.

y For att minimera belastningen p& dymlingborrmaskinen och férhindra olyckor, lamna aldrig tunga laster hdngande under langre
perioder. Lyft endast laster om de behdver flyttas.

y Lamna aldrig den lyfta lasten utan uppsikt. Sank lasten néar du lamnar arbetsplatsen.

Transport, forpackning, lagring
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3.1.2 Allmanna risker vid intern transport

VARNING RISK FOR VELTNING!

Maskinen far endast lyftas om den ar ordentligt sakrad. @
Anstallda maste befinna sig utanfor farozonen, lastens rackhall.
Varna anstéllda och informera dem om faran.

Transport far endast utféras av behoriga och kvalificerade personer. Otillrackligt kvalificerade personer kan inte
beddma riskerna med att transportera maskinen och utséatter sig sjalva och andra for risk for allvarliga eller dodliga
skador. Agera ansvarsfullt under transport och tank alltid pa konsekvenserna. Undvik djarva och riskfyllda
handlingar.

Sarskilt farliga ar uppfors- och nedférsbackar (t.ex. uppfarter, ramper och liknande). Om det ar oundvikligt att
fardas genom sadana passager kravs sarskild forsiktighet.

Innan transporten pabdorjas, kontrollera transportvagen for eventuella faror, ojimnheter och fel, samt for tillracklig
héllfasthet och barférmaga.

Farliga omr&den, ojamnheter och fel maste inspekteras fore transport. Att andra anstéallda avlagsnar farliga omraden, fel och ojamnheter
under transport leder till betydande risker.

Noggrann planering av interna transporter ar darfér avgorande.

3.1.3 Transport med gaffeltruck eller pallyftare

ETT MEDDELANDE!

Observera aven informationen om transport i foregaende avsnitt! y Vid lossning av

transportgodset vid leverans och under intern transport, var forsiktig och folj symbolerna och
instruktionerna pa forpackningen.

y Anvand endast de angivna forankringspunkterna. y
Avlagsna forpackningen endast strax fére montering.

For transport monteras maskinen stadigt pa en pall s att den kan transporteras med gaffeltruck eller pallyftare.
For transport av den ouppackade maskinen maste alla skydd samt stromkablar och fotpedaler vara fasta pa
maskinramen.

™ ..

Bild 3-1: Transport med gaffeltruck eller pallyftare

Transport, férpackning, lagring Tysuang

MDB - Serie | Version 1.01 13




Machine Translated by Google

_ Sholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

VARNING RISK FOR VELTNING!
Lyft maskinen forsiktigt och var uppmarksam pa tyngdpunkten (Pos. G, Bild 3-2)! ﬁ

Maskinens tyngdpunkt &r konstruerad at ena sidan. Om maskinen ar pa
Om den lyfts fran fel sida kan den l&tt valta.

GX
GY
GZ

X

Bild 3-2: Maskinens tyngdpunkt

parameter MDB 21 PRO MDB 23 PRO MDB 29 PRO

Uppackad i en lada Uppackad i en lada Uppackad i en lada

GX 485 mm 600 mm 515 mm 600 mm 625 mm 680 mm
GY 615 mm 410 mm 615 mm 410 mm 325 mm 410 mm
GZ 715 mm 710 mm 715 mm 710 mm 625 mm 710 mm

3.2 Forpackning

Allt férpackningsmaterial och férpackningshjalpmedel som anvands for dyvelborrmaskinen ar atervinningsbart och
maste i princip atervinnas.

Strimla kartongfdérpackningskomponenter och slang dem i pappersinsamlingen.

Filmerna &r tillverkade av polyeten (PE) och stoppningsdelarna ar tillverkade av polystyren (PS). Du kan ge dessa &mnen till en
Atervinningscentralen eller till det avfallsféretag som ansvarar for dig.

33  lagring
Rengdr maskinen noggrant innan du forvarar den i en torr, ren, damm- och frostfri miljo.

ar avstangd. Det far inte forvaras i samma rum som kemikalier.

Om dymlingborrmaskinerna lagras under en viss tid fore idrifttagning méaste foljande beaktas:
observera:

y Forvara inte maskinen i direkt solljus eller extrema temperaturer. Forhallanden som regn, sno eller kyla kan skada elektriska
och hydrauliska komponenter.

y Smorj regelbundet maskinens omalade delar med rostskyddsfett.

Transport, férpackning, lagring
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4 Maskinbeskrivning

4.1 Kontroller

lllustrationerna i denna bruksanvisning ar avsedda att ge en grundlaggande forstdelse och kan avvika fran den faktiska
designen.

Sholzisraff

Bild 4-1: Kontroller

1 klamcylinder

2 handtag for justering av klamanordningen

3 borrenheter

4-sidigt stopp

5 fotpedal

6 motorer

7 Hydraulisk enhet

8 sugmunstycken

9 Justeringshandtag fér borrenhetens svangenhet 0-90
10 Vev for justering av borrdjupet
11 Hastighetsregulator - Kontroll av borrenhetens horisontella matningshastighet
12 Borrenhetens positionering: 0 - horisontellt, 90 - vertikalt

13 PA/AV-knapp

14 Driftindikator
15 Nodstoppsknappar

Maskinbeskrivning
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4.2 Leveransomfattning
MDB 21 PRO MDB 23 PRO MDB 29 PRO Antal
Pneumatiska tryckcylindrar 2st.
Nyckelfri chuck 5st.
Stopplinjaler, 1,5 m l&nga vardera 2st.
Fallbara stopp for stopplinjaler 4 st.
Installningsmatt for finjustering av vikstoppen pa stopplinjaler 1st.
4.3 Tillbehor
Beskrivning Artikelnr. MDB 21 MDB 23 | MDB 29
PER PER PER
Nyckelfri chuck 5302100 X X X
Fasten for sidostopp 5302101 X X
90 vinkelstopp och 45 geringsstopp 5302200 X X X
Matinstrument for 6verféring av avstandet till sidostoppen 5802300 X
Extra tryckcylinder 5302301 X X X
Referensbult fér radborrning 5302302 X X X
Installningsmaétt for avstandsstopp 5302303 X X X
Enhet for gangjarnsborrning "Grass" 5302400 X X X
Aggregat for gangjarnsborrning "Blum" 5302401 X X X
Enhet for gangjarnsborrning "Hettich" 5302402 X X X

- Maskinbeskrivning

16 MDB - Serie | Version 1.01



Machine Translated by Google

Solzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

5 Idrifttagning

5.1 Krav for installationsplatsen

For att uppnd god funktionalitet och lang livslangd for dymlingborrmaskinen bor installationsplatsen uppfylla foljande kriterier. y Grunden
maste vara jamn, solid och vibrationsfri. §

Fundamentet far inte lata ndgra smérjmedel passera igenom.

y Fundamentet ska kunna bara maskinens vikt.  Installationsplatsen eller arbetsomradet maste
vara torrt och valventilerat. § Det maste finnas tillrackligt med utrymme fér operatoren,
materialet som ska bearbetas samt for installning och

Underhéllsarbete kan kravas.
y Installationsplatsen maste ha god belysning.

Arbetsyta

For korrekt anvandning av maskinen maste foljande omraden hallas fria.

@4 mt
Bild 5-1: Arbetsomrade

Nivellering y

Dra &t justeringsstiften i ramens gangade hal, ta bort skyddsfilmen med endast petroleum eller fotogen.

Anvand inte I6sningsmedel eftersom de kan skada lacken eller oxidera andra delar.

y Justera nivafotterna sa att maskinen star helt pA marken och rikta in
jamna sedan ut maskinens arbetsbord med ett vattenpass.

Bild 5-2: Nivellering

Idrifttagning

Tyskland
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5.2 Montering
av stoppprofiler (bild 5-3)
Montera det bakre referensstoppet enligt figur 5-3. y Slapp handtagen. y Séatt in profilen.

Lasmuttrarna maste

glidai styrningarna! y Flytta profilen och placera den i rétt position. y Stang handtagen.

Bild 5-3: Stoppprofiler

Montering av klamféastet (bild 5-4)
§ Montera de tva stoden pa basramen, men dra inte at skruvarna. y Montera tvarstaget

och for in det i knapphalen p& klamfastena, anvand sedan handtagen
lasa.

y Dra at skruvarna och fixera klammorna pa plats.

Bild 5-4: Montering av klamman

Tyskiand Idrifttagning
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Montering av klamanordning (bild 5-5)

y Lossa den 6vre lasringen Y For in

klamcylindern nedifran och upp mellan tvarbalkens tva stanger.
Hall klamman i lage.

Y Snapp fast den 6vre lasringen for att sakra klamman.

Bild 5-5: Montering av klamanordningen

Montering av sidostoppen pé arbetsbordet (bild 5-6)

Bild 5-6: Montering av sidostoppen p& arbetsbordet

Idrifttagning
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Montering av det rorliga stoppet (bild 5-7)
y Slapp handtaget. y

Placera gruppen pa aluminiumprofilen. Flytta gruppen och

placera den i ratt position.

Bild 5-7: Montering av det rorliga stoppet

Montering av stoppférlangning (bild 5-8)
Stoppfoérlangningen monteras p& maskinen genom att |asinsatserna sétts in i aluminiumprofilens séten. Nar stoppet &r i ratt 1age, 1at

handtagen klicka fast ordentligt.

Stoppforlangningen kan monteras p& bade sido- och bakre stopp.

Montering pé sidostoppet y}ﬂ&__}a 1

Montering pa bakre anslaget

Bild 5-8: Montering av stoppfdérlangning

Tyskland

Idrifttagning

20 MDB - Serie | Version 1.01



Machine Translated by Google

Sholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

5.3 Elektrisk anslutning

Innan du ansluter maskinen till stromférsérjningen, kontrollera att ndtspanningen motsvarar den spanningsniva som anges pa typskylten.

VARNING!

Livsfara pa grund av elektrisk spanning!

Kontakt med spanningsférande komponenter utgér en omedelbar risk for dédsfall pa grund av elektrisk stot. Arbete pa
elsystemet far endast utféras av behoriga elektriker.

For den elektriska anslutningen kravs en matningsledning direkt frdn manéverpanelen och med differentialbrytare med féljande egenskaper:
y Spanning 400 V y
Frekvens 50 Hz y Effekt

se "Tekniska data" y Jordad

potentialutjamningskrets

Elektrisk anslutning

Bild 5-9: Elektrisk anslutning
y Anslut stromkabeln till RST-terminalerna: Den elektriska anslutningen goérs via en
trefasuttag. Kabeln for jordanslutningen ar gulgrén. y Kontrollera efter att

matningsspanningen slagits pd om spindlarnas rotationsriktning motsvarar den
Pilen pa motorn matchar.

Om rotationsriktningen ar felaktig: - Koppla bort

maskinen fran stromférsoérjningen.

- Oppna kopplingsskapet och kontrollera de tva fasernas position av en behdorig elektriker.
kan bytas.

- SIa pd maskinen och kontrollera rotationsriktningen igen.

5.4 Anslutning for tryckluftsmatning

Anslut filterregulatorn till luftledningen med en gummi- eller nylonslang med en innerdiameter pd minst 8 mm.

Ett meddelande:

Om slangens langd éverstiger 5-6 meter rekommenderas att anvanda en slang med en innerdiameter pa 10 mm.

Det rekommenderas ocksa att installera en avstangningsventil med manuell styrning och avluftning pa
dymlingborrmaskinen.

Idrifttagning

Tyskland
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Bild 5-10: Anslutning for tryckluftsmatning

Obs: Se till

att det pneumatiska systemet p& maskinens installationsplats kan ge det tryckluftsfléde och tryck som anges i kapitlet
Tekniska data.

5.5 Anslutning av utsugningssystemet

Dyvelborrmaskinen maste vara ansluten till ett utsugssystem fér damm och sp&n som genereras under bearbetningen. Utsugningssystemet
méste ha en kapacitet pd minst 1800 m3h. med en hastighet av 27 m/s.

Damm- och spanutsugningssystemet méaste slas pa samtidigt som maskinens motor.
Utsugningssystemet maste anslutas till utsugningsmunstycket (pos. 8, bild 4-1) p& dymlingborrmaskinen via flexibla ledningar.

5.6 Sla pa och av dyvelborrmaskinen

Stall huvudstrémbrytaren i lage "1" for att sl& pd maskinen.

=0N
ﬁ 0 Kontrollera om strémindikatorlampan lyser.

1

Stall huvudstréombrytaren i AVSTANDNINGSIlaget "O".
r f Kontrollera att stromindikatorlampan &r sléackt.

Fotpedal (pos. 5, bild 4-1): Pedalen

t

styr maskinens arbetscykel. Nar pedalen trycks ner och halls in aktiveras elmotorn och med den spindlarnas rotation, borrhuvudets matning

och aktiveringen av klammorna. Nar pedalen slapps stannar spindlarna, huvudet atergar till sitt ursprungliga lage och klammorna slapper
arbetsstycket.

Tysiand Idrifttagning
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6  Instéllningar

6.1 Justera borrdjupet

y Satt in [ampliga borrar i spindelhuvudet i 6nskad position (bild 6-1A).

y Justera borrens hojd 6ver arbetsbordet: vrid handtaget (pos. 1, bild 6-1C) medan huvudet ar lutat 90°.
Borrens hojd visas pa den digitala displayen i millimeter.
Vrid handtaget tills borren &ar utdragen till 6nskad héjd (bild 6-1B).

y Justering av borrdjupet: pa justeringsskruven for borrdjupet (pos. 3, bild 6-1C) finns en
Skala som representerar den totala langden pa den anvanda borren.
Lossa handtaget (punkt 4, bild 6-1C) och vrid skruven fér borrdjupets justering till 6nskad punkt
(t.ex. om du vill borra ett h&l som &r 20 millimeter djupt, vrid skalan till "20"). Pekaren (punkt 5, bild
6-1C), som aven fungerar som forstoringsglas, kommer da att indikera det valda djupet.
Dra at handtaget (punkt 4, bild 6-1C) innan arbetet paborjas.

Bild 6-1: Installning av borrdjup

Horisontell borrning:

Vid horisontell borrning visas det faktiska arbetsdjupet omedelbart efter att vardet som anvands for att
skalan.

Faktiskt arbetsdjup = vardet som anges pa skalan (" SPIRAL OF BATTLE”) (Pos. 3, Fig. 6-1).
Vertikal borrning:
For att fa ett verkligt arbetsdjup maste du lagga till 10 mm till avlasningen.

Faktiskt arbetsdjup = 10 mm + VARDE som visas pa skalan ("BACKSTOPSPIRAL") (Pos. 3, Fig. 6-1)
visas.

Installningar Tyskiang
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e

Horisontell borrning Vertikal borrning

Bild 6-2: Horisontell/vertikal borrning
FARA!

Djupet som avlases pa spiralen ar INTE det faktiska djupet: det finns en avvikelse pd 10 mm (pos. C, Fig.
6-3) pa grund av den automatiska djupskillnaden.

Denna skillnad anvands vid sammankoppling av paneler med stift: nar du justerar det horisontella djupet far du

automatiskt réatt vertikalt djup (Pos. D, Fig. 6-3).

D

Exempel:
Stiftlangd = 30 mm

Z-hdl =21 mm == :FA

Z1-hal =11 mm ' Z1=2Z2-10

Z-10mm=11mm_, - o Z=21mm
30 mm
===A
Fig.D
Bild 6-3: Borrdjup
:
Tyskiand Installningar
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6.2 Justering av borrhuvudets parallellitet (bild 6-4)

Lossa skruvarna (Pos. A) nagot och arbeta véxelvis med skruvarna (Pos. B) och muttrarna (Pos. C).

y Rikta in borrarna parallellt med arbetsbordet.
Dra at skruvarna (pos. A) ordentligt.

Bild 6-4: Justering av borrhuvudets parallellitet

6.3 Vertikal placering av stockhuvudet (bild 6-5)
For att positionera borrhuvudet fran 0-positionen till 90, gér s& har: y Lossa handtaget (pos. 1). Anvand

véljarstrombrytaren (pos. 2) pa

maskinens framsida och flytta den till vertikalt l1age. y Dra at handtaget igen (pos. 1).

6.4 Horisontell placering av stockhuvudet (bild 6-5)

For att positionera borrhuvudet fran 90-positionen till 0, gor s& har: y Se till att valjarstrombrytaren (pos. 2)
pé framsidan &r installd pa 90. y L&s upp handtaget (pos. 1) pa enhetens vanstra sida. y Flytta
véljarstrombrytaren (pos. 2) p& maskinens framsida till vertikalt lage. y Dra at

handtaget igen (pos. 1).

6,5  Borrhuvudets positionering i en vinkel mellan 0 och 90 (bild 6-5)
y For huvudet till startpositionen eller, om det redan &r justerat, hall det i 90 grader. y
Las upp handtaget (pos. 1) for att dra ut stoppet med skalan (pos. 3). ¥ Las upp handtaget

(pos. 4) och justera stoppet (pos. 5) till 6nskad grad langs skalan
position och Ias igen.

y Kontrollera om véljarstrombrytaren (pos. 2) pa framsidan ar installd

p& 90. y Las upp handtaget (pos. 1) pa enhetens vanstra

sida. y Luta huvudenheten till det lagsta laget med hjalp av véljarstrombrytaren
(pos. 2). y Dra &t handtaget igen (pos. 1).

Instéllningar Tyskiand
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Bild 6-5: Placering av planbokshuvudet

FARA! Risk for klamskador och skarskador!

Nar du anvander strombrytaren (punkt 2, bild 6-5), stanna inte néra borrhuvudet.
flytta!

7 Drift

7.1 Arbetscykel

Efter att du har installerat maskinen, folj stegen som beskrivs i foljande avsnitt for att
For att starta arbetscykeln:

y Stall huvudstrémbrytaren (punkt 2, bild 6-5) i lage ON. Maskinen ar redo for start.

y Genom att trycka pa den pneumatiska pedalen borjar spindlarna rotera och huvudet startar
Arbetscykel medan klammorna fixerar arbetsstycket.

y Nar pedalen slapps atergar huvudet till sitt ursprungliga lage och spindlarna stannar

¥ Klammorna laser upp arbetsstycket nar huvudet aterfors till
atergar till startpositionen.

7.2 Anvandning av stoppet under bearbetning

Sidostoppen (A) och de bakre stoppen (B) anvands for att positionera arbetsstycket som ska bearbetas.
Arbetsstycke i standardarbetscykeln.

Steg 1: Med spindelhuvudet i 90-graders position och spindelhallarenheten fastklamd:

y Placera sidostoppen pa lampligt avstand fran de borrar som ska anvandas och
lasa.

y Placera spanncylindrarna (C) i arbetsstyckets bearbetningsomrade.

y Tryck arbetsstycket mot sidostoppen och anvand dessa som en guide for att flytta arbetsstycket
att placeras under klammorna och pa stodet.

y Placera stoppen (B) 6ver arbetsstycket, sank referensstoppet ner pa arbetsstycket
och klam fast sjalva stoppet med lampliga handtag.

y Arbetsstycket ar i ratt position och det ar nu mojligt att starta arbetscykeln.
Tryck p& den pneumatiska pedalen for att starta borrmatningen med motorn igéng (se till att motorbrytaren ar paslagen).
Arbetsstycket fixeras i sin position med klammorna.

Tyskland
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Steg 2: Nar det forsta steget ar slutfort, slapp den pneumatiska pedalen for att lossa arbetsstycket och ta bort det frdn maskinen.

y Placera den del som ska sammanfogas med den tidigare bearbetade delen mot sidostoppet under
Klammorna (Pos. C, Fig.7-1) och positionera dem mot det bakre stoppet.

y Nar arbetsstycket ar korrekt placerat, tryck pa pedalen for att starta borrmatningen med motorn péslagen (se till att motorstrombrytaren
ar paslagen). Arbetsstycket fixeras i sin position med klammorna.

DE TVA DELARNA KAN NU SAMMANFORAS.

Bild 7-1:
7.3 Anvanda forlangningsstoppet

Forlangningsstoppet anvands for att borra en serie hal langre &n maskinen kan producera eller for att bearbeta stora delar.

For anvandning av férlangningen i langdriktningen rekommenderas att de laterala stoppen tas bort helt, eftersom forlangningen ar utrustad
med 4 rorliga stopp med positioneringsskruvar, stoppskruv och klamanordning for férlangningen.

Bild 7-2: Forlangningsstopp

Drift

Tyskland
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7.4 Justering av forlangningsstoppet i tvarriktningen

For att anvanda forlangningsstoppet i tvarriktningen maste det anslutas till den medféljande
Lasknoppar kan fastas pa sidostoppet.
y Placera forlangningen painsidan av sidostoppet och |as den med
av referensstiftet (pos. 1, bild 7-3) pa sjalva forlangningen.
y Klam fast lasvreden (pos. 2, bild 7-3) pa sidostoppet.
y Nar forlangningsstoppet ar pa plats kan den andra sidovinkeln tas bort vid behov
bli.
De rorliga stoppen kan nu anvandas for att definiera positionerna for de sektioner som ska borras pa
langa delar.
y Placera ett lampligt stod (t.ex. en stang) pa borrstangen och pa plattan som ska borras.

Bild 7-3: Justering av forlangningsstoppet i tvarriktningen

7,5 Justering av forlangningsstoppet i langdriktningen
Vand sidostoppen for att ta bort dem fran bordet och se till att de ar under arbetsbordet.

Placera forlangningsstoppet 6ver den bakre stoppprofilen enligt figur 7-4.

y Fast forlangningsstoppet pa den bakre stoppprofilen med hjalp av handtaget (1) som ar forsett med en
ar forsedd med en faststift.
De rorliga stoppen kan nu anvandas for att definiera positionerna for de sektioner som ska borras pa

langa delar.
y Placera ett lampligt stod (t.ex. en stang) pa borrstangen och pa plattan som ska borras.

Bild 7-4: Justering av férlangningsanslutningen i langdriktningen

Drift

Tyskland
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7.6 Anvanda referensstiftet for borrning i stora delar (valfritt)

Maskinen ar utrustad med en referenspinne som anvéands for att upprepa en komplett uppséttning
Hal i ett storformatsarbetsstycke dar centrumavstandet

mellan den forsta och sista borren &r stérre &n avstdnden som kan uppnas med
borrmaskin kan uppnas.

Referensstiftet ar i linje med borrens axel och passar i ett spar under

Maskinbord nar den forsta uppsattningen hal har borrats. For att fortsatta borra,

Referensstiftet kan ateranvandas genom att vrida pa vredet for att lossa kompressionsfjadern som héller fast
Det ar mojligt att dra ut referensstiftet. Referensstiftet maste séttas in i ett av de nyss borrade hélen
anvandas for att sdkerstélla att borrningen upprepas.

Bild 7-5: Referensstift

7.7 Anvéanda triangulért stopp for 45-bilder (valfritt)

45-triangeln ar sarskilt anvandbar for 45-45-kopplingar, vilka huvudsakligen anvands for snabb produktion.
av ramar.

y Fast triangeln (pos. 1, bild 7-6) pa bordet i referenshélen och dra &t den med spaken (2) i
klamman i mittenhalet.

P& s satt kan de bitar som ar sdgade i 45° vinkel placeras ovanpa for att borras och fastas med trapinnen.

y Maskinens spindelhuvud maste vara installt pa 0. Om positionen ar korrekt,
Klam fast den del som ska bearbetas.

Bearbetningen utfoérs som i en normal arbetscykel genom att trycka ner den pneumatiska pedalen i
borjan av bearbetningen och slappa den i slutet av arbetet.

Y Upprepa processen pa bada sidor av triangeln for att fa tva speglade ramdelar,
som kan kombineras.

Drift Tysiana
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Bild 7-6: Anvéanda triangeln for 45-bildrutor (valfritt)

7.8 Anvanda mittfaltet for 90-bildrutor (valfritt)

Mittstdngen anvands for att sammanfoga tva delar med ratvinkliga sidor (framst for
Tillverkning av raka ramar).

y Fast mittstdngen (pos. 3, bild 7-7) i de avsedda halen pa arbetsbordet och klam fast den med spaken (pos.
2, bild 7-7).
y Placera arbetsstyckena for bearbetning langs mittstangen.

Maskinens spindelhuvud maste vara installt p& 0. Om positionen ar korrekt ar klamman ovanfor den detalj som ska bearbetas.

y Bearbetningen utfors som i en normal arbetscykel genom att trycka ner den pneumatiska pedalen i
bérjan av bearbetningen och sldppa den i slutet av arbetet.

Y Upprepa processen pa bada sidor for att f4 tvd ramdelar som kan sammanfogas
kan vara.

Bild 7-7: Anvanda mittstadngen

Drift
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7.9 Applikationsexempel

Exempel p4 sammanfogning av paneler

montering Sammanfogade delar (vid 0) Sammanfogade delar (mellan 0 och 90)

Exempel p4 sammanfogning av ramar vid 0 OCH VID 45

- - rd A Y
- - N ’l A :
- I - A / |

Exempel pa samtidig spegelborrning

+ NED o | [ ansaalln: a a .
l ' I B | miB
Samtidig borrning av tva

sidopléatar
(Borrhuvud vid 90)

Spegelhadl patva
plattor samtidigt
(Borrhuvud vid 0)

Bild 7-8: Exempel

Drift Tysiana
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Borrning med forlangningsstopp i langsgéende riktning
o

srm

Positionering av 1500 mm-stoppet i langdriktningen, utrustat med tva referensstopp, fér borrning av
linjehal pa stora paneler. Stoppet kan anvandas pa bade vanster och higer sida med hdég noggrannhet.

3000 mm-stoppet ar utrustat med fyra referensstopp.

Borrning med forlangningsstopp i tvarriktningen

1 2 :
1. Korsplacering av stoppet, utrustat med
m . referensstopp
rI a . for borrning av tvargéende hal i
' sidovaggarna for inséattning av stédplattor.
l

K

inforande av stodplattor.

ren

— B 2. Tvargdende positionering av tva
’ \! stopp utrustade med referensstopp
e o ‘ for att utféra samtidig tvargaende
borrning pa sidovaggarna for
A

Exempel pd borrning med karmstopp

Anvéanda standardstoppet for Anvénda standardstoppet for
samtidig borrning av tva ramar vid samtidig borrning av tva ramar vid
0-90 0-90

Bild 7-9: Exempel

. ’

Tyskland
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Exempel pd automatisk sammanfogning av vertikalt och horisontellt borrade paneler

Yi Yl ==
s - |F
B
A
LA
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Halexempel for gangjarnssate

Verktyg med max. 35 mm

35 mm-verktyget far endast monteras i de 3 specifika Huvudet méaste vara i vertikalt lage (0-lage).
positionerna p& maskinen.

Verktyg med ¥ 40 mm och gr-fler

D = VERKTYG + 10 mm

Ta bort borrhuvudet fran ramen
pa ett avstand av D = verktyg + 10 mm.

Bild 7-11: Halexempel for gangjarnssate

Drift
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8  Skétsel, underhall och reparation

Regelbundet och noggrant underhdll av dymlingborrmaskinen &r ett grundlaggande krav for en langsiktig
Livslangd, for goda arbetsforhallanden och maximal produktivitet. Se till att
Underhallsarbete maste utféras regelbundet.

Varning! Fara pa grund av bristande kvalifikation hos personer:

Otillrackligt kvalificerade personer kan orsaka skador orsakade av felaktigt reparationsarbete pa
inte bedéma riskerna for anvandaren som uppstar med hjélp av dymlingborrmaskinen och

utsatta sig sjalva och andra for risken att allvarligt skadas.

Allt underhallsarbete bor endast utforas av kvalificerad personal.

Koppla bort dyvelborrmaskinen fran el- och tryckluftsférsorjningen!

Om underhalls- och reparationsarbete pd denna maskin utfors av personer som inte ar
ar behoriga att utfora detta arbete, upphor garantianspraket mot tillverkaren .

8.1  Rengéring och skoétsel

Maskinen maste alltid hallas i rent skick. Anvand aldrig for rengoringsarbete
starka rengdringsmedel. Dessa kan leda till skador eller forstorelse av komponenter.

y Alla plastdelar och malade ytor far endast reng6ras med en mjuk, fuktig trasa och
négot neutralt rengéringsmedel.

y Avlagsna overflodigt fett eller spilld olja med en torr, luddfri trasa.

8.2 Underhall

intervall Aktivitet

Dagligen Visuell inspektion av alla elektriska anslutningar pa dyvelborrmaskinen.

Visuell inspektion av rérledningar och pneumatiska anslutningar.
Kontroll av korrekt tryckluftsniva.

Rengor maskinen fran arbetsrester, damm, flisor etc.
Sakerstall atkomst till maskinen.

Veckovis reng@ring av styrningar och glidstanger.

Ménatlig Kontroll av elsystemets sékerhet.

For att kontrollera funktionen hos ldsen pé de olika mekaniska komponenterna.

Kontrollera oljenivan i filterenheten och fyll pa vid behov.

Kontrollera luftfilterenhetens inlopp fér kondens och smuts, ta bort vid behov

500 timmar bofrhuvud: kontrollera smérjmedelsnivan, fyll pa vid behov.

Skotsel, underhdll och reparation Tysina
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8.3 Smdrjning av borrhuvudet
FARA!

Smdarjningen av borrhuvudets hallare maste utféras nar den ar varm sa att smorjmedlet inuti
ar mer flytande.

Bild 8-1: Smdrjning av borrhuvudet y
Ta bort skruven (Pos. A, Bild 8-1). y Fyll pumpen med

fett av typ EP2. § Sétt in pumpen i smérjnippeln (pos. B, bild 8-1)
och tillsatt en liten mangd smorjmedel

tillagga.

y Sla pa maskinen och lat spindlarna rotera s att fettet fordelas jamnt i huvudet
kan distribuera.

y Stang av maskinen. Kontrollera om nagot fett har lackt ut ur halet (punkt C, bild 8-1).
Om inte, upprepa smdrjningsprocessen tills fettet tar slut. y Satt tillbaka

huvudskyddet p& huvudet med hjalp av brickan och skruven (Pos. A, Bild 8-1).

ey
-

ARV
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Storning

mojlig orsak

avhjalpa

Borren roterar inte. Motorn ar

defekt.

1. Tryck pa& motorstartknappen.

2. L&s upp nodstoppsknappen och/eller
kontrollera sakringen.
3. Kontrollera tryckluftsvéardet.

Motorn gar, men borren
roterar inte

Slitage av kugghjul och/eller
eller kil eller drivled.

Byt ut eller kontakta teknisk service.

2. Borrarna ar slitna.
3. Borrarna gar i omvand riktning.

Halen &r 1. Borrarna &r inte ordentligt Iasta. 1. Kontrollera l&sen.
felaktig Om de stammer, kontakta kundtjanst.
2. Borrarna ar slitna. 2. Byt ut eller ring kundtjanst.
3. Arbetsstycket ar inte 3. Fixera arbetsstycket.
ordentligt fastsatt.
Brannmarken 1. Felaktig uppriktning av 1. Kontrollera att arbetsstycket ar
vid borrning arbetsstycket. korrekt uppriktat.

2. Byt ut borrkrona.

3. Vand maskinens elanslutning (kontakta kundtjénst).

Halen &r inte parallella
med
Referensstapel

Felaktig infastning av borrar pa
referensstangen.

Kontrollera borrarnas inriktning med stoppet och att
spetslinjen ar parallell.

Problem med

Vrida huvudet

Gangjarn eller axel i fel position

Kontrollera gangjarnet och axeln pa

tiltkolven.

Arbetsstycket ar inte

klamma hallen

1. Tryckluftstrycket ar for |agt.

2. Slitage pa pressblocken som ar i
kontakt med arbetsstycket.

3. Hal arbetsyta.

1. Kontrollera systemtrycknivderna. Kontrollera de
pneumatiska anslutningarna fér korrekt funktion
och funktion.

2. Kontrollera att tryckcylindrarna
fungerar korrekt.

3. Rengor arbetsytan.

Fel, orsaker och atgarder
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10 reservdelar

Risk for skador pa grund av anvandning av felaktiga reservdelar!

Anvandning av felaktiga eller defekta reservdelar kan utséatta operatdren foér fara och orsaka skador och funktionsfel.

St,rmer Maschinen GmbH tar inget ansvar och lamnar ingen garanti for skador eller funktionsfel som uppstar pa grund av att dessa
bruksanvisningar inte foljs. For reparationer, anvand endast felfria och lampliga verktyg, originalreservdelar eller seriedelar som
uttryckligen godkants av St,rmer Maschinen GmbH.

Anvandning av otilldtna reservdelar upphaver tillverkarens garanti.
Information om teknisk support

Reparationer som omfattas av garantin far endast utforas av servicetekniker som ar auktoriserade av 0ss.

10.1 Bestéllning av reservdelar
Reservdelar kan erhallas fran din aterforsaljare.

Skicka en kopia av reservdelsritningen med de markerade komponenterna till aterférsaljaren och ange foljande:

y Artikelnummer

¥ Modellnamn y Tillverkningsdatum

y Komponenternas

positionsnummer och, om tillampligt, motsvarande reservdelsritningsnummer y Antal ¥ Onskad leveransmetod (post, frakt,
sjo, flyg,

express) y Leveransadress

Reservdelsbestallningar utan ovanstdende information kan inte beaktas. Om ingen information anges om leveransmetod, kommer
frakten att utféras efter leverantdrens gottfinnande.

Information om modelltyp, artikelnummer och tillverkningséar finns pa typskylten som &r fast pa dyvelborrmaskinen.

Exempel
Pedalen till dyvelborrmaskinen MDB 21 PRO maste bestallas.
Pedalen har siffran 4 p& reservdelsritning 1.

Vid bestéllning av reservdelar, skicka en kopia av reservdelsritningen med komponent (pedal) och positionsnummer (4) markerade till
den auktoriserade aterforséljaren och ange féljande information:

y Artikelnummer 5301021
§ Modellnamn ¥ MDB 21 PRO
Ritningsnummer § 1
Positionsnummer 4
Tyskiand Reservdelar
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10.2 Reservdelar

Reservdelsritning 1: Generell vy MDB 21 PRO

Bild 10-1: Reservdelsritning 1

Reservdelslista 1

%

- Helhetsvy MDB 21 PRO

Sholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Pos. Beteckning Pos. Beteckning Pos. Beteckning
1 ram 4 Hojdjusteringsanordning 7 Bakre anslag

2 arbetsbord 5 axel 8 klamenhet

3 Sidostopp 6 Borrhuvud 9 Foérlangningsstopp

Reservdelar
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Reservdelsritning 1: Generell vy MDB 23 PRO

Reservdelsritning 1 - Generell vy MDB 23 PRO

Reservdelslista 1

Pos. Beteckning Pos. Beteckning
1 Sidostopp vénster 6 klamenhet

2 Sidostopp hoger 7 Foérlangningsstopp

3 ram 8 Bakre anslag

4 arbetsbord 9 Borrhuvud

5 Héjdjusteringsanordning 10 axel

40
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Reservdelsritning 1: Generell vy MDB 29 PRO

Reservdelsritning 1 - Generell vy MDB 29 PRO

Reservdelslista 1

Sholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Pos. Beteckning Pos. Beteckning
1 Sidostopp véanster 6 Hojdjusteringsanordning
2 Sidostopp hoger 7 klamenhet

3 Forlangningsstopp 8 Bakre anslag

4 ram 9 Borrhuvud

5 arbetsbord 10 axel

Reservdelar
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Reservdelsritning 2: Ram (MDB 21 PRO, MDB 23 PRO och MDB 29 PRO)

Bild 10-2: Reservdelsritning 2 - ram

Tyskiand Reservdelar
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Pos. Beteckning Grfle
1 Mor* M10

2 slanganslutning M201.5
3 klamma

4 trampa

5 tryckbrytare

6 Flodesregulator

7 Flodesregulator

8 Tryckreducerare filter + tryckméatare + anslutningsstycken

9 anslutningsstycke

10 Skruva* M4x12
11 Skruva* M6X16
12 Skruva* M4x10
13 Mor* M4

14 Mor* M6

15 Mor* M10

16 Tvattmaskin* y10

17 Skruva* M4x8
18 Skruva* M10x16
19 Skruva* M10x20
20 Pneumatiskt kit

21 Véljarbrytare + flédesregulator

, finns hos speci aterforsaljare

Reservdelar
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Reservdelsritning 3: Styrskap (MDB 21 PRO, MDB 23 PRO och MDB 29 PRO)

Bild 10-3: Reservdelsritning 2 - Styrskap

Reservdelslista 3

Pos. Beteckning Grfle Pos. Beteckning Grfle
1 slanganslutning PG 13.5 9 Positionsbrytare

2 Sékerhetskopiering 10X38 0,5A 10 Kontaktbrytare

3 Sakerhetskopiering 10X38 1A 1 Huvudstrombrytare

4 Tapp + mutter PG13.5 12 lampa 30V, 3W
5 Ljushéllare 13 transformator

6 Nodstoppsknapp 14 Elbox

7 Sakringshéllare PS 10-1-S 32A 10X38 15 Kontrollpanel

8 PS 10-2-S 32A 10X38

Sakringshallare

Tyskland
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o
—
’
Bild 10-4: Reservdelsritning 4 - Arbetsbord MDB 21 PRO
Reservdelslista 1
Pos. Beteckning Grfle Pos. Beteckning Grfle
1 uttag 17x19x15 7 Tvattmaskin* y8
2 lager 8 Vridstift
3 ringa 9 linjal
4 nit 3x8 10 Linjal hoger
5 Skruva* M8x16 11 arbetsbord
6 Skruva* M10x60
) , finns hos i aterforsaljare

Reservdelar
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Reservdelsritning 4: Arbetsbord MDB 23 PRO

Bild 10-5: Reservdelsritning 4 - Arbetsbord MDB 23 PRO

Reservdelslista 4

Pos. Beteckning Grfle Pos. Beteckning Grile
1 arbetsbord 6 skruva M10x60
2 uttag 17x19x15 7 bricka y8

3 ringa 8 skruva M8x16
4 lager 9 Ruta vanster

5 Vridstift 10 Kvadrat héger

*

Standarddel, finns hos specialiserade aterférsaljare

Tyskland
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Reservdelsritning 4: Arbetsbord MDB 29 PRO

Bild 10-6: Reservdelsritning 4 - Arbetsbord MDB 29 PRO

Reservdelslista 4

Sholzisraff

Holzbearbeitungsmaschinen

Pos. Beteckning Grifle Pos. Beteckning Grfle
1 uttag 17x19x15 6 bricka y8

2 lager 7 arbetsbord

3 ringa 8 Ruta vanster

4 skruva M8x16 9 Kvadrat hoger

5 skruva M10x60 10 Vridstift

, finns hos

aterforsaljare

Reservdelar
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Reservdelsritning 5: Sidostopp MDB 21 PRO

Bild 10-7: Reservdelsritning 5 - Sidostopp MDB 21 PRO

Tyskiand Reservdelar
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Reservdelslista 5

Sholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Pos. Beteckning Grifle
1 Tvattmaskin* y8

2 Snapplasspak

3 Skruva* GN 913-3 M4-6-KU
4 Cylinderkolumn 8x20

5 lins y32

6 Skruva* M8x30
7 Skruva* M6x16
8 Skruva* M8x40
9 Tvéattmaskin* y8

10 Tvéattmaskin* y17

1 uttag

12 Skruva* M4x12
13 Skruva* M10x16
14 Skruva* M6x45
15 Skruva* M6x20
16 Stopp vanster

17 Stanna hoger

18 konsol

19 Finjustering vanster

20 Finjustering hoger

21 konsol

22 stift

23 Vertikal skjutreglage

24 stopp

25 stopp

26 tryckstang

, finns hos i terforsaljare

Reservdelar
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Reservdelsritning 5: Sidostopp vanster MDB 23 PRO och MDB 29 PRO

Bild 10-8: Reservdelsritning 5 - Sidostopp vanster MDB 23 PRO och MDB 29 PRO

Reservdelar
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Pos. Beteckning Grifle
1 Mor* M12

2 réfflad skruv

3 klamhandtag

4 Lasring

5 Begransningsring elastisk

6 lager

7 lagerskiva AS 1730
8 lager

9 lagerskiva LS1226
10 Hantera

11 disk

12 Skruva* M10x16
13 Skruva* M6x30
14 Tvattmaskin* y8

15 Tvattmaskin* y20

16 Skruva* M8x20
17 arm

18 Skruva* M4x8
19 Skruva* M6x8
20 Stoppa monteringen vanster

21 Stoppfaste

22 Baka

23 klamhandtag

24 tryckstang

25 Cylindercentrum

26 konsol

27 ledhuvud

28 spak

29 fyrkantig skruv

30 arm

31 Ruta vanster

32 cylindrisk stift

33 Reducerande hylsa

, finns hos i aterforsaljare

Sholzisraft

Reservdelar
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Reservdelsritning 5A: Sidostopp héger MDB 23 PRO och MDB 29 PRO

Bild 10-9: Reservdelsritning 5A - Sidostopp hoger MDB 23 PRO och MDB 29 PRO

Reservdelar
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Reservdelslista 5A

Pos. Beteckning Gr-fle
1 Mor* M12
2 réfflad skruv
3 klamhandtag
4 Lasring
5 Begransningsring elastisk
6 lager
7 lagerskiva AS 1730
8 lager
9 lagerskiva LS1226
10 Hantera
11 disk
12 Skruva* M10x16
13 Skruva* M6x30
14 Tvéattmaskin* y8
15 Tvattmaskin* y20
16 Skruva* M8x20
17 arm
18 Skruva* M4x8
19 Skruva* M6x8
20 Stoppa monteringen hoger
21 Stoppfaste
22 Baka
23 klamhandtag
24 tryckstang
25 Cylindercentrum
26 konsol
27 ledhuvud
28 spak
29 fyrkantig skruv
30 arm
31 Ruta vanster
32 cylindrisk stift
33 Reducerande hylsa
) finns hos i aterforsaljare
Reservdelar Tysdang
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Reservdelsritning 6: Hojdjusteringsanordning MDB 21 PRO

w
=
w0
v s
7
& .

Bild 10-10: Reservdelsritning 6 - klamenhet
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Reservdelslista 6

Sholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Pos. Beteckning Grifle Pos. Beteckning Grifle

1 Mor* M12 19 Tvattmaskin* y6

2 Mor* M10 20 Tvattmaskin* y10

3 tata 21 Tvattmaskin* y13

4 lager 22 Tvattmaskin* y17

5 lagerskiva AS 1024 23 Tvattmaskin* 12x36

6 bricka M12 24 Tvattmaskin* M20
(tatningsbricka)

7 Tatningsring 25 Skruva* M16x80

8 spannspak 26 cylinderlas

9 rafflad knopp 27 cylinderlas

10 roterande cylinder 28 Inre styrstag

11 Roterande koppling 29 Inre styrstag

12 Skruva* M4x8 30 Lasuttag

13 Skruva* M8x16 31 propp

14 Skruva* M10x25 32 gummistopp

15 Skruva* M8x35 33 konsol

16 Skruva* M10x30 34 distans

17 Skruva* M6x20 35 Linjalstopp

18 Mor* M8 36 Gjutjarnsram

, finns hos

aterforsaljare

Reservdelar

MDB - Serie

| Version 1.01
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Reservdelsritning 6: Hojdjusteringsanordning MDB 23 PRO

Bild 10-11: Reservdelsritning 6 - klamenhet

Reservdelar
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Reservdelslista 6

Sholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Pos. Beteckning Grifle Pos. Beteckning Grfle
1 Mor* M12 19 Tvéattmaskin* y6
2 Mor* M10 20 Tvattmaskin* y10
3 tata 21 Tvattmaskin* y13
4 lager 22 Tvattmaskin* y17
5 lagerskiva AS 1024 23 Tvéattmaskin* 12x36
6 Tatningsring 24 Tvéattmaskin* M20
7 spannspak 25 Skruva* M16x80
8 spannspak 26 ram
9 rafflad knopp 27 Cylinderkrok
10 roterande cylinder 28 cylinderlas
1 Roterande koppling 29 Inre styrstag
12 Skruva* M4x8 30 Inre styrstag
13 Skruva* M8x16 31 Lasuttag
14 Skruva* M10x25 32 propp
15 Skruva* M8x35 33 gummistopp
16 Skruva* M10x30 34 konsol
17 Skruva* M6x20 35 distans
18 Mor* M8 36 Linjalstopp
) finns hos i aterforsalare

Reservdelar

MDB - Serie

| Version 1.01
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Reservdelsritning 6: Hojdjusteringsanordning MDB 29 PRO

Bild 10-12: Reservdelsritning 6 - klamenhet

Reservdelar

Tyskland
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Reservdelslista 6

Sholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Pos. Beteckning Grifle Pos. Beteckning Grfle
1 Mor* M12 19 Mor* V6

2 Mor* M10 20 Mor* y10

3 tata 21 Mor y13

4 lager 22 Mor* y17

5 lagerskiva AS 1024 23 Mor* 12x36
6 Tatningsring 24 Mor* M20
7 spannspak 25 cylinderlas

8 spannspak 26 cylinderlas

9 rafflad knopp 27 Inre styrstag

10 roterande cylinder 28 Inre styrstag

11 Roterande koppling 29 Lasuttag

12 Skruva* M4x8 30 propp

13 Skruva* M10x25 31 gummistopp

14 Skruva* M10x30 32 konsol

15 Skruva* M6x20 33 distans

16 Skruva* M8x40 34 Linjalstopp

17 Mor* M8 35 Gjutjarnsram

18 Mor* M8

,finns hos

aterforsaljare

Reservdelar
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| Version 1.01
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Reservdelsritning 7: Spindel MDB 21 PRO, MDB 23 PRO och MDB 29 PRO
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Bild 10-13: Reservdelsritning 7 - Spindel
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Reservdelslista 7

Sholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Pos. Beteckning Grfle Pos. Beteckning Grfle
1 Sjalvlasande mutter* M17x1 25 bricka yi7

2 Mutter platt* M10 26 Skruva* M16x30
3 nyckel 4x4x8 27 Skruva* M5x20
4 kontakt 28 Rérligt stopp horisontellt

5 tata 29 Nackstodsmontering

6 Tata* y20 30 Spiralstopp

7 lager 31 égonbult

8 lagerskiva AS 1730 32 gummiring

9 Tatningsring 33 Cylindrisk skaftférlangning

10 spannspak 34 Avfyrningsstift

1 spannspak 35 Avfyrningsstift inuti

12 disk 36 Travers for 6glebult

13 géngad stift 37 Snigel

14 cylindrisk stift 6x40 38 Huvudstodsplatta

15 Pennresér 5x 25 39 text

16 lins y32 40 snigelstod

17 Pennresar 4x 26 41 skruvhallare

18 lager 42 bricka

19 matningscylinder 43 linshallare 32
20 Skruva* M10x100 44 Skydd

21 Skruva* M12x35 45 Rérligt stopp vertikalt

22 Skruva* M6x12 46 bricka

23 Tvattmaskin* y6 47 uttag

24 Tvéattmaskin* y13

, finns hos aterforsaljare

Reservdelar
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Reservdelsritning 8: Borrhuvud MDB 21 PRO

Bild 10-14: Reservdelsritning 8 - Borrhuvud

Reservdelar

Tyskland

MDB - Serie | Version 1.01

62



Machine Translated by Google

Sholzisraff

Holzbearbeitungsmaschinen

Reservdelsritning 8: Borrhuvud MDB 23 PRO

Bild 10-15: Reservdelsritning 8 - Borrhuvud

Tyskland
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Reservdelsritning 8: Borrhuvud MDB 29 PRO

Bild 10-16: Reservdelsritning 8 - Borrhuvud

Reservdelar
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Reservdelslista 8

Sholzisraft

Holzbearbeitungsmaschinen

Pos. Beteckning Grifle Pos. Beteckning Grifle
1 Tvattmaskin* 12x18x1 20 Skruva* M6x20
2 Tvattmaskin* V6 21 Skruva* M5x5
3 Tvéattmaskin* y8 22 Motor
4 nyckel* 4x4x12 23 B,chsen snabbvéaxlingsborr
5 nyckel* 5x5x18 24 Véaxelladda
6 nyckel* 4x4x18 25 Lagerdistansring
7 L&sring y12 30 Huvud
8 L&sring y28 34 Smérjningsetikett
9 lager 36 Huvudmontering
10 Smérjnippel* Mé6x1 37 Huvudmontering
11 Kula* 18 MDB 21 PRO
12 Penna* 3x20 26 drivaxel
13 Fjader 4 27 drivaxel
14 Tata* y20 28 motorkoppling
15 Skruva* M6x10 29 Motorvarvtalsetikett
16 Skruva* M6x85 31 klisterméarken
17 Mor M6 32 Motorplatta
18 Tvattmaskin* y6 33 Huvudskydd
19 Skruva* M8x75 35 Klistermarke "Spanning"
) finns hos i Aterforsaljare
Pos. Beteckning Grifle Pos. Beteckning Grifle
MDB 23 PRO MDB 29 PRO
26 klistermarken 22 Klistermarke "Spanning”
27 drivaxel 26 drivaxel
28 drivaxel 27 drivaxel
29 motorkoppling 28 motorkoppling
31 klisterméarken 29 Motorvarvtalsetikett
32 Motorplatta 31 Huvudskydd
33 Motorkapa 32 klistermarken
35 Klistermarke "Spanning” 33 Motorplatta
35 Motor

, finns hos i aterforsaljare

Reservdelar

MDB - Serie | Version 1.01
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Reservdelsritning 9: Backspérr MDB 21 PRO och MDB 23 PRO

Bild 10-17: Reservdelsritning 9 - Backspérr

Tyskiand Reservdelar
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Reservdelslista 9

Holzbearbeitungsmaschinen

Pos. Beteckning Grifle
1 L&sring* y12

2 lager

3 Tatningsring

4 lasspak M6x30
5 Skruva* 2,9x6,5
6 Skruva* M8x16
7 Skruva* M8x30
8 Skruva* M8x10
9 Skruva* M6x20
10 Tvattmaskin* y8

1 Tvattmaskin* 26x18
12 uttag

13 Skruva* M8x8
14 Rorlig bakre anslag

15 Forstarkt

16 kam

17 Fast borrhylsa

18 Borrtillbehor

19 Expansionsmutter

20 Referensstift

21 Expansionsmutter* M6

22 Bakre anslagshéllare

23 Stoppa linjalen &t hoéger

24 Stoppa linjalen &t vénster

, finns hos i terforsaljare

Sholzisraft

Reservdelar

MDB - Serie

| Version 1.01
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Reservdelsritning 9: Backspéarr MDB 29 PRO

Bild 10-18: Reservdelsritning 9 - Backspérr

Tyskiand Reservdelar
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Reservdelslista 9

Holzbearbeitungsmaschinen

Pos. Beteckning Grifle
1 L&sring* y12
2 lager
3 Tatningsring
4 lasspak M6x30
5 Skruva* 2,9x6,5
6 Skruva* M8x16
7 Skruva* M8x10
8 Skruva* M8x20
9 bricka y8
10 bricka 6x18
1 uttag
12 Skruva* M8x25
13 Skruva* M8x8
14 kam
Rorlig bakre anslag

15 Fast borrhylsa
16 Borrtillbehor
17 Plugg
18 Borrtillbehor
19 Referensstift
20 Plugg* M6
21 Bakre anslagshallare
22 Stoppa linjalen &t hoger
23 Stoppa linjalen &t vanster
24 Stoppprofil

) , finns hos i terforsaljare

Sholzisraft

Reservdelar
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Reservdelsritning 10: Spannenhet MDB 21 PRO och MDB 23 PRO

Bild 10-19: Reservdelsritning 10 - klamenhet

Reservdelar
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Reservdelslista 10

Pos. Beteckning Gr-fle
1 Tvattmaskin* y10
2 Mor* M10
3 montering
4 montering
5 tata
6 stoppringen
7 spiralslang
8 montering
9 metallklamma
10 lasspak
11 Skruva* M4x8
12 Skruva* M6x25
13 Mor M6
14 Tvéattmaskin* y6
15 Skruva* M10x30
16 Skruva* M6x60
17 Tryckgrupp
18 tvarbalk
19 underlagsblock
20 Axelklammor
21 bricka
22 Stoppa buffert
) , finns hos i aterforsaljare
Reservdelar Tyskiand
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Reservdelsritning 10: Spannenhet MDB 29 PRO
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Bild 10-20: Reservdelsritning 10 - Spindel

Reservdelar

72 MDB - Serie | Version 1.01



Machine Translat

ed by Google

Reservdelslista 10

Holzbearbeitungsmaschinen

Pos. Beteckning Gr-fle
1 Tvattmaskin* y10

2 Mor* M10

3 montering

4 montering

5 tata

6 stoppringen

7 spiralslang

8 montering

9 metallklamma

10 lasspak

11 Skruva* M4x8
12 Skruva* M6x25
13 Mor M6

14 Tvéattmaskin* y6

15 Skruva* M10x30
16 Skruva* M6x60
17 Tryckerigrupp

18 underlagsblock

19 Axelklammor

20 tvérbalk

21 bricka

22 Stoppa buffert

, finns hos

aterforsaljare

Sholzisraft

Reservdelar
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Holzbearbeitungsmaschinen

Bild 10-21: Reservdelsritning 11 - Férlangningsstopp

Reservdelslista 10

Pos.

Beteckning

Grifle

Pos.

Beteckning

Grifle

1

Referensstift

Forlangningsstopp vanster

Justeringsstift

Forlangningsstopp hdger N2

Expansionsmutter

Forlangningsstopp véanster N2

2
3
4

Forlangningsstopp hdger

Tiltstopp

Standarddel, finns hos specialiserade aterforsaljare

Tyskland
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11 Elschema MDB 21 PRO, MDB 23 PRO och MDB 29 PRO
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Bild 11-1: Kretsschema
Komponentlista

Komponentnamn Beteckning
IG Huvudstrombrytare T1 transformator
KM1 Sakerhetskopiering S1 Nodstoppsbrytare
FU1l strombrytare H1 ljus
F2 Extra sékerhet S2 Fotpedal
F3 Extra sakerhet
Elschema MDB 21 PRO, MDB 23 PRO och MDB 29 PRO Tyskland
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12 EU-forsakran om Overensstammelse

Enligt maskindirektivet 2006/42/EG bilaga 1l 1.A

Tillverkare / Distributor: St,rmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Produktgrupp: Yholzlsraft Trabearbetningsmaskiner
Typbeteckning: Dybelborrmaskin

*
Produktnamn: ] mMDB 21 PRO

] MDB 23 PRO
] MDB 29 PRO

Serienummer: *

*

Byggar: 20

Artikelnummer

] 5301021
1 5301023
] 5301029

* Fyll i dessa falt enligt informationen pa typskylten

allarelevanta bestammelser i ovannamnda direktiv och andra tillampade standarder —

inklusive eventuella andringar som gallde vid tidpunkten for deklarationen.

Relevanta EU-direktiv: 2014/30/EU EMC-direktivet
RoHS-direktivet 2015/863/EU

Relevanta EU-férordningar: EG-férordning 1907/2006 REACH-férordningen

Foljande harmoniserade standarder tillampades:
DIN EN 60204-1:2019-06

Del 1: Allmanna krav

Maskinsakerhet - Maskiners elektriska utrustning -

Namn och adress pa den person som &r behorig att sammanstalla den tekniska dokumentationen:

Kilian St,rmer, St,rmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

bdks

Kilian Stérmer (VD)
Hallstadt, 14 april 2022

EU-forsakran om éverensstammelse
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13 Bilaga

13.1 Upphovsréatt

Innehallet i denna manual ar upphovsrattsskyddat och tillhér St,rmer.

Maskiner GmbH. Deras anvandning ar tilldten inom ramen fér anvandning av dymlingborrmaskinen.

All annan anvandning ar inte tillaten utan tillverkarens skriftliga tillstand.

Distribution och reproduktion av detta dokument, samt utnyttjande och 6verféring av dess innehall ar forbjudet.

om inte uttryckligen tillatet.

Overtradelser kommer att resultera i erséattning fér skador.

Vi registrerar varumarkes-, patent- och designrattigheter for att skydda vara produkter, om det ar nédvandigt i enskilda fall.
ar mojligt.

Vi motsitter oss starkt alla intrdng i vara immateriella rattigheter.

Tekniska andringar forbehalls nar som helst.

13.2 Ansvarsbegransning

All information och alla instruktioner i bruksanvisningen har utarbetats med hansyn till gallande standarder och
regelverk, aktuell teknik och var mangériga kunskap och erfarenhet
sammanstalld.

St,rmer Maschinen GmbH tar inget ansvar fér skador i féljande fall: y Underlatenhet att f6lja

bruksanvisningen, y Felaktig anvandning,

y Anvandning av obehdrig och okvalificerad
personal, y Obehériga modifieringar, y Tekniska
andringar, ¥y Anvandning av

otillatna reservdelar.

Det faktiska leveransomfanget kan variera vid specialutféranden, nar ytterligare
Bestallningsalternativ eller p& grund av de senaste tekniska andringarna fran forklaringarna som beskrivs har
och representationerna kan variera.

De skyldigheter som dverenskommits i leveransavtalet, de allménna villkoren och
Tillverkarens leveransvillkor och de lagstadgade bestammelser som galler vid tidpunkten fér avtalets ingaende
foreskrifter.

13.3 Forvaring
FARA!

Vid felaktig eller olamplig férvaring kan komponenterna i dyvelborrmaskinen skadas
skadas och forstoras. Forvara de packade eller redan uppackade delarna
endast under de avsedda miljéférhallandena.

Fraga din aterforséaljare om maskinen och tilloehdren har férvarats i mer an tre manader eller mindre.
maste forvaras under andra miljéférhallanden &n de som anges.

13.4 Avfallshanteringsinstruktioner / atervinningsalternativ:

Slang inte bara férpackningen och senare den anvanda produkten i miljon, utan
Kassera bada pa ratt satt enligt instruktionerna fran din stads-/kommunférvaltning eller den ansvariga
Riktlinjer faststallda av avfallshanteringsforetag.

Fastsattning Tyskland
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13.4.1 Idrifttagning av Aufler

FORSIKTIGHET!

Foréldrad utrustning maste omedelbart och korrekt tas ur bruk for att undvika efterféljande felanvandning och fara for
miljon eller manniskor. ¥ Kassera allt miljofarligt driftsmaterial fran den gamla apparaten. y Demontera

maskinen i hanterbara och ateranvandbara enheter och komponenter om det behévs. ¥

Kassera maskinkomponenter och driftsmaterial enligt lampliga avfallshanteringsmetoder.

13.4.2 Avfallshantering av elektrisk utrustning

Elektriska apparater innehaller en mangd olika atervinningsbara material samt miljoskadliga komponenter.

Dessa komponenter maste separeras och kasseras pa ratt satt. Om du &r oséker, kontakta din lokala avfallshanteringstjanst.

Vid behov kan hjalp av ett specialiserat avfallshanteringsforetag kréavas for hanteringen.

13.4.3 Avfallshantering av smoérjmedel

Smarjmedelstillverkaren tillhandahaller instruktioner for avfallshantering av de anvanda smérjmedlen.
Be om produktspecifika datablad vid behov.

13.5 Avfallshantering via kommunala insamlingsplatser

Avfallshantering av begagnad elektrisk och elektronisk utrustning (Géller i lander i Europeiska unionen och andra europeiska lander med
ett separat insamlingssystem fér dessa apparater).

Symbolen pa produkten eller dess forpackning anger att produkten inte ska hanteras som vanligt hushallsavfall. Istallet ska
den lamnas till lamplig insamlingsplats for atervinning av elektrisk och elektronisk utrustning.

Genom att se till att denna produkt kasseras pa ratt satt hjalper du till att skydda miljén och andras halsa. Miljo och halsa
aventyras av felaktig avfallshantering.

Materialatervinning hjalper till att minska foérbrukningen av ravaror. For mer information om atervinning av denna produkt,
vanligen kontakta din lokala kommun, din avfallshanteringstjanst eller butiken dar du kdpte produkten.

14 Produktobservation

Vi ar skyldiga att 6vervaka vara produkter dven efter leverans.
Beratta garna om allt som ar av intresse for oss:
y Andrade instaliningsdata.

y Erfarenheter av dymlingborrmaskinen som &r viktiga for andra anvandare. § Aterkommande
stérningar.

St,rmer Maschinen GmbH Dr .-

Robert-Pfleger-Str. 26 D-96103
Hallstadt

Fax: (+49)0951 96555-55 E-post:

info@holzkraft.de

Tyskiand Produktévervakning
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