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Declaration of Conformity

UK
CA

Nationality

The object of the declaration described is in conformity
with the relevant GB/EU legislation.

Der Gegenstand der beschriebenen Erklarung stimmt mit
den einschlagigen GB/EU-Rechtsvorschriften Uberein.

L'objet de la déclaration décrite est conforme a la |égislation
GB/UE pertinente.

L'oggetto della dichiarazione descritta € conforme alla
legislazione GB/UE pertinente.

El objeto de la declaracion descrita esta en conformidad
con la legislacion GB/UE pertinente.

Het voorwerp van de beschreven verklaring is in
overeenstemming met de relevante GB/EU-wetgeving.

Genstanden for den beskrevne erkleering er i
overensstemmelse med den relevante GB/EU-lovgivning.

Foremalet for den beskrivna deklarationen
dverensstdmmer med den relevanta GB/EU-lagstiftningen.

Predmét popsaného prohlaseni je v souladu s prislusnymi
pravnimi predpisy GB/EU.

Przedmiot opisanej deklaracji jest zgodny z odpowiednimi
przepisami GB/UE.

O objeto da declaragao descrita esta em conformidade
com a legislacdo GB/UE relevante.

Gjenstanden for den beskrevne erklaeringen er i samsvar
med den relevante GB/EU-lovgivningen.

Maaritellyn ilmoituksen kohde on asiaankuuluvan Ison-
Britannian/EU: n lainsdadannén mukainen.

000000006000000

Hluturinn i lysingunni er i samraemi vid videigandi l6g
GB/ESB.

Object of the Declaration: Perform PD1400B Bandsaw

UK:

Supply of Machinery (Safety) Regulations
2008 as amended

Electromagnetic Compatibility Regulations
2016 as amended

EU: UK Address:
Machinery Directive 2006/42/EC Axminster Tool Centre Ltd
EMC Directive 2014/35/EU Weycroft Avenue

Axminster. Devon
EX13 5PH

conformity is declared:

European Address:

Standards used or references to the other technical specifications in relation to v | aAxminster Tool Centre Ltd

A-201. Haagsche Hof

EN 62841-3-5, ISO 12100:2010, EN |IEC 55014-1:2021, EN IEC 55014-2:2021 Parkstraat 83

The Hague

Date: 15/5/25
Place:  Axminster

25141G

/ ! lan Styles Netherlands
WS1en . Product Director
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1. Safety information

Fully read manual Ear protection
and safety instructions should be worn.
before use.
Eye protection Dust mask
should be worn. should be worn.
Hazard.

The symbols above advise the correct safety procedures
when using this machine.

Always remember to disconnect the power to
the bandsaw when making repairs or adjusting
blades and guards.

« Eye and ear protection are required when operating a
Bandsaw. Dust extraction and respiratory PPE are highly
recommended.

- Do not wear gloves, loose clothing, jewellery, or any
dangling objects when operating a bandsaw.

« Do not allow children to operate the machine.

« All guards must be in place and fully operational. If a guard
seems to be missing or damaged, adjust, replace or repair
immediately.

« Disconnect the power to the bandsaw when making
repairs or adjusting blades and guards.

«  Remember to check the blade tension after a new blade
has been ‘working’ for 30-60 minutes. The blade may

‘stretch’ slightly from new and the tension becomes slack.

Hands and fingers must be kept clear of the blade, always
use push blocks and push sticks when feeding small pieces
into the blade.

Ensure all blades are sharp and in good condition.

The blade guard/guide set must be lowered to
approximately ¥4"(20mm) above the workpiece.

Check that the blade is tensioned and tracked correctly
before turning the machine on.

Never cut pieces smaller than the table insert size.

Do not attempt to cross cut round timber free hand. Clamp
to mitre fence or make a jig to keep the work piece stable.

Long material should be supported at the same height as
the saw table.

To avoid contact with a coasting blade, do not reach into
the cutting area until the blade comes to a full stop.

Make sure the blade is not in contact with the material
when you start the saw.

Never leave the machine unattended when it is running.

Keep the table top and surrounding work area free from
excessive dust and debris to help prevent slipping or

tripping.
Maintain a balanced stance at all times so that you do not
fall or lean against the blade or other moving parts.

Do not overreach or use excessive force to perform any
machine operation.

More safety information can be found at:
https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Components, feature

(FIG.1)

A Upper wheel cover I Table aligning bolt

B Quickly blade tension J Lower blade guide
knob K Lower cover lock knob

C Upper blade wheel L Lower blade wheel

D Upper cover lock knob M Lower wheel cover

E Blade guard N Wheel brush

F Blade guide height O ON/OFF switch
adjustment knob

G Upper blade guide

H Miter gauge

(FIG. 2)

A Upper guide lock knob G Table tilt adjustment knob

B Blade tracking knob H Table tilt scale

C Power cord I Table

D Motor J Blade

E Table lock handle

F Sawdust port
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3. Specifications

Motor. 250W,230-240V
Dimensions L x W x H. 420 x 400 x 690 mm
Table size. 313 x 302 mm
Table adjustment. 0°- 45°
Band wheel - @. 200 mm
Saw blade length. 1400 mm
Max blade width. 9.5mm /3/8"
Cutting speed. 960 m/min (50Hz)
Clearance height / width. 80/200 mm

4. Assembly and set-up

Remove from packaging and check for damage.

1 Ensure that the blade is tracked & tension correctly then set
the upper & lower blade guides to the correct positions (see
Section 6. Blade Change).

2 Remove the table aligning bolt.

3 Guide the blade through the table slot engaging the teeth
on the table tilt with the tilt adjuster knob (FIG. 3).

4 Attach the table tilt lock knob.
5 Square the table to the blade, set the stop bolt (FIC. 4).

5. Operating Instructions

Turn on the bandsaw and allow a few seconds for the machine
to reach full speed.

« Push the workpiece slowly into the blade, while also
keeping it pressed against the fence or held against the
mitre gauge. Do not force the workpiece into the blade,
always feed through at a slow and steady pace.

Ripping cuts

« Ripping is cutting lengthwise down the workpiece, and
with the grain. Always use a push stick or similar safety
device when ripping narrow pieces. Rip cuts can also be
made “freehand” following a pencil line but you will find far
more accurate results if a fence is used (FIG. 5).

Crosscutting

. Crosscutting is cutting across the grain of the timber,
usually whilst using the mitre gauge to feed the timber into
the blade. The right hand should hold the workpiece steady
against the mitre gauge, while the left hand pushes the
mitre gauge past the blade. Cross cuts can also be made
“freehand” following a pencil line but you will find far more
accurate results if a mitre fence is used (FIG. ©).

« Cross cuts can also be made “freehand” following a pencil
line but you will find far more accurate results if a mitre
fence is used.

Freehand curve cutting

« Curve cutting is something all bandsaws do very well
in both shallow and deep timber with the correct blade
installed. An ideal curve cutting blade isa %" x 6 TPI - the
narrower the blade the tighter curve it can cut.

« No fences are used making these cuts and usually no push
sticks either, so it is very important to ensure that your
hands remain as far away from the blade as possible. If the
timber is too small or the curve too tight then the cut is
better made on a Scroll saw.

6. Blade change

TO AVOID INJURY FROM ACCIDENTAL STARTING, ALWAYS
TURN THE SWITCH OFF AND REMOVE THE PLUG FROM
THE POWER SOURCE BEFORE MOVING, REPLACING, OR
ADJUSTING THE BLADE.

Removing

1 Loosen the blade tension by turning the blade tension knob
(1) counterclockwise (FIG. 7).

2 Open the upper and lower wheel cover doors (2) by rotating
the two wheel cover lock knobs (3).

3 Remove the table aligning bolt from the table.

Loosen the upper blade guide lock knob (4) on the rear side of
the band saw by turning it counterclockwise.

5 Lower the upper blade guide (5) to its lowest position by
turning the blade guide height adjustment knob (6).

6 Pull and open the blade guard (7) as shown in (FIG. 8).

Remove the blade (8) from the upper and lower blade guides
(5,9).

8 Carefully pull the blade (8) from the table slot (10) and from
the wheels (1).

9 Hold the blade (8), slide it out from the left side blade guard
slot (12).

Installing

1 Make sure the blade tension knob (1) is turned
counterclockwise enough to get blade over wheels.

2 Remove old blade as explained in “Removing” section.

Guide the new blade (8) through the slot (12) of the left side
blade guard. Make sure the blade teeth are pointing forward
and down. NOTE: To avoid lifting the workpiece, the blade
teeth must point downward toward the table.

4 Place the blade (8) on the upper and lower wheels (11).

Place the blade carefully between the upper and lower blade
guides (5, 9).

6 Slide the blade into the table slot (10), and make sure the blade
is positioned at the middle of the wheels.

7 Turning the blade tension knob (1) clockwise, tighten the
tension until the blade is tight on the wheels.

8 Close the upper blade guard (7), and rise the upper blade
guard to the desired height by turning the blade guide height
adjustment knob (6).

9 Tighten the upper blade guide lock knob (4).
10 Replace the table aligning pin (3).

M Adjust the blade tracking and tension properly (See
Adjustment instructions section) before operating the band
saw

TO AVOID INJURY, THE BLADE TENSION, TRACKING, UPPER
AND LOWER GUIDES AND BEARINGS MUST BE PROPERLY
ADJUSTED BEFORE OPERATING THE BANDSAW. BEFORE
OPERATION ALWAYS MAKE SURE THE BLADE. IS IN CENTER
OF TABLE INSERT SLOT.
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Blade Tension (FIG. 9)

TO AVOID INJURY, TURN THE SWITCH OFF AND DISCONNECT
THE SAW FROM THE POWER SOURCE BEFORE MAKING ANY
ADJUSTMENTS. NEVER MAKE TENSION ADJUSTMENTS WITH

THE MACHINE RUNNING.

- Blade tension was set at the factory. When adjustment is
needed please follow the procedure below.

1 Turn the blade tension knob (1) clockwise to tighten the
blade, counterclockwise to loosen.

2 Asyou become familiar with the saw, you may try to
change the tension settings.

«  NOTE: Changes in blade width and type of material being
cut will have an effect on the blade tension. Too much or
too little tension could break the blade.

Blade tracking (FIG. 10)

TO AVOID INJURY, TURN THE SWITCH OFF AND DISCONNECT
THE SAW FROM THE POWER SOURCE BEFORE MAKING ANY

ADJUSTMENTS. NEVER MAKE TRACKING ADJUSTMENTS WITH
THE MACHINE RUNNING.

« Blade tracking was set at the factory. When adjustment
is needed please follow the procedure below. Tracking
refers to how the blade is situated upon the wheels while
in motion. The blade should track in the center of both
wheels.

« The blade must be slightly tensioned before adjusting
blade tracking. Make sure blade guides and bearings do
not interfere with blade.

1 Open upper and lower doors. Hand rotate upper wheel
slowly and observe the position of blade on the wheel.
Blade should be in the center of the wheel.

2 |If adjustment is necessary, loosen the lock handle (1) on the
rear of the bandsaw and make adjustment with tracking
knob (2). Make only very fine adjustments.

3 Ifthe blade moves toward the front of the wheel, turn the
tracking knob (2) clockwise. This tilts the top of the wheel
and moves the blade toward the center.

4 |f the blade moves toward the back edge, turn the tracking
knob (2) counterclockwise, moving the blade toward the
center.

5 After blade is tracking in the center of the wheel, tighten
the lock handle (1).

Setting upper and lower blade guides
DISCONNECT THE MACHINE FROM THE MAINS SUPPLY.

1 Both top and bottom bearing blade guides will be set in
exactly the same position.

Blade must be tensioned and tracked properly.

Loosen screw (A) and move guide block by turning the
knob so that the front face of the guide bearings (B) are
approximately 2mm behind the gullet (C) (curved area at
base of tooth) of the blade, tighten screw, (Fig. 10).

4 | oosen the socket screw (D) and position each guide
bearing so that it is no more than 0.5mm away from the
blade, very close but not quite touching the blade. A quick
way to set this distance is to use a piece of breakfast cereal
packet cardboard between the blade and bearing(E), which
is approximately 0.3mm thick, (FIG. 11).

5 Tighten socket screw when adjustment is satisfactory.

Thrust bearing, upper and lower

« Loosen screw and turn knob to move the thrust bearing (F)
in or out until the bearing is approximately Tmm behind the
blade, tighten thumb screw, (FIG.12).

7. Maintenance and troubleshooting

Carry out the above checks...

Daily

+  Keep the machine clean. Use extraction.
Weekly

«  Open the top and bottom wheel covers and clean out all
saw dust.

« Clean impacted ‘crud’ from the tyres, NOTE: Do not use
solvents around tires. If signs of wear or deformation occur,
replace the tires.

Monthly
« Check drive belt condition and tension.
« Ensure that all guide bearings are moving freely.

« Check fence for alignment and squareness to blade.

Troubleshooting
Bandsaw won’t cut straight?

« Usually the answer lies within the blade; poor quality blades
with uneven set, the blade is blunt or damaged often only
on one side, the tooth count is far too high for the material
being cut -remember 2 teeth minimum and 10 teeth
maximum in the workpiece.

« Thefenceis out of line with the blade.

Bandsaw vibrates?

« Checkdrive belt is tensioned correctly.

« If cutting hard or wet material slow your feed rate down.

« Check blade is sharp and not too fine.

«  Make sure that when curve cutting a narrow blade is used-
» Ensure that both wheels are clean.

Can | cut steel on my bandsaw?

«  No, most woodcutting bandsaws run far too fast to cut
steel even if a metal cutting blade is fitted.

Blade comes off the wheels
« Over tension, release blade tension slightly.

« Incorrect tracking.

8. Warranty and support

This product is covered by a 1year limited warranty.

The warranty covers defects in materials and workmanship
under normal use.

To claim warranty, retain your purchase receipt and contact
your local store.
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Garantie und Support

1. Sicherheitsinformationen

Lesen Sie die Bedienungsanleitung
und die Sicherheitshinweise vor
Gebrauch vollstandig durch.

Gehdrschutz sollte
getragen werden.

Augenschutz Staubmaske
sollte getragen sollte getragen
werden. werden.

Gefahr

Die obenstehenden Symbole weisen auf die korrekten
Sicherheitsverfahren bei der Verwendung dieser Maschine hin.

Denken Sie immer daran, die Bandséage

vom Stromnetz zu trennen, wenn Sie
Reparaturen vornehmen oder Sageblatter und
Schutzvorrichtungen einstellen.

« Augen- und Gehorschutz sind beim Betrieb einer
Bandsage erforderlich.

« Staubabsaugung und Atemschutz-PSA werden dringend
empfohlen.

« Tragen Sie keine Handschuhe, weite Kleidung, Schmuck
oder baumelnde Gegenstande beim Betrieb einer
Bandsage.

« Erlauben Sie Kindern nicht, die Maschine zu bedienen.

« Alle Schutzvorrichtungen mussen angebracht und voll
funktionsfahig sein. Wenn eine Schutzvorrichtung zu
fehlen oder beschadigt zu sein scheint, stellen Sie sie sofort
ein, ersetzen Sie sie oder reparieren Sie sie.

« Trennen Sie die Bandsage vom Stromnetz, wenn
Sie Reparaturen durchfuhren oder Sageblatter und
Schutzvorrichtungen einstellen.

« Denken Sie daran, die Sageblattspannung zu Uberprufen,

nachdem ein neues Sageblatt 30-60 Minuten ,gearbeitet"
hat. Das Sageblatt kann sich im Neuzustand leicht
.dehnen“ und die Spannung wird locker.

« Hande und Finger mUssen vom Sageblatt ferngehalten
werden. Verwenden Sie immer Schiebehélzer und
Schiebestdcke, wenn Sie kleine Werkstlcke in das
Sageblatt fuhren.

« Stellen Sie sicher, dass alle Sageblatter scharf und in gutem
Zustand sind.

. Der Sageblattschutz/die SdgeblattfUhrung muss auf
ungefahr 34" (20mm) Uber dem WerkstUck abgesenkt
werden.

. Uberprufen Sie, ob das Sageblatt richtig gespannt und
ausgerichtet ist, bevor Sie die Maschine einschalten.

« Schneiden Sie niemals Stucke, die kleiner sind als die Grole
der Tischeinlage.

« Versuchen Sie nicht, Rundholz freihandig quer zu
schneiden. Klemmen Sie es an den Gehrungsanschlag oder
bauen Sie eine Vorrichtung, um das Werkstuck stabil zu
halten.

« Langes Material sollte auf der gleichen Hohe wie der
Sagetisch abgestutzt werden.

«  Um Kontakt mit einem nachlaufenden Sageblatt zu
vermeiden, greifen Sie nicht in den Schnittbereich, bevor
das Sageblatt vollstandig zum Stillstand gekommen ist.

« Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt nicht in Kontakt mit
dem Material ist, wenn Sie die Sage starten.

« Lassen Sie die Maschine niemals unbeaufsichtigt, wenn sie
lauft.

« Halten Sie die Tischplatte und den umgebenden
Arbeitsbereich frei von UbermaBigem Staub und Schmutz,
um Ausrutschen oder Stolpern zu vermeiden.

« Halten Sie jederzeit einen ausgeglichenen Stand ein, damit
Sie nicht auf das Sageblatt oder andere bewegliche Teile
fallen oder sich dagegen lehnen.

« Uberstrecken Sie sich nicht und wenden Sie keine
Ubermafige Kraft an, um Maschinenoperationen
durchzufuhren.

«  Weitere Sicherheitsinformationen finden Sie unter:
https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Komponenten, Merkmale

(ABB. 1)

A Oberer Radschutz I Tischausrichtungsbolzen

B Schnellspannknopf fur J Untere SageblattfUhrung
Sageblatt K Knopf fur untere

C Oberes Sageblattrad Abdeckungsverriegelung

D Knopf fur obere L Unteres Sageblattrad
Abdeckungsverriegelung M  Unterer Radschutz

E Sageblattschutz N Radbirste

F Einstellknopf far [e) EIN/AUS-SchaIter
SageblattfUhrungshohe

G Obere SageblattfUhrung

H Gehrungsanschlag

(ABB. 2)

A Feststellknopf fur obere F Sagespananschluss
FGhrung G Einstellknopf fur

B Sageblattausrichtungs- Tischneigung
Knopf (Tracking-Knopf) H Tischneigungsskala

C Netzkabel I Tisch

D Motor J Séageblatt

E Tischverriegelungsgriff
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3. Spezifikationen

Motor: 250W, 230 -240 V
Abmessungen L x B x H: 420 x 400 x 690 mm
TischgroBe: 313x302 mm
Tischverstellung: 0°- 45°
Bandrad - @: 200 mm
Sageblattlange: 1400 mm
Max. Sageblattbreite: 95mm/3/8"
Schnittgeschwindigkeit: 960 m/min (50Hz)
Durchlasshdhe / -breite: 80/200 mm

4. Montage und Einrichtung

Auspacken und auf Beschadigungen prifen.

1 Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt richtig ausgerichtet
und gespannt ist, und stellen Sie dann die oberen und
unteren SageblattfUhrungen auf die richtigen Positionen
ein (siehe Abschnitt 6. Sageblattwechsel).

2 Entfernen Sie den Tischausrichtungsbolzen.

3 FUhren Sie das Sageblatt durch den Tischschlitz und rasten
Sie die Zahne des Tisches mit dem Neigungseinstellknopf
ein (ABB. 3).

4 Befestigen Sie den Tischneigungsverriegelungsknopf.

5 Richten Sie den Tisch rechtwinklig zum Sageblatt aus und
stellen Sie den Anschlagbolzen ein (ABB. 4).

5. Bedienungsanleitung

Schalten Sie die Bandsage ein und lassen Sie der Maschine
einige Sekunden Zeit, um die volle Geschwindigkeit zu
erreichen.

« Schieben Sie das Werkstlck langsam in das Sageblatt,
wahrend Sie es gleichzeitig fest an den Anschlag drlcken
oder gegen den Gehrungsanschlag halten. Zwingen Sie
das Werkstuck nicht in das Sageblatt, fuhren Sie es immer
langsam und gleichmafig durch.

Langsschnitte

« Langsschnitt ist das Schneiden der Lange nach am
WerkstUck und in Faserrichtung. Verwenden Sie beim
Schneiden schmaler Sticke immer einen Schiebestock
oder eine ahnliche Sicherheitsvorrichtung. Langsschnitte
kénnen auch ,freihandig” entlang einer Bleistiftlinie
gemacht werden, aber Sie werden weitaus genauere
Ergebnisse erzielen, wenn ein Anschlag verwendet wird
(ABB. 5).

Querschnitte

«  Querschnitt ist das Schneiden quer zur Faserrichtung
des Holzes, normalerweise unter Verwendung des
Gehrungsanschlags, um das Holz in das Sageblatt zu fuhren.
Die rechte Hand sollte das WerkstUck stabil gegen den
Gehrungsanschlag halten, wahrend die linke Hand den
Gehrungsanschlag am Sageblatt vorbeischiebt. Querschnitte
konnen auch ,freihandig” entlang einer Bleistiftlinie gemacht
werden, aber Sie werden weitaus genauere Ergebnisse

erzielen, wenn ein Gehrungsanschlag verwendet wird (ABB. 6).

«  Querschnitte kdnnen auch ,freihandig” entlang einer
Bleistiftlinie gemacht werden, aber Sie werden weitaus
genauere Ergebnisse erzielen, wenn ein Gehrungsanschlag
verwendet wird.

Freihdandiges Kurvenschneiden

«  Kurvenschneiden ist etwas, das alle Bandsagen sehr gut
kénnen, sowohl bei flachem als auch bei tiefem Holz, wenn
das richtige Sageblatt installiert ist. Ein ideales Sageblatt
zum Kurvenschneiden ist ein %" x 6 ZpZ (Zahne pro Zoll)

— je schmaler das Sageblatt, desto engere Kurven kann es
schneiden.

« Eswerden keine Anschlage fur diese Schnitte verwendet
und normalerweise auch keine Schiebestocke, daher ist es
sehr wichtig, sicherzustellen, dass Ihre Hande so weit wie
moglich vom Sageblatt entfernt bleiben. Wenn das Holz
zu klein ist oder die Kurve zu eng, ist der Schnitt besser auf
einer Dekupiersage zu machen.

6. Sageblattwechsel

UM VERLETZUNGEN DURCH UNBEABSICHTIGTES STARTEN
ZU VERMEIDEN, SCHALTEN SIE DEN SCHALTER IMMER
AUS UND ZIEHEN SIE DEN STECKER AUS DER STECKDOSE,
BEVOR SIE DAS SAGEBLATT BEWEGEN, ERSETZEN ODER
EINSTELLEN.

Entfernen

1 Losen Sie die Sageblattspannung, indem Sie den
Sageblattspannknopf (1) gegen den Uhrzeigersinn drehen
(ABB. 7).

2 Offnen Sie die oberen und unteren Radabdeckungen (2),
indem Sie die beiden Radabdeckungsverriegelungsknopfe (3)
drehen.

3 Entfernen Sie den Tischausrichtungsbolzen vom Tisch.

4 Losen Sie den oberen SageblattfUhrungs-Feststellknopf (4)
auf der RUckseite der Bandsage, indem Sie ihn gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

5 Senken Sie die obere Sageblattfuhrung (5) in ihre
tiefste Position, indem Sie den Einstellknopf fur die
SageblattfUhrungshéhe (6) drehen.

6 Ziehen und 6ffnen Sie den Sageblattschutz (7) wie in (ABB. 8)
gezeigt.

7 Entfernen Sie das Sageblatt (8) von den oberen und unteren
Sageblattfuhrungen (5, 9).

8 Ziehen Sie das Sageblatt (8) vorsichtig aus dem Tischschlitz
(10) und von den Radern (11).

9 Halten Sie das Sageblatt (8) fest und schieben Sie es aus dem
linken Sageblattschutzschlitz (12).

Installieren

1 Stellen Sie sicher, dass der Sageblattspannknopf (1) weit
genug gegen den Uhrzeigersinn gedreht ist, damit das
Sageblatt Uber die Rader passt.

2 Entfernen Sie das alte Sageblatt wie im Abschnitt ,Entfernen”
beschrieben.

3 FuUhren Sie das neue Sageblatt (8) durch den Schlitz (12)
des linken Sageblattschutzes. Stellen Sie sicher, dass die
Sageblattzahne nach vorne und unten zeigen. HINWEIS:
Um ein Anheben des Werkstlcks zu vermeiden, mUssen die
Sageblattzahne nach unten zum Tisch zeigen.

4 Platzieren Sie das Sageblatt (8) auf den oberen und unteren
Radern (11).

5 Platzieren Sie das Sageblatt vorsichtig zwischen den oberen
und unteren Sageblattfihrungen (5, 9).

6 Schieben Sie das Sageblatt in den Tischschlitz (10) und
stellen Sie sicher, dass das Sageblatt mittig auf den Radern
positioniert ist.

7 Drehen Sie den Sageblattspannknopf (1) im Uhrzeigersinn,
ziehen Sie die Spannung fest, bis das Sageblatt fest auf den
Radern sitzt.

8 SchlieBen Sie den oberen Sageblattschutz (7) und heben
Sie den oberen Sageblattschutz auf die gewlnschte Hohe,
indem Sie den Einstellknopf fur die SageblattfUhrungshdhe (6)
drehen.

9 Ziehen Sie den oberen Sageblattfuhrungs-Feststellknopf (4)
fest.

10 Ersetzen Sie den Tischausrichtungsstift (3).
T Stellen Sie die Sdgeblattausrichtung und -spannung korrekt

ein (siehe Abschnitt ,Einstellanweisungen”), bevor Sie die
Bandsage in Betrieb nehmen.

UM VERLETZUNGEN ZU VERMEIDEN, MUSSEN
SAGEBLATTSPANNUNG, AUSRICHTUNG, OBERE UND UNTERE
FUHRUNGEN UND LAGER RICHTIG EINGESTELLT SEIN, BEVOR
DIE BANDSAGE IN BETRIEB GENOMMEN WIRD. STELLEN SIE
VOR DEM BETRIEB IMMER SICHER, DASS DAS SAGEBLATT
MITTIC IM TISCHSCHLITZ SITZT.
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Sageblattspannung (ABB. 9)

UM VERLETZUNGEN ZU VERMEIDEN, SCHALTEN SIE DEN
SCHALTER AUS UND TRENNEN SIE DIE SAGE VON DER
STROMQUELLE, BEVOR SIE EINSTELLUNGEN VORNEHMEN.
NEHMEN SIE NIEMALS SPANNUNGSEINSTELLUNGEN BEI
LAUFENDER MASCHINE VOR.

. Die Sageblattspannung wurde werkseitig eingestellt. Wenn
eine Einstellung erforderlich ist, befolgen Sie bitte das
untenstehende Verfahren.

1 Drehen Sie den Sageblattspannknopf (1) im Uhrzeigersinn,
um das Sageblatt zu spannen, gegen den Uhrzeigersinn,
um es zu l6sen.

2 Wenn Sie mit der Sage vertraut werden, kdnnen Sie
versuchen, die Spannungseinstellungen zu andern.

«  HINWEIS: Anderungen der Sageblattbreite und des
zu schneidenden Materialtyps wirken sich auf die
Sageblattspannung aus. Zu viel oder zu wenig Spannung
kénnte das Sageblatt brechen.

Sageblattausrichtung (ABB. 10)

UM VERLETZUNGEN ZU VERMEIDEN, SCHALTEN SIE DEN
SCHALTER AUS UND TRENNEN SIE DIE SAGE VON DER
STROMQUELLE, BEVOR SIE EINSTELLUNGEN VORNEHMEN.
NEHMEN SIE NIEMALS AUSRICHTUNGSEINSTELLUNGEN BEI
LAUFENDER MASCHINE VOR.

. Die Sageblattausrichtung wurde werkseitig eingestellt.
Wenn eine Einstellung erforderlich ist, befolgen Sie bitte
das untenstehende Verfahren. Ausrichtung bezieht sich
darauf, wie das Sageblatt auf den Radern sitzt, wahrend es
sich bewegt. Das Sageblatt sollte mittig auf beiden Radern
laufen.

« Das Sageblatt muss vor dem Einstellen der
Sageblattausrichtung leicht gespannt sein. Stellen Sie
sicher, dass SageblattfUhrungen und Lager das Sageblatt
nicht behindern.

1 Offnen Sie die oberen und unteren TUren. Drehen Sie das
obere Rad langsam von Hand und beobachten Sie die
Position des Sageblattes auf dem Rad. Das Sageblatt sollte
mittig auf dem Rad sitzen.

2 Wenn eine Einstellung notwendig ist, [6sen Sie den
Feststellgriff (1) auf der Rlckseite der Bandsage und
nehmen Sie die Einstellung mit dem Ausrichtungs-Knopf
(2) vor. Nehmen Sie nur sehr feine Einstellungen vor.

3 Wenn sich das Sageblatt zur Vorderseite des Rades bewegt,
drehen Sie den Ausrichtungs-Knopf (2) im Uhrzeigersinn.
Dies neigt die Oberseite des Rades und bewegt das
Sageblatt zur Mitte.

4 \Wenn sich das Sageblatt zum hinteren Rand bewegt,
drehen Sie den Ausrichtungs-Knopf (2) gegen den
Uhrzeigersinn, wodurch das Sageblatt zur Mitte bewegt
wird.

5 Nachdem das Sageblatt mittig auf dem Rad lauft, ziehen
Sie den Feststellgriff (1) fest.

Einstellen der oberen und unteren
Sageblattfuhrungen

TRENNEN SIE DIE MASCHINE VOM STROMNETZ.

1 Sowohl die oberen als auch die unteren Lager-
SageblattfUhrungen werden genau in der gleichen Position
eingestellt.

2 Das Sageblatt muss gespannt und richtig ausgerichtet
sein.

3 Losen Sie die Schraube (A) und bewegen Sie den
FUhrungsblock, indem Sie den Knopf drehen, so dass die
Vorderseite der FUhrungs-Lager (B) etwa 2 mm hinter
dem Zahnzwischenraum (C) (gebogener Bereich an der
Zahnbasis) des Sageblattes liegen, ziehen Sie die Schraube
fest (Abb. 10).

4 | 6sen Sie die Innensechskantschraube (D) und
positionieren Sie jedes FUhrungs-Lager so, dass es nicht
mehr als 0,5 mm vom Sageblatt entfernt ist, sehr nah, aber

nicht ganz berthrend. Eine schnelle Methode, um diesen
Abstand einzustellen, ist die Verwendung eines Stuicks
Pappe von einer Musliriegelverpackung zwischen dem
Sageblatt und dem Lager (E), das etwa 0,3 mm dick ist
(ABB. T1).

5 Ziehen Sie die Innensechskantschraube fest, wenn die
Einstellung zufriedenstellend ist.
Anlaufdrucklager, oben und unten

« Losen Sie die Schraube und drehen Sie den Knopf, um das
Anlaufdrucklager (F) nach innen oder auf3en zu bewegen,
bis das Lager etwa 1 mm hinter dem Sageblatt liegt, ziehen
Sie die Randelschraube fest (ABB. 12).

7. Wartung und Fehlerbehebung

Flhren Sie die oben genannten Prifungen
durch...

Taglich
+ Halten Sie die Maschine sauber. Verwenden Sie
Absaugung.

Wochentlich

« Offnen Sie die oberen und unteren Radabdeckungen und
reinigen Sie den gesamten Sagestaub.

« Reinigen Sie festsitzenden ,Schmutz” von den Reifen.
HINWEIS: Verwenden Sie keine Losungsmittel in der
Nahe der Reifen. Wenn Abnutzungserscheinungen oder
Verformungen auftreten, ersetzen Sie die Reifen.

Monatlich

« Uberprifen Sie den Zustand und die Spannung des
Antriebsriemens.

« Stellen Sie sicher, dass sich alle Fihrungslager frei
bewegen.

« Uberprufen Sie den Anschlag auf Ausrichtung und
Rechtwinkligkeit zum Sagebilatt.

Fehlerbehebung

Bandsage schneidet nicht gerade?

« Die Antwort liegt normalerweise im Sageblatt; Sdgeblatter
von schlechter Qualitat mit ungleichmaBigem Set, das
Sageblatt ist stumpf oder beschadigt, oft nur auf einer
Seite, die Zahnezahl ist viel zu hoch fur das zu schneidende
Material — denken Sie an mindestens 2 Zahne und maximal
10 Zahne im Werkstuck.

« Der Anschlag ist nicht mit dem Sageblatt ausgerichtet.
Bandsage vibriert?
« Uberprufen Sie, ob der Antriebsriemen richtig gespannt ist.

«  Wenn Sie hartes oder nasses Material schneiden, verringern
Sie die Vorschubgeschwindigkeit.

. Uberprifen Sie, ob das Sageblatt scharf und nicht zu fein
ist.

« Stellen Sie sicher, dass beim Kurvenschneiden ein schmales
Sageblatt verwendet wird.

« Stellen Sie sicher, dass beide Rader sauber sind.
Kann ich Stahl mit meiner Bandsdge schneiden?

« Nein, die meisten Holzbandsagen laufen viel zu schnell,
um Stahl zu schneiden, selbst wenn ein Metallsageblatt
angebracht ist.

Sageblatt kommt von den Radern?
« Uberspannung, Sadgeblattspannung leicht ldsen.
« Falsche Ausrichtung

8. Garantie und Support

Dieses Produkt ist durch eine 1-jahrige beschrankte Garantie
abgedeckt.

Die Garantie deckt Material- und Verarbeitungsfehler bei
normalem Gebrauch ab.

Um Garantieansprlche geltend zu machen, bewahren Sie
Ihren Kaufbeleg auf und wenden Sie sich an |hr o6rtliches
Geschaft.
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1. Informations de sécurité

Des protections auditives
doivent étre portées.

Lisez attentivement le
manuel et les consignes de
sécurité avant utilisation.

Un masque anti-poussiére
doit &tre porté.

Des protections
oculaires doivent
étre portées.

Danger.

Les symboles ci-dessus indiquent les procédures de sécurité
correctes lors de l'utilisation de cette machine.

N’oubliez jamais de débrancher la scie a ruban
lors de réparations ou de réglages des lames et
des protections.

Une protection oculaire et auditive est requise lors de
I'utilisation d'une scie a ruban.

L'extraction des poussieres et 'utilisation d’EPI respiratoires
sont fortement recommmandées.

Ne portez pas de gants, de vétements amples, de bijoux ou
d'objets pendants lors de I'utilisation d'une scie a ruban.

Ne permettez pas aux enfants d'utiliser la machine.

Toutes les protections doivent étre en place et entierement
opérationnelles. Si une protection semble manquer ou
étre endommagée, ajustez-la, remplacez-la ou réparez-la
immédiatement.

Débranchez I'alimentation de la scie a ruban lors de
réparations ou de réglages des lames et des protections.

N'oubliez pas de vérifier la tension de la lame aprés qu'une
nouvelle lame a “travaillé” pendant 30 a 60 minutes. La
lame peut s'étirer [égerement a I'état neuf et la tension se
relacher.

Les mains et les doigts doivent étre tenus a I'écart de la
lame. Utilisez toujours des blocs-poussoirs et des batons-

poussoirs pour alimenter les petites pieces dans la lame.
Assurez-vous que toutes les lames sont aff(tées et en bon
état.

Le protecteur/guide de lame doit étre abaissé a environ %"
(20mm) au-dessus de la piece a travailler.

Vérifiez que la lame est tendue et suit correctement sa
trajectoire avant d’allumer la machine.

Ne coupez jamais des piéces plus petites que la taille de
I'insert de table.

N'essayez pas de couper du bois rond a la main. Serrez-le
au guide d'onglet ou fabriquez un gabarit pour maintenir la
piece stable.

Le matériau long doit étre soutenu a la méme hauteur que
la table de la scie.

Pour éviter tout contact avec une lame en roue libre, ne
mettez pas la main dans la zone de coupe tant que la lame
n'est pas complétement arrétée.

Assurez-vous que la lame n'est pas en contact avec le
matériau lorsque vous démarrez la scie.

Ne laissez jamais la machine sans surveillance lorsqu'elle
est en marche.

Gardez la surface de la table et la zone de travail
environnante exemptes de poussiére et de débris excessifs
pour éviter de glisser ou de trébucher.

Maintenez une posture équilibrée en tout temps afin de
ne pas tomber ou vous appuyer contre la lame ou d'autres
pieces mobiles.

N'allez pas trop loin et n'utilisez pas de force excessive pour
effectuer une opération de la machine.

Plus d'informations de sécurité peuvent étre trouvées sur :
https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Composants, caractéristiques
(FIG. 1)
A Cache roue supérieur I Boulon dalignementde la
B Bouton de tension rapide table
de lalame J Guide-lame inférieur
C Rouedelame supérieure K Bouton de verrouillage du
D Bouton de verrouillage du capot inférieur
capot supérieur L Roue delame inférieure
E Protecteur de lame M Cache roue inférieur
F Bouton de réglage de la N Brosse de roue
hauteur du guide-lame O Interrupteur MARCHE/
G Guide-lame supérieur ARRET
H Jauge donglet
(FIG. 2)
A Bouton de verrouillagedu F Orifice de sciure
guide supérieur G Bouton de réglage de
B Bouton de suivi de lame I'inclinaison de la table
C Cordon d'alimentation H Echelle d'inclinaison de la
D Moteur table
E Poignée de verrouillage de | Table
la table J Lame
3. Spécifications
Moteur : 250W, 230 -240V

Dimensions Lx I x H:

420 x 400 x 690 mm

Taille de la table: 313x302 mm
Réglage de la table: 0°-45°
Roue de bande - @: 200 mm
Longueur de la lame de scie : 1400 mm
Largeur maximale de lalame: 9.5mm/3/8"
Vitesse de coupe : 960 m/min (50Hz)
Hauteur / largeur de dégagement : 80/200 mm




4. Assemblage et configuration

6. Changement de lame

Retirez I'emballage et vérifiez I'absence de
dommages.

1 Assurez-vous que la lame est correctement suivie et
tendue, puis réglez les guides de lame supérieur et inférieur
aux positions correctes (voir Section 6. Changement de
lame).

Retirez le boulon d'alignement de la table.

Guidez la lame a travers la fente de la table, en engageant
les dents sur l'inclinaison de la table avec le bouton de
réglage de l'inclinaison (FIG. 3).

Fixez le bouton de verrouillage de l'inclinaison de la table.

5 Mettez la table d'équerre par rapport a la lame, réglez le
boulon d'arrét (FIG. 4).

5. Instructions d'utilisation

Allumez la scie a ruban et laissez la machine atteindre sa pleine
vitesse pendant quelques secondes.

« Poussez la piece lentement dans la lame, en la maintenant
également pressée contre le guide ou contre la jauge
d'onglet. Ne forcez pas la piece dans la lame, alimentez
toujours a un rythme lent et régulier.

Coupes de délignage

. Le délignage consiste a couper la piece dans le sens de
la longueur et dans le sens du grain. Utilisez toujours un
pousse-bois ou un dispositif de sécurité similaire lors du
délignage de piéces étroites. Les coupes de délignage
peuvent également étre effectuées “a main levée” en
suivant une ligne au crayon, mais vous obtiendrez des
résultats beaucoup plus précis si un guide est utilisé (FIC.
5).

Trongonnage

« Letrongonnage consiste a couper le bois
perpendiculairement au grain, généralement en utilisant
la jauge d'onglet pour alimenter le bois dans la lame. La
main droite doit maintenir la piéce stable contre la jauge
d’'onglet, tandis que la main gauche pousse la jauge
d'onglet au-dela de la lame. Les coupes transversales
peuvent également étre effectuées “a main levée” en
suivant une ligne au crayon, mais vous obtiendrez des
résultats beaucoup plus précis si un guide d'onglet est
utilisé (FIG. 6).

« Les coupes transversales peuvent également étre
effectuées “a main levée” en suivant une ligne au crayon,
mais vous obtiendrez des résultats beaucoup plus précis si
un guide d'onglet est utilisé.

Coupe de courbes a main levée

« Lacoupe de courbes est une tache que toutes les scies
a ruban maitrisent tres bien, aussi bien sur des bois peu
profonds que profonds, avec la lame correcte installée. Une
lame idéale pour la coupe de courbes est une 2" x 6 TPI
(dents par pouce) - plus la lame est étroite, plus la courbe
gu'elle peut couper est serrée.

« Aucun guide n'est utilisé pour ces coupes et généralement
aucun pousse-bois non plus, il est donc tres important
de s’assurer que vos mains restent aussi éloignées de la
lame que possible. Si le bois est trop petit ou la courbe trop
serrée, la coupe est préférable sur une scie a chantourner.

POUR EVITER LES BLESSURES DUES A UN DEMARRAGE
ACCIDENTEL, COUPEZ TOUJOURS L'INTERRUPTEUR ET
DEBRANCHEZ LA FICHE DE LA SOURCE D'ALIMENTATION
AVANT DE DEPLACER, DE REMPLACER OU DE REGLER LA
LAME.

Retrait

1 Desserrez la tension de la lame en tournant le bouton de
tension de la lame (1) dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre (FIG. 7).

2 Ouvrez les portes des capots de roue supérieur et inférieur (2)
en faisant pivoter les deux boutons de verrouillage du capot
de roue (3).

3 Retirez le boulon d'alignement de la table de la table.

4 Desserrez le bouton de verrouillage du guide-lame supérieur
(4) a I'arriére de la scie a ruban en le tournant dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre.

5 Abaissez le guide-lame supérieur (5) a sa position la plus basse
en tournant le bouton de réglage de la hauteur du guide-lame

(6).

6 Tirez et ouvrez le protecteur de lame (7) comme illustré a la
(FIG. 8).

7 Retirez la lame (8) des guides de lame supérieur et inférieur
(5,9).

8 Tirez délicatement la lame (8) de la fente de la table (10) et des
roues (11).

9 Tenezlalame (8), faites-la glisser hors de la fente du
protecteur de lame c6té gauche (12).

Installation

1 Assurez-vous que le bouton de tension de la lame (1) est
tourné suffisamment dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre pour que la lame passe sur les roues.

2 Retirez I'ancienne lame comme expliqué dans la section
“Retrait”.

3 Guidezla nouvelle lame (8) a travers la fente (12) du protecteur
de lame coté gauche. Assurez-vous que les dents de la lame
pointent vers I'avant et vers le bas. REMARQUE : Pour éviter
de soulever la piéce a travailler, les dents de la lame doivent
pointer vers le bas, vers la table.

4 Placez la lame (8) sur les roues supérieure et inférieure (11).

5 Placez la lame soigneusement entre les guides de lame
supérieur et inférieur (5, 9).

6 Faites glisser la lame dans la fente de la table (10) et assurez-
vous que la lame est positionnée au milieu des roues.

7 Entournant le bouton de tension de la lame (1) dans le sens
des aiguilles d'une montre, serrez la tension jusqu'a ce que la
lame soit bien serrée sur les roues.

8 Fermez le protecteur de lame supérieur (7) et montez le
protecteur de lame supérieur a la hauteur désirée en tournant
le bouton de réglage de la hauteur du guide-lame (6).

9 Serrez le bouton de verrouillage du guide-lame supérieur (4).
10 Remplacez la goupille d'alignement de la table (3).

M Réglez correctement le suivi et la tension de la lame (voir la
section “Instructions de réglage”) avant d'utiliser la scie a
ruban.

POUR EVITER LES BLESSURES, LA TENSION DE LA LAME,
LE SUIVI, LES GUIDES SUPERIEUR ET INFERIEUR ET LES
ROULEMENTS DOIVENT ETRE CORRECTEMENT AJUSTES
AVANT D'UTILISER LA SCIE A RUBAN. AVANT L'UTILISATION,
ASSUREZ-VOUS TOUJOURS QUE LA LAME EST CENTREE
DANS LA FENTE D'INSERTION DE LA TABLE.



Tension de la lame (FIG. 9)

POUR EVITER LES BLESSURES, COUPEZ L'INTERRUPTEUR
ET DEBRANCHEZ LA SCIE DE LA SOURCE D'ALIMENTATION
AVANT D’EFFECTUER TOUT REGLAGE. N'EFFECTUEZ JAMAIS
DE REGLAGES DE TENSION PENDANT QUE LA MACHINE EST
EN MARCHE.

.« Latension de lalame a été réglée en usine. Si un réglage
est nécessaire, veuillez suivre la procédure ci-dessous.

1 Tournez le bouton de tension de la lame (1) dans le sens des
aiguilles d'une montre pour serrer la lame, et dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre pour la desserrer.

2 Aufur et a mesure gue vous vous familiarisez avec la scie,
vous pouvez essayer de modifier les réglages de tension.

«  REMARQUE : Les changements de largeur de lame et de
type de matériau coupé auront un effet sur la tension de la
lame. Une tension trop forte ou trop faible pourrait casser
la lame.

Suivi de lame (FIG. 10)

POUR EVITER LES BLESSURES, COUPEZ L'INTERRUPTEUR
ET DEBRANCHEZ LA SCIE DE LA SOURCE D'ALIMENTATION
AVANT D'EFFECTUER TOUT REGLAGE. N'EFFECTUEZ JAMAIS
DE REGLAGES DE SUIVI LORSQUE LA MACHINE EST EN
MARCHE.

« Lesuivide lame a été réglé en usine. Si un réglage est
nécessaire, veuillez suivre la procédure ci-dessous. Le suivi
fait référence a la fagon dont la lame est positionnée sur
les roues en mouvement. La lame doit étre centrée sur les
deux roues.

« Lalame doit étre Iégérement tendue avant d'ajuster le
suivi de lame. Assurez-vous que les guides de lame et les
roulements n'interferent pas avec la lame.

1 Ouvrez les capots supérieur et inférieur. Faites tourner la
roue supérieure lentement a la main et observez la position
de la lame sur la roue. La lame doit étre centrée sur la roue.

2 Siunréglage est nécessaire, desserrez la poignée de
verrouillage (1) a I'arriére de la scie a ruban et effectuez le
réglage avec le bouton de suivi (2). N'effectuez que de trés
légers ajustements.

3 Silalame se déplace vers I'avant de la roue, tournez le
bouton de suivi (2) dans le sens des aiguilles d'une montre.
Cela incline le haut de la roue et déplace la lame vers le
centre.

4 Sjlalame se déplace vers le bord arriére, tournez le bouton
de suivi (2) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre,
déplagant la lame vers le centre.

5 Une fois que la lame est centrée sur la roue, serrez la
poignée de verrouillage (1).

Réglage des guides de lame supérieur et
inférieur
DEBRANCHEZ LA MACHINE DU RESEAU ELECTRIQUE.

1 Lesguidesde lame a roulement supérieur et inférieur
seront réglés exactement dans la méme position.

La lame doit étre tendue et suivie correctement.

Desserrez la vis (A) et déplacez le bloc de guidage en
tournant le bouton de maniére a ce que la face avant

des roulements de guidage (B) se trouve a environ 2 mm
derriére la gorge (C) (zone incurvée a la base de la dent) de
la lame, serrez la vis (Fig. 10).

4 Desserrez la vis a six pans creux (D) et positionnez chaque
roulement de guidage de maniére a ce gu'il ne soit pas
a plus de 0,5 mm de la lame, trés proche mais sans la
toucher. Un moyen rapide de régler cette distance est
d'utiliser un morceau de carton d'emballage de céréales
pour petit-déjeuner entre la lame et le roulement (E),
d’environ 0,3 mm d’'épaisseur (FIG. 11).

5 Serrez lavis a six pans creux lorsque le réglage est
satisfaisant.

Butée de butée, supérieure et inférieure

« Desserrez la vis et tournez le bouton pour déplacer la butée
de butée (F) vers l'intérieur ou I'extérieur jusqu’a ce que le
roulement soit a environ 1 mm derriere la lame, serrez la vis
moletée (FIG. 12).

7. Maintenance et dépannage

Effectuez les vérifications ci-dessus...
Quotidiennement

« Gardez la machine propre. Utilisez I'’extraction.
Hebdomadairement

« Ouvrez les capots de roue supérieur et inférieur et nettoyez
toute la sciure.

« Nettoyez les “incrustations” sur les pneus. REMARQUE :
N'utilisez pas de solvants autour des pneus. Si des signes
d'usure ou de déformation apparaissent, remplacez les
pneus.

Mensuellement
. Vérifiez I'état et la tension de la courroie d’entrainement.

« Assurez-vous que tous les roulements de guidage se
déplacent librement.

« Vérifiez I'alignement et I'équerrage du guide par rapport a
la lame.

Dépannage
La scie a ruban ne coupe pas droit ?

« Laréponse se trouve généralement dans la lame ; lames
de mauvaise qualité avec un avoyage inégal, la lame est
émoussée ou endommagée souvent d'un seul coté, le
nombre de dents est beaucoup trop élevé pour le matériau
a couper —rappelez-vous un minimum de 2 dents et un
maximum de 10 dents dans la piéce.

« Le guide est désaligné par rapport a la lame.
La scie a ruban vibre ?

« Vérifiez que la courroie d'entrainement est correctement
tendue.

« Sivous coupez des matériaux durs ou humides, ralentissez
votre vitesse d'avance.

« \érifiez que la lame est afftée et pas trop fine.

« Assurez-vous d'utiliser une lame étroite lors de la coupe de
courbes.

« Assurez-vous que les deux roues sont propres.
Puis-je couper de I'acier avec ma scie a ruban ?

« Non, la plupart des scies a ruban a bois tournent beaucoup
trop vite pour couper l'acier, méme si une lame de coupe
de métal est installée.

La lame sort des roues ?
« Sur-tension, relachez légérement la tension de la lame.

«  Mauvais suivi.

8. Garantie et support

Ce produit est couvert par une garantie limitée d’'un an.

La garantie couvre les défauts de matériaux et de fabrication
dans des conditions d'utilisation normale.

Pour faire valoir la garantie, conservez votre recu d'achat et
contactez votre magasin local.
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6. Sostituzione della lama

7. Manutenzione e risoluzione dei problemi
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1. Informazioni sulla sicurezza

Leggere completamente il
manuale e le istruzioni di
sicurezza prima dell'uso.

Indossare la protezione
per l'udito.

Indossare la protezione Indossare la
per gli occhi. maschera
antipolvere.

Pericolo.

| simboli qui sopra indicano le corrette procedure di sicurezza da
seguire quando si usa questa macchina.

Ricordate sempre di scollegare I'alimentazione
alla sega a nastro quando effettuate riparazioni o
regolate lame e protezioni.

Protezioni per gli occhi e per I'udito sono obbligatorie
durante I'utilizzo di una sega a nastro.

L'aspirazione della polvere e I'utilizzo di DPI respiratori sono
fortemente raccomandati.

Non indossare guanti, indumenti larghi, gioielli o oggetti
pendenti durante I'utilizzo di una sega a nastro.

Non consentire ai bambini di utilizzare la macchina.

Tutte le protezioni devono essere in posizione e
completamente operative. Se una protezione sembra
mancare o essere danneggiata, regolarla, sostituirla o
ripararla immediatamente.

Scollegare I'alimentazione della sega a nastro quando si
effettuano riparazioni o si regolano lame e protezioni.

Ricordarsi di controllare la tensione della lama dopo che

una nuova lama ha “lavorato” per 30-60 minuti. La lama
potrebbe “allungarsi” leggermente da nuova e la tensione
diminuire.

Mani e dita devono essere tenute lontane dalla lama.
Utilizzare sempre blocchi di spinta e bastoni di spinta
guando si alimentano piccoli pezzi nella lama.

Assicurarsi che tutte le lame siano affilate e in buone
condizioni.

Il set di protezione/guida della lama deve essere abbassato
a circa %" (20 mm) sopra il pezzo in lavorazione.

Controllare che la lama sia tesa e tracciata correttamente
prima di accendere la macchina.

Non tagliare mai pezzi piu piccoli della dimensione
dell'inserto del tavolo.

Non tentare di tagliare trasversalmente legname rotondo
a mano libera. Fissarlo alla guida angolare o realizzare una
dima per mantenere il pezzo stabile.

Il materiale lungo deve essere supportato alla stessa altezza
del tavolo della sega.

Per evitare il contatto con una lama in folle, non
raggiungere l'area di taglio finché la lama non si
completamente fermata.

Assicurarsi che la lama non sia a contatto con il materiale
quando si avvia la sega.

Non lasciare mai la macchina incustodita quando € in
funzione.

Mantenere la superficie del tavolo e I'area di lavoro
circostante libere da polvere e detriti eccessivi per aiutare a
prevenire scivolamenti o inciampi.

Mantenere una posizione equilibrata in ogni momento in
modo da non cadere o appoggiarsi alla lama o ad altre parti
in movimento.

Non allungarsi troppo o usare forza eccessiva per eseguire
qualsiasi operazione della macchina.

Ulteriori informazioni sulla sicurezza sono disponibili su:
https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Componenti, caratteristiche

(FIG.1)

A Coperchio ruota superiore H Goniometro

B Manopola di I Bullone di allineamento
tensionamento rapido tavolo
dellalama J Guida lama inferiore

C Ruota lama superiore K Manopola di blocco

D Manopola di blocco coperchio inferiore
coperchio superiore L Ruotalama inferiore

E Protezione lama M Coperchio ruota inferiore

F Manopola di regolazione N Spazzola ruota
altezza guida lama

°zza g _ O Interruttore ON/OFF

G Guida lama superiore

(FIG. 2)

A Manopola di bloccoguida G Manopola di regolazione
superiore inclinazione tavolo

B Manopola ditracciamento H Scala inclinazione tavolo
lama I Tavolo

C Cavodialimentazione J  Lama

D Motore

E Maniglia di blocco tavolo

F  Porta polvere



3. Specifiche

6. Sostituzione della lama

Motore: 250W, 230 - 240V

Dimensioni Lx P x A: 420 x 400 x 690 mm

Dimensioni tavolo: 313x 302 mm
Regolazione tavolo: 0°- 45°
Volano - @: 200 mm
Lunghezza lama sega: 1400 mm
Larghezza massima lama: 95mm/3/8"
Velocita di taglio: 960 m/min (50Hz)
Altezza / larghezza di passaggio: 80/200 mm

4. Assemblaggio e configurazione

Rimuovere dall'imballaggio e controllare
I'assenza di danni.

1 Assicurarsi che la lama sia tracciata e tesa correttamente,
quindi impostare le guide lama superiore e inferiore nelle
posizioni corrette (vedere Sezione 6. Sostituzione lama).

Rimuovere il bullone di allineamento del tavolo.

Guidare la lama attraverso la fessura del tavolo, innestando
i denti sull'inclinazione del tavolo con la manopola di
regolazione dell'inclinazione (FIG. 3).

Fissare la manopola di blocco dell'inclinazione del tavolo.

5 Squadrare il tavolo rispetto alla lama, impostare il bullone di
arresto (FIG. 4).

5. Istruzioni operative

Accendere la sega a nastro e attendere alcuni secondi affinché
la macchina raggiunga la piena velocita.

« Spingere il pezzo lentamente nella lama, mantenendolo
anche premuto contro la battuta o tenuto contro il
goniometro. Non forzare il pezzo nella lama, alimentarlo
sempre a un ritmo lento e costante.

Tagli di rifilatura

« Larifilatura e il taglio lungo il pezzo in lavorazione e
secondo la venatura. Utilizzare sempre un bastone di spinta
o un dispositivo di sicurezza simile quando si rifilano pezzi
stretti. | tagli di rifilatura possono essere eseguiti anche “a
mano libera” seguendo una linea a matita, ma si otterranno
risultati molto piu precisi se si utilizza una guida (FIG. 5).

Taglio trasversale

- |l taglio trasversale ¢ il taglio attraverso la venatura del
legno, solitamente utilizzando il goniometro per alimentare
il legno nella lama. La mano destra deve tenere fermo il
pezzo contro il goniometro, mentre la mano sinistra spinge
il goniometro oltre la lama. | tagli trasversali possono
essere eseguiti anche “a mano libera” seguendo una linea
a matita, ma si otterranno risultati molto piu precisi se si
utilizza una guida angolare (FIC. 6).

« | tagli trasversali possono essere eseguiti anche “a mano
libera” seguendo una linea a matita, ma si otterranno
risultati molto piu precisi se si utilizza una guida angolare.

Taglio di curve a mano libera

« lltaglio di curve & un'operazione che tutte le seghe a nastro
eseguono Mmolto bene sia su legno sottile che spesso con
la lama corretta installata. Una lama ideale per il taglio di
curve é una %" x 6 TPI - piu la lama é stretta, piu la curva
che puo tagliare e stretta.

«  Non vengono utilizzate guide per questi tagli e di solito
nemmeno bastoni di spinta, quindi & molto importante
assicurarsi che le mani rimangano il piu lontano possibile
dalla lama. Se il legno & troppo piccolo o la curva troppo
stretta, il taglio & meglio eseguirlo con una sega a traforo.

PER EVITARE LESIONI DOVUTE AD AVVIAMENTI ACCIDENTALI,
SPEGNERE SEMPRE L'INTERRUTTORE E SCOLLEGARE

LA SPINA DALLA FONTE DI ALIMENTAZIONE PRIMA DI
SPOSTARE, SOSTITUIRE O REGOLARE LA LAMA.

Rimozione

1 Allentare la tensione della lama ruotando la manopola di
tensionamento della lama (1) in senso antiorario (FIG. 7).

2 Aprire gli sportelli dei coperchi ruota superiore e inferiore (2)
ruotando le due manopole di blocco del coperchio ruota (3).

Rimuovere il bullone di allineamento del tavolo dal tavolo.

4 Allentare la manopola di blocco della guida lama superiore
(4) sul lato posteriore della sega a nastro ruotandola in senso
antiorario.

5 Abbassare la guida lama superiore (5) nella sua posizione piu
bassa ruotando la manopola di regolazione dell'altezza della
guida lama (6).

Tirare e aprire la protezione lama (7) come mostrato in (FIG. 8).

Rimuovere la lama (8) dalle guide lama superiore e inferiore
(5,9).

8 Estrarre con cautela la lama (8) dalla fessura del tavolo (10) e
dalle ruote (11).

9 Tenere la lama (8), farla scivolare fuori dalla fessura della
protezione lama sul lato sinistro (12).

Installazione

1 Assicurarsi che la manopola di tensionamento della lama (1)
sia ruotata in senso antiorario a sufficienza per far passare la
lama sulle ruote.

2 Rimuovere la vecchia lama come spiegato nella sezione
“Rimozione”.

3 Guidare la nuova lama (8) attraverso la fessura (12) della
protezione lama sul lato sinistro. Assicurarsi che i denti della
lama siano rivolti in avanti e verso il basso. NOTA: Per evitare di
sollevare il pezzo, i denti della lama devono essere rivolti verso
il basso, verso il tavolo.

Posizionare la lama (8) sulle ruote superiore e inferiore (11).

Posizionare la lama con cautela tra le guide lama superiore e
inferiore (5, 9).

6 Far scorrere la lama nella fessura del tavolo (10) e assicurarsi
che la lama sia posizionata al centro delle ruote.

7 Ruotando la manopola di tensionamento della lama (1) in
senso orario, serrare la tensione fino a quando la lama non &
ben tesa sulle ruote.

8 Chiudere la protezione lama superiore (7) e alzare la
protezione lama superiore all'altezza desiderata ruotando la
manopola di regolazione dell'altezza della guida lama (6).

9 Serrare la manopola di blocco della guida lama superiore (4).
10 Sostituire il perno di allineamento del tavolo (3).

M Regolare correttamente il tracciamento e la tensione della
lama (vedere la sezione “Istruzioni di regolazione”) prima di
utilizzare la sega a nastro.

PER EVITARE LESIONI, LATENSIONE DELLA LAMA, IL
TRACCIAMENTO, LE GUIDE SUPERIORE E INFERIORE E |
CUSCINETTI DEVONO ESSERE REGOLATI CORRETTAMENTE
PRIMA DI UTILIZZARE LA SEGA A NASTRO. PRIMA DELL'USO,
ASSICURARSI SEMPRE CHE LA LAMA SIA CENTRATA NELLA
FESSURA DELL'INSERTO DEL TAVOLO.

Tensione della lama (FIG. 9)

PER EVITARE LESIONI, SPEGNERE L'INTERRUTTORE E
SCOLLEGARE LA SEGA DALLA FONTE DI ALIMENTAZIONE
PRIMA DI EFFETTUARE QUALSIASI REGOLAZIONE. NON
EFFETTUARE MAI REGOLAZIONI DI TENSIONE CON LA
MACCHINA IN FUNZIONE.



« Latensione della lama é stata impostata in fabbrica. Se &
necessaria una regolazione, seguire la procedura seguente.

« Ruotare la manopola di tensionamento della lama (1) in
senso orario per tendere la lama, in senso antiorario per
allentarla.

«  Man mano che si familiarizza con la sega, si puo provare a
modificare le impostazioni di tensione.

«  NOTA: Le modifiche della larghezza della lama e del tipo di
materiale da tagliare influenzeranno la tensione della lama.
Una tensione eccessiva o insufficiente potrebbe rompere la
lama.

Tracciamento della lama (FIG. 10)

PER EVITARE LESIONI, SPEGNERE L'INTERRUTTORE E
SCOLLEGARE LA SEGA DALLA FONTE DI ALIMENTAZIONE
PRIMA DI EFFETTUARE QUALSIASI RECOLAZIONE. NON
EFFETTUARE MAI REGOLAZIONI DI TRACCIAMENTO CON LA
MACCHINA IN FUNZIONE.

« Il tracciamento della lama ¢ stato impostato in fabbrica.
Se & necessaria una regolazione, seguire la procedura
seguente. Il tracciamento si riferisce a come la lama &
posizionata sulle ruote mentre & in movimento. La lama
dovrebbe tracciare al centro di entrambe le ruote.

« Lalama deve essere leggermente tesa prima di regolare il
tracciamento della lama. Assicurarsi che le guide della lama
e i cuscinetti non interferiscano con la lama.

1 Aprire gli sportelli superiore e inferiore. Ruotare lentamente
a mano la ruota superiore e osservare la posizione della
lama sulla ruota. La lama dovrebbe essere al centro della
ruota.

2 Se é necessaria una regolazione, allentare la maniglia
di blocco (1) sulla parte posteriore della sega a nastro ed
effettuare la regolazione con la manopola di tracciamento
(2). Effettuare solo regolazioni molto fini.

3 Selalama sisposta verso la parte anteriore della ruota,
ruotare la manopola di tracciamento (2) in senso orario.
Questo inclina la parte superiore della ruota e sposta la
lama verso il centro.

4 Se lalama si sposta verso il bordo posteriore, ruotare
la manopola di tracciamento (2) in senso antiorario,
spostando la lama verso il centro.

5 Dopo che la lama sta tracciando al centro della ruota,
serrare la maniglia di blocco (1).

Impostazione delle guide lama superiore e
inferiore

SCOLLEGARE LA MACCHINA DALLALIMENTAZIONE DI RETE.

1 Entrambe le guide lama superiori e inferiori con cuscinetti
saranno impostate esattamente nella stessa posizione.

La lama deve essere tesa e tracciata correttamente.

Allentare la vite (A) e spostare il blocco guida ruotando la
manopola in modo che la faccia anteriore dei cuscinetti
guida (B) sia a circa 2 mm dietro la gola (C) (area curva alla
base del dente) della lama, serrare la vite (Fig. 10).

4 Allentare la vite a brugola (D) e posizionare ciascun
cuscinetto guida in modo che non sia a piu di 0,5 mm dalla
lama, molto vicino ma non a contatto. Un modo rapido per
impostare questa distanza & utilizzare un pezzo di cartone
di una confezione di cereali tra la lama e il cuscinetto (E),
che ha uno spessore di circa 0,3 mm (FIG. 11).

5 Serrare lavite a brugola quando la regolazione e
soddisfacente.

Cuscinetto reggispinta, superiore e inferiore

« Allentare la vite e ruotare la manopola per spostare il
cuscinetto reggispinta (F) verso l'interno o verso I'esterno
fino a quando il cuscinetto non si trova a circa 1 mm dietro
la lama, serrare la vite a farfalla (FIG. 12).

7. Manutenzione e risoluzione dei problemi

Effettuare i controlli sopra indicati...
Quotidianamente

« Mantenere la macchina pulita. Utilizzare I'aspirazione.
Settimanalmente

« Aprire i coperchi delle ruote superiore e inferiore e pulire
tutta la segatura.

« Pulire lo “sporco” incrostato dai pneumatici. NOTA: Non
usare solventi attorno ai pneumatici. Se si verificano segni
di usura o deformazione, sostituire i pneumatici.

Mensilmente

« Controllare le condizioni e la tensione della cinghia di
trasmissione.

« Assicurarsi che tutti i cuscinetti guida si muovano
liberamente.

« Controllare l'allineamento e la squadratura della guida
rispetto alla lama.

Risoluzione dei problemi
La sega a nastro non taglia dritto?

« Disolito la risposta si trova nella lama; lame di scarsa
qualita con un avvolgimento irregolare, la lama & smussata
o danneggiata spesso solo su un lato, il numero di denti
& troppo alto per il materiale da tagliare - ricordare un
minimo di 2 denti e un massimo di 10 denti nel pezzo.

« Laguida é disallineata rispetto alla lama.
La sega a nastro vibra?

« Controllare che la cinghia di trasmissione sia tesa
correttamente.

« Sesitaglia materiale duro o bagnato, rallentare la velocita
di avanzamento.

« Controllare che la lama sia affilata e non troppo fine.

« Assicurarsi che quando si tagliano curve venga utilizzata
una lama stretta.

« Assicurarsi che entrambe le ruote siano pulite.
Posso tagliare I'acciaio con la mia sega a nastro?

« No, la maggior parte delle seghe a nastro per legno girano
troppo velocemente per tagliare I'acciaio, anche se
montata una lama per metalli.

La lama si stacca dalle ruote?

« Eccessiva tensione, allentare leggermente la tensione della
lama.

« Tracciamento errato.

8. Garanzia e supporto

Questo prodotto & coperto da una garanzia limitata di1anno.

La garanzia copre i difetti di materiali e fabbricazione in
condizioni di utilizzo normale.

Per richiedere la garanzia, conservare la ricevuta d'acquisto e
contattare il proprio negozio locale.
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1. Informacién de Seguridad

Lea completamente el manual y las
instrucciones de seguridad antes
de usar.

Se debe usar
proteccién ocular.

Se debe usar
proteccion auditiva.

Se debe usar
mascarilla antipolvo.

Peligro.

Los simbolos anteriores indican los procedimientos de seguridad
correctos para usar esta maquina.

Siempre recuerda desconectar la alimentacion
de la sierra de cinta cuando realices reparaciones
o ajustes en las cuchillas y protectores.

La proteccion ocular y auditiva son obligatorias al operar
una sierra de cinta. La extraccion de polvo y el EPP
respiratorio son altamente recomendables.

No use guantes, ropa suelta, joyas ni ningun objeto
colgante al operar una sierra de cinta.

No permita que los ninos operen la maquina.

Todos los protectores deben estar en su lugary
completamente operativos. Si un protector parece
faltar o estar daflado, ajustelo, reemplécelo o reparelo
inmediatamente.

Desconecte la alimentacién de la sierra de cinta cuando
realice reparaciones o ajustes en las cuchillas y protectores.

Recuerde verificar la tensiéon de la cuchilla después de que

una cuchilla nueva haya estado “trabajando” durante 30-60
minutos. La cuchilla puede “estirarse” ligeramente cuando

es nuevay la tension se afloja.

Las manosy los dedos deben mantenerse alejados de la
cuchilla. Utilice siempre blogues de empuje y varillas de
empuje al alimentar piezas pequefas en la cuchilla.

Asegurese de que todas las cuchillas estén afiladas y en

buen estado.

El conjunto de guia/protector de la cuchilla debe bajarse a
aproximadamente 34" (20 mm) por encima de la pieza de

trabajo.

Verifique que la cuchilla esté tensa y alineada
correctamente antes de encender la maquina.

Nunca corte piezas mas pequefas que el tamano del

inserto de la mesa.

No intente cortar madera redonda a mano alzada. Sujétela
ala guia de ingletes o haga una plantilla para mantener la

pieza de trabajo estable.

El material largo debe apoyarse a la misma altura que la

mesa de la sierra.

Para evitar el contacto con una cuchilla en movimiento, no
meta la mano en el area de corte hasta que la cuchilla se

detenga por completo.

Asegurese de que la cuchilla no esté en contacto con el
material cuando encienda la sierra.

Nunca deje la maquina desatendida mientras esté

funcionando.

Mantenga la superficie de la mesa y el area de trabajo
circundante libres de polvo y escombros excesivos para
ayudar a prevenir resbalones o tropiezos.

Mantenga una postura equilibrada en todo momento
para no caerse ni apoyarse contra la cuchilla u otras piezas

moviles.

No se estire demasiado ni use fuerza excesiva para realizar
ninguna operacién de la maquina.

Puede encontrar mas informacién de seguridad en:
https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Componentes y Caracteristicas
(FIG.1)
A Cubierta de larueda Calibrador de ingletes
superior Perno de alineacién de la
B Perilla de tensiéon rapida mesa
de la cuchilla Guia de la cuchilla inferior
€ Rueda de la cuchilla Perilla de bloqueo de la
superior cubierta inferior
D Perilla de blogqueo de la Rueda de la cuchilla
cubierta superior inferior
E Protector de la cuchilla Cubierta de la rueda
F Perilla de ajuste de altura inferior
de la guia de la cuchilla Cepillo de la rueda
G Guiadelacuchilla Interruptor de
superior ENCENDIDO/APAGADO
(FIG. 2)
A Perilla de bloqueo de la Puerto de aserrin
guia superior Perilla de ajuste de
B Perilla de seguimiento de inclinacion de la mesa
la cuchilla Escala de inclinacion de la
C Cable de alimentacion mesa
D Motor Mesa
E Manija de bloqueo de la Cuchilla

mesa



3. Especificaciones

6. Cambio de Cuchilla

Motor:
Dimensiones (L x An x Al):

250W, 230 -240V
420 x 400 x 690 mm

Tamanfo de la mesa: 313 x 302 mm
Ajuste de la mesa: 0°- 45°
Rueda de banda - @: 200 mm
Longitud de la hoja de sierra: 1400 mm
Ancho maximo de la hoja: 95mm/3/8"
Velocidad de corte: 960 m/min (50Hz)
Altura / ancho de corte: 80/200 mm

4. Ensamblaje y Configuracion

Retire el producto del embalaje y verifique que
no haya dafhos.

1 Asegurese de que la cuchilla esté seguida y tensa
correctamente, luego ajuste las guias de la cuchilla superior
e inferior en las posiciones correctas (consulte la Seccién 6.
Cambio de cuchilla).

2 Retire el perno de alineacion de la mesa.

3 Guiela cuchilla a través de la ranura de la mesa, acoplando
los dientes en la inclinacién de la mesa con la perilla de ajuste
de inclinacion (FIC. 3).

4 Fije la perilla de bloqueo de inclinacién de la mesa.

5 Alinee la mesa con la cuchilla, ajuste el perno de tope (FIC. 4).

5. Instrucciones de Operaciéon

Encienda la sierra de cinta y espere unos segundos para que la
maquina alcance su velocidad maxima.

«  Empuje la pieza de trabajo lentamente hacia la cuchilla,
manteniéndola también presionada contra la guia o sujeta
contra el calibrador de ingletes. No fuerce la pieza de
trabajo hacia la cuchilla, siempre alimente a un ritmo lento
y constante.

Cortes al hilo

« Elcorteal hilo es el corte alo largo de la pieza de trabajo,
siguiendo la veta. Utilice siempre una varilla de empuje o un
dispositivo de seguridad similar al cortar piezas estrechas.
Los cortes al hilo también se pueden hacer a mano alzada
siguiendo una linea de lapiz, pero obtendra resultados
mucho mas precisos si se utiliza una guia (FIG. 5).

Cortes transversales

« Elcorte transversal es el corte a través de la veta de la
madera, generalmente usando el calibrador de ingletes
para alimentar la madera hacia la cuchilla. La mano derecha
debe sujetar la pieza de trabajo firmemente contra el
calibrador de ingletes, mientras que la mano izquierda
empuja el calibrador de ingletes mas alla de la cuchilla.

Los cortes transversales también se pueden hacer a
mano alzada siguiendo una linea de lapiz, pero obtendra
resultados mucho mas precisos si se utiliza una guia de
ingletes (FIG. 6).

Cortes de curva a mano alzada

« Elcorte de curvas es algo que todas las sierras de cinta
hacen muy bien tanto en madera poco profunda como
profunda con la cuchilla correcta instalada. Una cuchilla
ideal para cortar curvas es una de %" x 6 TPI; cuanto mas
estrecha sea la cuchilla, mas cerrada podra cortar la curva.

« No se utilizan guias para estos cortesy, por lo general,
tampoco varillas de empuje, por lo que es muy importante
asegurarse de que sus manos permanezcan lo mas alejadas
posible de la cuchilla. Si la madera es demasiado pequena
o la curva demasiado cerrada, el corte se realiza mejor con
una sierra de calar.

PARA EVITAR LESIONES POR ARRANQUE ACCIDENTAL,
SIEMPRE APAGUE EL INTERRUPTOR Y RETIRE EL ENCHUFE
DE LA FUENTE DE ALIMENTACION ANTES DE MOVER,
REEMPLAZAR O AJUSTAR LA CUCHILLA.

Extraccion

1 Afloje la tensidn de la cuchilla girando la perilla de tensiéon de
la cuchilla (1) en sentido antihorario (FIG. 7).

2 Abra las puertas de la cubierta de la rueda superior e inferior
(2) girando las dos perillas de bloqueo de la cubierta de la
rueda (3).

3 Retire el perno de alineacion de la mesa.

Afloje la perilla de bloqueo de la guia de la cuchilla superior (4)
en la parte trasera de la sierra de cinta girdndola en sentido
antihorario.

5 Baje la guia de la cuchilla superior (5) a su posiciéon mas baja
girando la perilla de ajuste de altura de la guia de la cuchilla

(©).

6 Tirey abra el protector de la cuchilla (7) como se muestra en
(FIG. 8).

7 Retire la cuchilla (8) de las guias de la cuchilla superior e
inferior (5, 9).

8 Con cuidado, extraiga la cuchilla (8) de la ranura de la mesa
(10) y de las ruedas (11).

9 Sostenga la cuchilla (8), deslicela hacia afuera por la ranura del
protector de la cuchilla del lado izquierdo (12).

Instalacion

1 Asegurese de que la perilla de tensién de la cuchilla (1) esté
girada en sentido antihorario lo suficiente como para que la
cuchilla pase por encima de las ruedas.

2 Retire la cuchilla vieja como se explica en la seccion
“Extraccion”.

3 Guie la nueva cuchilla (8) a través de la ranura (12) del
protector de la cuchilla del lado izquierdo. AsegUrese de que
los dientes de la cuchilla apunten hacia adelante y hacia abajo.
NOTA: Para evitar levantar la pieza de trabajo, los dientes de la
cuchilla deben apuntar hacia abajo, hacia la mesa.

Coloque la cuchilla (8) en las ruedas superior e inferior (11).

Coloque la cuchilla con cuidado entre las guias de la cuchilla
superior e inferior (5, 9).

6 Deslice la cuchilla en la ranura de la mesa (10) y asegurese de
que la cuchilla esté colocada en el centro de las ruedas.

7 Girando la perilla de tensién de la cuchilla (1) en sentido
horario, apriete la tensién hasta que la cuchilla esté tensa en
las ruedas.

8 Cierre el protector de la cuchilla superior (7) y eleve el
protector de la cuchilla superior a la altura deseada girando la
perilla de ajuste de altura de la guia de la cuchilla (6).

9 Apriete la perilla de bloqueo de la guia de la cuchilla superior
(4).

10 Vuelva a colocar el pasador de alineacién de la mesa (3).

M Ajuste el seguimiento y la tension de la cuchilla correctamente
(consulte la seccién de instrucciones de ajuste) antes de
operar la sierra de cinta.

PARA EVITAR LESIONES, LA TENSION DE LA CUCHILLA, EL
SEGUIMIENTO, LAS GUIAS SUPERIOR E INFERIOR Y LOS
COJINETES DEBEN AJUSTARSE CORRECTAMENTE ANTES DE
OPERAR LA SIERRA DE CINTA. ANTES DE LA OPERACION,
ASEGURESE SIEMPRE DE QUE LA CUCHILLA ESTE EN EL
CENTRO DE LA RANURA DEL INSERTO DE LA MESA.



Tensién de la Cuchilla (FIG. 9)

PARA EVITAR LESIONES, APAGUE EL INTERRUPTOR Y
DESCONECTE LA SIERRA DE LA FUENTE DE ALIMENTACION
ANTES DE REALIZAR CUALQUIER AJUSTE. NUNCA

REALICE AJUSTES DE TENSION CON LA MAQUINA EN
FUNCIONAMIENTO.

La tension de la cuchilla se establecid en fabrica.
Cuando sea necesario ajustarla, siga el procedimiento a
continuacion.

Gire la perilla de tension de la cuchilla (1) en sentido horario
para apretar la cuchilla, en sentido antihorario para aflojar.

A medida que se familiarice con la sierra, puede intentar
cambiar los ajustes de tension.

NOTA: Los cambios en el ancho de la cuchillay el tipo de
material que se corta afectaran la tension de la cuchilla.
Demasiada o muy poca tension podria romper la cuchilla.

Seguimiento de la Cuchilla (FIG. 10)

PARA EVITAR LESIONES, APAGUE EL INTERRUPTORY
DESCONECTE LA SIERRA DE LA FUENTE DE ALIMENTACION
ANTES DE REALIZAR CUALQUIER AJUSTE. NUNCA

REALICE AJUSTES DE SEGUIMIENTO CON LA MAQUINA EN
FUNCIONAMIENTO.

El seguimiento de la cuchilla se establecié en fabrica.
Cuando sea necesario ajustarlo, siga el procedimiento a
continuacion. El seguimiento se refiere a cémo la cuchilla
se sitUa sobre las ruedas mientras estd en movimiento. La
cuchilla debe seguir el centro de ambas ruedas.

La cuchilla debe estar ligeramente tensa antes de ajustar el
seguimiento de la cuchilla. Asegurese de que las guiasy los
cojinetes de la cuchilla no interfieran con la cuchilla.

Abra las puertas superior e inferior. Gire lentamente la
rueda superior a mano y observe la posicion de la cuchilla
en la rueda. La cuchilla debe estar en el centro de la rueda.

Si es necesario un ajuste, afloje la manija de bloqueo (1) en
la parte trasera de la sierra de cinta y realice el ajuste con la
perilla de seguimiento (2). Realice solo ajustes muy finos.

Si la cuchilla se mueve hacia la parte delantera de la rueda,
gire la perilla de seguimiento (2) en sentido horario. Esto
inclina la parte superior de la rueda y mueve la cuchilla
hacia el centro.

Si la cuchilla se mueve hacia el borde posterior, gire la
perilla de seguimiento (2) en sentido antihorario, moviendo
la cuchilla hacia el centro.

Una vez que la cuchilla esté siguiendo el centro de la rueda,
apriete la manija de bloqueo (1).

Ajuste de las Guias de la Cuchilla Superior e
Inferior

DESCONECTE LA MAQUINA DE LA RED ELECTRICA.

1

Las guias de la cuchilla de los cojinetes superior e inferior se
colocaran exactamente en la misma posicion.

La cuchilla debe estar tensa y seguida correctamente.

Afloje el tornillo (A) y mueva el bloque guia girando la perilla
para que la cara frontal de los cojinetes guia (B) estén
aproximadamente 2 mm detras de la garganta (C) (area
curva en la base del diente) de la cuchilla, apriete el tornillo
(FIG.10).

Afloje el tornillo de cabeza hueca (D) y coloque cada cojinete
guia de manera que no esté a mas de 0.5 mm de la cuchilla,
muy cerca pero sin tocarla. Una forma rapida de ajustar

esta distancia es usar un trozo de cartén de un paquete de
cereales para el desayuno entre la cuchillay el cojinete (E),
gue tiene aproximadamente 0.3 mm de grosor (FIG. 11).

Apriete el tornillo de cabeza hueca cuando el ajuste sea
satisfactorio.

Cojinete de Empuje, Superior e Inferior

7.

Afloje el tornillo y gire la perilla para mover el cojinete

de empuje (F) hacia adentro o hacia afuera hasta que el
cojinete esté aproximadamente 1 mm detras de la cuchilla,
apriete el tornillo de mariposa (FIG. 12).

Mantenimiento y Solucién de Problemas

Realice las comprobaciones anteriores...

Diariamente

Mantenga la maquina limpia. Utilice extraccion.

Semanalmente

Abra las cubiertas de las ruedas superior e inferior y limpie
todo el aserrin.

Limpie el “crud” impactado de los neumaticos. NOTA: No
use solventes cerca de los neumaticos. Si aparecen signos
de desgaste o deformacion, reemplace los neumaticos.

Mensualmente

Compruebe el estado y la tension de la correa de
transmision.

Asegurese de que todos los cojinetes de guia se muevan
libremente.

Verifigue la alineacién de la guia y la escuadra con la
cuchilla.

Solucién de Problemas

¢La sierra de cinta no corta recto?

Generalmente, la respuesta reside en la cuchilla; cuchillas
de mala calidad con un asentamiento irregular, la cuchilla
esta desafilada o dafada a menudo solo en un lado, el
numero de dientes es demasiado alto para el material que
se esta cortando - recuerde un minimo de 2 dientesy un
maximo de 10 dientes en la pieza de trabajo.

La guia esta desalineada con la cuchilla.

¢La sierra de cinta vibra?

Compruebe que la correa de transmision esté
correctamente tensada.

Si corta material duro o hiumedo, reduzca la velocidad de
avance.

Compruebe que la cuchilla esté afilada y no sea demasiado
fina.

Asegurese de que al cortar curvas se utilice una cuchilla
estrecha.

Asegurese de que ambas ruedas estén limpias.

¢Puedo cortar acero con mi sierra de cinta?

No, la mayoria de las sierras de cinta para cortar madera
funcionan demasiado rapido para cortar acero, incluso si se
les instala una cuchilla para cortar metal.

La cuchilla se sale de las ruedas.

8.

Tension excesiva, afloje ligeramente la tension de la
cuchilla.

Seguimiento incorrecto.

Garantia y Soporte

Este producto esta cubierto por una garantia limitada de 1 ano.

La garantia cubre defectos en materiales y mano de obra bajo
uso normal.

Para reclamar la garantia, conserve su recibo de compray
pdngase en contacto con su tienda local.
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1.  Veiligheidsinformatie

Lees voor gebruik
de handleiding en

Gehoorbescherming
dient te worden

veiligheidsinstructies gedragen.
volledig door.
Oogbescherming Stofmasker
dient te worden dient te worden
gedragen. gedragen.

Gevaar.

De bovenstaande symbolen adviseren de juiste
veiligheidsprocedures bij het gebruik van deze machine.
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Denk er altijd aan om de stroom naar de lintzaag
los te koppelen wanneer u reparaties uitvoert of
messen en beschermkappen afstelt.

0Oog- en gehoorbescherming zijn verplicht bij

het bedienen van een lintzaag. Stofafzuiging en
ademhalingsbeschermingsmiddelen worden sterk
aanbevolen.

Draag geen handschoenen, losse kleding, sieraden of
bungelende voorwerpen bij het bedienen van een lintzaag.

Laat kinderen de machine niet bedienen.

Alle beschermkappen moeten op hun plaats en volledig
operationeel zijn. Als een beschermkap lijkt te ontbreken
of beschadigd is, pas deze dan onmiddellijk aan, vervang of
repareer deze.

Ontkoppel de stroomtoevoer naar de lintzaag bij het
uitvoeren van reparaties of het afstellen van messen en
beschermkappen.

Denk eraan om de bladspanning te controleren nadat

een nieuw blad 30-60 minuten heeft “gewerkt”. Het blad
kan enigszins “uitrekken” en de spanning kan dan slapper
worden.

Handen en vingers moeten uit de buurt van het zaagblad
worden gehouden. Gebruik altijd duwblokken en
duwstokken bij het aanvoeren van kleine stukken naar het
zaagblad.

Zorg ervoor dat alle bladen scherp en in goede staat zijn.

De bladbeschermer/geleider moet tot ongeveer %" (20
mm) boven het werkstuk worden neergelaten.

Controleer of het blad correct is gespannen en uitgelijnd
voordat u de machine inschakelt.

Zaag nooit stukken die kleiner zijn dan de afmeting van de
tafelinsert.

Probeer niet om rondhout uit de vrije hand af te zagen.
Klem het vast aan de verstekgeleider of maak een mal om
het werkstuk stabiel te houden.

Lang materiaal moet op dezelfde hoogte als de zaagtafel
worden ondersteund.

Om contact met een uitrollend zaagblad te voorkomen,
reik niet in het zaaggebied totdat het blad volledig tot
stilstand is gekomen.

Zorg ervoor dat het blad geen contact maakt met het
materiaal wanneer u de zaag start.

Laat de machine nooit onbeheerd achter wanneer deze in
werking is.

Houd het tafelblad en de omgeving vrij van overmatig stof
en vuil om uitglijden of struikelen te voorkomen.

Houd te allen tijde een evenwichtige houding aan, zodat u
niet valt of tegen het zaagblad of andere bewegende delen
leunt.

Reik niet te ver en gebruik geen overmatige kracht om de
machine te bedienen.

Meer veiligheidsinformatie vindt u op:
https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Componenten en Functies
(FIG. 1)
A Bovenste wielkap H Verstekgeleider
B Knop voor snelle I Tafeluitlijnbout

bladspanning J Onderste bladgeleider
C Bovenste zaagbladwiel K Borgknop onderste kap
D Borgknop bovenste kap L Onderste zaagbladwiel
E Bladbescherming M Onderste wielkap
F Hoogteverstelknop N Wielborstel

bladgeleid

adgeleider ) O AAN/UIT-schakelaar

G Bovenste bladgeleider
(FIG. 2)
A Borgknop bovenste F Zaagseluitlaat

geleider G Kantelverstelknop tafel
B Bladvolgknop H Kantelverstelschaal tafel
C Netsnoer | Tafel
D Motor J Zaagblad
E Tafellockhendel



3. Specificaties

6. Blad wisselen

Motor: 250W, 230 -240V

Afmetingen (L x B x H): 420 x 400 x 690 mm

Tafelafmeting: 313x302 mm
Tafelverstelling: 0°- 45°
Bandwiel - @ 200 mm
Lengte zaagblad: 1400 mm
Maximale bladbreedte: 95mm/3/8"
Zaagsnelheid: 960 m/min (50Hz)
Doorlaathoogte / -breedte: 80/200 mm

4. Montage en Opstelling

Verwijder de verpakking en controleer op
beschadigingen.

1 Zorg ervoor dat het blad correct is uitgelijnd en gespannen,
stel vervolgens de bovenste en onderste bladgeleiders in de
juiste posities in (zie Sectie 6. Blad wisselen).

2 \Verwijder de tafeluitlijnbout.

Leid het blad door de tafelsleuf, waarbij de tanden op de
tafelkanteling grijpen met de kantelverstelknop (FIG. 3).

4 Bevestig de borgknop van de tafelkanteling.
5 Haaks de tafel op het blad, stel de aanslagbout in (FIG. 4).

5. Bedieningsinstructies

Schakel de lintzaag in en geef de machine een paar seconden
om op volle snelheid te komen.

«  Duw het werkstuk langzaam in het zaagblad, terwijl u het
ook tegen de aanslag of tegen de verstekgeleider gedrukt
houdt. Forceer het werkstuk niet in het zaagblad, voer het
altijd langzaam en gestaag aan.

Langszagen

« Langszagen is het zagen in de lengterichting van het
werkstuk, met de nerf mee. Gebruik altijd een duwstok of
een soortgelijk veiligheidshulpmiddel bij het langszagen
van smalle stukken. Langssneden kunnen ook “uit de vrije
hand” worden gemaakt langs een potloodlijn, maar u zult
veel nauwkeurigere resultaten krijgen als u een aanslag
gebruikt (FIG. 5).

Dwarszagen

« Dwarszagen is het zagen dwars op de nerf van het
hout, meestal met behulp van de verstekgeleider om
het hout in het blad te voeren. De rechterhand moet
het werkstuk stevig tegen de verstekgeleider houden,
terwijl de linkerhand de verstekgeleider langs het blad
duwt. Dwarsneden kunnen ook “uit de vrije hand”
worden gemaakt langs een potloodlijn, maar u zult veel
nauwkeurigere resultaten krijgen als u een verstekaanslag
gebruikt (FIG. 6).

Vrijehandse curvezagen

« Curvezagen is iets wat alle lintzagen zeer goed doen,
zowel in ondiep als diep hout, met het juiste zaagblad
geinstalleerd. Een ideaal curvezaagblad is een 4" x 6 TPI
— hoe smaller het blad, hoe strakker de bocht die het kan
zagen.

« Erworden geen aanslagen gebruikt bij het maken van deze
zaagsneden en meestal ook geen duwstokken, dus het is
erg belangrijk om ervoor te zorgen dat uw handen zo ver
mogelijk van het zaagblad blijven. Als het hout te klein is
of de curve te strak, dan kan de zaagsnede beter worden
gemaakt met een figuurzaag.

OM LETSEL DOOR ONBEDOELD STARTEN TE VOORKOMEN,
SCHAKEL ALTIJD DE STROOM UIT EN VERWIJDER DE
STEKKER UIT HET STOPCONTACT VOORDAT U HET ZAAGBLAD
VERPLAATST, VERVANGT OF AFSTELT.

Verwijderen

1 Maak de bladspanning los door de bladspanningsknop (1)
tegen de klok in te draaien (FIG. 7).

2 Open de bovenste en onderste wielkapdeuren (2) door de
twee wielkapvergrendelknoppen (3) te draaien.

Verwijder de tafeluitlijnbout van de tafel.

4 Maak de borgknop van de bovenste bladgeleider (4) aan de
achterkant van de lintzaag los door deze tegen de klok in te
draaien.

5 Laat de bovenste bladgeleider (5) naar zijn laagste positie
zakken door de hoogteverstelknop van de bladgeleider (6) te
draaien.

6 Trek de bladbeschermer (7) open zoals weergegeven in (FIG.
8).

7 Verwijder het blad (8) van de bovenste en onderste
bladgeleiders (5, 9).

8 Trek het blad (8) voorzichtig uit de tafelsleuf (10) en van de
wielen (11).

9 Houd het blad (8) vast en schuif het uit de
bladbeschermersleuf aan de linkerkant (12).

Installeren

1 Zorg ervoor dat de bladspanningsknop (1) voldoende tegen de
klok in is gedraaid om het blad over de wielen te krijgen.

2 Verwijder het oude blad zoals uitgelegd in de sectie
“Verwijderen”.

3 Leid het nieuwe blad (8) door de sleuf (12) van de linker
bladbeschermer. Zorg ervoor dat de tanden van het blad naar
voren en naar beneden wijzen. OPMERKING: Om het optillen
van het werkstuk te voorkomen, moeten de bladtanden naar
beneden wijzen, naar de tafel toe.

Plaats het blad (8) op de bovenste en onderste wielen (11).

5 Plaats het blad voorzichtig tussen de bovenste en onderste
bladgeleiders (5, 9).

6 Schuif het blad in de tafelsleuf (10) en zorg ervoor dat het blad
in het midden van de wielen is geplaatst.

7 Draai de bladspanningsknop (1) met de klok mee en span de
spanning aan totdat het blad strak op de wielen zit.

8 Sluit de bovenste bladbeschermer (7) en breng de
bovenste bladbeschermer op de gewenste hoogte door de
hoogteverstelknop van de bladgeleider (6) te draaien.

9 Draai de borgknop van de bovenste bladgeleider (4) vast.
10 Plaats de tafeluitlijningspen (3) terug.

1 Stel de bladgeleiding en spanning correct af (zie de sectie
“Afstelinstructies”) voordat u de lintzaag bedient.

OM LETSEL TE VOORKOMEN, MOETEN DE BLADSPANNING,
DE GELEIDING, DE BOVENSTE EN ONDERSTE GELEIDERS
EN DE LAGERS CORRECT ZIIN AFGESTELD VOORDAT U DE
LINTZAAG BEDIENT. ZORG ER VOOR GEBRUIK ALTIID VOOR
DAT HET BLAD IN HET MIDDEN VAN DE TAFELINVOERSLEUF
ZIT.

Bladspanning (FIG. 9)

OM LETSEL TE VOORKOMEN, SCHAKEL DE MACHINE
UIT EN HAAL DE STEKKER UIT HET STOPCONTACT
VOORDAT U AANPASSINGEN DOET. VOER NOOIT
SPANNINGSAANPASSINGEN UIT TERWIJL DE MACHINE
DRAAIT.

+ De bladspanning is in de fabriek ingesteld. Als aanpassing
nodig is, volg dan de onderstaande procedure.
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1 Draai de bladspanningsknop (1) met de klok mee om het
blad aan te spannen, tegen de klok in om los te maken.

2 Naarmate u meer vertrouwd raakt met de zaag, kunt u
proberen de spanningsinstellingen te wijzigen.

«  OPMERKING: Wijzigingen in de bladbreedte en het type
materiaal dat wordt gesneden hebben invioed op de
bladspanning. Te veel of te weinig spanning kan het blad
breken.

Bladgeleiding (FIG. 10)

OM LETSEL TE VOORKOMEN, SCHAKEL DE MACHINE
UIT EN HAAL DE STEKKER UIT HET STOPCONTACT
VOORDAT U AANPASSINGEN DOET. VOER NOOIT
GELEIDINGSAANPASSINGEN UIT TERWIJL DE MACHINE
DRAAIT.

« De bladgeleiding is in de fabriek ingesteld. Als aanpassing
nodig is, volg dan de onderstaande procedure. Geleiding
verwijst naar hoe het blad zich op de wielen bevindt terwijl
het in beweging is. Het blad moet in het midden van beide
wielen lopen.

« Het blad moet licht gespannen zijn voordat u de
bladgeleiding afstelt. Zorg ervoor dat bladgeleiders en
lagers het blad niet hinderen.

1 Open de bovenste en onderste deuren. Draai het bovenste
wiel langzaam met de hand en observeer de positie van het
blad op het wiel. Het blad moet in het midden van het wiel
zitten.

2 Alsaanpassing nodig is, maakt u de vergrendelingshendel
(1) aan de achterkant van de lintzaag los en voert u de
aanpassing uit met de geleidingsknop (2). Voer slechts zeer
fijne aanpassingen uit.

3 Als het blad naar de voorkant van het wiel beweegt, draait
u de geleidingsknop (2) met de klok mee. Dit kantelt de
bovenkant van het wiel en verplaatst het blad naar het
midden.

4 Als het blad naar de achterrand beweegt, draait u de
geleidingsknop (2) tegen de klok in, waardoor het blad naar
het midden beweegt.

5 Nadat het blad in het midden van het wiel loopt, draait u de
vergrendelingshendel (1) vast.

Instellen van de bovenste en onderste
bladgeleiders

KOPPEL DE MACHINE LOS VAN HET NET.

1 Zowel de bovenste als de onderste lagerbladgeleiders
worden exact in dezelfde positie ingesteld.

Het blad moet correct gespannen en geleid zijn.

3 Maak schroef (A) los en beweeg het geleideblok door de
knop te draaien, zodat de voorkant van de geleidelagers
(B) zich ongeveer 2 mm achter de tandholte (C) (gebogen
gedeelte aan de basis van de tand) van het blad bevinden,
draai de schroef vast (FIG. 10).

4 Maak de inbusschroef (D) los en plaats elk geleidelager
zo dat het niet meer dan 0,5 mm van het blad verwijderd
is, heel dichtbij maar net niet aanraakt. Een snelle manier
om deze afstand in te stellen is door een stukje karton van
een ontbijtgranenpak tussen het blad en het lager (E) te
gebruiken, dat ongeveer 0,3 mm dik is (FIG. 17).

5 Draai de inbusschroef vast wanneer de afstelling naar
tevredenheid is.

Druklager, boven en onder

«  Maak de schroef los en draai de knop om het druklager (F)
in of uit te bewegen totdat het lager zich ongeveer T mm
achter het blad bevindt, draai de duimschroef vast (FIG. 12)..

22

7. Onderhoud en Probleemoplossing

Voer de bovenstaande controles uit...
Dagelijks

+ Houd de machine schoon. Gebruik afzuiging.
Wekelijks

+  Open de bovenste en onderste wielkappen en reinig al het
zaagsel.

« Reinig vastzittend “vuil” van de banden. OPMERKING:
Gebruik geen oplosmiddelen rond de banden. Als er
tekenen van slijtage of vervorming optreden, vervang de
banden dan.

Maandelijks
« Controleer de staat en spanning van de aandrijfriem.
« Zorg ervoor dat alle geleidelagers vrij bewegen.

« Controleer de aanslag op uitlijning en haaksheid ten
opzichte van het blad.

Probleemoplossing
Zaagt de lintzaag niet recht?

«  Meestal ligt het antwoord in het zaagblad; slechte kwaliteit
zaagbladen met een ongelijke zetting, het blad is bot of
beschadigd, vaak slechts aan één kant, het aantal tanden
is veel te hoog voor het te zagen materiaal — denk aan
minimaal 2 tanden en maximaal 10 tanden in het werkstuk.

« De aanslag is niet uitgelijnd met het zaagblad.
Trilt de lintzaag?
« Controleer of de aandrijfriem correct is gespannen.

« Als u hard of nat materiaal zaagt, verlaag dan uw
aanvoersnelheid.

« Controleer of het zaagblad scherp is en niet te fijn.

« Zorg ervoor dat bij het zagen van bochten een smal
zaagblad wordt gebruikt.

« Zorg ervoor dat beide wielen schoon zijn.
Kan ik staal zagen met mijn lintzaag?

« Nee, de meeste houtzagen lopen veel te snel om staal te
zagen, zelfs als er een metaalzaagblad is gemonteerd.

Zaagblad komt van de wielen.
« Overspanning, laat de bladspanning iets los.
«  Onjuiste geleiding.

8. Garantie en ondersteuning

Dit product wordt gedekt door een beperkte garantie van 1
jaar.

De garantie dekt defecten in materialen en vakmanschap bij
normaal gebruik.

Om aanspraak te maken op de garantie, bewaart u uw
aankoopbon en neemt u contact op met uw plaatselijke
winkel.
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1. Sikkerhedsinformation

Laes manualen og Hgrevaern
sikkerhedsinstruktionerne skal bzeres.
grundigt fer brug.
@jenvaern Stgvmaske
skal baeres. skal baeres.

Fare.

Symbolerne ovenfor vejleder i de korrekte sikkerhedsprocedurer
ved brug af denne maskine.

A\

«  @jen- og hgreveern er pakraevet, nar du betjener en
bandsav. Stgvudsugning og andedraetsveern anbefales
kraftigt.

Husk altid at afbryde stremmen til bandsaven,
nar du udfgrer reparationer eller justerer klinger
og beskyttelsesskaerme.

« Brug ikke handsker, Igstsiddende t@j, smykker eller andre
dinglende genstande, nar du betjener en bandsav.

+ Lad ikke bgrn betjene maskinen.

« Alle afskeermninger skal vaere pa plads og fuldt
funktionsdygtige. Hvis en afskaermning ser ud til at mangle
eller veere beskadiget, skal den justeres, udskiftes eller
repareres gjeblikkeligt.

« Afbryd strammen til bandsaven, nar du udfgrer
reparationer eller justerer klinger og afskaermninger.

« Husk at kontrollere klingespaendingen, efter at et nyt blad
har “arbejdet” i 30-60 minutter. Bladet kan “straekke sig” lidt

fra nyt, og spaendingen bliver slappere.

Haender og fingre skal holdes fri af klingen. Brug altid
trykblokke og trykpinde, nar du fgrer sma stykker ind i
klingen.

Sgrg for, at alle klinger er skarpe og i god stand.

Klingebeskytteren/feringssaettet skal seenkes til ca. 34" (20
mm) over arbejdsemnet.

Kontroller, at klingen er spaendt og sporet korrekt, fgr du
taender maskinen.

Skeer aldrig stykker, der er mindre end stgrrelsen pa
bordindsatsen.

Forsgg ikke at tvaerskaere rundtgmmer i fri hand. Spsend
det fast til geringsanslaget eller lav en jigg for at holde
arbejdsemnet stabilt.

Langt materiale skal understgttes i samme hgjde som
savbordet.

For at undga kontakt med en udlgbsklinge, reek ikke ind i
skeereomradet, fgr klingen er stoppet helt.

Serg for, at klingen ikke er i kontakt med materialet, nar du
starter saven.

Efterlad aldrig maskinen uden opsyn, nar den kgrer.

Hold bordpladen og det omkringliggende arbejdsomrade
frit for overdreven stgv og snavs for at forhindre udskridning
eller fald.

Oprethold altid en afbalanceret holdning, sa du ikke falder
eller laener dig mod klingen eller andre bevasgelige dele.

Raek ikke for langt eller brug overdreven kraft til at udfgre
en maskinoperation.

Mere sikkerhedsinformation findes pa:
https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Komponenter og funktioner

(FIG. 1)

A @vre hjuldeeksel H Geringsmal

B Hurtig I Bordudligningsbolt
klingespaendingsknap J  Nedre klingefaring

C  @vre klingehjul K Laseknap nedre deeksel

D Laseknap @vre daeksel L Nedre klingehijul

E Klingebeskyttelse M Nedre hjuldaeksel

F Hgjdejusteringsknap for N Hjulbgrste
Klingeforing O TAND/SLUK-kontakt

G Qvre klingefgring

(FIG. 2)

A Laseknap gvre fgring F Savsmuldshul

B Klingesporingsknap G Bordvippejusteringsknap

C Netledning H Bordvippescala

D Motor I Bord

E Bordlasehdndtag J Klinge
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3. Specifikationer

6. Udskiftning af klinge

Motor: 250W, 230 -240V
Mal (Lx B x H): 420 x 400 x 690 mm
Bordstgrrelse: 313x 302 mm
Bordjustering: 0°- 45°
Bandhjul - @: 200 mm
Savbladsleengde: 1400 mm
Max bladbredde: 95mm/3/8"
Skaerehastighed: 960 m/min (50Hz)
Frihgjde / -bredde: 80/200 mm

4. Montering og opsaetning

Fjern produktet fra emballagen og kontroller for
skader.

1 Sgrg for, at klingen er korrekt sporet og spaendt, indstil
derefter de gvre og nedre klingefgringer til de korrekte
positioner (se afsnit 6. Klingeskift).

Fjern bordets justeringsbolt.

Fgr klingen gennem bordspalten, og fa teenderne pa
bordvippen til at gribe ind i vippejusteringsknappen (FIGC. 3).

4 Fastggr bordets vippeldseknap.
5 Vinkelret bordet pa klingen, indstil stopbolten (FIC. 4).

5. Betjeningsvejledning

Teend bandsaven og lad maskinen na fuld hastighed i et par
sekunder.

«  Skub arbejdsemnet langsomt ind i klingen, samtidig med
at du holder det presset mod anslaget eller holdt mod
geringsmalet. Tving ikke arbejdsemnet ind i klingen, fgr det
altid igennem i et langsomt og stabilt tempo.

Langsgaende snit

« Langsgaende snit er at skeere i leengderetningen af emnet
og med arerne. Brug altid en skubbepind eller lignende
sikkerhedsanordning ved langsgaende savning af smalle
emner. Langsgdende snit kan ogsa udfgres “i fri hand”
langs en blyantstreg, men du vil opna langt mere preecise
resultater, hvis du bruger et anslag (FIG. 5).

Tvaergaende snit

« Tvaergdende snit er at skaere pa tveers af tracets arer,
normalt ved brug af geringsmalet til at fgre traeet ind i
klingen. Den hgjre hand skal holde arbejdsemnet stabilt
mod geringsmalet, mens den venstre hand skubber
geringsmalet forbi klingen. Tveergaende snit kan ogsa
udfgres “i fri hand” langs en blyantstreg, men du vil
opna langt mere praecise resultater, hvis du bruger et
geringsanslag (FIG. 6).

Frihandskurveskaering

«  Kurveskaering er noget, alle bandsave klarer meget godt i
bade tyndt og dybt trae med den korrekte klinge installeret.
En ideel kurveskaeringsklinge er en %" x 6 TPl — jo smallere
klingen er, jo strammere en kurve kan den skeere.

« Ingen anslag bruges til disse snit, og normalt heller ingen
skubbepinde, sa det er meget vigtigt at sikre, at dine
heender forbliver s langt veek fra klingen som muligt. Hvis
traeet er for lille, eller kurven for stram, sa er snittet bedre at
lave pa en lgvsav.
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FOR AT UNDGA SKADER FRA UTILSIGTET START SKAL
DU ALTID SLUKKE KONTAKTEN OG FJERNE STIKKET FRA
STROMKILDEN, F@R DU FLYTTER, UDSKIFTER ELLER
JUSTERER KLINGEN.

Fjernelse
1 Lgsn klingespaendingen ved at dreje
klingespaendingsknappen (1) mod uret (FIG. 7).

2 Abn de gvre og nedre hjulafdaekningsdgre (2) ved at dreje de
to hjulafdeekningslaseknapper (3).

3 Fjern bordets justeringsbolt fra bordet.

Lgsn den gvre klingefgringslaseknap (4) pa bagsiden af
bandsaven ved at dreje den mod uret.

5 Sankden gvre klingefgring (5) til dens laveste position ved at
dreje hgjdejusteringsknappen for klingefgringen (6).

Traek og abn klingebeskytteren (7) som vist i (FIG. 8).

7 Fjern klingen (8) fra de gvre og nedre klingefgringer (5, 9).
Traek forsigtigt klingen (8) ud af bordspalten (10) og fra hjulene
1).

9 Hold klingen (8) og skub den ud fra venstre side af
klingebeskyttelsesspalten (12).

Installation

1 Sgrg for, at klingespaendingsknappen (1) er drejet
tilstraekkeligt mod uret for at fa klingen over hjulene.

Fjern det gamle blad som forklaret i afsnittet “Fjernelse”.

3 Fgr det nye blad (8) gennem spalten (12) i den venstre
klingebeskyttelse. Sgrg for, at klingetesenderne peger fremad
og nedad. BEM/ZERK: For at undga at lgfte arbejdsemnet skal
klingeteenderne pege nedad mod bordet.

Placer bladet (8) pa de gvre og nedre hjul (17).

5 Placer bladet forsigtigt mellem de gvre og nedre bladfgringer
(5,9).

6 Skub bladet ind i bordspalten (10), og s@rg for, at bladet er
placeret i midten af hjulene.

7 Drej klingespaendingsknappen (1) med uret, og stram
spaendingen, indtil bladet sidder stramt pa hjulene.

8 Lukden gvre klingebeskytter (7), og haev den gvre
klingebeskytter til den gnskede hgjde ved at dreje
hgjdejusteringsknappen for klingefgringen (6).

9 Stram den gvre klingefgringslaseknap (4).
10 Udskift bordets justeringsstift (3).

T Juster klingesporing og spaending korrekt (se afsnittet om
justeringsinstruktioner), fgr du betjener bandsaven.

FOR AT UNDGA SKADER SKAL KLINGESPANDINGEN,
SPORINGEN, DE @VRE OG NEDRE F@RINGER OG LEJER
JUSTERES KORREKT, F@R BANDSAVEN BETJENES. INDEN
BRUG SKAL DU ALTID S®RGE FOR, AT KLINGEN ER
CENTRERET | BORDINDSATSENS SPALTE.

Klingespaending (FIG. 9)

FOR AT UNDGA SKADER, SLUK FOR KONTAKTEN OG
AFBRYD SAVEN FRA STR@MKILDEN, F@R DU FORETAGER
JUSTERINGER. FORETAG ALDRIG SPANDINGSIJUSTERINGER,
NAR MASKINEN K@RER.

« Klingespaendingen blev indstillet fra fabrikken. Hvis der er
behov for justering, skal du fglge proceduren nedenfor.

1 Drej klingespaendingsknappen (1) med uret for at strammme
klingen, mod uret for at Igsne.

2 Nar du bliver fortrolig med saven, kan du prgve at sendre
spaendingsindstillingerne.

« BEMAERK: £ndringer i klingebredden og typen af
materiale, der skaeres, vil pavirke klingespaendingen. For
meget eller for lidt spaending kan knaekke klingen.
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Klingesporing (FIG. 10)

FOR AT UNDGA SKADER, SLUK FOR KONTAKTEN OG

AFBRYD SAVEN FRA STROMKILDEN, F@R DU FORETAGER
JUSTERINGER. FORETAG ALDRIG SPORINGIUSTERINGER, NAR
MASKINEN KZRER.

4

5

Klingesporingen blev indstillet fra fabrikken. Hvis der er
behov for justering, skal du fglge proceduren nedenfor.
Sporing henviser til, hvordan klingen er placeret pa hjulene
under bevaegelse. Klingen skal spore i midten af begge hjul.

Klingen skal veere let spaendt, fgr du justerer
klingesporingen. Sgrg for, at klingefgringer og lejer ikke
forstyrrer klingen.

Abn de gvre og nedre dgre. Drej det gvre hjul langsomt med
handen og observer klingens position pa hjulet. Klingen skal
veere i midten af hjulet.

Hvis justering er ngdvendig, lgsn ldsehandtaget (1)
pa bagsiden af bandsaven og foretag justering med
sporingsknappen (2). Foretag kun meget fine justeringer.

Hvis klingen bevaeger sig mod forsiden af hjulet, drej
sporingsknappen (2) med uret. Dette vipper toppen af hjulet
og flytter klingen mod midten.

Hvis klingen bevaeger sig mod bagkanten, drej
sporingsknappen (2) mod uret, flyt klingen mod midten.

Nar klingen sporer i midten af hjulet, stram lasehandtaget (1).

Indstilling af gvre og nedre klingefgringer
AFBRYD MASKINEN FRA STRGMFORSYNINGEN.

1

5

Bade top- og bundleje-klingefgringer indstilles i ngjagtig
samme position.

Klingen skal veere korrekt spaendt og sporet.

Lgsn skruen (A) og flyt fgringsblokken ved at dreje knappen,
sa den forreste flade af fgringslejerne (B) er ca. 2 mm bag
klingeabningen (C) (buet omrade ved tandens basis) af
klingen, stram skruen (Fig. 10).

Lagsn unbrakoskruen (D) og placer hvert fgringsleje, sa

det ikke er mere end 0,5 mm vaek fra klingen, meget teet
pa, men ikke helt rgrende klingen. En hurtig made at
indstille denne afstand pa er at bruge et stykke pap fra en
morgenmadspakke mellem klingen og lejet (E), som er ca.
0,3 mm tykt (FIG. 17).

Stram unbrakoskruen, nar justeringen er tilfredsstillende.

Trykleje, gvre og nedre

7.

Lgsn skruen og drej knappen for at flytte tryklejet (F)
ind eller ud, indtil lejet er ca. 1 mm bag klingen, stram
fingerskruen (FIG. 12).

Vedligeholdelse og fejlfinding

Udfor ovenstaende kontroller...

Dagligt

Hold maskinen ren. Brug udsugning.

Ugentligt

Abn de gverste og nederste hjulafdaekninger og rens alt
savsmuld ud.

Renggr fastsiddende ‘snavs’ fra deekkene. BEMARK: Brug
ikke oplgsningsmidler omkring deekkene. Hvis der opstar
tegn pa slid eller deformation, skal deekkene udskiftes.

Manedligt

Kontroller drivremmmens tilstand og spaending.
Sgrg for, at alle fgringslejer bevaeger sig frit.

Kontroller anslaget for justering og vinkelrethed i forhold til
klingen.

Fejlfinding

Vil bandsaven ikke skaere lige?

Typisk ligger svaret i klingen; klinger af darlig kvalitet
med ujaevn saetning, klingen er slgv eller beskadiget, ofte
kun pa den ene side, antallet af taender er alt for hgjt til
det materiale, der skaeres — husk minimum 2 teender og
maksimum 10 teender i arbejdsemnet.

Anslaget er ude af justering med klingen.

Vibrerer bandsaven?

Kontroller, at drivremnmen er korrekt spaendt.

Hvis du skeerer hardt eller vadt materiale, skal du seenke din
fremfgringshastighed.

Kontroller, at klingen er skarp og ikke for fin.
Sgrg for, at der bruges en smal klinge ved kurveskaering.

Sgrg for, at begge hjul er rene.

Kan jeg skaere stal pa min bandsav?

Nej, de fleste treebandsave kgrer alt for hurtigt til at skeere
stal, selv hvis der er monteret en metalskaereklinge.

Klingen falder af hjulene.

8.

Overspaending, Igsn klingespaendingen lidt.

Forkert sporing.

Garanti og support

Dette produkt er daekket af en 1ars begraenset garanti.

Garantien deekker defekter i materialer og udfgrelse ved
normal brug.

For at ggre krav pa garantien skal du gemme din
kgbskvittering og kontakte din lokale forhandler.
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Garanti och support

1. Sakerhetsinformation

Las bruksanvisningen och Horselskydd
sakerhetsinstruktionerna ska béras.
noggrant fére anvandning.

bgonskydd Andningsmask
ska béras. ska béras.

Fara.

Symbolerna ovan visar de korrekta sakerhetsprocedurerna nar du
anvander den har maskinen.

Kom alltid ihag att koppla bort strommen
till bandsagen nar du utfor reparationer eller
justerar klingor och skydd.

. Ogon- och hérselskydd krévs vid anvandning av en
bandsag. Dammutsug och andningsskyddsutrustning
rekommenderas starkt.

. Barinte handskar, |6st sittande klader, smycken eller
hangande féremal nar du anvander en bandsag.

. Latinte barn anvdnda maskinen.

« Alla skydd maste vara pa plats och fullt funktionsdugliga.
Om ett skydd verkar saknas eller ar skadat, justera, byt ut
eller reparera omedelbart.

«  Koppla bort strommen till bandsagen nar du utfor
reparationer eller justerar blad och skydd.

«  Kom ihag att kontrollera bladspanningen efter att ett nytt
blad har “arbetat” i 30-60 minuter. Bladet kan “stracka sig”
nagot nar det ar nytt och spanningen blir da slak.
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Hander och fingrar maste hallas borta fran bladet. Anvand
alltid tryckblock och tryckpinnar nar du matar sma bitar in
i bladet.

Se till att alla blad ar skarpa och i gott skick.

Bladskyddet/styrningssatsen maste sankas till cirka 3" (20
mm) over arbetsstycket.

Kontrollera att bladet &r spant och sparat korrekt innan du
slar pa maskinen.

Saga aldrig bitar som ar mindre &n storleken pa
bordsinsatsen.

Forsok inte att kapa runt virke pa fri hand. Spann fast
det vid geringsanhallet eller gér en jigg for att halla
arbetsstycket stabilt.

Langt material bor stédjas pa samma hojd som sagbordet.

For att undvika kontakt med ett fritt roterande blad, strack
dig inte in i skaromradet forran bladet har stannat helt.

Se till att bladet inte ar i kontakt med materialet nar du
startar sdgen.

Lamna aldrig maskinen utan uppsikt nar den ar igang.

Hall bordsytan och det omgivande arbetsomradet fritt fran
overdrivet damm och skrap for att forhindra att du halkar
eller snubblar.

Bibehall en balanserad hallning hela tiden s3 att du inte
faller eller lutar dig mot bladet eller andra rérliga delar.

Strack dig inte for langt eller anvand dverdriven kraft for att
utféra nagon maskinoperation.

Mer sakerhetsinformation finns pa:
https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Komponenter och funktioner
(FIG.1)
A Ovre hjulkdpa H Geringsmatt
B Snabbknapp for I Justeringsbult for bord
F)Iadsparmmg J Nedre bladstyrning
C Ovre bladhjul K Lasknopp fér nedre kdpa
D Lasknopp for 6vre kapa L Nedre bladhjul
E Bladskydd M Nedre hjulkdpa
F Hojdjusteringsknopp for N Hijulborste
bladstyrni o
oladstyrning . O PA/AV-brytare
G Ovre bladstyrning
(FIG. 2)
A Lasknopp for 6vre styrning G Bordlutningsjusterings
B Bladsparningsknopp -knopp
C Strémkabel H Bordlutningsskala
D Motor I Bord
E Bordldshandtag J Blad
F Sagspansport



3. Specifikationer 6. Bladbyte
Motor: 250W, 230 -240 V FORATT UNDVIKA SKADOR FRAN OAVSIKTLIG START, STANG
Matt (Lx B x H): 420 X 400 X 690 mm ALLTID AV STROMBRYTAREN OCH DRA UR KONTAKTEN
Bord ok 3 %302 FRAN STROMKALLAN INNAN DU FLYTTAR, BYTER UT ELLER
ordsstoriek: X 20emm JUSTERAR BLADET.
Bordsjustering: 0°- 45° .
Bandhjul - @: 200 mm Borttagning
Sagbladslangd: 1400 mm 1 Lossa bladspanningen genom att vrida
ag g bladspanni id
Max bladbredd: 95mm/3/8" bladspanningsknappen (1) moturs (FIG. 7).
Kaphastighet: 960 m/min (50Hz) 2 Oppna de évre och nedre hjulkdporna (2) genom att rotera de
Frinajd / -breda: 80/200 mm tva lasknapparna for hjulkapan (3).
Ta bort bordets justeringsbult fran bordet.
. . .. . 4 Lossa lasknappen for 6vre bladstyrningen (4) pa baksidan av
4. Montering och installning bandsagen genom att vrida den moturs.
Ta bort fran f6rpackningen och kontrollera om 5 Sank den 6vre bladstyrningen (5) till dess lagsta position
R genom att vrida hdjdjusteringsknappen for bladstyrningen (6).
det finns skador.
) . . B ) Dra och 6ppna bladskyddet (7) som visas i (FIG. 8).
1 Setill att bladet ar korrekt sparat och spant, justera sedan . ) )
de évre och nedre bladstyrningarna till ratt positioner (se Ta bort bladet (8) fran de 6vre och nedre bladstyrningarna (5,
avsnitt 6. Bladbyte). 9).
Ta bort bordets justeringsbult. Dra forsiktigt bladet (8) ur bordssagen (10) och fran hjulen (11).
Folj bladet genom bordssagen och koppla in tanderna pa Hé]l bladet (8), skjut ut det fran vanster sida av bladskyddets
bordets tilt med tiltjusteringsknoppen (FIG. 3). spar (12).
Fast bordets tiltlasknopp. Installation
5 Vinkelratt bordet mot bladet, stall in stoppbulten (FIC. 4). 1 Setill att bladspdnningsknappen (1) &r vriden moturs
tillrackligt for att bladet ska komma éver hjulen.
PO 2 Ta bort det gamla bladet enligt beskrivningen i avsnittet
5. Bruksanvisning “Borttagning’.
Sla pad bandsagen och Iat maskinen uppna full hastighet i 3 Folj det nya bladet (8) genom sparet (12) pa vanster
nagra sekunder. sidobladskydd. Se till att bladets tander pekar framat och
. . . L nedat. OBS: For att undvika att lyfta arbetsstycket maste
. Slcqut arbetsstycket Iangsacnt inibladet, samtldlgt som du bladets tander peka nedat mot bordet.
haller det pressat mot anhallet eller mot geringsmattet. . ) )
Tvinga inte arbetsstycket in i bladet, mata alltid igenom i en 4 Placera bladet (8) pa de évre och nedre hjulen (11).
langsam och jamn takt. Placera bladet forsiktigt mellan de dvre och nedre
Ritsning bladstyrningarna (5, 9).
L . . . . . 6 Skjutin bladet i bordssagen (10) och se till att bladet &r
. thsmpg ar.att saga | Iangquktnlrjngen pa arbgtsstycket, placerat i mitten av hjulen.
med fiberriktningen. Anvand alltid en tryckpinne eller o ) o
liknande sakerhetsanordning nar du sdgar smala bitar. 7 Dra at spanningen genom att vrida bladspanningsknappen (1)
Ritsning kan ocksa goras “pa fri hand” 1angs en blyertslinje, medurs tills bladet sitter spant pa hjulen.
men du far mycket mer exakta resultat om du anvander ett | g sting det 6vre bladskyddet (7) och héj det 6vre bladskyddet
anhall (FIG. 5). till 6nskad hdjd genom att vrida héjdjusteringsknappen for
Korskapning bladstyrningen (6).
L . o . . o 9 Dra at lasknappen for 6vre bladstyrningen (4).
. Korskappning ar att saga tvars dver traets fiberriktning, o ) ) )
vanligtvis med hjalp av geringsmattet for att mata in virket 10 Satt tillbaka bordets justeringsstift (3).

i bladet. Hoger hand ska halla arbetsstycket stadigt mot
geringsmattet, medan vanster hand skjuter geringsmattet
forbi bladet. Korskapning kan ocksa goéras “pa fri hand”
langs en blyertslinje, men du far mycket mer exakta
resultat om du anvander ett geringsanhall (FIG. 6).

Frihandskurvskarning

Kurvskarning ar nagot som alla bandsagar klarar mycket
bra i bade grunt och djupt virke med ratt blad installerat.
Ett idealiskt kurvskarningsblad ar ett %" x 6 TPI — ju smalare
bladet ar, desto snavare kurva kan det skara.

Inga anhall anvands vid dessa snitt och oftast inte heller
nagra tryckpinnar, sa det ar mycket viktigt att se till att dina
hander haller sig sa langt bort fran bladet som majligt. Om
virket ar for litet eller kurvan for snav, sa gors snittet battre
pa en figursag.

mn

Justera bladsparningen och spanningen korrekt (se avsnittet
Justeringsinstruktioner) innan du anvander bandsagen.

FOR ATT UNDVIKA SKADOR MASTE BLADSPANNINGEN,
SPARNINGEN, DE OVRE OCH NEDRE STYRNINGARNA OCH
LAGREN VARA KORREKT JUSTERADE INNAN BANDSAGEN TAS
| DRIFT. FORE ANVANDNING, SE ALLTID TILL ATT BLADET AR
CENTRERAT | BORDSINSATSENS SPAR.

Bladspanning (FIG. 9)

FOR ATT UNDVIKA SKADOR, STANG AV STROMBRYTAREN
OCH KOPPLA BORT SAGEN FRAN STROMKALLAN

INNAN DU GOR NAGRA JUSTERINGAR. GOR ALDRIG
SPANNINGSJIUSTERINGAR MED MASKINEN IGANG.

Bladspanningen stélldes in pa fabriken. Om justering
behdvs, folj proceduren nedan.

Vrid bladspanningsknappen (1) medurs for att spanna
bladet, moturs for att lossa.

Nar du blir bekant med sagen kan du prova att andra
spanningsinstaliningarna.
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. OBS: Andringar i bladbredd och typ av material som skérs
kommer att paverka bladspanningen. For mycket eller for
lite spanning kan bryta bladet.

Bladsparning (FIG. 10)

FOR ATT UNDVIKA SKADOR, STANG AV STROMBRYTAREN
OCH KOPPLA BORT SAGEN FRAN STROMKALLAN

INNAN DU GOR NAGRA JUSTERINGAR. GOR ALDRIG
SPARNINGSJUSTERINGAR MED MASKINEN IGANG.

« Bladsparningen stalldes in pa fabriken. Om justering
behovs, félj proceduren nedan. Sparning avser hur bladet
sitter pa hjulen under rérelse. Bladet ska spara i mitten av
bada hjulen.

« Bladet maste vara latt spant innan du justerar
bladsparningen. Se till att bladstyrningar och lager inte stor
bladet.

1 Oppna évre och nedre luckor. Rotera det dévre hjulet

langsamt for hand och observera bladets position pa hjulet.

Bladet ska vara i mitten av hjulet.

2 Omjustering ar nédvandig, lossa lashandtaget
(1) pa bandsagens baksida och gér justering med
sparningsknappen (2). Gor endast mycket fina justeringar.

3 Om bladet rér sig mot hjulets framsida, vrid
sparningsknappen (2) medurs. Detta vinklar toppen av
hjulet och flyttar bladet mot mitten.

4 Om bladet ror sig mot bakkanten, vrid sparningsknappen
(2) moturs och flytta bladet mot mitten.

5 Nar bladet sparar i mitten av hjulet, dra at lashandtaget (1).

Instédllning av 6vre och nedre bladstyrningar
KOPPLA BORT MASKINEN FRAN ELNATET.

1 Bade dvre och nedre bladstyrningar stalls in i exakt samma
position.

2 Bladet maste vara spant och sparat korrekt.

3 Lossa skruven (A) och flytta styrblocket genom att vrida
knappen sa att framsidan av styrlagren (B) ar cirka 2 mm
bakom tandens botten (C) (krokta omradet vid tandens
bas) pa bladet, dra at skruven (Fig. 10).

4 | ossa insexskruven (D) och placera varje styrningslager
sa att det inte ar mer an 0,5 mm fran bladet, mycket nara
men inte riktigt rorande bladet. Ett snabbt satt att stalla
in detta avstand ar att anvanda en bit kartong fran en
frukostflingeférpackning mellan bladet och lagret (E), som
ar cirka 0,3 mm tjockt (FIG. 11).

5 Dra at insexskruven nar justeringen ar tillfredsstallande.

Trycklager, 6vre och nedre

« Lossa skruven och vrid knappen for att flytta trycklagret
(F) in eller ut tills lagret ar cirka 1 mm bakom bladet, dra at
tumskruven (FIG. 12).

7. Underhall och felsékning

Utfér ovanstaende kontroller...
Dagligen

« Hall maskinen ren. Anvand utsug.
Veckovis

. Oppna de 6évre och nedre hjulkdporna och rengér allt
sagspan.

« Rengor intryckt “smuts” fran dacken. OBS: Anvand inte
|6sningsmedel runt dacken. Om tecken pa slitage eller
deformation uppstar, byt ut dacken.
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Manadsvis
« Kontrollera drivremmens skick och spanning.
« Setill att alla styrningslager ror sig fritt.

« Kontrollera anhallets inriktning och vinkelratt mot bladet.

Fels6kning
Sagar bandsagen inte rakt?

- Vanligtvis ligger svaret i bladet; dalig kvalitet pa blad med
ojadmn sattning, bladet ar slott eller skadat, ofta bara pa ena
sidan, antalet tander ar alldeles for hogt for det material
som ska skaras — kom ihag minst 2 tander och hégst 10
tander i arbetsstycket.

« Anslaget ar felaktigt i forhallande till bladet.
Vibrerar bandsagen?
«  Kontrollera att driviemmen ar korrekt spand.

«  Om du skar hart eller vatt material, sank din
matningshastighet.

« Kontrollera att bladet ar skarpt och inte for fint.

« Se till att ett smalt blad anvands vid kurvskarning.
« Setill att badda hjulen ar rena.

Kan jag kapa stal med min bandsag?

« Nej, de flesta trabandsagar gar alldeles for snabbt for att
kapa stal, dven om ett metallkapningsblad &r monterat.

Bladet lossnar fran hjulen.
. Overspanning, slapp bladspanningen nagot.

. Felaktig sparning.

8. Garanti och support

Denna produkt tacks av en 1ars begransad garanti.

Garantin tacker material- och tillverkningsfel vid normal
anvandning.

For att gora ansprak pa garantin, behall ditt inkdpskvitto och
kontakta din lokala butik.
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1. Bezpecnostni informace

Pied pouzitim si dikladné
prectéte cely navod k obsluze
a bezpecnostni pokyny.

Je tfeba nosit
ochranu o¢i.

Je tfeba nosit ochranu
sluchu.

Je tfeba nosit
protiprachovou
masku.

Nebezpeci.

Vyse uvedené symboly udavaji spravné bezpecnostni postupy pfi
praci s timto strojem.

Vzdy nezapomente odpojit pilu od elektrické sité,
kdyz provadite opravy nebo sefizujete pilové listy
a kryty.

PFi praci s pasovou pilou je vyzadovana ochrana oci
a sluchu. DUrazné se doporucuje odsavani prachu a
ochranné prostfedky dychacich cest.

PFi praci s pasovou pilou nenoste rukavice, volné obleceni,
Sperky ani zadné visici predmeéty.
Nedovolte détem obsluhovat stroj.

Vsechny kryty musi byt na svém misté a plné funkéni.
Pokud se zd3, Ze kryt chybi nebo je poSkozen, okamzité jej
upravte, vyménte nebo opravte.

PFi provadéni oprav nebo sefizovani pilovych pasa a krytd
odpojte pasovou pilu od napajeni.

Nezapomente zkontrolovat napnuti pilového pasu poté, co
novy pilovy pas “pracoval” po dobu 30-60 minut. Pilovy pas
se mUze mirné “natahnout” a napéti se uvolni.

Ruce a prsty musi byt drzeny mimo dosah pilového pasu.

Vzdy pouzivejte tlacné bloky a tlacné tyce pfi podavani
malych kust do pilového pasu.

Zajistéte, aby vSechny pilové pasy byly ostré a v dobrém
stavu.

Ochranny kryt/voditko pilového pasu musi byt spusténo
pfiblizné 34" (20 mm) nad obrobek.

Pred zapnutim stroje zkontrolujte, zda je pilovy pas spravné
napnut a veden.

Nikdy nefezte kusy mensi, nez je velikost vloZky stolu.

Nepokousejte se fezat kulaté dfevo volnou rukou. Upnéte
ho k Uhlovému pravitku nebo si vyrobte pfipravek pro
udrzeni stability obrobku.

Dlouhy materidl by mél byt podepren ve stejné vysce jako
stal pily.

Abyste zabranili kontaktu s dobihajicim pilovym pasem,
nesahejte do oblasti fezu, dokud se pilovy pas zcela
nezastavi.

Pri spusténi pily se ujistéte, ze pilovy pas neni v kontaktu s
materialem.

Nikdy nenechavejte stroj bez dozoru, kdyz je v chodu.

Udrzujte desku stolu a okolni pracovni prostor bez
nadmeérného prachu a necistot, abyste zabranili uklouznuti
nebo zakopnuti.

Udrzujte po celou dobu vyvazeny postoj, abyste nespadli
nebo se nenaklanéli proti pilovému pasu nebo jinym
pohyblivym ¢astem.

Neprendasejte se ani nepouzivejte nadmeérnou silu k
provadéni jakékoli operace stroje.

Dalsi bezpecnostni informace naleznete na:
https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Components, feature

(OBR. 1)

A Horni kryt kola H Uhlové méFidlo

B Knoflik rychlého napinani I  Sefizovaci Sroub stolu

pilového pasu Spodni voditko pilového

C Horni pilovy pas pasu

D Knoflik zamku horniho K Knoflik zamku spodniho
krytu krytu

E Kryt pilového pasu L Spodni pilovy pas

F Knoflik pro nastavenivysky M Spodni kryt kola
voditka pilového pasu N Kartac na kola

G Hornivoditko p”OVéhO o Spl’naé ZAD/WD
pasu

(OBR. 2)

A Horni knoflik zamku F Otvor pro piliny
voditka G Knoflik pro nastaveni

B Knoflik pro vedeni sklonu stolu
pilového pasu H Stupnice sklonu stolu

C Napajeci kabel 1 stal

D Motor 3 Pilovy pas

E Rukojet zdmku stolu
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3. Specifikace

6. Vyména pilového pasu

Motor: 250W, 230 -240 V
Rozméry (D x S x V): 420 x 400 x 690 mm
Velikost stolu: 313 x 302 mm
Nastaveni stolu: 0°- 45°
Pasové kolo - @: 200 mm
Délka pilového pasu: 1400 mm
Max. $itka pilového pasu: 95mm/3/8"
Rychlost fezani: 960 m/min (50Hz)
Vy3ka / sifka prichodu: 80/200 mm

4. Montaz a nastaveni

Vyjméte z obalu a zkontrolujte, zda nedoslo k
poskozeni.

1 Zajistéte, aby byl pilovy pas spravné veden a napnut, poté
nastavte horni a spodni voditka pilového pasu do spravnych
poloh (viz kapitola 6. Vyména pilového pasu).

2 Odstrante vyrovnavaci Sroub stolu.

3 Vedte pilovy pas stérbinou stolu a zajistéte zuby na sklonu
stolu pomoci knofliku pro nastaveni sklonu (OBR. 3).

4 Pripevnéte knoflik zamku sklonu stolu.

5 Vyrovnejte stll k pilovému pasu, nastavte dorazovy Sroub
(OBR. 4).

5. Navod k obsluze

Zapnéte pasovou pilu a nechte stroj nékolik sekund, aby dosahl
plné rychlosti.

«  Pomalu tlacte obrobek do pilového pasu, pficemz jej drzte
pritisknuty k opérce nebo k Uhlovému méfitku. Netlacte
obrobek do pilového pasu silou, vzdy ho posouvejte pomalu
a plynule.

Rezani podélné

« Podélné fezani je fezani podélné obrobku, po sméru
vlidken. Pfi podélném fezani Uzkych kust vzdy pouZivejte
tlacnou ty¢ nebo podobné bezpeclnostni zafizeni. Podélné
fezy lze provadét i “volnou rukou” po predkreslené linii, ale

mnohem presnéjsich vysledkd dosdahnete, pokud pouZijete
voditko (OBR. 5).

PFi¢né rfezani

. PFicné fezani je rezani napfic vliakny dfeva, obvykle za
pouziti Uhlového meéfidla k podavani dreva do pilového
pasu. Prava ruka by méla drzet obrobek stabilné proti
Uhlovému meéfidlu, zatimco leva ruka tlaci dhlové méridlo
pres pilovy pas. Pricné fezy lze provadeét i “volnou rukou”
po predkreslené linii, ale mnohem presné&jsich vysledku
dosahnete, pokud pouzijete Uhlové pravitko (OBR. ©).

Rezani kfivek volnou rukou

« Rezani kivek je n&co, co véechny pasové pily zvladaji
velmi dobfe jak v mélkém, tak v hlubokém dreveé s
namontovanym spravnym pilovym pasem. Idealni pilovy
pas pro fezani kfivek je 4" x 6 TPI — &im uZzsi je pilovy pas,
tim ostrejsi kfivku dokaze rezat.

«  PFitéchto fezech se nepouzivaji zadna voditka a obvykle ani
zadné tlacné tyce, takze je velmi dulezité zajistit, aby vase
ruce zUstaly co nejdéale od pilového pasu. Pokud je dfevo
pfilis malé nebo kfivka pfilis tésna, pak je lepsi fez provést
na lupénkové pile.
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ABYSTE PREDESLI ZRANEN[ ZPUSOBENEMU NAHODNYM
SPUSTENIM, VZDY VYPNETE VYPINAC A VYTAHNETE
ZASTRCKU ZE ZASUVKY, NEZ BUDETE PILOVY PAS
PRESOUVAT, VYMENOVAT NEBO NASTAVOVAT.

Demontaz

1 Uvolnéte napnuti pilového pasu otoc¢enim knofliku pro
napinani pilového pasu (1) proti sméru hodinovych rucic¢ek
(OBR. 7).

2 Oteviete horni a dolni kryt kola (2) otacenim dvou knoflikd
zamku krytu kola (3).

3 Odstrante vyrovnavaci Sroub stolu ze stolu.

Uvolnéte knoflik zamku horniho voditka pilového pasu (4) na
zadni strané pasové pily otocenim proti sméru hodinovych
rucicek.
otocenim knofliku pro nastaveni vysky voditka pilového pasu
(6).

6 Vytahnéte a otevrete kryt pilového pasu (7), jak je zndzornéno
na (OBR. 8).

7 Vyjméte pilovy pas (8) z horniho a dolniho voditka pilového
pasu (5,9).

8 Opatrné vytahnéte pilovy pas (8) ze stérbiny stolu (10) a z kol
(1).

9 Podrzte pilovy pas (8) a vysunite jej z levé stérbiny krytu
pilového pasu (12).

Instalace

1 Ujistéte se, Ze knoflik napinani pilového pasu (1) je otoceny
proti sméru hodinovych ruci¢ek dostate¢né na to, aby se pilovy
pas dostal pres kola.

2 Odstrante stary pilovy pas, jak je vysvétleno v ¢asti
,Demontaz“.

3 Provedte novy pilovy pas (8) stérbinou (12) levého bocniho
krytu pilového pasu. Ujistéte se, Zze zuby pilového pasu
smé&fuji dopfedu a dold. POZNAMKA: Aby se zabranilo zvedani
obrobku, musi zuby pilového pasu smérovat dolt k desce
stolu.

Umistéte pilovy pas (8) na horni a dolni kola (11).

Opatrné umistéte pilovy pas mezi horni a dolni voditka
pilového pasu (5, 9).

6 Zasunte pilovy pas do Stérbiny stolu (10) a ujistéte se, Ze je
pilovy pas umistén uprostied kol.

7 Otacejte knoflikem napinani pilového pasu (1) ve sméru
hodinovych rucic¢ek a utahujte napéti, dokud pilovy pas
nebude pevné sedét na kolech.

8 Zavrete horni kryt pilového pasu (7) a zvednéte horni kryt
pilového pdsu na pozadovanou vysku otacenim knofliku pro
nastaveni vysky voditka pilového pasu (6).

9 Utahnéte knoflik zamku horniho voditka pilového pasu (4).
10 Vyménte vyrovnavaci kolik stolu (3).

M Pred spusténim pasové pily spravné nastavte vedeni a napnuti
pilového pasu (viz ¢ast Pokyny pro nastaveni).

ABYSTE PREDESLI ZRANENI, NAPETI PILOVEHO PASU,
VEDENI, HORNI A DOLNI VODITKA A LOZISKA MUSI BYT
PRED SPUSTENIM PASOVE PILY RADNE NASTAVENY. PRED
PROVOZEM SE VZDY UJISTETE, ZE JE PILOVY PAS. JE VE
STREDU STERBINY VLOZKY STOLU.

Napnuti pilového pasu (OBR. 9)

ABYSTE PREDESLI ZRANENI, VYPNETE SPINAC A ODPOJTE
PILU OD NAPAJENI, NEZ BUDETE PROVADET JAKEKOLI
UPRAVY. NIKDY NEPROVADEIJTE UPRAVY NAPETI, KDYZ JE
STROJ V PROVOZU.



«  Napnuti pilového pasu bylo nastaveno ve vyrobé. Pokud je
potfeba Uprava, postupujte podle nize uvedeného postupu.

1 Otéacejte knoflikem napinani pilového pasu (1) ve sméru
hodinovych ruci¢ek pro utazeni pilového pasu, proti smeéru
hodinovych ruci¢ek pro uvolnéni.

2 Jakmile se s pilou sezndmite, mizete zkusit zménit
nastaveni napéti.

«  POZNAMKA: Zmény &itky pilového pasu a typu fezaného
materialu ovlivni napnuti pilového pasu. PFilis velké nebo
pfilis malé napéti muze pilovy péas pretrhnout.

Vedeni pilového pasu (OBR. 10)

ABYSTE PREDESLI ZRANENI, VYPNETE SPINAC A ODPOITE
PILU OD NAPAJENI, NEZ BUDETE PROVADET JAKEKOLI
UPRAVY. NIKDY NEPROVADEIJTE UPRAVY VEDENI, KDYZ JE
STROJ V PROVOZU.

« Vedeni pilového pasu bylo nastaveno ve vyrobé. Pokud je
potfeba Uprava, postupujte podle nize uvedeného postupu.
Vedeni se tyka toho, jak je pilovy pas umistén na kolech
béhem pohybu. Pilovy pas by mél byt veden uprostred
obou kol.

«  Pilovy pas musi byt mirné napnuty pfed nastavenim vedeni
pilového pasu. Ujistéte se, Ze voditka pilového pasu a loziska
nezasahuji do pilového pasu.

1 Otevrete horni a dolni dvefe. Pomalu otacejte hornim
kolem rukou a sledujte polohu pilového pasu na kole. Pilovy
pas by mél byt uprostied kola.

2 Pokud je nutna Uprava, uvolnéte aretacni rukojet (1) na
zadni strané pasové pily a provedte Upravu pomoci knofliku
pro vedeni (2). Provadéjte pouze velmi jemné Upravy.

3 Pokud se pilovy pas pohybuje smérem k prfedni ¢asti kola,
otocte knoflikem pro vedeni (2) ve sméru hodinovych
rucicek. Tim se nakloni horni ¢ast kola a pilovy pas se
posune smérem ke stfedu.

4 Pokud se pilovy pas pohybuje smérem k zadni hrang,
otocte knoflikem pro vedeni (2) proti sméru hodinovych
rucicek, ¢imz se pilovy pas posune smérem ke stfedu.

5 Jakmile je pilovy pas veden uprostfed kola, utahnéte
aretacni rukojet (1).

Nastaveni hornich a dolnich voditek pilového
pasu
ODPOJTE STROJ Z ELEKTRICKE SITE.

1 Horniispodniloziskova voditka pilového pasu budou
nastavena presné do stejné polohy.

Pilovy pas musi byt spravné napnuty a vedeny.

Uvolnéte Sroub (A) a posunte vodici blok otacenim knofliku
tak, aby predni plocha vodicich lozisek (B) byla priblizné

2 mm za zlabkem (C) (zaoblena oblast na zakladné zubu)
pilového pasu, utdhnéte Sroub (obr. 10).

4 Uvolnéte imbusovy sroub (D) a umistéte kazdé vodici
loZisko tak, aby bylo ne vice nez 0,5 mm od pilového pasu,
velmi blizko, ale aby se ho nedotykalo. Rychlym zpUtsobem,
jak nastavit tuto vzdalenost, je pouzit kus kartonu z krabice
od snidanovych cerealii mezi pilovy pas a lozisko (E), ktery je
pfiblizné 0,3 mm tlusty (OBR. 11).

5 Utdhnéte imbusovy Sroub, kdyz je nastaveni uspokojivé.
Opérné lozisko, horni a dolni

« Uvolnéte Sroub a otocte knoflikem pro posunuti opérného
loziska (F) dovnitf nebo ven, dokud lozisko nebude pfiblizne
1 mm za pilovym pasem, utahnéte Sroub s ryhovanou
hlavou (OBR. 12).

7. Udrzba a feSeni problému

Provadéjte vyse uvedené kontroly...
Denné

« Udrzujte stroj Cisty. Pouzivejte odsavani.
Tydné

« Otevrete horni a dolni kryty kol a vycistéte veskery pilovy
prach.

« Odstrante usazené necistoty z pneumatik. POZNAMKA:
Nepouzivejte rozpoustédla v blizkosti pneumatik. Pokud
se objevi zndmky opotfebeni nebo deformace, vymeénte
pneumatiky.

Mésiéné

« Zkontrolujte stav a napnuti hnaciho femene.

. Ujistéte se, Ze se vSechna vodici loZiska volné pohybuji.

« Zkontrolujte zarovnani pravitka a kolmost k pilovéemu pasu.
Reseni problému

Pasova pila nefeZe rovné?

«  Obvykle je problém v pilovém pasu; nekvalitni pilové pasy s
nerovnomérnym nastavenim zubd, pilovy pas je tupy nebo
poskozeny ¢asto jen na jedné strang, pocet zubu je pfilis
vysoky pro fezany material — pamatujte na minimalné 2
zuby a maximaln& 10 zubl v obrobku

« Pravitko je mimo osu pilového pasu.
Pasova pila vibruje?
« Zkontrolujte, zda je hnaci femen spravné napnuty.

«  Prifezani tvrdého nebo mokrého materidlu zpomalte
rychlost posuvu.

. Zkontrolujte, zda je pilovy pas ostry a ne prilis jemny.

« Ujistéte se, Ze pfi fezani kfivek je pouzit Uzky pilovy pas.
« Zajistéte, aby obé kola byla Cista.

Mohu Fezat ocel na své pasové pile?

«  Ne, vétsina pasovych pil na drfevo bézi pfilis rychle na fezani
oceli, i kdyz je namontovan pilovy pas na kov.

Pilovy pas se odlepuje od kol.
«  P¥ilisné napnuti, mirné uvolnéte napnuti pilového pasu.
« Nespravné vedeni.

8. Zaruka a podpora

Na tento vyrobek se vztahuje omezena zaruka 1 rok.

Zaruka se vztahuje na vady materialu a zpracovani pfi béznéem
pouzivani.

Pro uplatnéni zaruky si uschovejte doklad o koupi a kontaktujte
svUj mistni obchod.
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Spis tresci

1. Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Elementy i funkcje

Specyfikacje

Montaz i konfiguracja

Instrukcja obstugi

Wymiana brzeszczotu

Konserwacja i rozwigzywanie problemoéw

® [N ||t [N[W[N

Gwarancja i wsparcie

1. Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Przed uzyciem nalezy dokfadnie
zapoznac¢ sie z instrukcja obstugi i
instrukcjami bezpieczenstwa.

Nalezy nosié¢
ochrone oczu.

Nalezy nosi¢ ochrone
stuchu.

Nalezy
nosi¢ maske
przeciwpytowa.

Zagrozenie.

Symbole powyzej informuja o prawidtowych procedurach
bezpieczenstwa podczas korzystania z tego urzadzenia.

A\

« Podczas obstugi pity tasmowej wymagane jest noszenie
ochrony oczu i stuchu. Zdecydowanie zaleca sie stosowanie
odciggu pytu i sSrodkéw ochrony dréog oddechowych (PPE).

Zawsze pamietaj o odtaczeniu zasilania pity
tasmowej podczas dokonywania napraw lub
regulacji ostrzy i oston.

« Nie nalezy nosi¢ rekawiczek, luznej odziezy, bizuterii ani
zadnych wiszacych przedmiotéw podczas obstugi pity
tasmowej.

« Nie zezwalaj dzieciom na obstuge maszyny.

«  Wszystkie ostony musza by¢ na swoim miejscu i w petni
sprawne. Jesli brakuje ostony lub jest ona uszkodzona,
nalezy ja natychmiast wyregulowac, wymienic lub
naprawic.

« Odtacz zasilanie pity tasmowej podczas dokonywania
napraw lub regulacji brzeszczotéw i oston.

. Pamietaj, aby sprawdzi¢ naprezenie brzeszczotu po tym, jak
nowy brzeszczot ,pracowat” przez 30-60 minut. Brzeszczot
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moze sie lekko ,rozciagnac¢” od nowosci, a jego naprezenie
ulegnie poluzowaniu.

Rece i palce musza by¢ trzymane z dala od brzeszczotu.
Zawsze uzywaj blokéw pchajacych i popychaczy podczas
podawania matych kawatkéw do brzeszczotu.

Upewnij sie, ze wszystkie brzeszczoty sg ostre i w dobrym
stanie.

Zestaw oston/prowadnic brzeszczotu nalezy obnizy¢ do
okoto ¥ cala (20 mm) nad obrabiany przedmiot.

Przed wigczeniem maszyny sprawdz, czy brzeszczot jest
prawidtowo naprezony i prowadzony.

Nigdy nie tnij kawatkoéw mniejszych niz rozmiar wktadki
stotu.

Nie préobuj przecinac okragtego drewna swobodnie recznie.
Zamocuj je do prowadnicy ukosnej lub wykonaj uchwyt,
aby utrzymac stabilnos¢ przedmiotu obrabianego.

Dtugi materiat powinien by¢ podparty na tej samej
wysokosci co stét pity.

Aby unikna¢ kontaktu z dobiegajacym brzeszczotem, nie
siegaj w obszar ciecia, dopoki brzeszczot nie zatrzyma sie
catkowicie.

Upewnij sie, ze brzeszczot nie styka sie z materiatem po
uruchomieniu pity.

Nigdy nie zostawiaj maszyny bez nadzoru, gdy pracuje.

Utrzymuj blat stotu i otaczajacy obszar roboczy wolny
od nadmiernego kurzu i zanieczyszczen, aby zapobiec
poslizgnieciu sie lub potknieciu.

Zachowaj zawsze zréwnowazong postawe, aby nie upasé
ani nie oprzec sie o brzeszczot lub inne ruchome czesci.

Nie wychylaj sie nadmiernie ani nie uzywaj nadmiernej sity
do wykonywania jakichkolwiek operacji maszyny.

Wiecej informacji na temat bezpieczenstwa mozna znalezé
na stronie: https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Elementy i funkcje

(RYS.1)

A Gorna pokrywa kota H Przymiar katowy

B Pokretto szybkiego I Sruba wyréwnujaca stét
napinania brzeszczotu J  Dolna prowadnica

C Godrne koto brzeszczotu brzeszczotu

D Pokretto blokady gornej K Pokretto blokady dolnej
pokrywy pokrywy

E Ostona brzeszczotu L Dolne koto brzeszczotu

F Pokretto regulacji M Dolna pokrywa kota
wysokosci prowadnicy N Szczotka do kot
b t

r,zeszczo Y i O Przetacznik WL./WYL.

G Gorna prowadnica
brzeszczotu

(RYS. 2)

A Gorne pokretto blokady F Port na trociny
prowadnicy G Pokretto regulacji

B Pokretto prowadzenia pochylenia stotu
brzeszczotu H Skala pochylenia stotu

C Przewdd zasilajacy 1 Stét

D Silnik J Brzeszczot

E Uchwyt blokady stotu



3. Specyfikacje

6. Wymiana brzeszczotu

Silnik: 250 W, 230 - 240 V
Wymiary (dt. x szer. x wys.): 420 x 400 x 690 mm
Rozmiar stotu: 313x 302 mm
Regulacja stotu: 0°- 45°
Koto tasmowe - @: 200 mm
Dtugosc¢ brzeszczotu: 1400 mm
Maks. szerokos¢ brzeszczotu: 95mm/3/8"
Predkos¢ ciecia: 960 m/min (50 Hz)
Wysoko$¢ / szeroko$¢ przeswitu: 80/200 mm

4. Montaz i konfiguracja

WYyjmij z opakowania i sprawdz, czy nie ma

uszkodzen.

1 Upewnij sie, ze brzeszczot jest prawidtowo prowadzony i
naprezony, a nastepnie ustaw goérnga i dolng prowadnice

brzeszczotu w prawidtowych pozycjach (patrz sekcja 6.
Wymiana brzeszczotu).

Wykrec srube wyréwnujaca stot.

Wprowadz brzeszczot przez szczeline w stole, zazebiajac
zeby na pochyleniu stotu z pokrettem regulacji pochylenia
(RYS. 3).

Zamocuj pokretto blokady pochylenia stotu.

5 Ustaw stot prostopadle do brzeszczotu, ustaw srube
oporowa (RYS. 4).

5. Instrukcja obstugi

Wiacz pite taSmowa i poczekaj kilka sekund, az maszyna
osiggnie petna predkos¢.

«  Powoli wsuwaj obrabiany przedmiot w brzeszczot,
jednoczesnie dociskajac go do prowadnicy lub trzymajac
przy przymiarze katowym. Nie wpychaj przedmiotu na site
W brzeszczot, zawsze podawaj go powoli i rwnomiernie.

Ciecia wzdtuzne

« Ciecie wzdtuzne to ciecie wzdtuz obrabianego przedmiotu,
zgodnie z kierunkiem stojow drewna. Zawsze uzywaj
popychacza lub podobnego urzadzenia zabezpieczajgcego
podczas cigcia waskich kawatkow. Ciecia wzdtuzne mozna
réwniez wykonywac ,z wolnej reki” wzdtuz narysowanej linii,
ale znacznie doktadniejsze rezultaty uzyskasz, jesli uzyjesz
prowadnicy (RYS. 5).

Ciecia poprzeczne

« Ciecie poprzeczne to ciecie w poprzek stojow drewna,
zazwyczaj z uzyciem przymiaru katowego do prowadzenia
drewna do brzeszczotu. Prawa reka powinna stabilnie
trzymac obrabiany przedmiot przy przymiarze katowym,
podczas gdy lewa reka popycha przymiar katowy obok
brzeszczotu. Ciecia poprzeczne mozna rowniez wykonywac
»Z wolnej reki” wzdtuz narysowanej linii, ale znacznie
doktadniejsze rezultaty uzyskasz, jesli uzyjesz prowadnicy
ukosnej (RYS. 6).

Ciecie krzywoliniowe z wolnej reki

« Ciecie krzywoliniowe to cos, co wszystkie pity tasmowe
wykonuja bardzo dobrze, zaréwno w przypadku cienkiego,
jak i grubego drewna, przy zastosowaniu odpowiedniego
brzeszczotu. Idealnym brzeszczotem do ciecia
krzywoliniowego jest ¥4" x 6 TPl —im wezszy brzeszczot, tym
ciasniejsza krzywizne moze on wycinac.

«  Przy wykonywaniu tych cie¢ nie uzywa sie prowadnic, a
zazwyczaj réwniez popychaczy, dlatego bardzo wazne jest,
aby rece pozostawaty jak najdalej od brzeszczotu. Jesli
drewno jest zbyt mate lub krzywizna zbyt ciasna, ciecie
lepiej wykona¢ pita wiosowa.

ABY UNIKNAC OBRAZEN SPOWODOWANYCH
PRZYPADKOWYM URUCHOMIENIEM, ZAWSZE WYLACZ
PRZELACZNIK I WYIMIJ WTYCZKE Z GNIAZDKA PRZED
PRZENOSZENIEM, WYMIANA LUB REGULACIA BRZESZCZOTU.

Demontaz

1 Poluzuj naprezenie brzeszczotu, obracajgc pokretto napinania
brzeszczotu (1) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara (RYS. 7).

2 Otworz gérne i dolne drzwiczki pokrywy kot (2), obracajac dwa
pokretta blokady pokrywy koét (3).

3 Woykrec srube wyréwnujaca stot.

Poluzuj pokretto blokady gérnej prowadnicy brzeszczotu
(4) z tylnej strony pity taSmowej, obracajac je w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

5 Opusc¢ goérng prowadnice brzeszczotu (5) do jej najnizszej
pozycji, obracajac pokretto regulacji wysokosci prowadnicy
brzeszczotu (6).

6 Pociagnij i otworz ostone brzeszczotu (7), jak pokazano na
(RYS. 8).

7 Wyjmij brzeszczot (8) z gérnej i dolnej prowadnicy brzeszczotu
(5,9).

8 Ostroznie wyciggnij brzeszczot (8) ze szczeliny w stole (10) i z
kot (17).

9 Trzymajac brzeszczot (8), wysun go ze szczeliny w lewej
ostonie brzeszczotu (12).

Montaz

1 Upewnij sig, ze pokretio napinania brzeszczotu (1) jest
obrécone wystarczajaco w lewo, aby brzeszczot przeszedt
przez kota.

J

2 Usun stary brzeszczot, jak wyjasniono w sekcji ,Demontaz”.

Poprowadz nowy brzeszczot (8) przez szczeline (12) lewej
ostony brzeszczotu. Upewnij sie, ze zeby brzeszczotu

sg skierowane do przodu i w dét. UWAGA: Aby uniknac¢
podnoszenia obrabianego przedmiotu, zeby brzeszczotu
musza by¢ skierowane w dét, w strone stotu.

4 Umiesc brzeszczot (8) na gérnym i dolnym kole (17).

Ostroznie umies¢ brzeszczot miedzy gérnymi i dolnymi
prowadnicami brzeszczotu (5, 9).

6 Wsun brzeszczot w szczeline stotu (10) i upewnij sie, ze
brzeszczot jest umieszczony na srodku koét.

7 Obracajac pokretto napinania brzeszczotu (1) zgodnie z
ruchem wskazowek zegara, naprez brzeszczot, az bedzie
ciasno przylegat do két.

8 Zamknij gérna ostone brzeszczotu (7) i podnie$ gérna ostone
brzeszczotu na zadana wysokos¢, obracajac pokretto regulacji
wysokosci prowadnicy brzeszczotu (6).

9 Dokre¢ pokretto blokady gérnej prowadnicy brzeszczotu (4).
10 Wymien sworzen wyréwnujacy stét (3).

M Przed uruchomieniem pity tasmowej prawidtowo wyreguluj
prowadzenie i naprezenie brzeszczotu (patrz sekcja Instrukcje
regulacji).

ABY UNIKNAC OBRAZEN, NAPREZENIE BRZESZCZOTU,
PROWADZENIE, GORNE | DOLNE PROWADNICE ORAZ
LOZYSKA MUSZA BYC PRAWIDEOWO WYREGULOWANE
PRZED URUCHOMIENIEM PILY TASMOWEJ. PRZED
ROZPOCZECIEM PRACY ZAWSZE UPEWNIJ SIE, ZE
BRZESZCZOT. JEST NA SRODKU SZCZELINY WKELADKI STOLU.

Naprezenie brzeszczotu (RYS. 9)

ABY UNIKNAC OBRAZEN, WYtACZ PRZELACZNIK | ODLACZ
PILE OD ZRODEA ZASILANIA PRZED DOKONYWANIEM
JAKICHKOLWIEK REGULACII. NIGDY NIE DOKONU3J
REGULACII NAPREZENIA, GDY MASZYNA PRACUJE.
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« Naprezenie brzeszczotu zostato ustawione fabrycznie.
W przypadku koniecznosci regulacji nalezy postepowac
zgodnie z ponizsza procedura.

1 Obracaj pokrettem napinania brzeszczotu (1) zgodnie
z ruchem wskazdéwek zegara, aby naprezy¢ brzeszczot,
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby poluzowac.

2 W miare zapoznawania sie z pitg mozesz probowac
zmieniac ustawienia naprezenia..

«  UWAGA: Zmiany szerokosci brzeszczotu i rodzaju cietego
materiatu beda miaty wplyw na naprezenie brzeszczotu.
Zbyt duze lub zbyt mate naprezenie moze spowodowac
ztamanie brzeszczotu.

Prowadzenie brzeszczotu (RYS. 10)

ABY UNIKNAC OBRAZEN, WY+ACZ PRZELACZNIK | ODLACZ
PILE OD ZRODLA ZASILANIA PRZED DOKONYWANIEM
JAKICHKOLWIEK REGULACII. NIGDY NIE DOKONUJ
REGULACJI PROWADZENIA, GDY MASZYNA PRACUJE.

« Prowadzenie brzeszczotu zostato ustawione fabrycznie.
W przypadku koniecznosci regulacji nalezy postepowac
zgodnie z ponizsza procedura. Prowadzenie odnosi sie
do sposobu, w jaki brzeszczot jest ustawiony na kotach
podczas ruchu. Brzeszczot powinien by¢ prowadzony na
Srodku obu kot.

« Brzeszczot musi by¢ lekko naprezony przed regulacja
prowadzenia brzeszczotu. Upewnij sie, ze prowadnice
brzeszczotu i tozyska nie przeszkadzajg brzeszczotowi.

1 Otwodrz gérne i dolne drzwiczki. Obroc gérne koto
powoli recznie i obserwuj potozenie brzeszczotu na kole.
Brzeszczot powinien znajdowac sie na srodku kota.

2 W przypadku koniecznosci regulacji, poluzuj dzwignie
blokujaca (1) z tytu pity tasmowej i dokonaj regulacji za
pomoca pokretta prowadzenia (2). Dokonuj tylko bardzo
drobnych regulacji.

3 Jesli brzeszczot przesuwa sie w kierunku przedniej czesci
kota, obréc¢ pokretto prowadzenia (2) zgodnie z ruchem
wskazoéwek zegara. To przechyla gorna czesc kota i
przesuwa brzeszczot w kierunku srodka.

4 Jesli brzeszczot przesuwa sie w kierunku tylnej krawedzi,
obroc¢ pokretto prowadzenia (2) przeciwnie do ruchu
wskazoéwek zegara, przesuwajac brzeszczot w kierunku
Srodka.

5 Gdy brzeszczot jest prowadzony na srodku kota, dokreé¢
dzwignie blokujaca (1).

Ustawianie gérnych i dolnych prowadnic
brzeszczotu

ODtACZ MASZYNE OD ZASILANIA SIECIOWEGO.

1 Zaréwno gorne, jak i dolne prowadnice brzeszczotu beda
ustawione dokfadnie w tej samej pozycji.

Brzeszczot musi by¢ prawidtowo naprezony i prowadzony.

Poluzuj srube (A) i przesun blok prowadzacy, obracajac
pokretto tak, aby przednia powierzchnia tozysk
prowadzacych (B) znajdowata sie okoto 2 mm za wrebem
(C) (zaokraglony obszar u podstawy zeba) brzeszczotu,
dokrec¢ srube (rys. 10).

4 Poluzuj srube imbusowa (D) i ustaw kazde tozysko
prowadzace tak, aby znajdowato sie nie dalej niz 0,5 mm od
brzeszczotu, bardzo blisko, ale nie dotykajac brzeszczotu.
Szybkim sposobem na ustawienie tej odlegtosci jest uzycie
kawatka tektury z opakowania po ptatkach $niadaniowych
miedzy brzeszczotem a tozyskiem (E), ktéra ma okoto 0,3
mm grubosci (RYS. 11).

5 Dokre¢ srube imbusowa, gdy regulacja jest zadowalajaca.
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tozysko oporowe, gérne i dolne

«  Poluzuj $rube i obré¢ pokretto, aby przesunac tozysko
oporowe (F) do wewnatrz lub na zewnatrz, az tozysko
znajdzie sie okoto 1 mm za brzeszczotem, dokrec¢ srube
radetkowana (RYS. 12).

7. Konserwacja i rozwigzywanie probleméw

Przeprowadz powyzsze kontrole...

Codziennie

« Utrzymuj maszyne w czystosci. Uzywaj odciggu.

Co tydzien

«  Otwodrz goérne i dolne ostony kot i usun wszystkie trociny.

«  Wyczys¢ zatkane ,grudy” z opon. UWAGA: Nie uzywaj
rozpuszczalnikow w poblizu opon. W przypadku
wystgpienia oznak zuzycia lub deformacji, wymien opony.

Co miesiac
« Sprawdz stan i naprezenie paska napedowego.

« Upewnij sig, ze wszystkie tozyska prowadzace swobodnie
sie poruszaja.

«  Sprawdz prowadnice pod katem wyréwnania i
prostopadtosci do brzeszczotu.

Rozwigzywanie problemoéw
Pita tasmowa nie tnie prosto?

« Zazwyczaj odpowiedz tkwi w brzeszczocie; brzeszczoty
ztej jakosci z nieréwnomiernym rozwieraniem, brzeszczot
jest tepy lub uszkodzony czesto tylko z jednej strony,
liczba zebdw jest zdecydowanie zbyt wysoka dla cietego
materiatu — pamietaj, ze w obrabianym przedmiocie
powinno by¢é minimum 2 zeby, a maksimum 10 zebdw.

«  Prowadnica jest niezgodna z brzeszczotem.
Pita tasmowa wibruje?
« Sprawdz, czy pasek napedowy jest prawidtowo naprezony.

« Jesli tniesz twardy lub mokry materiat, zmniejsz predkos¢
pOSUWU.

«  Sprawdz, czy brzeszczot jest ostry i nie jest zbyt cienki.

« Upewnij sie, ze podczas ciecia krzywych uzywany jest waski
brzeszczot.

« Upewnij sig, ze oba kota s3 czyste.
Czy moge cia¢ stal na mojej pile tasmowej?

« Nie, wiekszos¢ pit tasmowych do drewna pracuje zbyt
szybko, aby cigc¢ stal, nawet jesli jest zamontowany
brzeszczot do metalu.

Brzeszczot spada z két.

« Nadmierne naprezenie, lekko poluzuj naprezenie
brzeszczotu.

« Nieprawidtowe prowadzenie.

8. Gwarancja i wsparcie

Produkt ten jest objety rocznag ograniczona gwarancja.

Gwarancja obejmuje wady materiatowe i wykonawcze w
warunkach normalnego uzytkowania.

Aby zgtosic¢ roszczenie gwarancyjne, zachowaj paragon zakupu
i skontaktuj sie z lokalnym sklepem.
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1. Informagdes de Seguranca

Leia completamente o manual e as
instrucdes de seguranca antes de
usar.

Protecdo ocular
deve ser usada.

Protecdo auditiva
deve ser usada.

Mascara contra
po deve ser
usada.

Perigo.

Os simbolos acima indicam os procedimentos de seguranga
corretos para usar esta maquina.

Lembre-se sempre de desconectar a energia da
serra de fita ao fazer reparos ou ajustar laminas
e protetores.

« Protecao para os olhos e ouvidos é obrigatdria ao operar
uma serra de fita. Extracao de p6 e EPI respiratério sao
altamente recomendados.

« Na&ao use luvas, roupas folgadas, joias ou quaisquer objetos
pendurados ao operar uma serra de fita.

« Nao permita que criangas operem a maquina.

« Todos os protetores devem estar no lugar e totalmente
operacionais. Se um protetor parecer estar faltando ou
danificado, ajuste, substitua ou repare imediatamente.

« Desconecte a energia da serra de fita ao fazer reparos ou
ajustar laminas e protetores.

« Lembre-se de verificar a tensdo da lamina depois que uma
lamina nova estiver “trabalhando” por 30-60 minutos. A
lamina pode “esticar” ligeiramente quando nova e a tensao
pode diminuir.

«  Maos e dedos devem ser mantidos afastados da lamina.
Sempre use blocos e bastdes de empurrar ao alimentar
pegas pequenas na lamina.

« Certifique-se de que todas as laminas estejam afiadas e em
boas condigdes.

. O conjunto de protecdo/guia da lamina deve ser abaixado
para aproximadamente %" (20 mm) acima da pega de
trabalho.

« Verifique se a lamina esta tensionada e alinhada
corretamente antes de ligar a maquina.

« Nunca corte pecas menores que o tamanho da inser¢ao da
mesa.

« Nao tente cortar madeira redonda a mao livre. Prenda-a ao
batente da esquadria ou faga um gabarito para manter a
peca de trabalho estavel.

« Material longo deve ser suportado na mesma altura da
mesa da serra.

« Paraevitar contato com uma lamina em movimento, ndo
coloque as maos na area de corte até que a lamina pare
completamente.

« Certifique-se de que a lamina ndo esteja em contato com o
material ao ligar a serra.

« Nunca deixe a maquina sem supervisao quando estiver
funcionando.

«  Mantenha a superficie da mesa e a area de trabalho
circundante livres de excesso de p6 e detritos para ajudar a
prevenir escorregdes ou tropegos.

«  Mantenha uma postura equilibrada em todos os
momentos para que vocé nao caia ou se incline contra a
[amina ou outras partes moveis.

« Na&ao se estique demais ou use forga excessiva para realizar
qualguer operacao da maquina.

« Mais informacgdes de seguranga podem ser encontradas
em: https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Componentes e Recursos

(FIG.1)

A Tampa da roda superior I Parafuso de alinhamento

B Botdo de tensdo rapida da da mesa

lamina J Guia dalédamina inferior
C Roda dalamina superior K Botdo de bloqueio da
D Botdo de blogqueio da tampa inferior
tampa superior L Rodadalamina inferior
E Protetor dalamina M Tampa da roda inferior
F Botdo de ajuste de altura N Escova da roda
da guia da lamina O Interruptor LIGA/DESLIGA
G Guia dalamina superior
H Medidor de esquadria
(FIG. 2)
A Botaode bloqueiodaguia F Portade serragem
superior G Botao de ajuste de
B Botdo de rastreamento da inclinagao da mesa
lamina H Escala deinclinacio da
C Cabo de alimentagao mesa
D Motor I Mesa
E Alavanca de blogueio da J Lamina

mesa
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3. Especificagcoes

6. Troca da Lamina

Motor: 250W, 230 -240V
Dimensdes (C x L x A): 420 x 400 x 690 mm
Tamanho da mesa: 313x302 mm
Ajuste da mesa: 0°- 45°
Roda de fita - @: 200 mm
Comprimento da lamina: 1400 mm
Largura maxima da lamina: 95mm/3/8"
Velocidade de corte: 960 m/min (50Hz)
Altura / largura de folga: 80/200 mm

4. Montagem e Configuracao

Retire da embalagem e verifique se ha danos.

1 Certifigue-se de que a lamina esta corretamente alinhada
e tensionada, entdo ajuste as guias superior e inferior da
lamina nas posi¢des corretas (consulte a Segao 6. Troca da
Lamina).

2 Remova o parafuso de alinhamento da mesa.

3 Guie alamina pela ranhura da mesa, engatando os dentes
na inclinagao da mesa com o botdo de ajuste de inclinacao
(FIG. 3).

4 Prenda o botao de travamento da inclinagdo da mesa.

5 Esquadre a mesa em relagao a lamina, ajuste o parafuso de
batente (FIC. 4).

5. Instrucdes de Operacao

Ligue a serra de fita e aguarde alguns segundos para que a
maquina atinja a velocidade total.

«  Empurre a peca de trabalho lentamente para dentro da
lamina, mantendo-a também pressionada contra o batente
ou contra o medidor de esquadria. Ndo force a peca de
trabalho para dentro da lamina, sempre alimente-a em um
ritmo lento e constante.

Cortes de Retifica

« Retificar é cortar longitudinalmente a peca de trabalho,
seguindo o grdo. Sempre use um bastao ou dispositivo de
seguranca similar ao retificar pecas estreitas. Cortes de
retifica também podem ser feitos “a mao livre” seguindo
uma linha a lapis, mas vocé encontrara resultados muito
mais precisos se usar um batente (FIG. 5).

Cortes Transversais

« O corte transversal € o corte transversal ao gréo da madeira,
geralmente usando o medidor de esquadria para alimentar
a madeira na lamina. A mao direita deve segurar a pega
firmemente contra o medidor de esquadria, enquanto a
mao esquerda empurra o medidor de esquadria para além
da lamina. Cortes transversais também podem ser feitos “a
mao livre” seguindo uma linha a lapis, mas vocé encontrara
resultados muito mais precisos se um batente de esquadria
for usado (FIG. 6).

Corte de Curvas a Mao Livre

« O corte de curvas é algo que todas as serras de fita fazem
muito bem, tanto em madeira rasa quanto profunda, com
a lamina correta instalada. Uma lamina ideal para corte de
curvas é uma ¥4 x 6 TPl — quanto mais estreita a lamina,
mais apertada a curva que ela pode cortar.

«  Nenhuma guia é usada para fazer esses cortes e
geralmente nenhum bastdo de empurrar também, entdo é
muito importante garantir que suas maos permanecam o
mais afastadas possivel da lamina. Se a madeira for muito
pequena ou a curva muito apertada, o corte € melhor feito
em uma serra de tico-tico.
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PARA EVITAR LESOES POR PARTIDA ACIDENTAL, SEMPRE
DESLIGUE O INTERRUPTOR E REMOVA O PLUGUE DA
FONTE DE ALIMENTAGCAO ANTES DE MOVER, SUBSTITUIR OU
AJUSTAR A LAMINA.

Removendo

1 Afrouxe a tensdo da lamina girando o botdo de tensdo da
lamina (1) no sentido anti-horario (FIG. 7).

2 Abra as portas da tampa da roda superior e inferior (2) girando
os dois botdes de travamento da tampa da roda (3).

Remova o parafuso de alinhamento da mesa.

4 Afrouxe o botdo de travamento da guia superior da lamina (4)
na parte traseira da serra de fita, girando-o no sentido anti-
horario.

5 Abaixe a guia superior da lamina (5) para sua posi¢cdo mais
baixa girando o botdo de ajuste de altura da guia da lamina

(6).

6 Puxe e abra o protetor da lamina (7) conforme mostrado em
(FIG. 8).

7 Remova alamina (8) das guias superior e inferior da lamina (5,
9).

8 Puxe cuidadosamente a lamina (8) da ranhura da mesa (10) e
das rodas (11).

9 Segure alamina (8), deslize-a para fora da ranhura do protetor
da Iamina do lado esquerdo (12).

Instalando

1 Certifique-se de que o botdo de tensao da lamina (1) esteja
girado o suficiente no sentido anti-horario para que a lamina
passe sobre as rodas.

2 Remova a lamina antiga conforme explicado na se¢ao
“Removendo”.

3 Guie a nova lamina (8) através da ranhura (12) do protetor
da Iamina do lado esquerdo. Certifique-se de que os dentes
da ldamina estejam apontando para frente e para baixo.
OBSERVACAQ: Para evitar levantar a peca de trabalho, os
dentes da lamina devem apontar para baixo em diregdo a
mesa.

Coloque a lamina (8) nas rodas superior e inferior (11).

Coloque a lamina cuidadosamente entre as guias superior e
inferior da lamina (5, 9).

6 Deslize alamina para a ranhura da mesa (10) e certifique-se de
que a lamina esteja posicionada no meio das rodas.

7 Girando o botdo de tensdo da lamina (1) no sentido horario,
aperte a tensdo até que a lamina esteja firme nas rodas.

8 Feche o protetor superior da lamina (7) e eleve o protetor
superior da lamina até a altura desejada girando o botdo de
ajuste de altura da guia da lamina (6).

9 Aperte o botdo de travamento da guia superior da lamina (4).
10 Substitua o pino de alinhamento da mesa (3).

M Ajuste o rastreamento e a tensdo da lamina corretamente
(consulte a segado Instrugdes de Ajuste) antes de operar a serra
de fita.

PARA EVITAR LESOES, A TENSAO DA LAMINA, O
RASTREAMENTO, AS GUIAS SUPERIOR E INFERIOR E OS
ROLAMENTOS DEVEM SER AJUSTADOS CORRETAMENTE
ANTES DE OPERAR A SERRA DE FITA. ANTES DA OPERAGAO,
CERTIFIQUE-SE SEMPRE DE QUE A LAMINA ESTEJA NO
CENTRO DA RANHURA DA INSERGCAO DA MESA.

Tensdo da Lamina (FIG. 9)

PARA EVITAR LESOES, DESLIGUE O INTERRUPTOR E
DESCONECTE A SERRA DA FONTE DE ENERGIA ANTES DE
FAZER QUAISQUER AJUSTES. NUNCA FACA AJUSTES DE
TENSAO COM A MAQUINA EM FUNCIONAMENTO.
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« Atensao dalamina foi ajustada na fabrica. Quando for
necessario um ajuste, siga o procedimento abaixo.

1 Gire o botdo de tensao da lamina (1) no sentido horario para
apertar a lamina, no sentido anti-horario para afrouxar.

2 A medida que vocé se familiarizar com a serra, podera
tentar alterar as configuragdes de tensao..

. OBSERVACAO: Alteracdes na largura da lamina e no tipo de
material a ser cortado afetardo a tensdo da lamina. Muita
ou pouca tensao pode quebrar a lamina.

Rastreamento da Lamina (FIG. 10)

PARA EVITAR LESOES, DESLIGUE O INTERRUPTOR E
DESCONECTE A SERRA DA FONTE DE ENERGIA ANTES DE
FAZER QUAISQUER AJUSTES. NUNCA FACA AJUSTES DE
RASTREAMENTO COM A MAQUINA EM FUNCIONAMENTO.

« O rastreamento da lamina foi ajustado na fabrica. Quando
for necessario um ajuste, siga o procedimento abaixo.
Rastreamento refere-se a forma como a lamina esta
posicionada sobre as rodas enquanto em movimento. A
lamina deve rastrear no centro de ambas as rodas.

« Alamina deve estar ligeiramente tensionada antes de
ajustar o rastreamento da lamina. Certifique-se de que as
guias da lamina e os rolamentos nao interfiram na lamina.

1 Abra as portas superior e inferior. Gire a roda superior
lentamente com a mao e observe a posi¢do da lamina na
roda. A lamina deve estar no centro da roda.

2 Se o ajuste for necessario, afrouxe a alavanca de
travamento (1) na parte traseira da serra de fita e faca
0 ajuste com o botao de rastreamento (2). Faca apenas
ajustes muito finos.

3 Sealaminase mover em diregao a frente da roda, gire o
botao de rastreamento (2) no sentido horario. Isso inclina
a parte superior da roda e move a lamina em diregao ao
centro.

4 Se alamina se mover em direcdo a borda traseira, gire
o botao de rastreamento (2) no sentido anti-horario,
movendo a lamina em dire¢do ao centro.

5 Depois que a lamina estiver rastreando no centro da roda,
aperte a alavanca de travamento (1).

Ajustando as Guias Superior e Inferior da
Lamina
DESCONECTE A MAQUINA DA REDE ELETRICA.

1 Ambas as guias da lamina, superior e inferior, serao
ajustadas exatamente na mesma posigao.

A lamina deve estar tensionada e alinhada corretamente.

Afrouxe o parafuso (A) e mova o bloco guia girando o botao
para que a face frontal dos rolamentos guia (B) esteja
aproximadamente 2 mm atras da garganta (C) (area curva
na base do dente) da lamina, aperte o parafuso (Fig. 10).

4 Afrouxe o parafuso de cabega sextavada (D) e posicione
cada rolamento guia de modo que nao esteja a mais de
0,5 mm da [amina, muito préximo, mas sem tocar na
lamina. Uma maneira rapida de definir essa distancia é
usar um pedago de papelao de embalagem de cereal de
café da manha entre a lamina e o rolamento (E), que tem
aproximadamente 0,3 mm de espessura (FIG. 11).

5 Aperte o parafuso de cabega sextavada quando o ajuste
estiver satisfatorio.

Rolamento de Encosto, Superior e Inferior

« Afrouxe o parafuso e gire o botao para mover o rolamento
de encosto (F) para dentro ou para fora até que o rolamento
esteja aproximadamente 1 mm atras da lamina, aperte o
parafuso de aperto manual (FIG.12).

7. Manutenc¢ao e Resolucao de Problemas

Realize as verificacdes acima...
Diariamente

« Mantenha a maquina limpa. Use extracao de po.
Semanalmente

« Abra as tampas das rodas superior e inferior e limpe toda a
serragem.

. Limpe a “sujeira” impactada dos pneus. OBSERVACAQ:
Nao use solventes ao redor dos pneus. Se houver sinais de
desgaste ou deformacao, substitua os pneus.

Mensalmente
« Verifique a condicdo e a tensdo da correia de transmissao.

« Certifique-se de que todos os rolamentos guia estejam se
movendo livremente.

« Verifique o alinhamento e a esquadria do batente em
relagao a lamina.

Resolucdo de Problemas

A serra de fita ndo corta reto?

« Geralmente, a resposta esta na lamina; laminas de ma
qualidade com ajuste irregular, a lamina esta cega ou
danificada, muitas vezes apenas de um lado, a contagem
de dentes é muito alta para o material que esta sendo
cortado - lembre-se de no minimo 2 dentes e no maximo 10
dentes na peca de trabalho.

« O batente esta desalinhado com a lamina.
A serra de fita vibra?

« \Verifique se a correia de transmissao esta tensionada
corretamente.

« Se estiver cortando material duro ou molhado, diminua a
velocidade de alimentagao.

« Verifique se a lamina esta afiada e ndo muito fina.

« Certifique-se de que ao cortar curvas seja usada uma
[amina estreita.

« Certifique-se de que ambas as rodas estejam limpas.
Posso cortar aco na minha serra de fita?

« Na&o, a maioria das serras de fita para madeira funciona
muito rapido para cortar aco, mesmo que uma lamina para
corte de metal esteja instalada.

A lamina sai das rodas.
« Tensdo excessiva, libere ligeiramente a tensdo da lamina.

. Rastreamento incorreto.

8. Garantia e Suporte

Este produto é coberto por uma garantia limitada de 1ano.

A garantia cobre defeitos de materiais e fabricagdo sob uso
normal.

Para solicitar a garantia, guarde seu comprovante de compra e
entre em contato com sua loja local.
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1. Sikkerhetsinformasjon

Les manualen og
sikkerhetsinstruksjonene
grundig fgr bruk.

@yevern skal
brukes.

Hgrselvern skal brukes.

Stgvmaske skal
brukes.

Fare.

Symbolene ovenfor gir rad om de riktige sikkerhetsprosedyrene
ved bruk av denne maskinen.

A\

«  @ye- og hgrselvern er pakrevd ved bruk av bandsag.
Stgvavsug og personlig verneutstyr (PVU) for andedrett
beskyttelse anbefales sterkt.

Husk alltid & koble fra stremmen til bandsagen
nar du utfgrer reparasjoner eller justerer blader
og beskyttelse.

« |kke bruk hansker, Igstsittende klaer, smykker eller andre
dinglende gjenstander nar du bruker en bandsag.

« Ikke la barn betjene maskinen.

« Alle vern ma vaere pa plass og fullt funksjonelle. Hvis et vern
ser ut til &8 mangle eller vaere skadet, ma det justeres, byttes
ut eller repareres umiddelbart.

«  Koble fra stremmen til bAndsagen nar du utfgrer
reparasjoner eller justerer blader og vern.

«  Husk a sjekke bladspenningen etter at et nytt blad har
“jobbet” i 30-60 minutter. Bladet kan “strekke” seg litt fra
nytt, og spenningen blir slakk.
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Hender og fingre ma holdes unna bladet. Bruk alltid
skyveblokker og skyvestikker nar du mater sma biter inn i
bladet.

Sgrg for at alle blader er skarpe og i god stand.

Bladvernet/fgringssettet ma senkes til omtrent 34" (20 mm)
over arbeidsstykket.

Sjekk at bladet er riktig spent og sporet fgr du slar pa
maskinen.

Kutt aldri biter som er mindre enn bordinnleggets stgrrelse.

Ikke forsgk a kutte rundt temmer pa frihand. Klem det
fast til gjeeringsanlegget eller lag en jigg for & holde
arbeidsstykket stabilt.

Langt materiale skal stgttes i sammme hgyde som sagbordet.

For @ unnga kontakt med et blad som ruller videre, ikke
strekk deg inn i kutteomradet fgr bladet stopper helt.

Sgrg for at bladet ikke er i kontakt med materialet nar du
starter sagen.

La aldri maskinen sta uten tilsyn nar den er i gang.

Hold bordplaten og det omkringliggende arbeidsomradet
fritt for overflgdig stgv og rusk for a forhindre at du sklir
eller snubler.

Oppretthold en balansert holdning til enhver tid slik at du
ikke faller eller lener deg mot bladet eller andre bevegelige
deler.

Ikke overstrekk deg eller bruk overdreven kraft for a utfgre
noen maskinoperasjon.

Mer sikkerhetsinformasjon finner du pa:
https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Komponenter og funksjoner

(FIG. 1)

A  @vre hjuldeksel I Justeringsbolt for bord

B Hurtigspenningsknapp for 3 Nedre bladfgrer
blad K Laseknapp for nedre

C @vre blad-hjul deksel

D Laseknapp for gvre deksel L Nedre blad-hjul

E Bladvern M Nedre hjuldeksel

F Justeringsknapp for N Hjulbgrste
bladfgringshgyde o PA/AV—bryter

G @vre bladfgrer

H Gjaeringsmaler

(FIG. 2)

A Laseknapp for gvre fgrer G Justeringsknapp for

B Bladsporingsknapp bordhelling

C Strgmledning H Bordhellingsskala

D Motor I Bord

E Handtak for bordlas J Blad

F Sponutlgp



D

3. Spesifikasjoner

6.

Bytte av blad

Motor: 250W, 230 -240V
Dimensjoner (L x B x H): 420 x 400 x 690 mm
Bordstgrrelse: 313x302 mm
Bordjustering: 0°- 45°
Bandhjul - @: 200 mm
Sagbladlengde: 1400 mm
Maks bladbredde: 95mm /3/8"
Kuttehastighet: 960 m/min (50Hz)
Klaringshgyde / bredde: 80/200 mm

4. Montering og oppsett

Fjern emballasjen og sjekk for skader.

1 Sgrg for at bladet er riktig sporet og spent, og sett deretter
gvre og nedre bladfgrer til riktig posisjon (se Seksjon 6.
Bladbytte).

2 Fjern justeringsbolten for bordet.

3 Fgr bladet gjennom bordslissen, og la tennene pa
bordhellingen gripe inn med tiltjusteringsknappen (FIC. 3).

Fest bordhellingsldseknappen.

5 Juster bordet vinkelrett pa bladet, sett stoppbolten (FIC. 4).

5. Bruksanvisning

Sla pd bandsagen og la maskinen na full hastighet i noen
sekunder.

«  Skyv arbeidsstykket sakte inn i bladet, samtidig som
du holder det presset mot anlegget eller holdt mot
gjeeringsmaleren. Ikke tving arbeidsstykket inn i bladet,
mate alltid i et sakte og jevnt tempo.

Langsgaende kutt

« Langsgdende kutting er a kutte langs arbeidsstykkets
lengde, og med treets arringer. Bruk alltid en skyvestokk
eller lignende sikkerhetsanordning nar du skjaerer smale
stykker. Langsgaende kutt kan ogsa gjgres “pa frindnd”
ved a fglge en blyantlinje, men du vil oppna langt mer
ngyaktige resultater hvis et anlegg brukes (FIG. 5).

Tverrgaende kutt

« Tverrgaende kutting er a kutte pa tvers av treets arringer,
vanligvis mens du bruker gjeeringsmaleren for a fgre

treverket inn i bladet. Hgyre hand skal holde arbeidsstykket

stabilt mot gjeeringsmaleren, mens venstre hand skyver

FOR A UNNGA SKADE FRA UTILSIKTET START, SLA ALLTID AV
BRYTEREN OG FJERN PLUGGEN FRA STR@MKILDEN F@R DU
FLYTTER, BYTTER UT ELLER JUSTERER BLADET.

Fjerning

1

W 0 N o

Lgsne bladspenningen ved a vri bladspenningsknappen (1)
mot klokken (FIG. 7).

,&pne de gvre og nedre hjuldekslene (2) ved a rotere de to
laseknappene for hjuldekslene (3).

Fjern bordjusteringsbolten fra bordet.

Lgsne laseknappen for gvre bladfgrer (4) pa baksiden av
bandsagen ved a vri den mot klokken.

Senk den gvre bladfgreren (5) til laveste posisjon ved a vri
justeringsknappen for bladfgrerhgyde (6).

Trekk og apne bladvernet (7) som vist i (FIG. 8).

Fjern bladet (8) fra de gvre og nedre bladfgrerne (5, 9).

Trekk forsiktig bladet (8) fra bordslissen (10) og fra hjulene (11).
Hold bladet (8), skyv det ut fra venstre side bladvernslist (12).

Montering

1

9
10
n

Sgrg for at bladspenningsknappen (1) er vridd mot klokken
nok til a fa bladet over hjulene.

Fjern gammelt blad som forklart i seksjonen “Fjerning”.

Fgr det nye bladet (8) gjennom sporet (12) pa venstre side
av bladvernet. Sgrg for at bladtennene peker fremover
og nedover. MERK: For @ unnga a lgfte arbeidsstykket, ma
bladtennene peke nedover mot bordet.

Plasser bladet (8) pa de gvre og nedre hjulene (17).

Plasser bladet forsiktig mellom de gvre og nedre bladfgrerne
(5,9).

Skyv bladet inn i bordsporet (10), og s@rg for at bladet er
plassert midt pa hjulene.

Vri bladspenningsknappen (1) med klokken, stram spenningen
til bladet sitter stramt pa hjulene.

Lukk det gvre bladvernet (7), og hev det gvre bladvernet til
gnsket hgyde ved a vri justeringsknappen for bladfgrerhgyde
(6).

Stram laseknappen for gvre bladfgrer (4).
Sett tilbake bordjusteringspinnen (3).

Juster bladsporing og spenning riktig (se avsnittet
Justeringsinstruksjoner) fgr du bruker bandsagen.

FOR A UNNGA SKADE MA BLADSPENNINGEN, SPORINGEN,

gjeeringsmaleren forbi bladet. Tverrgaende kutt kan ogsa
gjores “pa frinand” ved a felge en blyantlinje, men du vil

finne mye mer ngyaktige resultater hvis et gjeeringsanlegg

@VRE OG NEDRE F(?RINGER OG LAGRENE JUSTERES RIKTIG
FOR DU BRUKER BANDSAGEN. F@R BRUK MA DU ALLTID
S@RGE FOR AT BLADET ER | MIDTEN AV BORDINNLEGGETS
SPOR.

brukes (FIC. 6).

Frihands kurvekutting

«  Kurvekutting er noe alle bandsager gjgr veldig bra i bade
grunt og dypt treverk med riktig blad installert. Et ideelt

blad for kurvekutting er et %" x 6 TPI — jo smalere bladet er,

jo strammere kurve kan det kutte.

« Det brukes ingen anlegg ved disse kuttene og vanligvis
heller ingen skyvestikker, sa det er veldig viktig & sgrge
for at hendene dine holder seg sa langt unna bladet som
mulig. Hvis treverket er for lite eller kurven for stram, er det
bedre a gjgre kuttet pa en bordsag.

Bladspenning (FIG. 9)

FOR A UNNGA SKADE, SLA AV BRYTEREN OG KOBLE SAGEN
FRA STR@MKILDEN F@R DU FORETAR JUSTERINGER. FORETA
ALDRI SPENNINGSIJUSTERINGER MENS MASKINEN GAR.

Bladspenningen ble satt pa fabrikken. Nar justering er
ngdvendig, fglg prosedyren nedenfor.

Vri bladspenningsknappen (1) med klokken for a stramme
bladet, mot klokken for a Igsne.

Etter hvert som du blir kjient med sagen, kan du prgve a
endre spenningsinnstillingene.

MERK: Endringer i bladbredde og type materiale som
kuttes vil pavirke bladspenningen. For mye eller for lite
spenning kan bryte bladet.
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Bladsporing (FIG. 10)

FOR A UNNGA SKADE, SLA AV BRYTEREN OG KOBLE SAGEN
FRA STRGMKILDEN F@R DU FORETAR JUSTERINGER. FORETA
ALDRI SPORINGSIUSTERINGER MED MASKINEN | GANG.

« Bladsporing ble satt pa fabrikken. Nar justering er
ngdvendig, fglg prosedyren nedenfor. Sporing refererer
til hvordan bladet er plassert pa hjulene under bevegelse.
Bladet skal spore i midten av begge hjulene.

+  Bladet ma veere litt spent fgr bladsporingen justeres. Sgrg
for at bladfgrerne og lagrene ikke forstyrrer bladet.

1 ,&pne gvre og nedre dgrer. Roter gvre hjul sakte for hand
og observer bladets posisjon pa hjulet. Bladet skal vaere i
midten av hjulet.

2 Hvisjustering er ngdvendig, Igsne lasehandtaket (1)
pa baksiden av bandsagen og foreta justering med
sporingsknappen (2). Foreta bare sveert fine justeringer.

3 Huvis bladet beveger seg mot forsiden av hjulet, vri
sporingsknappen (2) med klokken. Dette vipper toppen av
hjulet og flytter bladet mot midten.

4 Hvis bladet beveger seg mot bakkanten, vri
sporingsknappen (2) mot klokken, og flytt bladet mot
midten.

5 Nar bladet sporer i midten av hjulet, strammer du
lasehandtaket (1).

Justering av gvre og nedre bladfgrer
KOBLE FRA MASKINEN FRA STRGMFORSYNINGEN.

1 Bade gvre og nedre bladfgrerlager vil bli satt i ngyaktig
samme posisjon.

Bladet ma veere riktig spent og sporet.

Lasne skruen (A) og flytt fgrerblokken ved a vri knappen
slik at frontflaten pa fererlagrene (B) er omtrent 2 mm bak
gapet (C) (buet omrade ved bunnen av tannen) pa bladet,
stram skruen (Fig. 10).

4 Lgsne innskruen (D) og plasser hvert fgrerlager slik at
det ikke er mer enn 0,5 mm unna bladet, veldig neert,
men ikke helt bergrende bladet. En rask mate a stille
inn denne avstanden pa er & bruke et stykke papp fra
frokostblandingspakken mellom bladet og lageret (E), som
er omtrent 0,3 mm tykt (FIG. 11).

5 Stram innskruen nar justeringen er tilfredsstillende.
Skyvelager, gvre og nedre

« Lgsne skruen og vri knappen for a flytte skyvelageret (F)
inn eller ut til lageret er omtrent 1 mm bak bladet, stram
tommelskruen (FIG. 12).

7. Vedlikehold og feilsgking

Feilsgking
Bandsagen kutter ikke rett?

- Vanligvis ligger svaret i bladet; darlig kvalitet pa bladene
med ujevn sett, bladet er slgvt eller skadet ofte bare pa den
ene siden, antall tenner er altfor hgyt for materialet som
kuttes — husk minimum 2 tenner og maksimum 10 tenner i
arbeidsstykket.

«  Anlegget er ute av linje med bladet.
Bandsagen vibrerer?
« Sjekk at drivreimen er riktig spent.

. Hvis du kutter hardt eller vatt materiale, senk
matehastigheten.

« Sjekk at bladet er skarpt og ikke for fint.

« Sgrg for at det brukes et smalt blad ved kurvekutting.
« Sgrg for at begge hjulene er rene.

Kan jeg kutte stal pa bandsagen min?

« Nei, de fleste bandsager for tre kjgrer altfor fort til a kutte
stal, selv om et metallkutteblad er montert.

Bladet faller av hjulene.
« Overspenning, Igsne bladspenningen litt.

« Feil sporing.

8. Garanti og stgtte

Utfor felgende kontroller...

Daglig

« Hold maskinen ren. Bruk avsug.

Ukentlig

«  Apne de gvre og nedre hjuldekslene og rengjer all sagflis.

« Rengjgr innbakt smuss fra dekkene. MERK: Ikke bruk
Igsemidler rundt dekkene. Hvis det oppstar tegn pa slitasje
eller deformasjon, bytt dekkene.

Manedlig
« Sjekk drivreimens tilstand og spenning.
« Sgrg for at alle fgrerlagre beveger seg fritt.

« Sjekk anlegget for justering og vinkelretthet i forhold til
bladet.
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Dette produktet dekkes av en 1 ars begrenset garanti.
Garantien dekker material- og fabrikasjonsfeil ved normal bruk.

For a kreve garanti, ta vare pa kjgpskvitteringen og kontakt din
lokale butikk.



Sisallysluettelo
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1.  Turvallisuustiedot
Lue kayttdopas ja Kuulosuojaimia tulee

turvallisuusohjeet
kokonaan ennen kayttoa.

kayttas,

Silmasuojaimia
tulee kayttaa.

Poélymaskia tulee
kayttaa.

Vaara.

Ylla olevat symbolit neuvovat oikeat turvallisuustoimenpiteet tata
konetta kaytettdessa.

Muista aina irrottaa sahkot vannesahasta, kun
teet korjauksia tai sdadat teria ja suojuksia.

Silma- ja kuulonsuojaimia vaaditaan vannesahaa
kaytettaessa. Polynpoisto ja hengityksensuojaimet (PPE)
ovat erittain suositeltavia.

Ala kayta kasineitd, |dysia vaatteita, koruja tai muita
roikkuvia esineita vannesahaa kayttaessasi.

Ala anna lasten kayttaa konetta.

Kaikkien suojien on oltava paikoillaan ja taysin
toimintakunnossa. Jos suojus vaikuttaa puuttuvan tai
olevan vaurioitunut, saada, vaihda tai korjaa se valittdmasti.

Irrota vannesahasta virta, kun teet korjauksia tai saadat
teria ja suojuksia.

Muista tarkistaa teran kireys sen jalkeen, kun uusi tera on
ollut “tydssa” 30-60 minuuttia. Tera voi “venya” hieman
uutena, ja kireys l0ystyy.

Kadet ja sormet on pidettava etaalla terasta. Kayta aina
tyontdpalikoita ja tyontdkeppejd, kun syotat pienia
kappaleita teraan.

Varmista, etta kaikki terat ovat teravia ja hyvakuntoisia.

Teradsuojan/ohjaimen sarja on laskettava noin %" (20 mm)
tyokappaleen ylapuolelle.

Tarkista, etta tera on oikein kirealla ja ohjattu ennen koneen
kaynnistamista.

Ala koskaan leikkaa kappaleita, jotka ovat pienempia kuin
pdydan sisakappaleen koko.

Ala yrita poikkileikata pydreda puutavaraa vapaalla kadella.
Kiinnita se jiirivasteeseen tai tee jigi tydkappaleen vakaana
pitamiseksi.

Pitka materiaali tulee tukea samalla korkeudella kuin
sahapoyta.

Valttaaksesi kosketusta vapaasti rullaavaan teraan,
ala ojenna katta leikkausalueelle, ennen kuin tera on
pysahtynyt kokonaan.

Varmista, etta tera ei ole kosketuksessa materiaalin kanssa,
kun kaynnistat sahan.

Ala koskaan jata konetta ilman valvontaa, kun se on
kaynnissa.

Pida poytalevy ja ymparoiva tydskentelyalue vapaana
lilallisesta polysta ja roskista liukastumisen tai
kompastumisen estamiseksi.

Sailyta tasapainoinen asento aina, jotta et putoa tai nojaa
teraa tai muita liilkkuvia osia vasten.

Ala ojenna katta liilan kauas tai kayta liiallista voimaa
suorittaessasi mitaan koneen toimenpiteita.

Lisatietoa turvallisuudesta I6ytyy osoitteesta:
https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Osat ja ominaisuudet

(KUVA. 1)

A Ylempi pyoransuojus I Poydan kohdistuspultti

B Teran pikajannitysnappi J Alempi teraohjain

C VYilempi terapyora K Alakannen lukitusnuppi

D Ylakannen lukitusnuppi L Alempiterapyora

E Terasuojus M Alempi pydransuojus

F Teraohjaimen N Pydraharja
korkeussaatonuppi O ON/OFF-kytkin

G VYlempiterdohjain

H Jiirimittari

(KUVA. 2)

A Ylempiohjaimen F Sahaushien poistoaukko
lukitusnuppi G Poydan kallistuksen

B Teran ohjausnuppi saatonuppi

C Virtajohto H Poydan kallistusasteikko

D Moottori I Poyta

E Poydan lukituskahva J Tera
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3. Tekniset tiedot

6. Teran vaihto

Moottori: 250W, 230 - 240V
Mitat (P x L x K): 420 x 400 x 690 mm
Poydan koko: 313 x 302 mm
Poydan saate: 0°- 45°
Vannepyora - @: 200 mm
Sahateran pituus: 1400 mm
Teran enimmaisleveys: 95mm/3/8"
Leikkuunopeus: 960 m/min (50Hz)
Vapaa korkeus / leveys: 80/200 mm

4. Kokoaminen ja asennus

Poista pakkauksesta ja tarkista vaurioiden
varalta.

1 Varmista, etta tera on oikein ohjattu ja kiristetty, ja aseta
sitten ylempi ja alempi teraohjain oikeisiin asentoihin (katso
kohta 6. Teran vaihto).

Irrota pdydan kohdistuspultti.

Ohjaa tera poydan aukon lapi niin, ettd hampaat tarttuvat
pdydan kallistukseen kallistuksen saatonupilla (KUVA 3).

Kiinnita pdydan kallistuksen lukitusnuppi.

5 Aseta pOyta suoraan teraan nahden, aseta stoppipultti
(KUVA 4).

5. Kayttéohjeet

Kaynnista vannesaha ja anna koneen saavuttaa taysi nopeus
muutaman sekunnin ajan.

. Tyonna tyokappaletta hitaasti teraan pitaen sita samalla
painettuna vastetta vasten tai pidettyna jiirimittaria vasten.
Ala pakota tydkappaletta terdan, vaan sy6té sitd aina
hitaasti ja tasaisesti.

Halkaisuleikkaukset

« Halkaisu on tyokappaleen pituussuuntaista leikkaamista
puun syiden suuntaisesti. Kayta aina tyontotikkua tai
vastaavaa turvalaitetta halkaistaessa kapeita kappaleita.
Halkaisuleikkauksia voidaan tehda myos “vapaalla kadella”
lyijykynaviivan mukaan, mutta saat paljon tarkempia
tuloksia, jos kaytat vastetta (KUVA 5).

Poikkileikkaus

. Poikkileikkaus tarkoittaa puun syiden poikki leikkaamista,
yleensa kayttamalla jiirimittaria puun sydttamiseen teraan.
Oikean kaden tulisi pitaa tyokappaletta vakaasti jiirimittaria
vasten, kun taas vasen kasi tyontaa jiirimittaria teran
ohi. Poikkileikkauksia voi tehda myos “vapaalla kadella”
lyijykynaviivan mukaan, mutta saat paljon tarkempia
tuloksia, jos kaytat jiirivastetta (KUVA 6).

Vapaakasivarainen kaarileikkaus

« Kaarileikkaus on jotain, mita kaikki vannesahat tekevat
erittain hyvin seka matalassa etta syvassa puussa oikealla
teralla varustettuna. Ihanteellinen kaarileikkaustera on ¥4”
X 6 TPl — mita kapeampi terg, sita tiukemman kaaren se voi
leikata.

« Naissa leikkauksissa ei kayteta vasteita eika yleensa
tyontokeppejakaan, joten on erittain tarkeaa varmistaa, etta
katesi pysyvat mahdollisimman kaukana terasta. Jos puu
on lilan pienta tai kaari liilan tiukka, leikkaus on parempi
tehda kuviosahalla.
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LOUKKAANTUMISTEN VALTTAMISEKSI, JOTKA JOHTUVAT
VAHINGOSSA TAPAHTUVASTA KAYNNISTYKSESTA, KATKAISE
AINA VIRTA JA IRROTA PISTOKE PISTORASIASTA ENNEN
TERAN SIIRTAMISTA, VAIHTAMISTA TAI SAATAMISTA.

Irrottaminen

1 LoOysaa teran kireytta kaantamalla teran kiristysnuppia (1)
vastapaivaan (KUVA 7).

2 Avaaylempija alempi pyoéransuojuksen luukku (2) kiertamalla
kahta pyoransuojuksen lukitusnuppia (3).

Irrota poydan kohdistuspultti poydasta.

4 LOysaa ylemman terdohjaimen lukitusnuppia (4) vannesahan
takapuolella kaantamalla sita vastapaivaan.

5 Laske ylempi terdohjain (5) alimpaan asentoonsa kaantamalla
terdohjaimen korkeussaaténuppia (6).

6 Veda ja avaa terasuojus (7) kuvassa (KUVA 8) esitetylla tavalla.

7 Irrota tera (8) ylemmista ja alemmista terdohjaimista (5, 9).

8 Veda tera (8) varovasti pdydan aukosta (10) ja pyorista (11).

9 Pida teraa (8), liu'uta se ulos vasemman puolen terasuojuksen
aukosta (12).

Asentaminen

1 Varmista, ettéa teran kiristysnuppi (1) on kdadnnetty riittavasti
vastapaivaan, jotta terd mahtuu pyorien yli.

Poista vanha tera “Irrottaminen”-kohdassa kuvatulla tavalla.

3 Ohjaa uusi terd (8) vasemman puolen terasuojuksen aukosta
(12). Varmista, etta teran hampaat osoittavat eteenpain ja
alaspain. HUOMAUTUS: Jotta tydkappale ei nouse, teran
hampaiden on osoitettava alaspain poytaa kohti.

4 Aseta tera (8) ylempiin ja alempiin pyoriin (11).

Aseta tera varovasti ylempien ja alempien teraohjainten (5, 9)
valiin.

6 Liu'uta tera poydan aukkoon (10) ja varmista, etta tera on
sijoitettu pydrien keskelle.

7 Kirista teran kiristysnuppia (1) myotapaivaan, kunnes terd on
tiukasti pyorilla.

8 Sulje ylempi terasuojus (7) ja nosta ylempi terdsuojus halutulle
korkeudelle kdantamalla terdohjaimen korkeussaaténuppia

(6).
9 Kirista ylemman teraohjaimen lukitusnuppia (4).
10 Aseta pdydan kohdistustappi (3) takaisin paikalleen.

T Saada teran ohjaus ja kireys oikein (katso Kohta saatéohjeet)
ennen vannesahan kayttoa.

LOUKKAANTUMISEN VALTTAMISEKSI TERAN KIREYS,
OHIAUS, YLEMMAT JA ALEMMAT OHJAIMET JA LAAKERIT
ON SAADETTAVA OIKEIN ENNEN VANNESAHAN KAYTTOA.
VARMISTA AINA ENNEN KAYTTOA, ETTA TERA ON POYDAN
INSERTTIOHJAIMEN KESKELLA.

Teran kireys (KUVA 9)

LOUKKAANTUMISEN VALTTAMISEKS| KATKAISE VIRTA

JA IRROTA SAHA VIRTALAHTEESTA ENNEN SAATOJEN
TEKEMISTA. ALA KOSKAAN TEE KIREYSSAATOJA KONEEN
KAYDESSA.

« Teran kireys on asetettu tehtaalla. Kun saatoa tarvitaan,
noudata alla olevaa menettelya.

1 Kierra teran kiristysnuppia (1) myodtapaivaan kiristaaksesi
teraa, vastapaivaan loysataksesi.

2 Kun tutustut sahaan, voit kokeilla muuttaa kireysasetuksia.

«  HUOMAUTUS: Teran leveyden ja leikattavan materiaalin
tyypin muutokset vaikuttavat teran kireyteen. Liian suuri tai
liilan pieni kireys voi murtaa teran.



Teran ohjaus (KUVA 10)

LOUKKAANTUMISEN VALTTAMISEKS| KATKAISE VIRTA

JA IRROTA SAHA VIRTALAHTEESTA ENNEN SAATOJEN
TEKEMISTA. ALA KOSKAAN TEE OHJAUSSAATOIA KONEEN
KAYDESSA.

. Teran ohjaus asetettiin tehtaalla. Kun saatda tarvitaan,
noudata alla olevaa menettelya. Ohjauksella tarkoitetaan
sita, miten tera on sijoitettu pyodrille liikkeessa. Teran tulisi
ohjata molempien pyodrien keskelle.

« Teran tulee olla hieman kiristetty ennen teran ohjauksen
saatamista. Varmista, etta terdohjaimet ja laakerit eivat
hairitse teraa.

1 Avaaylempija alempi luukku. Kdanna ylempaa pyoraa
hitaasti kasin ja tarkkaile teran asentoa pyoralla. Teran tulee
olla pyoran keskella.

2 Jossaatd on tarpeen, |0ysaa lukituskahvaa (1) vannesahan
takaosassa ja saada ohjausnupilla (2). Tee vain hyvin
hienosaatoja.

3 Jos tera lilkkuu kohti pydran etuosaa, kaanna ohjausnuppia
(2) myotapaivaan. Tama kallistaa pyoran ylaosaa ja siirtaa
teraa kohti keskustaa.

4 Jos tera liikkuu kohti takareunaa, kdanna ohjausnuppia (2)
vastapaivaan, siirtden teraa kohti keskustaa.

5 Kun tera on ohjattu pyoran keskelle, kirista lukituskahva (1).

Ylempien ja alempien teraohjainten
asettaminen

IRROTA KONE VERKKOVIRRASTA.

1 Sekayla- etta alalaakeriteraohjaimet asetetaan tasmalleen
samaan asentoon.

2 Teran on oltava oikein Kiristetty ja ohjattu.

3 Loysaa ruuvia (A) ja siirra ohjainlohkoa kaantamalla nuppia
niin, etta ohjainlaakereiden (B) etupinta on noin 2 mm
teran kurkun (C) (kaareva alue hampaan tyvessa) takana,
kirista ruuvi (Kuva 10).

4 | oOysaa kuusiokoloruuvia (D) ja aseta jokainen ohjainlaakeri
siten, etta se on enintdan 0,5 mm:n etaisyydella terasta,
hyvin lahella, mutta ei aivan koskettamatta teraa.

Nopea tapa asettaa tama etdisyys on kayttaa palaa
aamiaismurojen paketin pahvia teran ja laakerin (E) valissa,
joka on noin 0,3 mm paksu (KUVATI).

5 Kirista kuusiokoloruuvi, kun saatd on tyydyttava.
Tyontolaakeri, ylempi ja alempi

« Loysaa ruuvia ja kdanna nuppia siirtaaksesi tyontdlaakeria
(F) sisaan tai ulos, kunnes laakeri on noin 1 mm teran
takana, kirista siipiruuvi (KUVA 12).

7. Huolto ja vianmaaritys

Suorita ylla mainitut tarkastukset...

Paivittdin

« Pida kone puhtaana. Kayta poistoilmanvaihtoa.

Viikoittain

« Avaayla- ja alapuolen pyodransuojukset ja puhdista kaikki
sahanpurut.

. Puhdista iskostunut “ménja” renkaista. HUOMAA: Ala kayta
liuottimia renkaiden lahella. Jos ilmenee kulumisen tai
muodonmuutoksen merkkej3, vaihda renkaat.

Kuukausittain
. Tarkista kayttéhihnan kunto ja kireys.
« Varmista, etta kaikki ohjainlaakerit liikkuvat vapaasti.

« Tarkista vasteen kohdistus ja suoruus terdan nahden.

Vianmaaritys
Vannesaha ei leikkaa suoraan?

« Yleensa vastaus |0ytyy terasta; huonolaatuiset terat
epatasaisella asennuksella, tera on tylsa tai vaurioitunut
usein vain toiselta puolelta, hampaiden maara on aivan
liilan suuri leikattavalle materiaalille - muista vahintaan 2
hammasta ja enintaan 10 hammasta tyokappaleessa.

« Vaste on epalinjassa teran kanssa.
Vannesaha térisee?
« Tarkista, etta kayttéohihna on oikein kirealla.

o Jos leikkaat kovaa tai markaa materiaalia, hidasta
syottdnopeutta.

o Tarkista, etta terd on terava eika lilan hieno.

«  Varmista, etta kaarileikkauksessa kaytetaan kapeaa teraa.
« Varmista, ettda molemmat pyorat ovat puhtaat.

Voinko leikata terasta vannesahallani?

« Ei, useimmat puunleikkausvannesahat pyorivat
aivan liilan nopeasti teraksen leikkaamiseen, vaikka
metallinleikkaustera olisi asennettu.

Tera irtoaa pyorista.
« Liiallinen kireys, l0ysaa teran kireytta hieman.

« Virheellinen ohjaus.

8. Takuu ja tuki

Tama tuote kuuluu 1 vuoden rajoitetun takuun piiriin.
Takuu kattaa materiaali- ja valmistusvirheet normaalikaytossa.

Takuuvaatimuksen esittamiseksi sailyta ostokuittisi ja ota
yhteytta paikalliseen myymalaasi.

43



Efnisyfirlit

1. Oryggisupplysingar

2. Ihlutir og eiginleikar

3. Upplysingar

4. Samsetning og uppsetning
5. Notkunarleidbeiningar

6. Bladaskipti

7. Vidhald og bilanaleit

8. Abyrgd og studningur

1.  Oryggisupplysingar

Lestu alla handbdkina
og 6ryggisleidbeiningar
vandlega fyrir notkun.

Augnhlifar skulu
notadar.

Heyrnarhlifar skulu
notadar.

Rykgrima skal
notud.

Haetta.

Ofanfaldin takn gefa til kynna réttar 6ryggisadgerdir vid notkun
pessarar vélar.
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Mundu alltaf ad aftengja rafmagnid fra
bandsoginni pegar pu gerir vidgerdir eda stillir
blad og hlifar.

A\

Skylda er ad nota augn- og heyrnarhlifar vid notkun
bandsagar. Maelt er eindregid me?d ryksogi og
ondunarvornum.

Ekki vera i hdnskum, lausum fatnaadi, skartgripum eda
63rum lafandi hlutum pegar bandsdg er notud.

Ekki leyfa bornum ad nota vélina.

Allar hlifar verda ad vera a sinum stad og fullkomlega virkar.
Ef hlif virdist vanta eda vera skemmd, skal strax laga, skipta
Ut eda gera Vvid.

Aftengdu rafmagnid fra bandséginni pegar pu gerir
vidgerdir eda stillir blad og hlifar.

Mundu ad athuga bladspennuna eftir ad nytt blad hefur
verid i notkun i 30-60 minutur. Bladid getur “teygst” svolitid
pegar pad er nytt og spennan verdur laus.

«  Hendur og fingur verda ad vera fra bladinu. Notadu alltaf
ytingarblokkir og ytistokka pegar litlum hlutum er f63rad
inn i bladid.

«  Gakktu Ur skugga um ad oll bl63d séu hvdss og i gédu
astandi.

. Bladhlifina/leidarann verdur ad lsekka nidur i um pad bil 34"
(20 mm) fyrir ofan verkstykkia.

«  Gakktu Ur skugga um ad bladid sé spennt og rétt stillt 4dur
en kveikt er & vélinni.

« Aldrei skera hluti sem eru minni en staerd bordinsatsins.

« Ekkireyna ad krossskera kringlétt timbur an studnings.
Klemmadu pad vid skasldd eda budu til jigg til ad halda
verkinu stédugu.

« Langt efni zetti ad vera stutt i somu haed og sagbordid.

« Til ad fordast snertingu vid blad sem er ad rulla yfir, skaltu
ekki teygja pig inn i skurdarsvaedid fyrr en bladid stdodvast
alveg.

«  Gakktu Ur skugga um ad bladid sé ekki i snertingu vid efnid
pegar pu raesir sdgina.

« Aldrei skilja vélina eftir an eftirlits pegar hun er i gangi.

«  Haltu bordplétunni og naerliggjandi vinnusvaedi lausu vid
ohodflegt ryk og rusl til ad koma i veg fyrir ad renna eda
hrasa.

«  Hafdu jafnvaegi avallt svo pu fallir ekki eda hnigir ad bladinu
eda 63rum hreyfanlegum hlutum.

« Ekkiteygja pig of langt eda nota of mikinn kraft vid notkun
vélarinnar.

«  Frekari 6ryggisupplysingar ma finna a:
https://www.hse.gov.uk/pubns/wis31.pdf

2. Ihlutir og eiginleikar

(MYND. 1)

A Efri hjolahlif H Skasmeelikvardi

B Hradspennihnappur fyrir I Bor3stillibolti
blad J  Nedribladleidari

C Efribladhjol K Laesihnappur nedri hlifar

D Laesihnappur efri hlifar L Nedribladhjol

E Bladhlif M Neadri hjolahlif

F Haeéarstillingarhnappur N Hjslbursti
blasleidara - O Kveikja/Slokkva rofi

G Efri bladleidari

(MYND. 2)

A Leesihnappur efri leidara bordhalla

B Bladsporunarhnappur H Bordhallaskali

C Rafmagnssnura I Bord

D Motor J Blad

E Bordlasarhandfang

F Sagportaop

G Hradstillingarhnappur



3. Upplysingar

6.

Bladaskipti

Métor: 250W, 230 -240 V
Mal (L x B x H): 420 x 400 x 690 mm
Bordstaera: 313 x 302 mm
Bordstilling: 0°- 45°
Banda hjdl - @: 200 mm
Sagbladslengd: 1400 mm
Hamarks bladbreidd: 95mm /3/8"
Skurdarhradi: 960 m/min (50Hz)
Losun haed / breidd: 80/200 mm

4. Samsetning og uppsetning

Fjarlsegdu Gr umbudum og athugadu hvort
skemmdir hafi or3id.

1 Gakktu Ur skugga um ad bladid sé rétt sporad og spennt og
stilltu sidan efri og nedri bladleidara i réttar stodur (sja kafla
6. Bladaskipti).

Fjarlaegdu bor3stilliboltan.

Leiddu bladid i gegnum bordraufina og lattu tennurnar a
bordhallanum gripa i hallastillingarhnappinn (MYND 3).

Festu lasahnapp bordhallans.

5 Stilltu bordid hornrétt & bladid, settu stoppboltann (MYND 4).

5. Notkunarleidbeiningar

Kveiktu a bandséginni og leyfdu vélinni nokkrar sekdndur ad
na fullum hrada.

«  Yttu verkstykkinu haegt inn i bladi3, en haltu pvi einnig
prystu ad stédvunarbunadi eda haltu pvi ad skasmaelinum.
Ekki pvinga verkstykkid inn i bladid, heldur fédradu pad
alltaf haegt og jafnt.

Rifskurdir

« Rifskurdur er ad skera eftir lengd verkstykkisins, og med
vidararinni. Notadu alltaf ytistaf eda svipad oryggistaeki
pegar pu rifur mjéar reemur. Rifskurdi er einnig haegt ad

gera ,frihendis” eftir blyantlinu, en pu faerd mun nakvaemari

nidurstodur ef anleg er notad (MYND 5).

Krossskurdur

o Krossskurdur er ad skera pvert a vidararina, venjulega
med pvi ad nota skdmalinn til ad faera vidinn inn i bladia.
Haegri hondin zetti ad halda verkstykkinu stédugu gegn
skamalinum, en vinstri hondin ytir skamalinum framhja

bladinu. Krossskurdi er einnig haegt ad gera ,frihendis” eftir

blyantlinu, en pu munt finna mun nakvaemari nidurstodur
ef skamalur er notadur (MYND 6).

Frihandsboga skurdur

« Boga skurdur er eitthvad sem allar bandsagir gera mjog vel

i baedi grunnu og djupu timbri med réttu bladi uppsettu.
Tilvalid bogaskurdarblad er ¥%4" x 6 TPI — pvi mjorra sem
bladid er, pvi péttari boga getur pad skorid.

« Engar girdingar eru notadar vid pessa skurdi og venjulega
engir ytistokkar heldur, svo pad er mjog mikilveegt ad
tryggja ad hendur pinar haldist eins langt fra bladinu og
mogulegt er. Ef timbrid er of [itid eda boginn of péttur, er
betra ad gera skurdinn a puslusog.

TIL AD FORDAST MEIDSLI AF VOLDUM OVILIANDI RAESINGAR,
SKAL ALLTAF SLOKKVA A ROFANUM OG TAKA KLONA UR
SAMBANDI ADUR EN BLADID ER FLUTT, SKIPT UT EDA STILLT.

Fjarleeging

1

Losadu bladspennuna med pvi ad snuda bladspennihnappinum
(1) rangseelis (MYND 7).

Opnadu efri og nedri hjdlahlifarhurdirnar (2) med pvi ad snua
badum lasahnéppunum (3).

Fjarleegdu bor3stillingarboltann af bordinu.

Losadu efri bladleidaralasahnappinn (4) aftan & bandséginni
med pvi ad snda honum rangseelis.

Laekkadu efri bladleidarann (5) i leegstu st6du med pvi ad snda
haedarstillingarhnappinum fyrir bladleidarann (6).

Togadu og opnadu bladhlifina (7) eins og synt er & (MYND 8).
Fjarleegdu bladid (8) fra efri og nedri bladleidurunum (5, 9).

Togadu bladid (8) varlega ur bordraufinni (10) og af hjolunum
m).

Haltu bladinu (8), renndu pvi Ut dr vinstri hlid bladhlifaraufsins
(12).

Uppsetning

1

9
10
n

Gakktu ur skugga um ad bladspennuhnappurinn (1) sé sndinn
naegilega mikid rangseelis til ad bladid komist yfir hjolin.

Fjarlaegdu gamalt blad eins og utskyrt er i kaflanum
JFiarleeging”.

Leiddu nyja bladid (8) i gegnum raufina (12) & vinstri hlid
bladhlifarinnar. Gakktu ur skugga um ad bladtannarnar visi
fram og nidur. ATH: Til ad koma i veg fyrir ad verkstykkid lyftist,
verda bladtannarnar ad visa nidur ad bordinu.

Settu bladid (8) a efri og nedri hjolin (11).
Settu bladid varlega milli efri og nedri bladleidara (5, 9).

Renndu bladinu i bordraufina (10) og vertu viss um ad bladid
sé stadsett i midju hjélanna.

Snudu bladspennihnappinum (1) réttseelis, hertu spennuna par
til bladid er pétt & hjélunum.

Lokadu efri bladhlifinni (7) og haekkadu efri bladhlifina i
seskilega haed med pvi ad snua haedarstillingarhnappinum a
bladleidaranum (6).

Hertu lasahnappinn a efri bladleidaranum (4).
Settu bor3dstillistongina (3) aftur a sinn stad.

Stilltu bladsporid og spennuna rétt (sja kafla um
stillingarleidbeiningar) 43ur en pu notar bandsogina.

TIL AD FORDAST MEIDSLI VERDUR AD STILLA BLADSPENNU,
SPORINGU, EFRI OG NEDRI LEIDARA OG LEGUR RETT

APUR EN BANDSOGIN ER NOTUB. FYRIR NOTKUN SKAL
ALLTAF GANGA UR SKUGGA UM AP BLADID SE | MIDPJU
BORDINSATSRASARINNAR.

Bladspenna (MYND 9)

TIL AD FORDAST MEIDSLI, SLOKKTU A ROFANUM OG
AFTENGDU SOGINA FRA RAFMAGNINU ABUR EN NOKKRAR
STILLINGAR ERU GERPAR. ALDRI GERBU SPENNUSTILLINGAR
MED VELINA [ GANGI.

Bladspenna var stillt i verksmidjunni. Pegar porfer a
adlogun, vinsamlegast fylgdu eftirfarandi verklagsreglum.

Snudu bladspennihnappnum (1) réttsaelis til ad herda
bladid, rangseelis til ad losa.

pegar pu kynnist séginni geturdu reynt ad breyta
spennustillingunum.

ATH: Breytingar a bladbreidd og tegund efnis sem skorid er
munu hafa ahrif & bladspennu. Of mikil eda of litil spenna
geeti brotid bladid.
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Bladsporun (MYND 10)

TIL AD FORDAST MEIDSLI, SLOKKTU A ROFANUM OG
AFTENGDU SOGINA FRA RAFMAGNINU ADUR EN
NOKKRAR STILLINGAR ERU GERDAR. ALDRI GERDU
SPORUNARSTILLINGAR MED VELINA [ GANGI.

Bladsporing var stillt i verksmidjunni. Pegar adlogun
er naudsynleg, vinsamlegast fylgdu eftirfarandi
verklagsreglum. Sporing visar til pess hvernig bladid er
stadsett & hjolunum a hreyfingu. Bladid aetti ad spora i
midju beggja hjdélanna.

Bladid verdur ad vera orlitid spennt adur en bladsporun er
stillt. Gakktu Ur skugga um ad bladleidarar og legur trufli
ekki bladid.

Opnadu efri og nedri hurdir. Snudu efri hjolinu haegt med
héndunum og fylgstu med stédu bladsins a hjélinu. Bladid
2etti ad vera i midju hjolsins.

Ef stilling er naudsynleg, losadu leesingarhandfangid (1)
aftan @ bandsoginni og stilltu med sporunarhnappinum (2).
Gerdu adeins mjog finar stillingar.

Ef bladid feerist fram a vid hjolid, snudu
sporunarhnappinum (2) réttseelis. Petta hallar efsta hluta
hjolsins og feerir bladid i att ad midjunni.

Ef bladid feerist aftur & bak, snudu sporunarhnappinum (2)
rangseelis, feerandi bladid i att ad midjunni.

Pegar bladid sporalir i midju hjdlsins, hertu
laesingarhandfangid (1).

Stilling efri og nedri bladleidara
AFTENGDU VELINA FRA ADALRAS.

1

5

Badir efri og nedri legu bladleidarar verda stilltir i
nakvaemlega somu stodu.

Bladid verdur ad vera spennt og sporad rétt.

Losadu skrufuna (A) og faerdu leidarblokkina me3d pvi ad
snUa hnappinum pannig ad framhlid leidarleganna (B) sé
um pad bil 2 mm fyrir aftan tannrétina (C) (boginn svaedi
Vid grunn tdnnarinnar) a bladinu, hertu skrdfuna (Mynd 10).

Losadu innfelldu skrufuna (D) og stadsettu hverja leidarlegu
pannig ad hun sé ekki meira en 0,5 mm fra bladinu,

mjog naleegt en ekki alveg snertandi bladid. Fljotleg

leid til ad stilla pessa fjarleegd er ad nota pappabita ur
morgunkornsboxi milli bladsins og legunnar (E), sem er um
pad bil 0,3 mm pykkur (MYND 11).

Hertu innfelldu skrdfuna pegar stillingin er fullnaegjandi.

Prystilegur, efri og nedri

7.

Losadu skrufuna og snudu hnappinum til ad feera
prystileguna (F) inn eda Ut par til legan er um pad bil T mm
a bak vid bladid, hertu pumalskrdfuna (MYND 12).

Vidhald og bilanaleit

Framkveemdu ofangreindar athuganir...

Daglega

.

Haltu vélinni hreinni. Notadu utsog.

Vikulega

.
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Opnadu efri og nedri hjolahlifar og hreinsadu allan
sagmulning.

Hreinsadu hardnadan “ohreinindi” af dekkjunum. ATH: Ekki
nota leysiefni i kringum dekk. Ef merki um slit eda aflogun
koma fram, skiptu um dekk.

Manadarlega
« Athugadu astand og spennu drifreimarinnar.
«  Gakktu ur skugga um ad allar leidarlegur hreyfist frjalslega.

« Athugadu hvort girdingin sé rétt stillt og hornrétt a bladia.

Bilanaleit
Bandso6gin sker ekki beint?

« Venjulega liggur svarid i bladinu; léleg gaedi blada med
6jofnum settum, bladid er sljott eda skemmt oft adeins
68rum megin, fjoldi tanna er allt of mikill fyrir efnid sem
skorid er - mundu ad lagmarki 2 tennur og hamark 10
tennur i verkstykkinu.

« Girdingin er ur takt vid bladia.
Bandségin titrar?
« Athugadu hvort drifreimin sé rétt spennt.

« Efpuertadskera hart eda blautt efni, haegdu a
skurdarhradanum.

« Athugadu hvort bladid sé beitt og ekki of fint.

«  Gakktu Ur skugga um ad notad sé mjott blad vid
bogaskura.

«  Gakktu ur skugga um ad baedi hjolin séu hrein.
Get ég skorid stal 4 bandséginni minni?

« Neij, flestar trébandsagir ganga allt of hratt til ad skera stal,
jafnvel pott malmblad sé fest a peer.

Bladid kemur af hjélunum.
«  Ofspenna, losadu bladspennuna orlitid.
« RONg sporing.

8. Abyrgd og studningur

Pessi vara er undir 1 ars takmarkadri abyrga.

Abyrgdin nzer yfir galla i efnum og framleidslu vid venjulega
notkun.

Til ad krefjast abyrgdar, geymdu kaupkvittun pina og hafdu
samband vid verslun pina a stadnum.
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PERFORM.



