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Frasning av luckramar med handoéverfras och COBOLT kontraprofilfras

Frasningen kan ske med maskinen bordsmonterad (rekommenderas) eller handmatad.
Beskrivningen nedan avser frasning med handmatad maskin men géller i tillampliga delar naturligtvis
aven bordsmontage.

Bild A visar stalens och styrlagrets inbordes lagen vid frasning av dekorprofilen i luckramens sido-
och tvarstycken, medan bild B illustrerar motprofilutférandet, dvs kontraprofilen, som utférs i
tvarstycksandarna.

A

Observera att en férutséttning fér precisa hdrnfogar ar arbetsstycken, som &r absolut réta och av
exakt samma tjocklek.

1. Provfras férst dekorprofilen i ett par spillbitar fér att bestdmma vilken djupinstéllning som ger den
mest tilltalande dekoren. Spar tva spillbitar med den dekor du bestamt och anvand dessa som mothall
vid den alternativa metoden beskriven i punkt 2 nedan.

2. Kapa nu upp samtliga ramstycken med ett par centimeters évermatt. Overmétt rekommenderas,
sa att ev hack i borjan eller slutet av fraismomentet (1att hant) kan kapas bort. Fras sedan dekoren i
sido- och tvarstycken och kapa till de férutbestdmda langderna.

Alternativt tillkapas de ratta langderna innan dekorprofilen frasts fram, men i detta fall bér stédbitar
enligt fig C anordnas. Bitarna (b) och (c), i vilka dekordelen frasts enligt punkt 1 ovan, spanns da
fast i liv med ramstycksandarna for att eliminera risken fér misslyckade snitt.

Fig C
Stodbit (a)
Stddbit (b) Stodbit (c) .
(med dekor) (med dekor) Stodbit (d)
(a) och (d) spénns eller skruvas fast. (b) och (c) spanns fast.

OBS! Stddbiten (d) ej nédvandig om (c) ar sédkert fastspand.
Ramstycket behdver ev. ej spannas fast, om dvriga bitar ar vél fixerade.

Beroende pa storleken av maskinens frassula och/eller ramstycksbredden kan det bli nédvandigt
att vélja (a) och (d) nagot tunnare &n Gvriga bitar, sa att matningen av maskinen ej hindras.
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3. Efter avslutad dekorfrasning tas fraésen ur maskinen och erséatts av kontraprofilutférandet fig B.
Sedan aterstar justeringen av djupinstaliningen, som gérs med hjélp av ett fardigt dekorstycke pla-
cerat pa frassulan enligt fig D. Justera fraskorgen tills dekorstyckets notspar befinner sig exakt ens
med 6ppningen mellan not- och profilstal och las installningen i detta lage.

Provfréas darefter kontraprofilen i en spillbit och foga samman denna med ett dekorstycke for kontroll
av passningen. Om ramfogen ej &r perfekt, maste en efterjustering goras.

Fig D

Dekorstycke

Handodverfréasens sula

4. Frasning av kontraprofilen.
Borja med att frasa kontraprofilen langs den ena kanten pa tva stycken stodbitar (a) och (b).
Fras dessutom kontraprofilen i vardera &nda av (b). Arrangera sedan stédbitarna enligt fig E.
Stodbiten (b) fogas alltsd samman med tvéarstyckets dekorprofil. Bitarna maste vara val fastspanda
och (b) och (c) i linje med tvarstycket!
Frés nu den férsta kontraprofilen i tvarstycket (moment 1).
Tvarstycket vands sedan och bitarna (a) och (b) skiftas, varefter kontraprofilen i motsatt &nde kors
(fig F, moment 2).

Fig E (moment 1) Fig F (moment 2)

<4+—— Stédbit —»
(spanns eller skruvas fast)

< Tvarstycke ———»

<4— Dekorkant Dekorkant ——»
(mot bénkskiva) (mot bankskiva)

Stodbit (a) Stodbit (b) Stodbit (b) Stodbit (a)

OBS! Var speciellt noga nar ramstycket spanns fast mot en stodbit, sa att skarvévergangen blir
jdmn (flytande). Se pilmarkeringarna i fig C, E och F.

Anm. Arrangemanget med stddbitar &r viktigt for undvikande av materialurslag och hack i bérjan
och skutet av varje frasmoment.

Tillvdgagédngsséttet ovan kan naturligtvis varieras i savél detalj som ordningsfélid men kan vara en
ldmplig arbetsgang fér den som ej tidigare provat pa kontraprofilfrasning.

VIKTIGT!
Ta for vana att alltid dra ur stickproppen vid byte av frasverktyg eller instélining for kontaprofilfrasningen.
Ogonskydd skall anvéndas och hérselskydd rekommenderas.
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